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ABBREVIATIONS 

 

µg/m3  microgram of gaseous pollutant per cubic meter of ambient air 

BOD  Biochemical Oxygen Demand 

CO  Carbon Monoxide  

CO2 Carbon Dioxide  

COD Chemical Oxygen Demand 

CSR  Corporate Social Responsibility  

dBA  ‘A’ weighted equivalent decibels 

DO  Dissolved Oxygen 

Dy IC  Dy- Incident Controller 

ECD  Environmental Conservation Department  

EHS Environmental, Health and Safety 

EIA  Environmental Impact Assessment 

EMP  Environmental Management Plan 

EMT   Environmental Management Team  

EDRP Emergency and Disaster Response 

ERT  Emergency Response Team  

FAO  Food and Agriculture Organization 

ft  Feet 

g gram 

Green EHSS  Green Environmental, Health, Safety and Social 

hr  hour 

HR  Human Resource 

HSE  Health, Safety and Environmental 

i.e. that is 

IC   Incident Coordinator  

IEC  Independent Environmental Consultant  

IFC International Finance Corporation 

Kg kilogram 

km  Kilometer 

KVA  Kilo (Volt P x Amps) 

Kw Kilowatt 

LAeq Equivalent Continuous Sound Pressure Level 

mg/l  miligrams per liter 

mg/Nm3  miligrams per cubic metre 
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MIC  Myanmar Investment Commission 

MOECAF Ministry of Environmental Conservation and Forestry 

MONREC  Ministry of Natural Resources and Environmental Conservation  

MSDS Material Safety Data Sheet 

N/A  Not Applicable  

NEQEG National Environmental Quality Emission Guideline 

NOx  Nitrogen Dioxide  

 O3  Ozone  

OHS Occupational Health and Safety 

OIC-AA  Officer-in-charge at Assembly Area  

pH potential of hydrogen 

p.m. Post meridiem (after noon) 

PM Particulate Matter 

PPE  Personal protective equipment  

ppm parts per million 

Qty.  Quantity 

RC reinforced concrete 

RST Report Supported Team  

S.U Standard Unit 

SEZ Special Economic Zone 

SO2  Sulphur Dioxide  

sq square 

TS  Total solids 

TSS  Total suspended solids  

UNESCO United Nation Economic Social and Culture Organization  

US   US Dollar 

USD US Dollar 

US EPA United State Environmental Protection Agency 

VECs Valued Environmental/Socioeconomic Component  

WHO  World Health Organization 

YCDC  Yangon City Development Committee 

YESC  Yangon Electricity Supply Corporation 

˚C    Celsius 

µg Micro gram 

m3 Cubic meter 
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1.0 EXECUTIVE SUMMARY 

Environmental Management Plan (EMP), which is important in managing the impacts 

of the factory, is constructed based on the findings of initial assessment. The 

Environmental Management Plan (EMP) is an integral part of the Health, Safety and 

Environmental Management System. This is also a tool to ensure the impacts are 

properly managed. 

The EMP started from December 2019 and ended by July 2020 and submission date is 

in July 2020. 

1.1 Project Proponent 

The project proponent is Giant 999 Stegel Manufacturing Factory established by Daw 

Sein Yee. Giant 999 Steel Manufacturing Factory has a license of Hmawbi Township 

Development Committee on 7th October 2019 at Plot No. 20/21, Myaung Dagar 

Industrial Zone, Hmawbi Township, Yangon, Myanmar.  

The main business is foundry and rolling mills and main products are U Beam and 

Angle Bar. The factory was built in April 2011 and has been in operation since 2012 in 

Myanmar.  

Environmental Management Plan for operation of Giant 999 Steel Manufacturing 

Factory is conducted by GREEN ENVIRONMENTAL, HEALTH, SAFETY & 

SOCIAL CONSULTANCY COMPANY LIMITED. 

Environmental Department of Yangon Region requested Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory to submit the Environmental Management Plan (EMP). 

Therefore, Giant 999 Steel Manufacturing Factory needs to submit an EMP to 

MONREC. 

1.2 Legal Requirement 

EMP team observed thoroughly the legal requirements that Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory shall comply with are as follows: 

• The Conservation of Environment Law (2012) and Rules (2014) 

• Myanmar Investment Law (2016) 
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• Myanmar Investment Rule (2017) 

• Minimum Wage Law (March,2013) 

• The Myanmar Insurance Law (1993) 

• The Social Security Law (2012) 

• Factories Acts (1951) 

• Workman Compensation Act(1923) 

• The Public Health Law 

• Underground Water Act ,1930 

• The City Development Law and Rules 

• The Water Power Act, 1927 

1.3 Projection Description 

1.3.1 Project Location 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is located at Plot No. 20/21, Myaung Dagar 

Industrial Zone, Hmawbi Township, Yangon, Myanmar at the coordinates 17° 10’ 

25.5” N and 95° 58’ 55.5” E (17.173743, 95.982095). The factory is built on 6.3 acre 

(274,428 sq ft) land and building area is 5.3 acre. 

 

 

Figure 1.1 Production Area 
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Figure 1.2 Map Showing GPS Location of the Factory 
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Figure 1.3 Location Map of the Factory 

1.3.2 Project Timeframe 

စက်ရ ံုံစီမ ံကိန ််းကာလ မ  ာ ၂ ၀ ၁၁ ခုံန  စ် ၆. ၉ .၂ ၀ ၁၁ ခုံန  စ်မ   လ ိုံင ်စင ်သက်တမ ််းတိုံ်း၍  န  စ်စဥ်ဆ ာင ် ရွက်ပ ါ သည ် ။ 

စက်ရ ံုံစီမ ံကိန ််းကာလ မ  ာ န  စ် ၃ ၀  ဖြ စ်ပ ါ သည ်။ 

1.3.3 Plant Layout 

Table 1.1 List of Buildings 

Sr Building 

1 Office Building 

2 စက ်ရ ံုံဂိတ ်

3 ဝ န်ထမ ််း ဆ ာ င ်

4 တွင ်ခံုံ 

5 Dust Collection (De-dusting) System 

6 သံရည ်က  ျို ဆ ာ င ်

7 သံတိုံ သံစ က ုံန်ကက မ ််း ဆ ာ င ်+ စတိုံ 

8 သံနန််း  ွွဲ + က ုံန်ဆခ ာ 

9 အ မ ိှိုက ်ပ ံုံဆ ာ င ််း 

10 အ ဆ ာ င ်ဆ ာင ််း 
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Figure 1.4 Layout Plan of the Factory 

 

1.3.4 Annual Raw Material Requirement 

Main raw material for iron and steel fermentation is old iron scraps. Major sources of 

raw materials are within the country. The factory uses 40 tons of old iron scraps (480 

ton/year). They are stored raw material building with roof and concrete floor. 

သဘာဝ ပ တ်ဝ န ််းက င ် ထ ိခိုံကမ် ှို မ ရ ိဆစရန ် Chemical ပ စစည ််းမ  ာ်းဖြ စ်ဆသာ  Silicon န  င ့်် Manganese မ  ာ်းကိုံ 

Chemical Room ထ ွဲသိုံို့ ထ ည ့််ပ ါ သည ်။ ကာ်းဆပ ေါ်မ   ကရိန ််းခ တ်ိမ  ာ်းဖြ င ့်် Chemical အ ိတ်မ  ာ်းကိုံ ‘မ’ရန ် 

ကရိန ််းဆမ ာင််းပ ည ာရ င ် မ   Chemical Room ထ ွဲသိုံို့ စန စ်တက  ထ ည ့််ပ ါ သည ်။ Chemical Room ထ ွဲသိုံို့ 

တာဝ န ်ရ ိသူမ  လ ွွဲ၍  အ ဖပ ငလ် ူမ  ာ်း မ ဝ င ်ရပ ါ ။ Chemical ပ စစည ််းလ ာထ ုံတ်ဆသာ သူမ  အ ပ ဆပ ်း၍  မ ဝင ်ပ ါ ။ 
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Table 1.2 Annual Raw Materials 

Sr Item Photo Amout (year) 

1 Old iron scrap  

 

480 ton 

2  Silicon 

 

4.2 ton 

3 Magnet 

 

6.2 ton 

 

 

Figure 1.5 Photo of Iron scraps and Storage Area with Roof and Concrete Floor 
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Figure 1.6 Photo of Silicon and Manganese Storage Condition in the Chemical 

Room 

 

Figure 1.7 Chemical Storage Area with MSDS, Prevent Unauthorized Individuals 

from Entering and Danger Sign 

1.3.5 Production Activity 

 ဖပ ည ်တွင ််း ကုံန ်ကကမ ််း သံတိုံသံစ မ  ာ်းကိုံ အ ရည ်က ျို ပပ ီ်း သံရည ်က ျို  ခံအ ိုံ်း တွင ် သွနထ် ည ့််ပါ သည ်။ သံရည ်က ျို အ ိုံ်း 

မ   တ င ့်် ဆလ  ာကလ် မ ််းသိုံို့ သံရည ်ဆလ ာင််းထ ည ့််ပပ ီ်း squareတံုံ်း အ  င ့်် ဆရာကပ် ါ သည ်။ squareတံုံ်း မ   U Beam 

စက်သိုံို့ ဖြ တ်ပပ ီ်း U Beam မ  ာ်းထ ွက်လ ာပ ါ သည ်။ ထ ွက်လ ာဆသာ U Beam မ  ာ်း cutter စင ်ဆပ ေါ်သိုံို့ ဆရာကပ်ပ ီ်း  

ဖြ တ်စက်ဖြ င ့်် ဖြ တ်ပ ါ သည ်။ ဖြ တ်ပပ ီ်းဆသာ U Beam မ  ာ်းကိုံ ပ ါ ကင ်ထ ုံတ်ပ ါ သည ်။ ထ ုံတ်ပပ ီ်းဆသာ U Beam 

မ  ာ်းကိုံ ကရိန ််းန  င ့်် သယ ်ပပ ီ်း ကုံန ်ဆခ ာဂိုံဆ ါ င ်သိုံို့ ပ ိုံို့ပ ါ သည ်။ 
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Figure 1.8 Process Flow for Production 

1.3.6 Machines and Equipment 

လ ုံပ ်င န ််းလ ည ်ပ တ်စဥ် အ တွင ််း အ သံုံ်းဖပ ျု ဆသာ စက်ကိရယိ ာမ  ာ်းမ  ာ သံရည ်က ျို အ ိုံ်းကက်ီး ၄  လ ံုံ်း၊ 

မ ီ်းခိုံ်းမ ထ ွက်ဆစရန ်အ တွက် အ သံုံ်းဖပ ျု ဆသာ သံရည ်က ျို အ ုံပ ်ဆ ာင ််း ကက်ီး ၄  ခုံ၊ သံရည ်က ျို  ဆလ ာက်လ မ ််း ၁ ခုံ၊ 

န န ််း ွွဲစက် ၃  စက်၊ ပ ါ ကင ်စက် ၂  စက်၊ ဆဖြ ာင့််စက် ၁ စက်၊ ကတတာစက် (ဖြ တ် စက်)  ၄  စက်၊ ကရိန ််း ၆  စင ််း 

ရ ိပ ါ သည ်။ အ ဖခာ်းကရိိယ ာမ  ာ်းမ   သံရည ်က ျို ခံခွက ် န  င ့်် rollar တိုံို့ ဖြ စ်ပ ါ သည ်။ 

Machineries and equipment required for production are shown in the following 

Tables. 

Table 1.3 List of Machineries and Equipment 

စဥ် အ ဆကက ာ င ််း အ ရာ  အ ဆရအတွက ်

၁ သံရည ်က  ျို အ ိုံ်း ကက ီ်း ၄ 

၂ သံရည ်က  ျို အ ုံပ ်ဆ ာ င််း ၄ 

၃ သံရည ်က  ျို  ဆလ ာက ်လမ ််း ၁ 

၄ နန််း  ွွဲစက ် ၃ 

၅ ပ ါ က င ်စက ် ၂ 

၆ ဆဖြ ာ င ့််စက ် ၁ 

၇ က တတာ စက ် (ဖြ တ်စက ်) ၄ 

၈ က ရိန််း ၆ 
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1.3.7 Product and Production Capacity 

The annual production capacity for U Beam and Angle Bar is 420 ton/year. Finish 

products stacked systematically in the finished goods storage area as shown in 

following figure. 

 
Figure 1.9 Photos of Finishing Products and Storage Area 

 

1.3.8 Resource Requirement 

Normally, there are twentysix (26) working days per month and 290 working days in 

a year. Generally, working hour is 8 hours in a day.  

Table 1.4 List of Local and Foreign Employee on 1st November 2019 

Sr. No. Type of Employee Male Female Total 

1 Foreign Employees 15 - 15 

2 Local Employees 42 8 50 

Total 57 8 65 

 

 

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  26 

 

1.3.9 Water Supply 

The production water source is from ten on-site tube well. Process water is recycled. 

The estimated water use for process is 6000 gallons/year.  

စက်ရ ံုံအ တွင ််း တူ်းဆြ ာထ် ာ်းဆသာ အ ဝ ိစိတွင ််းမ  ာ်းမ  ာ ၆ လ ကမ် ဆပ ၁၀ ၀  တွင ််း ၆  တွင ််းန  င ့်် ၃ လ က်မ ဆပ ၈ ၀  တွင ််း 

၄ တွင ််းရ ိပ ါ သည ်။ ၆ လ ကမ်  ဆပ ၁၀ ၀ တွင ််း ၆ တွင််း ၏တည ်ဆန ရာမ  ာ (က) အ ရည ်က ျို ဌာန  တွင ် ၄  တွင ််း  (ခ)  

ပ ါ ကင ်ဌာန တွင ် ၂  တွင ််းရ ိပ ါ သည ်။ ၃လ က်မ ဆပ ၈ ၀  တွင ််း ၄ တွင ််း ၏ တည ်ဆန ရာမ  ာ (က)  ပ ါ ကင ်ြ က်၏ 

အ  ံုံ်းဆန ရာ တွင ် ၁ တွင ််း (ခ) အ မ  ျို ်းသာ်းအ ဆ ာင် အ န ီ်းတွင ် ၁ တွင ််း (ဂ) တွင ်ခံုံ အန ီ်းတွင ် ၁ တွင ််း န  င ့်် (ဃ) 

အ လ ယ ်ပါ ကင ် တွင ် ၁ တွင ််း ရ ပိ ါ သည ်။ 

1.3.10 Electricity 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory uses electricity supply from Yangon Electricity 

Supply Corporation (YESC) by using 7 transformers of 6300 KVA, 6300KVA, 

6300KVA, 2000KVA, 2000KVA, 2000KVA and 3000KVA. Two generators- 500 KW 

and 575 KW are installed. Annual fuel requirement for diesel is 1900 gallons. Annual 

electricity requirement is 152,288 units. 

Diesel Storage 

အ ရန ်ဓ ာတ်အ ာ်းအ ဖြ စ် ထ ာ်းရ ိသည ့်် မ ီ်းစက်မ  ာ်းအ တွက် လ ိုံအ ပ ်ဆသာ  ဇီယ ် တစ်န  စ်စ ာ ၁၉ ၀ ၀  ဂါ လ ံ (တစ်ဆန ို့ 

လ  င ် ၅  ဂါလ ံဆက ာ)်  ကိုံ သံ ီဆလ  ာင ်ကန ် န  င ့််စန စ်တက သိုံဆလ  ာင ်ထ ာ်းရ ိပ ါ သည ်။  ဇီယ ် ီကိုံ ဆထ ာလ် ာဂ ကီာ်း  

အ သံုံ်းဖပ ျု ရာတွင ် ထ ည ့််၍ ဆမ ာင််းန  င ်ဖခင ််း၊ ကရိန ််းဆမ ာင််းရာတွင ် လ ည ််း မ ီ်းပ  က်လ င ် မ ီ်းစက်န ိှို်း၍ ဆမာင််းန  င ်ဖခင ််း 

တိုံို့အ တွက်လ ည ််း အ သံုံ်းဖပ ျု ပ ါ သည။် သွဲအ ိပ ်မ  ာ်း ထ ာ်းရ ိဖခင ််း၊ MSDS မ  ာ်းကပ ်ထ ာ်းဖခင ််း၊ အ န တရာယ ် ိုံင််းဘုံတ် ၊ 

သတိဆပ ်း ိုံင ််းဘုံတ်မ  ာ်း ကပ ်ထ ာ်းပပ ီ်း အ ဖခာ်းြ ိတ် စင ်မ ှို မ ရ ိဆအ ာင် သိမ ််း ည ််း ထ ာ်းပ ါ သည။်  

 
Figure 1.10 Diesel Storage Tank Post with MSDS and No Smoking Sign and 

Keeping Sand 
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1.3.11 Waste 

Domestic wastes are disposed three times a week and transported by factory own car. 

The factory produced 1.5 kg of domestic solid waste on average per month (18 

kg/year). Some putrid foods are collected by factory workers for animal feed 

(especially for pig). 

စက်ရ ုံအတွင််းဝန်ထမ််းဆ ောင်မှ ထွက်ရှှိဆ ော အမှိှိုက်မ ော်း နှင ် စော်းဖှိုံဆ ောင်မှ ထွက်ဆ ော အမှိှိုကမ် ော်း ကှိုံ စက်ရ ုံမှ 

ကော်းဖဖင်  ဆဖမောင််းတကော စက်မှိုဇုံန် အတွင််း  တ်မှတ်ထော်းဆ ော အမှိှိုကပ် ုံ ှိုံို့ တစ်ပတ်လျှင်   ုံ်းကကှိမ် စွန်ို့ပစ် 

ပါ ည်။ စက်ရ ုံမှ ကော်းအော်းလပ်မှို မရှှိလျှင် စညပ်င်အော်း အဆကကောင််းကကော်း၍ စည်ပင်ကော်း ဖဖင်  စွန်ို့ပစ်ပါ ည်။ 

စည်ပင်ကော်းမှ  ယ်ဆ ောင် ွော်းဆ ော အမှိှိုကမ် ော်းအော်း  က် ှိုံင်ရော မှ ၄င််းတှိုံို့ တ်မှတ်ထော်းဆ ောဆနရော 

အော်းယူဆ ောင် ွော်းပါ ည်။ 

Broken pieces, reject products and cut pieces of iron products are re-melting in process 

of iron melting to be recycled purposes. Factory’s dust collecting system generates 4 

bags (200 kg) of the fly ash (သံဆခ  ် ပ ) monthly. They are sold to the waste collectors for 

recycle purpose. ထွက်ရှှိလောဆ ော မ ်းခှိုံ်းဖပောမ ော်းကှိုံ Carbon တ ုံ်းမ ော်း ထုံတ်လုံပ်ဆ ော  လုံပ်ငန််း ှိုံို့ 

အမ ော်း  ုံ်း ဖပန်လည်ဆရောင််းခ ပါ ည်။ 

 

 
Figure 1.11 Process Waste Flow Chart 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  28 

 

 

 

Figure 1.2 Photo of Factory Garbage Area and Removing Waste 

1.3.12 Dust Collecting System 

The furnaces release large amount of light weighted particles. Thus, the factory has 

already installed the Iron Powder Fume Dust Collecting system. 

  

Figure 1.13 Iron Powder Fume Dust Collecting Building 
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1.4 Baseline Environmental Quality 

1.4.1 Spatial Boundaries of the Project 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is located at Plot No. 20/21, Myaung Dagar 

Industrial Zone, Hmawbi Township. The factory is surrounded by other factories as 

shown in following Figure. 

South  : Garment Factory  

North : Electricity Sub-power Station  

Weast : Industrial Land Plot 

East : Myanmar Sun Bell Factory 

 

Figure 1.14 Surrounding Condition of the Factory 

1.4.2 Physical Environment 

Climate in Hmawbi Township has a tropical monsoon climate. The hottest day of the 

year is April 12, with an average high of 36°C and low of 25.5°C. The coldest day of 

the year is January 10, with an average low of 19.4°C and high of 31.1°C. The most rain 

falls during the 31 days centered around July 31, with an average total accumulation 

of 9.1 inches. 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is situated in Myaung Dagar Industrial Zone 

and current land use is industrial land use.  
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The surrounding terrain is mostly flat land, the elevation approximately ranges from 

₊20 ft to ₊36 ft.  

According to the FAO ̸ UNESCO Soil Classification, the soil compositions around the 

plant area include Eutric Gleysols. 

 

Figure 1.15 Factory Location and Myaung Dagar Industrial Zone 

1.4.3 Socio-economic Environment 

 Hmawbi Township is situated in Northern District of Yangon Region.  

Table 1.5 Particular Matter of the Township 

Sr. Township Township 

Sq. Mile 

Town Town 

Sq. Mile 

1 Hmawbi  183.78 Hmawbi  6.09 

Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရာ အခ က်အလ က်မ  ာ်း” 
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The population characteristics in Hmawbi Township are as follow. 

Table 1.6 Population by Sex in Hmawbi Township 

 Male Female Total 

Urban 13047 13305 26352 

Rural 84166 92386 176552 

Total 97213  105691  202904 
Source: “ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် ဆေ  ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်း” 

Table 1.7 Religious Groups of Ethnic in Hmawbi Township 

Sr. Type of Religion No. of Person 

1 Buddhist 185700 

2 Christian 14247 

3 Hindu 656 

4 Islam 2301 

5 Other - 

Township Total 202904 
Source: “ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် ဆေ  ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်း” 
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Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရာ  အခ က်အလက်မ  ာ ်း” 

Figure 1.16 Hmawbi Township Map 

1.5 Environmental and Social Impact and Mitigations 

1.5.1 Impact Assessment 

Significant Level of the impacts were identified based on the interaction between the 

project and the VECs. The following considerations were determined to predict the 

significant effect. 

 

• Magnitude of Impacts; 

• Duration of Impact; 

• Geographic or Spatial Extent;  

• Probability of Occurrence; 
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During the operation phase, water pollution, air pollution, noise pollution and soil 

pollution are evaluated as insignificant and low due to the provision of effective 

control and mitigation measures. The project owner shall use the best available 

technology for potential impact such as de-dust control measures for the dust 

emission. 

With timely and proper implementation of this EMP and application of appropriate 

mitigation measures, most if not all the potential negative impacts can be prevented 

or minimised.  

Table 1.8 Environmental and Social Impact Assessment for Construction 

Activity Environmental Impact 

Pollution 

-Exhaust gases from diesel generator, vehicles 

movements 

- Emission of particulate matters, PM2.5 and PM10 from 

raw materials transportation, handling and storage. 

Air Quality 

--Transportation of construction materials 

-Operation of heavy machinery  

-Using diesel generators 

Noise and Vibration 

- Wastewater generated from site workers 

-Transportation of construction materials and 

machinery 

-Construction activities during raining season 

Water Quality 

- Construction wastes from grading and excavation 

activities, scrap wood and small concrete spills.  

- Small amount of machinery maintenance materials, 

used oil,  

- spill clean-up materials 

Solid Waste 
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Table 1.9 Environmental and Social Impact Assessment for Operation 

Activity 
Environmental 

Impact 

Impact 

Significant* 

B
ef

o
re

 

M
it

ig
at

io
n

 

A
ft

er
 

M
it

ig
at

io
n

 

Pollution 

- Runoff water Water Quality Low Low 

-Oil and grease leakage Low Low 

-Sanitation wastewater Low Low 

- PM and Ashes emission from the furnace  
 

Air Quality Low Low 

-Emissions from vehicular movement  

-Generator  
Low Low 

- Operation of machines and equipment 

-Vehicle / traffic movement  
 

Noise and 

Vibration Low Low 

-Using generator Low Low 

- Domestic wastes 

- Manufacturing wastes 

Solid Waste 
Low Low 

Health and safety 

Occupational Health and Safety Hazards and 

Accidents 

Low Low 

Fire Hazards Low Low 

Emergency situations Low Low 

Community Health and Safety Low Low 

Social Environment 
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-Social integration Social Factor Low Low 

-Ethnic minorities Low Low 

-Population Influx Moderate  Low 

* The calculated Impact Significant Score are described detail in Table 6.7 

Table 1.10 Environmental and Social Impact Assessment for Decommission 

Activity Environmental Impact 

Pollution 

- Transportation of materials, transfer of heavy 

machinery  

-Demolition activities 

Air Quality 

- Demolition activities Noise and Vibration 

- Unconfined stockpiles of soil and other materials 

- Wastewater generated from workers and staff 

Water Quality 

- Solid Waste demolition activities. Solid Waste 

 

1.5.2 Mitigation Measures 

  Table 1.11 Mitigation Measures Plan for Operation Phase 

Purpose Actions  Time Frame 

Wastewater 

Minimizing 

the amount of 

pollutants in 

storm water 

Sanitation 

Water 
 

• Regular removal of debris and sediments in the drain is 

done.  

• Regular cleaning and checking of domestic wastewater. 

• Sludge waste from septic tanks is discharge periodically 

by contacting Water and Sanitation Department.  
• The maintenance area is provided with concrete floor 

• Leakage and spillage are immediate clean. 

The whole 

operation period 
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Emission of gaseous substances 

Controlling 

air born 

particulates 

on adjacent 

areas 

• Install a new furnace with effective ash control system. 

•  All vehicles used in the operation and factory are inspected 

and done regular maintenance. 

• Metal scraps will be recollected and reused. 

• Generators are regularly inspected and maintained. 

• Proper ventilation of equipment and machines. 

The whole 

operation period 

Dust Nuisance 

Controlling 

dusts 

particulates 

on adjacent 

areas 

• More comprehensive cleaning should be carried out as 

often as necessary. 

• Water spraying at the unpaved road during dry season. 

• More effective methods of controlling dust. 

• Provide PPE against dust (i.e. Mask). 
 

The whole 

operation period 

Noise and vibration at the territory and beyond the bounds of the enterprise 

Minimizing 

the noise 

impact  

• Proper maintenance of generator 

• Regular maintenance of the machines  

• Regular maintenance of the machines 

• All the personnel working in high noise generating areas 

will be provided with sufficient ear protecting devices 

such as ear muffs. 

The whole 

operation period 

 

Odor 

Preventing 

odor impact 

• Regular removal of waste accumulation. 

• Proper management for waste disposal. 

The whole 

operation period 

Formation and allocation of Solid waste  

Managing 

solid waste 

properly  

Reduction of 

waste 

volumes 

• Waste should be disposed in bins and segregated by types 

of waste. 

• Apply 3Rs management (Reduce, Reuse and Recycle). 

• Sold the wastes to recycler regularly. 

The whole 

operation period 
 

Littering/ polluting with Solid waste 

To manage 

and dispose 

• Provide sufficient waste bins within the factory premises. 

• Awareness campaign for workers education on the waste 

segregated system. 

The whole 

operation period 
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domestic 

waste 

• Improve notice sign and awareness display board (non-

smoking, no-dumping signs). 

• Reuse waste if applicable.  

• Non-reusable wastes will be collected by YCDC 

department. 

 

 

Hazardous Waste 

To control 

and mitigate 

impacts of 

hazardous 

wastes 

• Hazardous waste like spent oil must be contained to 

prevent it from blowing away and from leaching into 

surface or groundwater. 

• Factories must dispose of all hazardous wastes they make 

by using a qualified hazardous waste contractor, whenever 

feasible.  

• Warning signage are provided at the chemical and fuel 

storage areas.  

• Fire Extinguishers shall be provided near to the generator 

room. 

The whole 

operation period 
 

Ecological Resources 

Minimizing 

impacts on 

biodiversity 

• Keep the enterprise premises green by planting trees and 

flowers. 

• In order to avoid the loss of ecological valuable, plant 

species should be practiced conservation methods as long 

term conservation. 

The whole 

operation period 

 

Social Environment 

Minimizing 

the 

population 

influx 

• Use of local labour force 

• Maximize public participation about project related 

activities. 

• Informing of local population on existing vacancies.  

• Maximum possible involvement of local labour force in 

view of qualifying requirements. 

• Providing skill enhancement training. 

• Additional knowledge in waste management, material 

handling, and general application of environmental, health 

and social precautionary measures. 

• Local people involved in the project will find easier to find 

jobs in similar nature of projects as a skilled labour. 

•  

The whole 

operation period 
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Community and Occupational Health and Safety 

Preventing 

safety risk  to 

the 

community 

 

• All workers will be adequately trained in basic sanitation 

and health care issues (e.g., how to avoid transmission of 

sexually transmitted diseases such as HIV / AIDS). 

• Traffic safety should be promoted. 

• The emergency response team including trained fire 

fighters and first aiders should be formed and emergency 

response plan should be prepared. 

The whole 

operation period 

 

Occupation 

Health and 

Safety 

 

• Workers are trained to handle the machine and equipment 

properly.  
• The relevant Managers and Supervisors closely manage the 

workers to perform the assigned tasks safely and healthy. 

• Application of personal protective equipment. 

The whole 

operation period 

 

Fire 

Prevention 
• Alarms regularly tested by competent person. 

• All the fuel and diesel are to be kept and stored, away from 

fire prone facilities and equipped with specific fire 

extinguishers for emergency use. 

• Portable extinguishers should be maintained in a fully 

charged and operable condition. 

• Conduct fire drill annually. 

The whole 

operation period 

Electricity 
• Electrical installation and all equipment are inspected 

according to a planned schedule and staff report any 

concerns to shift manager who will take appropriate action 

The whole 

operation period 

 

 

 

1.6 Stakeholder Engagement and Information Disclosure 

In the frame of the preparation of this EMP report, Green EHSS has organized 

meetings with stakeholders with the active support of Giant 999 Steel Manufacturing 

Factory. 

In December 2019, face to face meeting with Kalar Kone Villages Tract Administrator 

was conducted. 

Household interviews were conducted with 6respondents from Kalar Kone Villages 

Tract.  
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Public consultation meeting was conducted by Green EHSS Social consultants with 

representatives of Giant 999 Steel Manufacturing Factory on 15th December 2019. It 

was held at Administrator Office, Kalar Kone Villages Tract with 17 attendees from 

Kalar Kone Villages Tract and the factory. 

Stakeholder consultation revealed that there were no complaints from the 

surrounding area on Giant 999 Steel Manufacturing Factory. 

The main issue raised in public meeting and concerns of residents are as follows:  

- To remove the debris from the external drainage channel regularly. 

- The factory should be clean. 

- To create employment opportunities for local people. 

- To manage and implement for fire safety.  

- To provide occupational healthcare for employees. 

Responses and action plan from Giant 999 Steel Manufacturing Factory are described 

in section 8. 

 

1.7 Environmental and Social Management Plan 

1.7.1 Management Team  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory establishes the Environmental Management 

Team (EMT) for implementing environmental and social management and 

monitoring plan for the operation phase of the project.   

Environmental Management Team (EMT)  

 

EMT shall comprise: 

a) Ma Hnin Si                   – Team Leader  

b) Ma Myat Myat Nyein        – HSE Representative 

c) Ma Mi Mi Kyaw  – Team Member 

d) Ma Zin Mar Soe  – Team Member 

e) Ko Thant Zin  – Team Member 

f) Ko Phoye Wai Aung  – Team Member 
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Emergency Response Team (ERT) 

ERT shall comprise:  

a) Ko Aung San Oo – Incident Coordinator (IC)  

b) Ko Thant Zin – Deputy IC  

c) Ko Moe Paing Sint – Officer-in-charge at Assembly Area (OIC-AA)  

d) Ma Myat Myat Nyein  – Supervisors -Warden 

e) Ko Wai Phyoe Aung  – Supervisors -Warden  

f) Ko Kyaw Thiha - First Aiders, Fire Fighters, etc. 

g) Ko Kyar Shin  - First Aiders, Fire Fighters, etc.  

h) Ko Kyaw Zin  - First Aiders, Fire Fighters, etc.  

Report Supported Team (RST) 

Report supported team is developed as follows: 

a) A representative from EMT  – Team Leader 

b) A representative from Admin  – Team Member 

c) A representative from HR  – Team Member 

 

 

1.7.2 Environmental and Social Management Plan for Operation Phase 

According to the outcomes from the Environmental and Social Impact Analysis, 

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT PLANS are addressed to mitigate the 

potential impacts. Summary of EMP generally takes account of the following crucial 

management plans. 

Table 1.12 Summary of Environmental and Social Management Plans 

Water Management Plans  

Performance 

Indicator(s) 

• Monitoring results of ground water quality. 

• pH, Conductivity, Total Dissolved Solid, Total Hardness, Total 

Alkalinity, Calcium, Magnesium, 

• Monitoring results of drain water Concentration of BOD, COD, 

TS 
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Impact Control(s) Responsibility Timing 

Surface water 

contamination 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sanitation 

waste water 

 

 

 

 

 

Training 

• Factories should create a list of the 

materials that have the potential 

to come into contact with storm 

water and pollute it. These may 

include raw materials, fuels, 

detergents, finished products    

and waste materials. 

• Factories should regularly inspect 

equipment, grounds and areas 

outside the factory to identify any 

conditions or practices that might 

pollute storm water and to assess 

if best management practices are 

effective in preventing pollution. 

• Regular removal of debris and 

sediments. 

 

• Reducing the volume of water 

used. 

• All sewers should be disposed of 

through septic tanks. 

• Discharge periodically by 

contacting Engineering 

Department (Water and 

Sanitation) from YCDC. 

• Train employees to minimize 

water use and on water 

conservation practices. 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Representative 

 

 

Throughout 

processing  

phase 

Air Emission and Dust Management Plans  

Performance 

Indicator(s) 

Concentration level of dust, particulate matters, PM10 and PM2.5, 

CO2,CO, SO2, NOx 

Impact Control(s) Responsibility Timing 
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Control(s) 

 

 

 

 

 

 

 

 

-Training 

• Effective dust control system is 

provided at the furnace. 

• Planting fast growth trees 

around the factory as a barrier to 

mitigate the air emission around 

the factory. 

• Regular maintained and 

inspection of the furnace and 

control system. 

• All vehicles are regularly 

inspected and maintained to 

reduce the gas emission. 

• Reducing the vehicles use, and 

collaborated using on same route 

of vehicles. 

 

• Providing proper PPE to the 

employee. 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Supervisor 

 

Throughout 

processing  

phase 

Noise Management Plans  

Performance 

Indicator(s) 

• No complaints from adjacent residential and commercial 

premises or community regarding noise exposure. 

• Acceptable noise levels (dBA)  

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s) 
• Regular maintenance of the 

machines to reduce noise 

emission.  

• All the personnel working in 

high noise generating areas will 

be provided with sufficient ear 

protecting devices such as ear 

muffs.  

 

 
 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Supervisor 

 

Throughout 

processing  

phase 
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Solid Waste Management Plans  

Performance 

Indicator(s) 

• Sludge waste as well as hazardous wastes will be appropriately 

disposed. 

• Recycling or reuse of all recyclable wastes. 

• Removed from on-site at regular intervals. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s)    

of 

Production 

waste 

 and  

 

 

 

Hazardous 

waste 

• Provide segregated the waste 

type and adequate size of waste 

bins. 

• Dispose wastes regularly and not 

to allow wastes overflow from 

bins or accumulate on-site. 

• Apply 3Rs management 

(Reduce, Reuse and Recycle) 

• Improve notice sign and 

awareness display board (non-

smoking, no-dumping signs). 

 

• Ensure licensed contractors or 

YCDC are used to collect 

hazardous wastes. 

• Train employees to store and 

handle hazardous waste. 

• Hazardous wastes are 

segregated in the secured bin 

and disposed by the license 

collector or YCDC hazardous 

waste collection department. 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

 

HSE 

Supervisor 

 

Throughout 

processing  

phase 

Traffic Management Plans  

Performance 

Indicator(s) 

• Public complaint with regards to traffic congestion. 

• Road Accident. 
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Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s)    

 

 

 

 

 

-Training 

• To schedule delivery 

movements outside of peak 

vehicle traffic times. 

• Reducing the vehicles use and 

collaborated using on same 

route of vehicles. 

• Be sure that trucks and other 

vehicles are in good working 

order.  

• Follow the established truck 

routes in the community.  

• Driver behaviour, awareness 

and training should be 

undertaken. 

 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Supervisor 

Truck 

Operators 

Throughout 

processing  

phase 

Occupational Health and Safety Plan 

Performance 

Indicator(s) 

• Accident and Incident statistics. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s) of 

-Accidents  

 

 

-Drinking 

-Traffic 

safety 

• The first aid kits and emergency 

medical boxes are supplied 

sufficiently. 

• Nearest hospital phone numbers 

in the factory. 

 

• Providing purified drinking 

water for all workers. 

• Improve the driving skills and 

requiring licensing of drivers. 

 

• Fire extinguishers and facilities.  

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

Factory 

Doctor/Nurse 

 

HSE 

Supervisor 

 

Throughout 

processing  

phase 
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-Safety 

measure 

 

 

• All workers should be provided 

with proper Personal Protective 

Equipment. 

• Fire drill will be conducted once 

per year. 

• Providing competency training 

 

Community Health and Safety Plan 

Performance 

Indicator(s) 

• Public complaints. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s)     

 

 

 

 

• Sludge wastes from septic tank 

are removed biannually. 

• Reused and recycled waste. 

• Traffic safety is promoted. 

• The emergency response team 

including trained fire fighters 

and first aiders has developed. 

• Fire drill will be conducted 

once per year. 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

ERTeam 

 

HSE 

Supervisor 

Throughout 

processing  

phase 

 

1.7.3 Management Budglet 

Overall budget for the implementation of environmental management and 

monitoring activities will be kyats 11,000,000/year and described detail in the 

following tables.  

Environmental Management Team will inform about the top management getting 

more budget allocation if the environmental financial arrangement is insufficient. The 

top management will ensure to provide necessary financial assistant for EMP.  
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Table 1.13 Budget Allocation for Monitoring Plan 

Sr. Description 
Annually 

Estimated Budget 

(Kyats) 
Remark 

1 Monitoring Plan for Construction Phase 4,090,000 Section:10.5, 

2 Monitoring Plan for Operation Phase     5,120,000 Section:10.6, 

3 Monitoring Plan for Decommissioning Phase 1,790,000 Section:10.7, 

 Total 11,000,000  

 

1.7.4 Monitoring Plan 

 Table 1.14 Proposed Environmental Monitoring Programme– Operation Phase  

Environmental 

Issues 

Monitoring 

Location 

Point of 

Compliance 

Monitoring 

and 

Reporting 

Frequency 

Annual 

Budget 

(Kyats) 

Responsibility 

Party 

Air Pollution 

Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline for Air Emission 

Parameters SO2, NO2, CO, PM2.5, PM10, dusts and O3 concentrations 

Ambient Air 

Quality 

Near Factory 

Gate 

14° 36' 56.3" N 

98° 04' 30.2" E 

Twice a year 

 

1200000 

(600000x

2) 

(Monito 

ring fees) 

EMT Team 

HSE 

Representative 

External 

Consultant firm 

Noise 

Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline  

Parameters Leq (dB(A)) 

Noise level 

dB(A) 

Near Factory 

Gate 

14° 36' 56.3" N 

98° 04' 30.2" E 
Twice a year 

 

100000 

(50000x2) 

 

EMT Team 

HSE 

Representative 
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External 

Consultant firm 

Water Quality 

Env.Standard WHO Drinking water Quality Guidelines 

Parameters 

(Underground 

Water Quality) 

 

(Drain water 

Quality) 

-Temperature, pH, Colour, Conductivity, Total Dissolved Solid, Total Hardness, 

Total Alkalinity, Sodium, Calcium, Magnesium, Potassium, Iron, Chloride, 

Sulphate, Bicarbonate, Carbonate, Hydroxide,  

 

- Dissolved Oxygen, Biochemical Oxygen Demand, Chemical Oxygen Demand, 

pH, Suspended solids, Oil and Grease 

Underground 

Water Quality 

Factory Tube 

Well (Tap 

Water) 

17° 10.457’N 

095° 58.889’ E 

Twice a year 360000 

(180,000x

2) 

(labora 

tory tests 

fees) 

 

EMT Team 

HSE 

Representative 

External 

Laboratory for 

water quality 

tests 

Wastewater 

Quality 

(Drain water) 

Drainage 

outlet 

17° 10.409’ N  

95° 58.969’E 
Twice a year 

 

Solid Waste generation from Production Process 

Parameters - Generation of waste, storage, recycling, transport and disposal  

- Waste recycle plan, removed from on-site at regular intervals. 

Non- Hazardous 

Waste  

- Cleanliness  

 
The whole 

factory 

Daily 

 

No Extra 

Cost 

Cleaner 

 

- Inspect 

waste 

storage areas  

( Visual 

check) 

17° 10’ 27.9’’ N  

95° 58’ 53.2’’E 

Daily 

 

- Supervisor 

 

Remove 

regularly to 

final disposal 

point in 

Industrial 

Zone 

Designated 

disposal point in 

Industrial Zone 

Weekly 

 

960,000 

(80000x1

2) 

Supervisor 

Township 

Municipal 
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Hazardous 

Waste 

(eg. Sludge 

waste from 

septic tank, 

Spent oils) 

-Inspect 

storage area 

(Visual 

check) 

- Weekly 

 

No Extra 

Cost 

 

HSE personnel 

 

Supervisor 

 
-Disposed 

sludge waste 

from septic 

tank 

- Biannually 1,000,000 

Health and Safety 
 

Parameters - Medical kit box, fire evacuation, emergency plan, PPE, safety signs. 

Safety Measures 

for Health Status 

-Inspection of compliance with 

Occupational Health and Safety 

measure (eg. First Aid box) 

Monthly 

inspection for 

health and 

safety at work 

place 

- Supervisor 

 

Fire Safety 

Measures 

-Firefighting training and drill Annually 500,000 HSE personnel  

EMT Team  

Emergency 

Safety Measure 

First Aid Training Annually 500,000 HSE personnel  

EMT Team  

Providing PPE Monthly 500,000  

 

1.8 Conclusion 

This Environmental Management Plan (EMP) was carried out for the Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory. 

Baseline monitoring of ambient air quality, underground water quality, soil pH, noise 

level demonstrated that all monitoring results are within the National Emission 

Standards and acceptable levels. 

In accordance with the assessment data, the impacts on ambient air quality are 

generated from the use of furnace, using generator and exhaust gases from the trucks 

and cars. The furnace is equipped with the effective de-dust controller system. 
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Generator and all vehicles are regularly inspected and maintained to reduce the 

exhaust gas emissions. 

The provision of effective environmental management and monitoring plans by the 

factory will mitigate the potential environmental and social impacts. In general, 

environmental impacts from air and water pollutions are considerably low as the 

factory has installed dust collecting system. 

During public consultation, respondents were positive on the project for the operation 

of factory and major concern was health care for employees.  

During the Project assessment process, over 50 employees are local people. Local 

employment is the main socio-economic benefit that the factory can directly bring to 

people living in the community nearest to the factory. The negative impacts on the 

environment generated by the plant activities can be manageable. 
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1.0 အ က ျု ဉ််း ခ ျု ပ ် အ စ ီ ရ င ် ခံ စ ာ  

စ က်ရ ံုံ၏ လုံပ ်င န ််းဆ ာ င ်တာ  မ  ာ ်းဆကကာ င ့်် ဖြ စ ်ဆပ ေါ်လာမ ည့်် ပ တ ်ဝ န ််းက င် ိုံင်ရာ  သက်ဆရာ က်မ ှိုမ  ာ ်း 

ကိုံ စ ီမ ံခန ိ်ု့ခွွဲရာ တ ွင ် အဆရ်းပ ါ သည့်် ပတ ်ဝန ််းက င် စ ီမ ံခန ိ်ု့ခွွဲမှို အစ ီအစ ဉ် Environmental Management 

Plans (EMP) ကိုံ ကန ဦ်းဆလ ့်လာ ဆတ ွြို့ရ ိခ က်မ  ာ ်းန  င ့်် အကွဲဖြ တ ်ခ က်မ  ာ ်း အရ  ဆရ်း  ွွဲ ထာ ်းပ ါ သ ည်။ 

EMP သည် က န ််းမ ာ ဆရ်း၊  လုံပ ်င န ််းခွင ် အန တရာ ယ် ကင ််းရ င ််းဆရ ်း န  င ့််  ပ တ ်ဝ န ််းက င် ိုံင်ရာ  စ ီမခံန ိ်ု့ခွွဲမှိုစန စ ် 

တ ွင ် အဆရ်းပ ါ ဆသာ  အစ ိတ ်အပ ိုံင ််း တ စ ်ခုံပ င ်ဖြ စ ်သည်။  စ က်ရ ံုံ လည ်ပ တ ်မ ှိုဆကကာင ့်် ဖြ စ ်ဆပ ေါ်လာ မ ည့်် 

ပ တ ်ဝ န ််းက င် ိုံင်ရာ   ိုံ်းက ျို ်းမ  ာ ်း ကိုံသင ့်် ဆလ  ာ ်စာွ  စ ီမ ံလုံပ ်ဆ ာင ်န ိုံင ်ဆရ်း အတ ွက် EMP ကိုံ 

အသံုံ်းဖပ ျု န ိုံင ်ပ ါ သည်။   

ပ တ ်၀န ််းက င် စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှိုအစ ီအစ ဉ် (EMP) ဆရ်းသာ ်းဖခင ််း လုံပ ်င န ််းအ င့်် င့််ကိုံ ေ ဇင်ဘောလ ၂၀ ၁၉  

ခုံန  စ ်တငွ ် ဖပ ျု လုံပ ်ခွဲ့်ပပီ်း ဇလူှိုံင်လ ၂၀၂၀ ခုံန  စ ်တ ွင ် ပပ ီ်း ံုံ်းခွဲမပ ်း EMP စောအုံပ်ကှိုံ   ဇလူှိုံင် ၂၀၂၀ ဆနို့တွင် 

တင်ဖပခ  ပါ ည်။ 

၁.၁ နိဒါန ်း 

စက်ရ ုံမ  ာ  “ဧရောမ   ရည်က ှိ နငှ်    နန််း ွ  လုံပ်ငန််း” လုံပ်ကှိုံင်ဆ ောစ က်ရ ံုံဖြ စ ်မပ ်း ပှိုံင်ရှငမ်ှော ဆေေါ်စှိန်ရ  

ဖဖစ်ပ ါ သည။်  ဆမေှာ်ဘ မမှိ ြို့နယ် စည်ပင် ောယောဆရ်းဆကော်မတ  ၏ ၇-၁၁-၂၀၁၉ ရက်စွ ပါစောအရ 

လုံပ်ငန််းလှိုံငစ်င်ရရှှိထော်းမပ ်း စက်ရ ုံ ည်  အ ကွက်အမ  တ ် (၂၀/၂၁)၊ ဆဖမောင််းတကောစက်မ ှိုဇုံန ်၊  ဆမှော်ဘ  

ပမ ိျု ြို့န ယ်၊ ရန ်ကုံန ်တ ိုံင ််း ဆ သကကီ်း  တ ွင ်တ ည်ရ ိပါ သည်။   

အဓှိကလုံပ်ငန််းမှော   ရည်က ှိ လုံပ်ငန််း ဖဖစ်မပ ်း U Beam and Angle Bar မ ော်းကှိုံ ထုံတ်လုံပ်ပါ ည်။ 

စက်ရ ုံ ည် ၂၀၁၁ ခုံနှစ် ဧမပ လတွင် စတင်တည်ဆ ောက်ခ  မပ ်း ၂၀၁၂ ခုံနှစ်တွင် လည်ပတ်ခ  ပါ ည်။  

ဧရောမ   ရည်က ှိ နှင်    နန််း ွ  လုံပ်ငန််း” ၏ ပ တ ်ဝ န ််းက င် စ ီမ ံခန ိ်ု့ခွွဲမှို အစ ီရင ်ခံစ ာကိုံ Green 

Environmental, Health, Safety & Social Consultancy Company Limited မ  ဆရ်း ွွဲဆပ ်းပ ါ သည်။ 

၁.၂. ဉပဒဒဒ ကြောင ်းဆိိုင ရြော လိိုအပ ချက  

(EMP) အြ ွွဲြို့သည် “ဧ ရာ မ  သံရည်က ျိုန  င ့်် သံန န ််း ွွဲ လုံပ ်င န ််း ” ၏ စ က်ရ ံုံမ  ဥပဆ  ိုံင ်ရာလိုံက်န ာ ရန ် 

လိုံအပ ်ခ က်မ  ာ ်းပ ါ  ဆအာ က်ဆြ ာ ်ဖပ ပ ါ  အခ က်မ  ာ ်းအဆပ ေါ် လိုံက်န ာ မ ှို ရ ိဆစ ရန ် ဆသခ ာစ ွာ  ဆစ ာ င ့််ကကည့်် 

ဆလ ့်လာ မ ှို ဖပ ျု ထာ ်းပ ါ သည်။   

• ပ တ ်ဝ န ််းက င် ထိန ််းသိမ ််းဆရ်း ဥပ ဆ  (၂၀ ၁၂) န  င ့်် ပ တဝ် န ််းက င် ထိန ််းသိမ ််းဆရ်း နည််းဥပ ဆ မ  ာ ်း 

(၂၀ ၁၄ ) 
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• ဖမ န ်မ ာရင ််းန  ီ်းဖမ ျု ပန်  ံမှို ဥပ ဆ  

• အန ည််း ံုံ်း လုံပ ်ခ လစ ာ  ဥပ ဆ  (မ တ ် လ ၊ ၂ ၀ ၁၃) 

• ဖမ န ်မ ာ ့် အာ မခံ ဥပ ဆ  (၁၉ ၉ ၃) 

• လူမ ှိုြ ူလံုံဆရ်း ဥပ ဆ  (၂၀ ၁၂) 

• စ က်ရ ံုံမ ာ ်း အက် ဥပ ဆ မ  ာ ်း (၁၉ ၅ ၁)  

• အလုံပ ်သမ ာ ်း န စ ်နာ ဆကက်း အက်ဥပ ဆ  (၁၉ ၂ ၃) 

• ဖပ ည်သူူ့ က န ််းမ ာ ဆရ်း ဥပ ဆ   

• ဆဖမ ဆအာ က်ဆရ အက်ဥပ ဆ  (၁၉ ၃၀ ) 

• ပမ ိျု ြို့ဆ တာ ် ြ ွံြို့ပြ ိျု ်း ဆရ်း ဥပ ဆ  န  င ့်် စ ည််းမ  ဉ််းဥပ ဆ မ  ာ ်း  

• ဆရစ ွမ ််းအာ ်းအရင ််းအဖမ စ ် အက်ဥပ ဆ  (၁၉ ၇၂ ) 

၁.၃. စီမံကိန ်းအဒ ကြောင ်းဒ ြော ပပချက  

၁.၃.၁. စီမံကိန ်းတည ဒနရြော 

“ဧ ရာမ  သံရည်က ျို န  င ့်် သံန န ််း ွွဲ လုံပ ်င န ််း” ၏    ရည်က ှိ စ က်ရ ံုံသည် အ ကွက်အမ  တ ်  (၂၀/၂၁)၊  

ဆဖမ ာ င ််းတ ကာစ က်မ ှိုဇုံန ်၊  ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့န ယ်၊ ရနက်ုံန ်တ ိုံင ််း ဆ သကကီ်း တ ွင ်တ ည်ရ ိပါ သည်။  ဆဖမာ က် လတ တီ 

က ျု  ၁၇° ၁၀’  ၂၅.၅”  န  င ့်် အဆရ ြို့ဆ လာ င ်ဂ ကီ ျု  ၉၅° ၅၈’  ၅၅.၅” (17.173 743, 95 .9 8209 5)  တ ွင ် 

တ ည်ရ ိပါ သည်။  စ က်ရ ံုံဆဖမ  အက ယအ်၀ န ််းမ  ာ  ၆.၃ ဧ က န  င ့်် အဆ ာ က်အဉီ ်း အ က ယအ်၀ န ််း  ၅.၃  ဧ က  

ရ ိပါ သည်။  ဖမန်မောနှိုံင်င  ော်း ရင််းနှ ်းဖမ ပ်န ုံမှို အမ ှိ ်းအစော်းဖဖစ်ပါ ည။်  

 

ပ ုံ ၁.၁ ကိုန ထိုတ လိုပ သည ့်ဧရိယြော 
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ပံို ၁.၂ စက်ရ ုံနှင ့် ကိို သဒနိိတ အမှတ မျြော်း 
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ပံို ၁.၃ စက ရံိုတည ဒနရြောပပပံို 

၁.၃.၂ စီမံကိန ်းကြောလ 

စ က်ရ ံုံစ ီမ ံကိန ််းကာ လမ  ာ ၂၀ ၁၁ ခုံန  စ ် ၆ .၉ .၂၀၁၁ ခုံန  စ ်မ   လိုံင ်စ င ်သက်တ မ ််းတ ိုံ်း၍  န  စ ်စ ဥဆ် ာ င ် ရွ က် 

ပ ါ သည်။ စ က်ရ ံုံစ ီမ ံကိန ််းကာ လမ  ာ  န  စ ် ၃၀  ဖြ စ ်ပ ါ သည်။ 

၁.၃.၃ လိုပ ငန ်းခွင  ဒနရြောချထြော်းမှုပံိုစ ံ

ဇယ ား ၁.၁ အဒဆြောက အဦ်းစြောရင ်း 

Sr Building 

1 Office Building 

2 စက ်ရ ံုံဂိတ ်

3 ဝ န်ထမ ််း ဆ ာ င ်

4 တွင ်ခံုံ 

5 Dust Collection (De-dusting) System 

6 သံရည ်က  ျို ဆ ာ င ်

7 သံတိုံ သံစ က ုံန်ကက မ ််း ဆ ာ င ်+ စတိုံ 

8 သံနန််း  ွွဲ + က ုံန်ဆခ ာ 

9 အ မ ိှိုက ်ပ ံုံဆ ာ င ််း 

10 အ ဆ ာ င ်ဆ ာင ််း 
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ပံို ၁.၄ စက ရံို အဒနအထြော်းအပပင အဆင     

၁.၃.၄  တစ နှစ ကိုန  ကမ ်းလိိုအပ ချက  

အဓ ိကကုံန ်ကကမ ််းမ  ာ ်း မှော အ  ုံ်းဖပ မပ ်းဆ ော   အပှိုံင််းအစမ ော်း   တှိုံ  စမ ော်း ဖဖစ်ပါ ည်။ ဖမန်မော နှိင်င  

အနှ ို့မှ   တှိုံ  စမ ော်းကှိုံ လောဆရောက်ဆရောင််းခ ကကပါ ည်။ အ ိုံပ ါ ကုံန ်ကကမ ််း မ  ာ ်းကိုံ စ က်ရ ံုံ၏  

သိုံဆလ ာ င ်ရ ံုံတ ွင ် ထာ ်းရ ိ ပ ါ သည်။  တစ်လလျှင် ၄၀ တန် (တ စ ်န  စ ်လျှင်   တှိုံ  စကုံန ်ကကမ ််း ၄၈၀ 

တန်ခန်ို့) ရှှိပါ ည်။   တှိုံ  စ ကုံန်ကကမ််းမ ော်းကှိုံ စက်ရ ုံဝင််းအတွင််းရှှိ ကွန်ကရစ်ခင််း နှင်   အမှိုံ်းမှိုံ်းထော်း 

ဆ ော  အဆ ောက်အဥ ်းအတွင််း တွင်ထော်းရှှိပါ ည်။ 

သဘာ ဝ ပ တ ်ဝန ််းက င် ထိခိုံက်မ ှို မ ရ ိဆစ ရန ် Chemical ပ စ စည််းမ  ာ ်းဖြစ ်ဆသာ  Silicon န  င ့်် Manganese 

မ  ာ ်းကိုံ Chemical Room ထွဲသိုံို့ ထည ့််ပါ သည်။  ကာ ်းဆပ ေါ်မ   ကရိန ််းခ တိ ်မ  ာ ်းဖြ င ့်် Chemical အိတ ်မ  ာ ်းကိုံ 

မ ရန ် ကရိန ််းဆမ ာ င ််းပ ညာ ရ င ် မ   Chemical Room ထွဲသိုံို့ စ နစ ်တ က  ထည ့််ပါ သည်။  Chemical Room 

ထွဲသိုံို့ တ ာ ဝ န ်ရ ိသူမ  လွွဲ၍  အဖပ င ်လူမ  ာ ်း မ ဝ ငရ်ပ ါ ။  Chemical ပ စ စည််းလာ ထုံတ ်ဆသာ  သူ မ  အပ ဆပ ်း၍  

မ ဝ င ်ပါ ။ 
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ဇယြော်း ၁.၂ တစ နှစ ကိုန  ကမ ်းလိိုအပ ချက မျြော်းပပဇယြော်း 

စဥ ် အမ   ားအစ ား ဓ တ်ပ ုံ ပမ ဏ (နစှ်) 

၁   တှိုံ  စဆ ောင််း  

 

၄၈၀ တန ်

၂  စ လ ကွန် 

 

၄.၂ တန ်

3 မဂ္ဂနစ ်

 

၆.၂ တန ်

 

 
ပံို ၁.၅ သ တ ုံသ စ ကုံန်ကကမ်ားမ  ား သ ုံလ ှ င်ရ  လနရ   
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ပံို ၁.၆ ဓ တုံပစစည်ားသ ုံလ ှ င်ခန်ားအတွင်ား စလီီကွန  နှင့်် မဂ္ဂနစ  တ ုံ သ မ်ားဆည်ားထ ားပ ုံ 

 

 

ပံို ၁.၇ ဓ တုံပစစည်ားသ ုံလ  ှင်ခန်ားတငွ် သတ လပားဆ ုံင်ားဘုံတ်မ  ား နှင့်် MSDS ထ ားရှ ပ ုံ 

၁.၃.၅ ကိုန ထိုတ လိုပ မှုလိုပ ငန ်းစဉ  

ဖပ ည်တ ွင ််း ကုံန ်ကကမ ််း သံတ ိုံသံစ  မ  ာ ်းကိုံ အ ရည်က ျို ပပ ီ်း သံရည်က ျို  ခံအိုံ ်း တ ွင ် သွန ်ထည့််ပ ါ သည်။ 

သံရည်က ျို အိုံ်းမ   တ  င့်် ဆလ  ာ က်လမ ််းသိုံို့  သံ ရည်ဆလ ာ င ််းထည ့််ပပီ်း squareတ ံုံ်း အ င့်် ဆရာ က်ပ ါ သည်။  

squareတ ံုံ်း မ   U Beam စ က်သိုံို့  ဖြ တ ်ပပ ီ်း U Beam မ  ာ ်းထွက်လာ ပ ါ သည်။ ထွက်လာ ဆသာ  U Beam 

မ  ာ ်း cutter စ င ်ဆပ ေါ်သိုံို့ ဆရာ က်ပပ ီ်း ဖြ တ ်စ က်ဖြ င ့်် ဖြ တ ်ပ ါ သည်။ ဖြ တ ်ပပ ီ်းဆသာ  U Beam မ  ာ ်းကိုံ  

ပ ါ ကင ်ထုံတ ်ပါ သည်။  ထုံတ ်ပပ ီ်းဆသာ  U Beam မ  ာ ်းကိုံ ကရိန ််းန  င ့်် သယ်ပပ ီ်း  ကုံန ်ဆခ ာ ဂိုံဆ ါ င ်သိုံို့  

ပ ိုံို့ပ ါ သည်။ 
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ပံို ၁.၈ ထိုတ လိုပ ပံိုလိုပ ငန ်းအဆင ့်ဆင ့် 

၁.၃.၆ စက ပစစည ်း ကိရိယြောမျြော်း 

 ဇယြော်း ၁.၃ စက ပစစည ်း ကိရိယြောမျြော်းစြောရင ်း 

စဥ် အလကက င်ားအရ   အလရအတွက ်

၁   ရည်က ှိ အှိုံ်းကက ်း ၄ 

၂   ရည်က ှိ အုံပ်ဆ ောင််း ၄ 

၃   ရည်က ှိ  ဆလျှောကလ်မ််း ၁ 

၄ နန််း ွ စက် ၃ 

၅ ပါကင်စက် ၂ 

၆ ဆဖဖောင် စက် ၁ 

၇ ကတတောစက် (ဖဖတ်စက်) ၄ 

၈ ကရှိန််း ၆ 

 

၁.၃.၇ ထိုတ ကိုန အမျ ိ်းအစြော်း နှင ့် ထိုတ လိုပ မှုပမြောဏ 

အဓ ိကထုံတ ်ကုံန ်ဖဖစ် ည်  U Beam and Angle Bar တှိုံို့ ည် တစ်နစှ်လျှင် ၄၂၀ တန်ခန်ို့ ထုံတ်လုံပ် 

ပါ ည်။ စ က်ရ ံုံ၏ ကုံန ်ဆခ ာ မ  ာ ်းကိုံ ကုံန ်ဆခ ာ သိုံဆလ ာ င ် ဆနရောတငွ ် ပ ုံပါအတှိုံင််းစ နစ ်တက  ထာ ်းပ ါ 

သည်။ 
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ပံို ၁.၉ ကိုန ဒချြောပစစည ်း နှင့်် ထ ားရှ ပ ုံ 

၁.၃.၈ လူစွမ ်းအြော်းအရင ်းအပမစ လိိုအပ ချက  

စ က်ရ ံုံသည် ပ ံုံမ န ်အာ ်းဖြ င ့်် တ စလ်လ  င ် အလုံပ ်တ က်ရက် ၂၆  ရက်ဖြ စ ်ပပ ီ်း တ စ ်န  စ ်လ င ် ၂၉၀ ရ က် 

ဖြ စ ်ပ ါ သည။် အလုံပ်လုံပ်ခ ှိန်မေှာ ဆယဘူယ  အော်းဖဖင်  တစ်ဆနို့ လျှင် ၈ နာရ ဖဖစ်ပါ ည်။ 

ဇယြော်း ၁.၄ ၂၀၁၉ ခိုနှစ ၊ နိိုဝင ဘြောလ ၁ ရက ဒနေ့ ရိှ၀န ထမ ်းအင အြော်းဇယြော်း 

စ ဉ် ၀ န ်ထမ ််းအမ  ျို ်းအစ ာ ်း က ာ ်း မ စ ုံစ ုံဆပါ င ််း 

၁ န ိုံင ်င ံဖခာ ်းသာ ်း ၁၅ - ၁၅ 

၂ ဖပ ည်တ ွင ််း ၄၂ ၈ ၅၀ 

Total ၅၇ ၈ ၆၅ 

၁.၃.၉ ဒရလိိုအပ ချက   

ကုံန်ထုံတ်လုံပ်မှို အတွက် အ  ုံ်းဖပ  ည်  ဆရကှိုံ အဝ ီစ ိတ ွင ််း ၁၀ တွင််းမှရရှှိပ ါ သည။်  အ  ုံဖပ ဆ ောဆရကှိုံ 

recycled လုံပ်၍ ဖပန်လည်အ  ုံ်းဖပ ပါ ည်။ အသံုံ ်းဖပ ျုဆ ော ဆရပမောဏမှော ခန ိ်ု့မ  န ််းဆဖခ တ စ ်န  စ ်လ င ် 

၆၀၀၀ ဂ္ါလန် ဖြစ ်ပ ါ သည။်   

စ က်ရ ံုံအတ ွင ််း တ ူ်းဆြ ာ ်ထာ ်းဆသာ  အဝ ိစ ိတငွ ််းမ  ာ ်းမ  ာ  ၆လက်မ ဆပ ၁၀ ၀  တ ွင ််း ၆  တငွ ််းန  င ့်် ၃လက်မ  

ဆပ ၈၀  တ ွင ််း ၄ တငွ ််းရ ိပါ သည်။  ၆ လက်မ  ဆပ၁၀ ၀ တ ွင ််း ၆ တငွ ််း ၏တ ည်ဆန ရာမ  ာ  (က)အရည်က ျို ဌာ န  

တ ွင ်  ၄  တ ွင ််း (ခ) ပ ါ ကင ်ဌာ န တငွ ် ၂ တ ွင ််းရ ိပါသည်။  ၃လက်မ ဆပ ၈၀  တ ွင ််း ၄ တ ွင ််း ၏ တည်ဆန ရာ မ  ာ  

(က) ပ ါ ကင ်ြ က်၏ အ ံုံ်းဆန ရာ  တ ွင ် ၁  တ ွင ််း  (ခ) အမ  ျို ်းသာ ်း အဆ ာ င ် အန ီ်းတ ွင ် ၁  တ ွင ််း  (ဂ) တ ွင ်ခံုံ  

အန ီ်းတ ွင ် ၁ တ ွင ််း န  င ့်် (ဃ) အလယ်ပ ါ ကင ် တ ွင ် ၁ တ ွင ််း ရ ိပါ သည်။ 
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၁.၃.၁၀ လျှပ စစ ဓြောတ အြော်း 

စ က်ရ ံုံသည် ရန ်ကုံန ်ပမ ိျု ြို့ဆတ ာ ် မ ီ်းဆပ ်းဆဝ ဆရ်းမ   လ ပ ်စ စ ်ကိုံရရ ိပပ ီ်း 63 00  KVA, 6 3 0 0KVA, 6 3 0 0KVA, 

2 0 0 0KVA, 2 0 0 0KVA, 2 0 0 0KVA and 3000KVA ထရနစ် ဆြာ ်မာ ၅၀၀ KVA နငှ်  ၅၇၅ KVA 

လ ပ ်စ စ ်ထုံတစ် က် နှစ်လံုံ်းရ ိပါ သည်။ တ စန်  စ ်  ီဇယ်လိုံအပ ်ခ က်  ၁၉၀၀ ဂ္ါလ  ဖြ စ ်ပ ါ သည်။  လစ ဉ်  

လ ပ ်စ စ ်မ ီ်းလိုံအပ ်ခ က်မ  ာ  ၁၅၂,၂၈၈ ယူန စ ်ဖြစ ်ပ ါ သည်။   

ဒီဇယ သိိုဒလှြောင ပခင ်း 

အ ရန ်ဓ ာတ်အ ာ်းအ ဖြ စ် ထ ာ်းရ ိသည ့်် မ ီ်းစက်မ  ာ်းအ တွက် လ ိုံအ ပ ်ဆသာ  ဇီယ ် တစ်န  စ်စာ ၁၉ ၀ ၀  ဂါ လ ံ 

(တစ်ဆန ို့လ  င ် ၅  ဂါ လ ံဆက ာ)်  ကိုံ သံ ီဆလ  ာင ်ကန ် န  င ့််စန စ်တက သိုံဆလ  ာင ်ထ ာ်းရ ိပ ါ သည ်။  ဇီယ ် ီကိုံ  

ဆထ ာလ် ာဂ ကီာ်း အ သံုံ်းဖပ ျု ရာတွင ် ထ ည ့််၍ ဆမ ာင််းန  င ်ဖခင ််း၊ ကရိန ််းဆမ ာင််းရာတွင ် လ ည ််း မ ီ်းပ  က်လ  င ် မ ီ်းစက်န ိှို်း 

၍ ဆမ ာင််းန  င ်ဖခင ််း တိုံို့အ တွက်လ ည ််း အ သံုံ်းဖပ ျုပ ါသည ်။ သွဲအ ိပ ်မ  ာ်း ထ ာ်းရ ိဖခင ််း၊ MSDS မ  ာ်းကပ ်ထ ာ်းဖခင ််း၊  

အ န တရာယ ် ိုံင််းဘုံတ်၊ သတိဆပ ်း ိုံင ််းဘုံ တ်မ  ာ်း ကပ ်ထ ာ်းပပ ီ်း အ ဖခာ်းြ ိတ်စင ်မ ှို မ ရ ိဆအ ာင် သိမ ််း ည ််း ထ ာ်း 

ပ ါ သည ်။  

 

ပံို ၁.၁၀ သံ ီဆလ ာ င ်ကန ်ပ ုံ နှင် MSDS မ  ာ ်းကပ ်ထာ ်းဖခင ််း၊ အန တရာ ယ် ိုံင ််းဘုံတ ်၊ 

သတ ိဆပ ်း ိုံင ််းဘုံတ ်မ  ာ ်း ကပ ်ထာ ်းဖခင််း သွဲ အိ ပ ်မ  ာ ်း ထာ ်းရ ိပ ုံ 
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၁.၃.၁၁ စွန ေ့ပစ ပစစည ်း  

မ ီ်းြ ိုံဆခ ာ င ်သံုံ်း န  င ့်် ပ ံုံမ န ်အမ ိှိုက်မ  ာ ်းကိုံ အမ ိှိုက်ပ ံုံသိုံို့ စ က်ရ ံုံမ  ကာ ်းဖြ င ့်် တစ်ပတ်လျှင် ၃ ကကှိမ်ခန်ို့ 

သွာ ်းဆရာ က်စ ွန ်ို့ပစ ်ပ ါ သည။် စ က်ရ ံုံသည် တ စလ်လ  င ် ပ  မ ််းမ   အမ ိှိုက်  ၁.၅ ကီလိုံဂရမ် (၁၈ ကီလိုံဂရမ်/ 

တစ်နစှ်)  စ ွန ်ို့ပ စ ်ပါ သည်။  အခ ျို ြို့ဆ သာ  စ ာ ်းကကွင ််း စ ာ ်းက န ် အမ ိှိုက်မ  ာ ်းကိုံ  စ က်ရ ံုံဝ န ်ထမ ််းအခ ျို ြို့မ   

တ ိရိစ ဆာန ်စာ (ဝက်စော) အဖြ စ ် သိမ ််း ည််းယူဆ ာ င ်သွာ ်းပ ါ သည်။ 

စက်ရ ုံအတွင််းဝန်ထမ််းဆ ောင်မှ ထွက်ရှှိဆ ော အမှိှိုက်မ ော်း နှင ် စော်းဖှိုံဆ ောင်မှ ထွက်ဆ ော အမှိှိုက်မ ော်း 

ကှိုံ စက်ရ ုံမှ ကော်းဖဖင်  ဆဖမောင််းတကော စက်မှိုဇုံန် အတွင််း  တ်မှတ်ထော်းဆ ော အမှိှိုက်ပ ုံ ှိုံို့ တစ်ပတ်လျှင် 

  ုံ်းကကှိမ် စွန်ို့ပစ်ပါ ည်။ စက်ရ ုံမှ ကော်းအော်းလပ်မှို မရှှိလျှင် စည်ပင်အော်း အဆကကောင််းကကော်း၍ 

စည်ပင်ကော်း ဖဖင်  စွန်ို့ပစ်ပါ ည။် စည်ပင်ကော်းမှ  ယ်ဆ ောင် ွော်းဆ ော အမှိှိုက်မ ော်းအော်း  က် ှိုံင်ရော 

မှ ၄င််းတှိုံို့ တ်မှတ်ထော်းဆ ောဆနရော အော်းယူဆ ောင် ွော်းပါ ည်။ 

  ထုံတ်ကုံန်မ ော်း၏ အက ှိ ်းအပ  မ ော်း၊ ထုံတ်ကုံန်အပယ်မ ော်း၊  ဖဖတ်စအပှိုံမ ော်း ကှိုံ   ရည်က ှိ  ည်  အခါ 

ဖပန်လည်က ှိ မပ ်း ရ  ှိုံင်ကယ်ဖပ လုံပ်ပါ ည။် စက်ရ ုံ၏ dust collecting system မှလည််း   ဆခ ော်ဖပော 

မ ော်းကှိုံ တစ်လလျှင် ၂၀၀ ကီလိုံဂရမ ် ခန်ို့ ရရှှိမပ ်း ၄င််းတှိုံို့ကှိုံ ရ  ှိုံင်ကယ်ရည်ရွယ်ခ က်အရ ဝယ်ယူ ူ ှိုံို့ 

ဖပန်လည် ဆရောင််းခ ပါ ည။် ထွက်ရှှိလောဆ ော မ ်းခှိုံ်းဖပောမ ော်းကှိုံ Carbon တ ုံ်းမ ော်း ထုံတ်လုံပ်ဆ ော  လုံပ်ငန််း ှိုံို့ 

အမ ော်း  ုံ်း ဖပန်လည်ဆရောင််းခ ပါ ည်။ 
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ပံို ၁.၁၁ ကိုန ထိုတ လိုပ မှု နှင ့် စွန ေ့ပစ ပစစည ်းထကွ ရိှမှုအဆင ့်ဆင ့် 

 

 

ပံို ၁.၁၂ စက်ရ ုံ စွန့််ပစ်ပစစည်ား စွန့််ပစလ်နရ  နငှ့််စွန့််ပစပ်စစည်ား ရှင်ား င်ားလနပ ုံ 
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၁.၃.၁၂ အမှုန် နှင့်် အန ့် ဖမ်ားစနစ ်

စက်ရ ုံ၏ မ ်းဖပင််းဖှိုံဖဖင်    ရည်က ှိ  ဖခင််း မ ှ ဆလထုံအတွင််း ှိုံို့ အမှိုန်မ ော်း ထုံတ်လွှတ်မှိုမ ော်းရှှိပါ ည်။ 

ထှိုံို့ဆကကောင်  စက်ရ ုံ ည် Iron Powder Fume Dust Collecting system ကှိုံ ဆအောက်ဆဖော်ဖပပါ ပ ုံအတှိုံင််း 

တည်ဆ ောက်တပ် င် အ  ုံ်းဖပ လ က်ရှှိပါ ည်။ 

  

ပံို ၁.၁၃ Iron Powder Fume Dust Collecting အလဆ က်အဥ ား 

 

 

၁.၄. ပတ ၀န ်းကျင ဆိိုင ရြော အဒပခခံ အရည အဒသွ်းမျြော်း  

၁.၄.၁ စက ရံိုပတ ဝန ်းကျင  ဒ ြော ပပချက  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory သည် အကွ က်အမ  တ ် (၂၀/၂၁)၊  ဆဖမ ာ င ််းတ ကာ စ က်မ ှိုဇုံန ်၊  

ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့န ယ်၊ ရန ်ကုံန ်တ ိုံင ််း ဆ သကကီ်း အ တ ွင ််းတ ွင ်တ ည်ရ ပိ ါ သည်။  စ က်ရ ံုံ ၏ ဆဘ်းပ တ ်လည်တ ွင ် 

အဖခာ ်း ဆသာ  စ က်မ ှိုလုံပ ်င န ််းမ  ာ ်း၊ စ က်ရ ံုံမ ာ ်း တ ည်ရ ိမှိုအဆန အထာ ်းမ  ာ  ပ ုံပ ါ အတ ိုံင ််း ဖြ စ ်ပါသည်။ 

အဆရ ြို့  : ဖမန်မော  န််းဘ လ် စက်ရ ုံ 

အဆန ာ က်: စက်မှိုဆဖမကွက်လပ ်

ဆတ ာ င ် : အထည်ခ  ပ်စက်ရ ုံ 

ဆဖမ ာ က် : လျှပ်စစ်ဓောတ်အော်းခွ ရ ုံ 
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ပံို ၁.၁၄ စက ရံိုတည ဒနရြော နှင ့် ပတ ၀န ်းကျင  ဧရိယြောပပပံို 

၁.၄.၂ ရိုပ ပိိုင ်းဆိိုင ရြောပတ ၀န ်းကျင  

ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့န ယ်၏ ရာ သီဥတ ုံသည် အပ ူပ ိုံင ််းရာ သီဥတ ုံ ဖြ စ ်ပ ါ သည်။  အပ ူ ံုံ်းရက်သည်  ဧ ပပ ီလ ၁၂ ရ က်  

ဖြ စ ်ပပ ီ်း အဖမ င ့်် ံုံ်းအပ ူခ နိ ် ၃၆  ီဂရီ စငတ် ဂ္ရှိတ် န  င ့်် အန ိမ ့်် ံုံ်းအပ ူခ နိ ် ၂၅.၅  ီဂရ ီ စ င ်တ ီဂရတိ ် 

တ ိုံို့ဖြ စ ်ပါ သည်။  အဆအ်း ံုံ ်းရက်သည်  ဇန ်န ဝ ါ ရီလ ၁၀  ရက်ဖြ စ ်ပပ ီ်း  အဖမ င ့်် ံုံ်း အပ ူခ နိ ် ၁၉.၄  ီဂရီ  

စ င ်တ ီဂရတိ ် န  င ့်် အန ိမ ့်် ံုံ်းအပ ူခ နိ ် ၃၁.၁  ီဂရီ  စ င ်တ ီဂရတိ ် တ ိုံို့ဖြစ ်ပ ါ သည။်  မ ိုံ်းအမ  ာ ်း ံုံ်းရွာ သွန ််းသ ည့််  

လမ  ာ  ဇလူှိုံင်လဖြစ ်ပပ ီ်း ပ  မ််းမ  မ ိုံ်းဆရခ နိ ်သည် ၉ .၁ လက်မ  ဖြ စ ်ပ ါ သည်။   

စ က်ရ ံုံပတဝ် န ််းက င် ဆဖမ မ  က်န  ာ ဖပ င ်သည် ဆဖမ မ  က်န  ာ ဖပင ်သည် ဆဖမ ဖပ န ိ်ု့ဆ သဖြ စ ်ပပ ီ်း ခ န ိ်ု့မ  န ််း ဆ ခ   

အာ ်းဖြ င ့်် အဖမ င ့််ဆပ  ၂၀ဆပ  မ   ၃၆ဆပ  အထိ  ဖမ င ့််ပါ သည်။  Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

သည် ဆဖမ ာ င ််းတ ကာ စ က်မ ှိုဇုံန ် အတ ွင ််း တ ည်ရ ိပပီ်း ပ တ ်ဝ န ််းက င်ရ ိ ဆဖမ အသံုံ်းခ မ ှို မ  ာ  စ က်မ ှိုဇုံန ် 

ဆဖမ အသံုံ်းခ ဖခင ််း ဖြ စ ်ပပ ီ်း ဆ သအတ ွင ််း စ က် ရ ံုံမ ာ ်း မ  ာ ်းစာွ  တ ည်ရ ိဆနပ ါ သည်။  FAO ̸ UNESCO Soil 

Classification အရ စ က်ရ ံုံပတ ်ဝ န ််းက င် ရ ိ ဆဖမ  လီ ာ  ဆဖမ အမ  ျို ်းအစ ာ ်းမ  ာ Eutric Gleysols 

ဖြ စ ်ပ ါ သည။် 
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ပံို ၁.၁၅ ဒပမြောင ်းတကြောစက မှုဇိုန  နှင့်် စက်ရ ုံတည်လနရ ပပပ ုံ 

၁.၄.၃ လူမှုစီ်းပွြော်းဆိိုင ရြောပတ ၀န ်းကျင  

ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့န ယ် ည် ရန်ကုံန်တှိုံင််းဆေ ကက ်း၏ ဆဖမောက်ပှိုံင််းခရှိုံင်တငွ် ပါဝင်ပါ ည်။ 

ဇယြော်း ၁.၅ မမိ ြို့နယ စြောရင ်းအချက အလက မျြော်း 

စ ဥ ် ပမ ိျု ြို့ ပမ ိျု ြို့ဧ ရိယာ  (Sq. Mile) ဆက ်းရွာ အုံပ ်စ ုံဧ ရိယာ  (Sq. Mile) 

၁ ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့န ယ ် ၆.၀၉ ၁၈၃.၇၈ 
Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရာ  အခ က်အလက်မ  ာ ်း” 

ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့န ယ်၏ လူမ ှိုဆရ်း ိုံင ်ရာ  အခ က်အ လက်မ  ာ ်းမ  ာ  ဆအာ က်ပ ါ အတ ိုံင ််း ဖြ စ ်ပါ သည်။  

ဇယြော်း ၁.၆ ဒမှြော ဘီမမိ ြို့နယ ၏လူဦ်းဒရ စြောရင ်းပပဇယြော်း  

 က ာ ်း မ စ ုံစ ုံဆပါ င ််း 

ပမ ိျု ြို့ ၁၃၀၄၇ ၁၃၃၀၅ ၂၆၃၅၂ 

ဆက ်းရွာ ၈၄၁၆၆ ၉၂၃၈၆ ၁၇၆၅၅၂ 

စ ုံစ ုံဆပါ င ််း ၉၇၂၁၃ ၁၀၅၆၉၁ ၂၀၂၉၀၄ 
 Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ  သ ိုံင ်ရာ အခ က်အလ က်မ  ာ်း ” 
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ဇယြော်း ၁.၇ ဒမှြော ဘီမမိ ြို့နယ ၏ ကိို်းကွယ သည ့် ဘြောသြောအလိိုက  လူဦ်းဒရ 

စ ဥ ် ဘာ သာ လူဦ်းဆရ 

၁ ဗ ုံ ဓဘာ သာ ၁၈၅၇၀၀ 

၂ ခရစ ်ယာ န ် ၁၄၂၄၇ 

၃  ိန ဒူ ၆၅၆ 

၄ အစ ်စ လာ မ ် ၂၃၀၁ 

၅ အဖခာ ်း - 

ပမ ိျု ြို့န ယစ် ုံစ ုံဆပါ င ််း ၂၀၂၉၀၄ 

 

  

Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရာ  အခ က်အလက်မ  ာ ်း” 

ပံို ၁.၁၆ ဒမှြော ဘီမမိ ြို့နယ လပမပ ုံ 

 

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  66 

 

 

၁.၅. ပတ ဝန ်းကျင  နှင ့် လူမှုဒရ်းဆိိုင ရြော သက ဒရြောက မှုမျြော်း နှင ့် ဒလျြော့်ပါ်းဒစဆရ်းနည ်းလမ ်းမျြော်း 

၁.၅.၁ သက ရြောက မှုမျြော်းကိို အကဲပ တ ပခင ်း 

စ ီမ ံကိန ််း န  င ့်် ပ တ ်ဝ န ််းက င် ိုံင်ရာ  ထည ့််သွင ််းစ ဥ််းစ ာ ်းရမ ည့်် တ န ်ဘိုံ်းမ  ာ ်း အကကာ ်း အ ဖပ န ်အလ န ် 
 က်စ ပ ်မ ှိုကိုံ အဆဖခခံ၍  အ က ျို ်းသက်ဆရာ က် မ ှို၏ သိသာ ထင ်ရ ာ ်း သည့််  အ င့််အတ န ််းကိုံ သတ ်မ  တ ်  
ဆြ ာ ်ထုံတပ် ါ သည်။  သိသာ ထင ်ရ ာ ်းသည့်် အက ျို ်းသက်ဆရာ က်မ ှိုကိုံ က ကိျု တ င ် ခန ်ို့မ  န ််း  ံုံ်းဖြ တ ် 

ရန ်အတ ွက် ဆအာ က်ဆြ ာ ်ဖပ ပ ါ အခ က်မ  ာ ်းထည့််သွင ််းစ ဥ််းစ ာ ်းပ ါ သည်။ 

• အက ျို ်းသက်ဆရာ က်မ ှို ၏  ဖပ င ််းထန ်မ ှို 

• အက ျို ်းသက်ဆရာ က်မ ှို ၏ ကာ လ 

• ပ ထဝ ီဝ င ် ိုံင ်ရာ (သိုံို့) ပ တဝ် န ််းက င်အတ ိုံင ််းအတ ာ 

• ဖြ စ ်ပာွ ်းန ိုံင ်ဆဖခ 

လုံပ်ငန််းလည်ပတ် ည်  ကောအတွင််း ဆရထ ုံ ညစ ်ညမ ််းဖခင ််း၊ ဆလ ထုံညစ ်ညမ ််းဖခင ််း၊  ညူံ သံ န  င ့်် ဆဖမထုံ 

ညစ်ညမ််းဖခင််း မ ော်း၏  က်ဆရောက်မှို ည်  က်ဆရောက်မှိုမရှှိ ( ှိုံို့) အန ည််းင ယ် သ ာ 
သက်ဆရာ က်သည်  ုံ မ  တ ်ယူန ိုံင ်ပါ သည်။ အဘယ် ဆကကောင်  ှိုံဆ ော် ထှိဆရောက်မှို ရှှိဆ ော ထှိန််းခ  ပ်မှို 

မ ော်း နှင်   က်ရောက်မှိုမ ော်း ဆလ ော နည််းဆအောင်ဖပ လုံပမ်ှိုတှိုံို့ဆကကောင်  ဖဖစ်ပါ ည်။ စ မ ကှိန််းပှိုံင်ရှင် ည် 
ဆလထုံအတွင််း ထုံတ်လွှတ်မှိုမ ော်း ၏ အလော်းအလောကှိုံဆလ ော နည််းဆအောင် ထှိန််းခ  ပ်နှိုံင်ရန ် de-dust 

control measures က   ှိုံို့ဆ ော အ င် ဖမင် နည််းပညော ကှိုံ အ  ုံ်းဖပ မည်ဖဖစ်ပါ ည်။ 

ဤ EMP စောအုံပ်အော်း အခ ှိန်မှ  နငှ်   င် ဆတော်စေွာ အဆကောင်အထည်ဆဖော်ဖခင််းဖဖင်  လည််းဆကောင််း၊ 

mitigation measures မ ော်းကှိုံ ဆကောင််းမွနစ်ေွာ အ  ုံ်းဖပ ဖခင််းဖဖင်  လည််းဆကောင််း၊ ဖဖစ်ဆပေါ်လောနှိုံင် ည်  

 ှိုံ်းက ှိ ်းကှိုံဖဖစ်ဆပေါ်နှိုံင်ဆစ ည်   က်ဆရောက်မှိုမ ော်း အမ ော်းစုံကှိုံ မဖဖစ်ဆပေါ်ဆစရန် ကောကွယ်တော်း  ်းဖခင််း 

( ှိုံို့) နည််းပါ်းဆစမည် ဖဖစ်ပါ ည်။ 
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ဇယြော်း ၁.၈ တည ဒဆြောက ဆဲကြောလအတွက  ပတ ဝန ်းကျင  နှင ့် လူမှုဒရ်းဆိိုင ရြော သက ဒရြောက မှုမျြော်း 

အကဲပ တ ပခင ်း  

ဆ ာ င ်ရွက်မ ှို သက်ရာ က်မ ှိုမ  ာ ်း 

ညစ ်ညမ ််းမ ှိုမ  ာ ်း 

- အရန ်မ ီ်းစ က် မ   အမ ှိုန ် န  င ့်် အခိုံ်းအဆင ွြို့ ထုံတ ်လ တ ်ဖခင ််း၊ - 
ဆမ ာ ်ဆတာ ်ယာ ဉ်မ  ာ ်းသွာ ်းလာဖခင််း 

- ဆ ာ က်လုံပ ်ဆရ်းပ စ စည််းမ  ာ ်းသယ်ဆ ာ င ်ဖခင ််း၊ ကှိုံင်တွယ်ဖခင််း၊ 
 ှိုံဆလှောင်ဖခင််းတှိုံို့မှ PM2.5 and PM10 အမှိုနမ် ော်းထွက်ရှှိမှို 

ဆလ ထုံညစ ်ညမ ််းဖခင ််း 
 

- ဆ ာ က်လုံပ ်ဆရ်းပ စ စည််းမ  ာ ်းပှိုံို့ဆ ာင ်ဖခင ််း၊ 

- စက်ယနတယော်းမ ော်းကှိုံ ဆမောင််းနငှ်အ  ုံ်းဖပ ဖခင််း 

- အရန ်မ ီ်းစ က်အ  ုံ်းဖပ ဖခင််း 

 ညူံသံ န  င ့်် တ ုံန ်ခါ မ ှို  

-  ှိုံေ်အလုံပ် မော်းမ ော်း မ ှအ  ုံ်းဖပ ၍ ဖဖစ်ဆပေါ်လော ည်  စွန်ို့ပစ်ဆရ 

- ဆ ာ က်လုံပ ်ဆရ်းပ စ စည််းမ  ာ ်း နှင်  စက်ယနတရော်းမ ော်း သယ ်ဆ ာ င ်ဖခင ််း 

နှင်  

- မှိုံ်းရော  အတွင််း ဆ ောက်လုံပ်ဆရ်းလုံပ်ငန််းမ ော်းကှိုံ လုံပ်ကှိုံင်ဖခင််း 

ဆရထ ုံညစ ်ညမ ််းဖခင ််း  

-ဆဖမ ော်းဖပ ဖပင်ဖခင််း၊ ဆဖမ ော်းတူ်းဆဖော်ဖခင််း စ ည်  ဆ ောက်လုံပ် 

ဆရ်း ှိုံင်ရော လုံပ်ငန််းမ ော်း လုံပ်ကှိုံင်ဖခင််း၊  စ် ော်း အပှိုံင််းအစ 
မ ော်း၊ကွန်ကရစ် ဖှိတ်စင်မှိုမ ော်း 

- စက်ပစစည််းမ ောထှိန််း ှိမ််း ဖပ ဖပင် ည်  အခါတွင် အ  ုံ်း ဖပ  ည်  
အရောမ ော်း၊ အ  ုံ်းဖပ မပ ်း စက်  မ ော်း 

- ဖှိတ်စင် ည်    မ ော်း 

စ နွ ိ်ု့ပစ ်အစ ိုံင ်အခွဲ  
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ဇယြော်း ၁.၉ စက်ရ ုံ ည်ပတ်သည့်် ကြောလအတွက  ပတ ဝန ်းကျင  နှင ့် လူမှုဒရ်းဆိိုင ရြော သက ဒရြောက မှု 

မျြော်း အကဲပ တ ပခင ်း  

ဒဆြောင ရွက မှု 
ပတ ဝန ်းကျင အ

ဒပေါ်ထိခိိုက မှု  
 

သက ဒရြောက မှု  

အဆင ့် * 

လ 
  

့်ပ 
ားလ

စရ
န် 

မပ
ပ 

 
ုံပမ်

ှ  

လ 
  

့်ပ 
ားလ

စလ
ရား

 

 
ုံပ်လ

ဆ
 င

်ပပ
 ား 

ညစ ညမ ်းမှုမျြော်း 
 

-စ ီ်း င််းဆရ ဆရထ ုံညစ ်ညမ ််း 

ဖခင ််း 

 

အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

-  ီန  င ့်် ဆခ ာ  မီ  ာ ်း ယိုံစ ိမ ့််မှို အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

-သန ိ်ု့စ င ်ခန ််း န  င ့်် မ ိလလာစ ွန ိ်ု့ပစ ်အရည ် အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

- ဆလ ထုံအတ ွင ််း PM ထုံတ ်လ တ ်မ ှိုန  င ့်် မ ီ်းြ ိုံမ   
ဖပ ာ လွင ့််စ င ်ဖခင ််း   
 

ဆလ ထုံညစ ်ညမ ််း
ဖခင ််း  
 

အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

- ဆမ ာ ်ဆတာ ်ယာ ဉ်မ  ာ ်းသွာ ်းလာ မ ှို 

- အရန ်မ ီ်းစ က် မ   အမ ှိုန ် န  င ့်် အခိုံ်းအဆင ွြို့ ထုံ တ ် 
လ တ ် ဖခင ််း 

အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

-ကုံန ်ထုံတ ်လုံပမ် ှိုလုံပ ်ငန ််းစ ဉ်တ ွင ် စက် 

ကိရိယာ မ  ာ ်း အသံုံ ်းဖပ ျု ဖခင ််း 

- ယာ ဉ်မ  ာ ်း သွာ ်းလာ ဖခင ််း 
 

 ညူံသံ န  င ့်် 

တ ုံန ်ခါ မ ှို 
 အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

- အရန ်မ ီ်းစ က် မ   ူညံသံ ထွက်ရ ိဖခင ််း   အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

- မ ီ်းြ ိုံဆခ ာ င ်သံုံ်း ထွက်ရ ိဆသာ စ ွန ိ်ု့ပစ ်အမ ိှိုက်မ  ာ ်း   

-ကုံန ်ထုံတ ်လုံပင် န ််းမ   ထွက်ရ ိဆသာ  ပ စ စည််းမ  ာ်း 

စ ွန ိ်ု့ပစ ်အစ ိုံင ်အခွဲ 
 အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

ကျန ်းမြောဒရ်း နှင့်  ဒဘ်းအနတရြောယ  

လုံပ်ငန််းခွင်က န ််းမ ာ ဆရ်း န  င ့်် ဆဘ်းအန တရာ ယ် အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

 မ ်းဆဘ်းအန တရာ ယ်  အနည််းငယ် အနည််းငယ် 
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အဆရ်းဆပေါ်အဆဖခအဆန ဆဘ်းအန တရာ ယ် 
နှင်  မဆတောတ်  

မှိုမ ော်း 

 

 

အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

ဖပ ည်သူလူထုံ က န ််းမ ာ ဆရ်း န  င ့်် ဆဘ်းအန တရာ ယ် 

အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

လူမှုဝန ်းကျင  

- လူမ ှိုဆရ်းဆပါင််းစည််းမှို လူမ ှိုဆရ်း ှိုံင်ရော 
အခ က်အလက်
မ ော်း 

အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

-တှိုံင််းရင််း ော်းလူနည််းစုံ အနည််းငယ် အနည််းငယ် 

-လဥူ ်းဆရဝင်ဆရောက်မှို အ င် အတင်  အနည််းငယ်  

*  က်ဆရောက်မှို အ င်  တွက်ခ က်ဖခင််းကှိုံ ဇယော်း ၆.၇ တွင် အဆ ်းစှိတ ်ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 

ဇယြော်း ၁.၁၀ စက်ရ ုံပ တ်သ မ်ားသည့်် ကြောလအတွက  ပတ ဝန ်းကျင  နှင ့် လူမှုဒရ်းဆိိုင ရြော သက ဒရြောက မှု 

မျြော်း အကဲပ တ ပခင ်း  

ဆ ာ င ်ရွက်မ ှို သက်ရာ က်မ ှိုမ  ာ ်း 

ညစ ်ညမ ််းမ ှိုမ  ာ ်း 

- ဆ ာ က်လုံပ ်ဆရ်းပ စ စည််းမ  ာ ်းသယ်ဆ ာ င ်ဖခင််း၊ စက်ယနတရော်းမ ော်း 

လည်ပတ်ဖခင််း  

-မဖှိ ဖ က် ည် လုံပ်ငန််းမ ော်း ဆ ောင်ရွက်ဖခင််း 

ဆလ ထုံညစ ်ညမ ််းဖခင ််း 
 

- ပြ ိျု ြ  က်သည့််လုံပ ်င န ််းမ  ာ ်း ဆ ာ င ်ရွက်ဖခင ််း  ညူံသံ န  င ့်် တ ုံန ်ခါ မ ှို  

- ပစစည််းမ ော်း၊ ဆဖမ ော်းမ ော်းကှိုံ စနစ်တက  စုံပ ုံထော်းမှို မရှှိဖခင််း 

-  ိုံ ်အလုံပ ်သမ ာ ်းမ  ာ ်း ဝန်ထမ််းမ ော မ   အသံုံ်းဖ ပ ျု ၍  

ဖြ စ ်ဆပ ေါ်လာ သည့်် စ ွန ်ို့ပစ ်ဆရ 

ဆရထ ုံညစ ်ညမ ််းဖခင ််း  

- ပြ ိျု ြ  က်သည့််လုံပ ်င န ််းမ  ာ ်း ဆ ာ င ်ရွက်ဖခင ််းမှ 
ထွက်ဆပေါ်လော ည်  စွန်ို့ပစ်အစှိုံင်အခ မ ော်း 

စ ွန ိ်ု့ပစ ်အစ ိုံင ်အခွဲ  
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၁.၅.၂ ဒလျြော့်ပါ်းဒစဒအြောင ပပ လိုပ သည ့်နည ်းလမ ်းမျြော်း 

ဇယြော်း ၁.၁၁ စက်ရ ုံ ည်ပတ်သည့်် က  အတွက် လ   ့်ပ ားလစလရား နည်ား မ်ားစ မ  ခန့််ခွွဲမှု 

ရည်ရွယ်ခ က်  ုံပ်လဆ င်ခ က် အခ  န်က   

စ ားဆင်ားလရ/ သန့််ရှင်ားလရားသ ုံား စွန့််ပစလ်ရ 

စ ်း င််းဆရ 

ညစ်ညမ််းမှို ပမောဏ 

ဆလျှော ခ ဖခင််း 

• ဆရ င််းဆဖမောင််းမ ော်း အတွင််း အမှိှိုက်မ ော်း အနည် 

အနစ်မ ော်းကှိုံ ပ ုံမှန် ရှင််းလင််းဖယ်ရှော်းရန ်

• စက်ရ ုံအတွင််း domestic wastewater ကှိုံ ပ ုံမှန် 

စစ်ဆ ်းဖခင််း  နိ်ု့ရှင််းဆရ်းဖပ လုံပ် ဖခင််း 

•  ဆရနှင ် န်ရှင််းဆရ်းဌောန  ှိုံို့  က် ွယ်မပ ်း 

မှိလလောကန်မှ စွနိ်ု့ထုံတ်မှို မ ော်းကှိုံ အခါ အော်း ဆလျှော်စွော 

ဆ ောင်ရွက်ရန ်

• ဖပ ဖပင်ထှိန််း ှိမ််း ည်  ဆနရောအော်း ကွန်ကရစ်ခင််း 

ဖဖင် ထော်းရှှိရန ်

• ဖှိတ်က မှိုမ ော်း ယှိုံစှိမ် မှိုမ ော်း ဖဖစ်ဆပေါ်ပါက ခ က်ခ င််း 

ရှင််းလင််းရန် 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

 

ဖန်  ုံအ မ် ဓ တ်လငွွေ့ ထုံတ် ွှတ်ပခင်ား 

န ်းကပ်ဆ ော 

ဧရှိယောတငွ် 

ဖန်လ ုံအှိမ် ဓောတ်ဆငွြို့ 

ကှိုံ ထှိန််းခ  ပ်ဖခင််း 

• ထွက်ရှှိလောဆ ောဖပောကှိုံ ထှိဆရောက်စွော ထှိန််းခ  ပ် 

နှိုံင် ည်  စနစ်ရှှိ ည်  မ ်းဖပင််းဖှိုံ ကှိုံတပ် င် အ  ုံ်း 

ဖပ ရန်  

• ကုံန်ပစစည််းထုံတ်လုံပမ်ှိုမ ော်း နှင ် စက်ရ ုံတွင် အ  ုံ်းဖပ  

ဆ ော စက်ပစစည််း နှင ် ယောဉ်မ ော်းအော်း ပ ုံမှန် စစ်ဆ ်း 

ဖခင််းမ ော်း နှင ် ဖပင် င်ဖခင််းမ ော်းကှိုံ ပ ုံမှန် ဖပ လုံပ် 

ဆပ်းရန် 

•  တတ အပှိုံင််းအစမ ော်းကှိုံ ဖပန်လည် စုံစည််း ၍ 

ဖပန်လည် အ  ုံ်းဖပ ရန် 

• လျှပ်စစ် ထုံတစ်က် ကှိုံ ပ ုံမှန် စစ်ဆ ်း၍ ဖပ ဖပင် 

ထှိန််း ှိမ််းရန် 

• စက်ပစစည််းမ ော်း အတွက်  င ်ဆတော် ည ် ဆလဝင် 

ဆလထွက်စနစ် ထော်းရှှိရန ်

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 
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အမှုန်ညစ်ညမ်ားပခင်ား 

န ်းကပ်ဆ ော 

ဧရှိယောတငွ် ဖုံန်မှိုန်ို့ 

အမှိုန်မ ော်း ကှိုံ 

ထှိန််းခ  ပ်ဖခင််း 

• ပှိုံမှိုံမပ ်းဖပည ်စ ုံ ည ်  နိ်ု့ရှင််းဆရ်း လုံပ်ဆ ောငမ်ှို မ ော်း 

ကှိုံ လှိုံအပ် ည ်အခါတှိုံင််း မကကောခဏ ဖပ လုံပ် 

ဆပ်းရန်၊ 

• ဆဖခောက်ဆ ွြို့ရော  အတွင််း ဆဖမ ော်းလမ််းတွင် 

ဆရဖဖန််း ဖခင််း ဖပ လုံပ်ဆပ်းရန ်

• အမှိုန်အမွှော်းမ ော်း ထှိန််းခ  ပ်ရန်အတွက် ပှိုံမှိုံထှိ 

ဆရောက်  ည ် နည််းလမ််းမ ော်း ကှိုံ အ  ုံ်းဖပ ရန်  

• နှာဆခါင််းစည််းမ ော်း အ  ုံ်းဖပ တပ် င်ရန ်

လ ုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

 

စက်ရ ုံ အဝန််းအဝှိုံင််း နှင်  စက်ရ ုံပတ်လည် ဖပငပ်တှိုံို့တွင် ဆညူ သ  နှင့်် တုံန်ခ မှုမ  ား 

 ညူ   ၏ 

 က်ဆရောက်မှိုကှိုံ 

ဆလ ော ခ ဖခင််း 

• မ ်းစက်ကှိုံ ပ ုံမှန် ဖပ ဖပင်ထှိန််း ှိမ််း မှိုမ ော်းဖပ လုံပ်ရန် 

• စက်မ ော်းကှိုံ အ  ထွက်ရှှိမှို ဆလ ော နည််းဆစရန ် ပ ုံမှန် 
စစ်ဆ ်းဖပင် င်ဖခင််း  

•  ညူ   ဖမင ်မော်းဆ ော လုံပင်န််းခွင်ရှှိ လုံပ ်ော်းမ ော်း 
အော်း နာ်းကော ကှိရှိယောမ ော်း ဆပ်းအပ် တပ် င ်
ဆစဖခင််း 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

အန ့် 

အန ို့ ှိုံ်းမ ော်း 

မထွက်ဆစရန် 

ကောကွယ်ဖခင််း 

• အမှိှိုက်မ ော်းကှိုံ ကကောရှည်စ ုံပ ုံထော်းဖခင််းမရှှိဆစရန် 

ပ ုံမှန် ရှင််းလင််း ဖယ်ရှော်းဖခင််း 

• စွနိ်ု့ပစ်ပစစည််းမ ော်းကှိုံ  င ်ဆတော်စွော စနွိ်ု့ပစ်ဖခင််း 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

 စွန့််ပစ်အစ ုံင်အခွဲ မ  ား ဖဖစ်ဆပေါ်မှို နှင်  ထော်းရှှိမှို 

စွန်ို့ပစ်အစှိုံင် အခ ကှိုံ 

 င်  ဆလ ော်စွော 

စ မ ဖခင််း 

 

 

• ထွက်ရှှိ ည ်စွနိ်ု့ပစ် ပစစည််းမ ော်း ကှိုံ စွနိ်ု့ပစပ်စစည််း 

မ ော်း ခွ ဖခော်းဖခင််း ကှိုံ ဖပ လုံပ် ၍ အမှိှိုက်ပ ုံ်းမ ော်း 
အတွင််းစွန်ို့ပစ်ရန ်

• 3Rs စ မ ခနိ်ု့ခွ မှိုကှိုံ လုံပ်ဆ ောင်ရန် (စွနိ်ု့ပစပ်စစည််း 

ထွက်ရှှိမှို ဆလျှော ခ ဖခင််း၊ ဖပန်လည်   ုံ်းစွ ဖခင််း ၊ ဖပန် 
လည်ဖပ ဖပင်   ုံ်းစွ ဖခင််း) 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 
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စွန်ို့ပစ်ပမောဏ 

ဆလျှော ခ ဖခင််း 

• ဖပန်လည်ဖပ ဖပင၍် ရဆ ော ပစစည််းမ ော်းကှိုံ recycler 
ထ  ှိုံို့ ဆရောင််းခ ရန် 

 

စွန့််ပစ်အစ ုံင်အခွဲ စွန့််ပစ်ပခင်ား/ ညစ်ညမ်ားပခင်ား 

domestic waste 

ကှိုံ စ မ ခန်ို့ခွ  ဖခင််း နှင်  

စွန်ို့ပစ်ဖခင််း 

 

• စက်ရ ုံအတွင််း လ ုံဆလောက်ဆ ော အမှိှိုက်ပ ုံ်းမ ော်း 

ထော်းရှှိရန ်

• စက်ရ ုံဝန်ထမ််းမ ော်းအော်း အမှိှိုက်အမ ှိ ်းအစော်းမ ော်း 

ခွ ဖခော်းစွနိ်ု့ပစ်ဖခင််းနှင ် ပက် က်၍ အ ှိပညော ဆပ်း 

ရန် 

• ဆ ်းလှိပ်မဆ ောက်ရ၊ အမှိှိုက်မပစ်ရ စ ည်ဖဖင ် 

 တှိ ဆပ်း ှိုံင််းဘုံတ်မ ော်းကပ်ထော်းရန် 

• စွနိ်ု့ပစ်ပစစည််းမ ော်းအော်း ဖပန်လည်အ  ုံ်းဖပ ရန် 

• ဖပန်လည်အ  ုံ်းမဖပ နှိုံငဆ် ော စွန်ို့ပစပ်စစည််းမ ော်း ကှိုံ 

စည်ပင်ဌောနမှ စွန်ို့ပစ်ရန ်

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

 

ဒဘ်းအနတရြောယ  ပ စ ဒစဒသြော စွနေ့ ပစ  ပစစည ်း မျြော်း 

ဆဘ်းအန တရာ ယ် 

ဖြ စ ်ဆစ ဆသာ  စ ွန ိ်ု့ပစ ် 

ပ စ စည််း မ  ာ ်း ကှိုံ 

ထှိန််းခ  ပ်ဖခင််း နှင်  

 က်ဆရောက်မှိုမ ော်းကှိုံ 

ဆလ ော နည််းဆအောင် 

ဖပ လုံပ်ဖခင််း 

• အ  ုံ်းဖပ မပ ်း စက်   မ ော်းက   ှိုံို့ဆ ော ဆဘ်းအနတရောယ် 

ဖဖစ်ဆစဆ ော စနွိ်ု့ပစ် ပစစည််း မ ော်း ကှိုံ  ဆဖမ ော်း 

အတွင််းစှိမ ်ဝင်ဖခင််း  ( ှိုံို့) ဆဖမဆအောက်ဆရ အတွင််း  

စှိမ ်ဝင်ဖခင််း မရှှိဆစရန် ဆကောင််းမွန်ဆ ော ထော်း ှိုံရန် 

ပစစည််းအတွင််း ထော်းရှှိရန်၊  

• စက်ရ ုံ ည် ဖဖစ်နှိုံင်လျှင် ဆဘ်းအနတရောယ် ဖဖစ်ဆစ 

ဆ ော စွနိ်ု့ပစ် ပစစည််းမ ော်း ကှိုံ 

လှိုံင်စင်ရဆဘ်းအနတရောယ် ဖဖစ်ဆစဆ ော စွနိ်ု့ပစ် ပစစည််း 

မ ော်း ဖပန်လည် နိ်ု့စင် ည ်   waste contractor 

မ ော်းနှင ်  က် ွယ်ဖပ လုံပ်ရန ်

• ဓောတုံပစစည််း ( ှိုံို့) ဆလောင်စော    ှိုံဆလှောင် ည်  

ဆနရောမ ော်းတွင်  တှိဆပ်း ှိုံင််းဘုံတ်မ ော်း တပ် င် 

ထော်းရှှိရန ်

• မ ်းစက် အန ်း တွင် မ ်း တ်ဆ ်းဗူ်းမ ော်းကှိုံ ထော်းရှှိထော်း 

ရန် 
 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 
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သက ရိှဇီဝသယံဇြောတ 

ဇ ဝမ ှိ ်းကွ မ ော်း အဆပေါ် 

 က် ဆရောက်ဖခင််း 

• စက်ရ ုံ အဝန််းအဝှိုံင််းကှိုံ စှိမ််းလန််း ောယော ဆနဆစရန်် 

အတွက် ပန််းပင်မ ော်း၊ အပင်မ ော်း ကှိုံစှိုံက်ပ ှိ ်း ွော်းရန်။ 

• ဇ ဝတန်ဘှိုံ်းမ ော်း ဆပ ောက်ကွယ်ဖခင််းမ ော်း မဖဖစ်ဆပေါ် 

ဆစရန် အပငမ် ော်း ကှိုံထှိန််း ှိမ််းဖခင််း နှင်  ဆရရှည် 

ထှိန််း ှိမ််း နှိုံင်မည ် နည််းလမ််း မ ော်း ဖဖင ် ဆ ောင်ရွက် 

ရန် 
 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

 

 ူမှုပတ်ဝန်ားက င် 

လူမှိုဆရ်း  ှိုံင်ရော 

အခ က်မ ော်း 

• ဆေ ခ မ ော်းကှိုံ အလုံပ်အကှိုံင်ခနိ်ု့ထော်းဖခင််း 

• အဖခော်းဆေ တွင် ဆနထှိုံင်ဆ ော ဝန်ထမ််းမ ော်းအော်း 

၀န်ထမ််း ကကှိ ပှိုံို့ ကော်းမ ော်းစ စဉ်ရန ်

• စက်ရ ုံလုံပ်ငန််းစဉ်မ ော်းနှင ် ပက် က်၍ ဖပည် ူ 

လူထုံ ပါ၀င်နှိုံင်ဆရ်း ဆ ောင်ရွက်ရန ်

• စက်ရ ုံရှှိ လပ်လစ်ဝန်ထမ််းဆနရောမ ော်းကှိုံ ဆေ  

 ှိုံင်ရော ဖပည် ူမ ော်း  ှိရှှိနှိုံင်ဆရ်း ဆ ောင်ရွက်ရန် 

• လှိုံအပ် ည ် အရည်အခ င််းဖပည ်မှ  ည ် ဆေ ခ  

မ ော်းအော်း အလုံပ် ခနိ်ု့ထော်းဆပ်းနှိုံင်ဆရ်း စ မ ရန ်

• လုံပ်ငန််းကျွမ််းက င်မှို  င်တန််းမ ော်း ဖပ လုံပ်ဆပ်းရန် 

• စွနိ်ု့ပစ်ပစစည််းစ မ ခနိ်ု့ခွ မှို၊ ကုံန်ပစစည််းမ ော်း ကှိုံင်တွယ် 

ဖခင််း၊ ပတ်ဝန််းက င် ှိုံင်ရော က န််းမောဆရ်း နှင်  

လူမှိုဆရ်း  ှိုံင်ရော ဖပဿနာမ ော်း   မဖဖစ်ဆပေါ်ဆစဆရ်း 

အတွက် ၀န်ထမ််း မ ော်းအော်း အ ှိပညောဆပ်းရန် 

• ဆေ ခ ဝန်ထမ််းမ ော်း အလော်းတူအလုံပ်မ ော်း လွယ်ကူ 

စွော ရရှှိနှိုံင်ဆရ်း လုံပ်ငန််းကျွမ််း က င်မှို ရှှိဆစရန် စ မ ရန် 

 

 

 

 
 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 
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ရပ်ရွ နှင့််  ုံပ်ငန်ားခငွ်ကျမ ်းမြောဒရ်း နှင ့် ဒဘ်းအနတရြောယ  ကင ်းရှင ်းဒရ်း 

ဖပည် ူလူထုံ ဆဘ်း 

အန တရာ ယ် ဖဖစ်ဆပေါ် 

မှိုမှကောကွယ် ဖခင််း 

 

• ၀န်ထမ််းမ ော်း အော်းလ ုံ်း အဆဖခခ  က မ််းမောဆရ်း  ဗ ုံ 

 ုံတ ရှှိဆစရန်  (ကူ်းစက်ဆရောဂ္ါမ ော်း  မဖဖစ်ဆပေါ် 

ဆစဆရ်း ၊ ဆရှောင်ရှော်းဆစနှိုံင်ရန်)   ပညောဆပ်းဆရ်း  လုံပ် 

ဆ ောင်ရန်  

• ယောဉ်အနတရောယ် ကင််းရှင််းဆရ်း စ မ ထော်းရှှိရန် 

• အဆရ်းဆပေါ်ကောကွယ်ဆရ်းစ မ ခ က်ကှိုံ ဖပ လုံပ်၍ 

အဆရ်း ဆပေါ် ကောကွယ်ဆရ်းဖွ ြို့စည််းဖခင််း၊ မ ်း တ် 

ဖခင််း၊ ဆရှ်းဦ်း ူနာဖပ စုံဖခင််း မ ော်းအတွက် ဆလ က င ် 

 င်တန််းဆပ်းရန ်

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

 

လုံပ်ငန််းခွင် 

က မ််းမ ာ ဆရ်း န  င ့်် 

ဆဘ်းအန တရာ ယ် 

ကင ််းရ င ််းဆရ်း 

 

• ၀န်ထမ််းမ ော်းကှိုံ  က် ှိုံင်ရော စက်ပစစည််း မ ော်း ၊ 

ကှိရှိယောမ ော်း ဆကောင််းမွန်စေွာ ကှိုံင်တွယ် အ  ုံ်းဖပ  

နှိုံင်ရန်အတွက်  င်တန််းမ ော်း ဖပ လုံပ်ဆပ်းရန်  

•  က် ှိုံင်ရော မန်ဆနဂ္ ော ၊ ကက ်းကကပ်ဆရ်းမှို်းမ ော်းမှ 

အလုံပ် မော်းမ ော်း  ည် လုံပ်ငန််းခွင်တောဝန် မ ော်းကှိုံ 

က မ််းမောစွောနင်  ဆဘ်းကင််းလ ုံခခ  စွော လုံပ်ကှိုံငန်ှိုံင်ဆရ်း 

အတွက် အန ်းကပ်ကက ်းကကပ် ကွပ်က ရန် 

• အကောအကွယ်ပစစည််းမ ော်း PPE ဆပ်းရန ်

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

မ ်းဆဘ်းကောကွယ် 
ဆရ်း  

• မ ်းလနိ်ု့အခ က်ဆပ်းစနစ် အဆရ်းဆပေါ်မ ်းမ ော်းကှိုံ တောဝန် 

ရှှိ  ူမ ော်းမှ ပ ုံမှန်စစ် ဆ ်းရန ်

• ဆလောငစ်ော  ၊ ဓောတ်   မ ော်းကှိုံ မ ်းဆလောင်လွယ် ည ် 

ပစစည််းမ ော်းနှင ် ဆဝ်းရောတွင် ော  ှိုံဆလှောင် ထော်းရှှိ 

ရန်နှင ် ဆလောင်စော  မ ော်း မငှိမ််း တ်နှိုံင် ည ် 

မှန်ကန် ည ် မ ်း တ် ဆ ်းဘူ်း အမ ှိ ်းအစော်းကှိုံ 

အန ်းတွင်တပ် င်ထော်းရှှိရန်။ 

• မ ်း တ်ဆ ်းဘူ်းမ ော်းကှိုံ လှိုံအပ် ည ် အခ ှိန်တွင ်

အ  ုံ်း ဖပ နှိုံင်ဆရ်း အတွက် အ င်  င ် ဖဖည ် ည််း 

ထော်းရန ်

• မ ်းမငှိမ််း တ်  ရုံပ်ဖပကှိုံ နှစ်စဥ်ဖပ လုံပ်ရန ်

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 
 

လျှပ်စစ ် •  ွယ်တန််းတပ် င်ထော်း ဆ ောလျှပ်စစ် နှင  ် စက် 

ပစစည််း မ ော်းအော်း  တ်မှတ် ထော်း ည်  အစ အစဉ် 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ် 
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ဖဖင် စစ်ဆ ်းကော ဖပင် င်ရန် စစ်ဆ ်း ဆတွြို့ရှှိ 

ခ က်မ ော်း ကှိုံ က် ှိုံင်ရော တောဝန်ရှှိမနဆ်နဂ္ ော ှိုံို့ 

တင်ဖပရန ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ 

တ စ ်ဆလ ာ က်လံုံ်း 

 

၁.၆ အမ  ားပပည်သူနှင့်် တ ုံင်ပငလ်ဆာွးလနွားပခင်ားနငှ့်် သတင်ားအခ က်အ က်မ  ား ထုံတ်လဖ ် တင်ပပပခင်ား 

ပ တ ်ဝ န ််းက င် စ ီမ ံခန ိ်ု့ခွွဲမှို အစ ီအစ ဉ် ကိုံဖပင ်င် ဆရ်း ွွဲရာ တ ွင ် Green EHSS အကကံဆပ ်းအြ ွွဲြို့သ ည်  

“ဧရောမ   ရည်က ှိ နှင်    နန််း ွ  လုံပ်ငန််း” စက်ရ ံုံရ  ိ တ ာ ဝန ်ရ ိသူမ  ာ ်း ၏ကူညီ ဆထ ာ က်ပ ံ့်မ ှို မ  ာ ်းဖြ င ့်် 

ဆ သ ခံမ  ာ ်းန  င ့်် တ ိုံင ်ပ င ်ဆ ်ွးဆန ွ်းဖခင ််း မ  ာ ်းကိုံ ဖပ ျု လုံပ ် ခွဲ့်ပ ါ သည်။ 

၂၀ ၁၉  ခုံန  စ ်၊ ေ ဇင်ဘာ လ အတ ွင ််း  ကုံလော်းကုံန််းဆက ်းရွာ အုံပ ်စ ုံ အုံပ ်ခ ျု ပ ်ဆရ်းမ  ူ ်း  န  င ့်် Face to face 

meeting ဖပ ျု လုံပ ်ခွဲ့်ပ ါ သည်။ 

Household interviews ကိုံဖပျု လုံပ ်ခွဲ့်ရာ ကုံလော်းကုံန််းဆက ်းရွာ အုံပ ်စ ုံမ   ၆ ဦ ်းတ ိုံို့က သဆဘာ ထာ ်း  

မ  တ ်ခ က်မ  ာ ်းကိုံ ဆပ ်းခွဲ့်ပ ါ သည်။  

၂၀ ၁၉  ခုံန  စ ်၊ ေ ဇင်ဘာ လ ၁၅ ရက်ဆန ို့တ ွင ်ဆ သခံ ဖပ ည်သူလူထုံန  င ့်် ဆတ ွြို့ ံုံဆ ွ်းဆန ွ်း ည ိန ိှိုင ််းမ ှိုမ  ာ ်းကိုံ  

Green EHSS အကကံဆပ ်း အြ ွွဲြို့သည် “ဧ ရာ မ  သံရည်က ျို န  င ့်် သံန န ််း ွွဲ လုံပ ်င န ််း” စက်ရ ံုံ မ   ကိုံယစ် ာ ်း  

လ ယ်မ  ာ ်းန  င ့်် ည ိန ိှိုင ််း၍  က င််းပ ခွဲ့်ပ ါ သည်။ အ ိုံပ ါ  အစ ည််းအဆဝ ်း ကိုံ ကုံလော်းကုံန််းဆက ်းရွာ  

အုံပ်ခ  ပ်ဆရ်းမှို်းရ ုံ်းတ ွင ် က င််းပ ခွဲ့်ပပ ီ်း တ က်ဆရာ က်သူ ၁၇ ဦ ်းရ ိခွဲ့်ပ ါ သည်။  

အမ  ာ ်းဖပ ည်သူန  င ့်် တ ိုံင ်ပင ်ဆ ်ွးဆန ွ်းဖခင ််း အစည််းအဆဝ်း ရလောေ်အရ မဆက နပ်ခ က်မ ော်း ရရှှိခ  ဖခင််းမရှှိဘ  

“ဧ ရာမ  သံရည်က ျို န  င ့်် သံန န ််း ွွဲ လုံပ ်ငန ််း” စက်ရ ုံ ၏ ပတ်ဝန််းက င်အန ်း မှ လည််း တစ်စ ုံတစ်ရော 

ကန်ို့ကွက်ဖခင််းမ ော်း လည််းမရှှိပါ။  

အမ  ာ ်းဖပ ည်သူန  င ့်် တ ိုံငပ် င ်ဆ ်ွးဆန ွ်းဖခင ််း အစ ည််းအဆဝ ်း  တ ွင ် အဓ ိက တ င ်ဖပ ကကဆသာ  အကကံဖပ ျု ခ က် 

မ  ာ ်းမ  ာ  ဆအာ က်ပ ါ အတ ိုံင ််း ဖြ စပ် ါ သည်။ 

- စက်ရ ုံပတဝ်န််းက င် ဆရစ ်းဆရလော ဆကောင််းမွနဆ်အောင် ဖပ လုံပ်ပါက ဆကောင််းမွန်ဆကကောင််း 

- စက်ရ ုံအော်း န်ို့ရှင််းဆရ်းဖပ လုံပ်ပါက ဆကောင််းမွန်ဆကကောင််း 

- စက်ရ ုံရှှိ လစ်လပ်လုံပ် ော်း ဆနရောမ ော်းခန်ို့ထော်းရောတွင် ပတ်ဝန််းက င်အန ်းရှှိ ဆေ ခ မ ော်းကှိုံ 

ဥ ်းစော်းဆပ်း ခန်ို့ထော်းရန ်

- မှိမှိတှိုံို့ စက်ရ ုံအတွင််း မ ်းဆဘ်းအနတရောယ် မဖဖစ်ပွော်းဆစရန် အတွက် အထူ်းကကပ်မတ် 

ဆ ောင်ရွက် င်  ဆကကောင််း 

- စက်ရ ုံရှှိ အလုံပ် မော်းမ ော်း အလုံပ်လုံပရ်င််း တစ်စ ုံတစ်ခုံ ထှိခှိုံက်မှိုမ ော်းရှှိလောပါက 

အထူ်းဂ္ရုံစှိုံက် ဖပ လုံပ်ဆပ်းဆစလှိုံဆကကောင််း 
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စက်ရ ုံ မှ ဖပန်ကကော်းခ က်မ ော်း နှင ် ဆ ောင်ရွက်မည ် လုံပ်ငန််းမ ော်းကှိုံ အခန််း (၈) တွင်ဆဖော်ဖပ ဆပ်းထော်း 

ပါ ည်။ 

၁.၇. သဘ ဝပတ ဝန ်းကျင  နှင့််  ူမှုလရားဆ ုံင်ရ  စီမံခန ေ့ခွဲမှု အစီအစဥ  

၁.၇.၁ စီမံခန ေ့ခွဲမှုအ ွဲြို့ 

စ က်ရ ံုံသည်  စ က်ရ ံုံလည်ပတ ်ဖခင ််းအ င့််တ ွင ် ပ တ ်၀န ််းက င် န  င ့်် လမူ ှိုဆရ်း စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှိုမ  ာ ်းကိုံ အဆကာ င ် 

အထည ်ဆြ ာ ်ရန ် န  င ့်် ဆစ ာ င ့််ကကပ ်ကကည့််ရ ှိုရန ် တ ိုံို့အတ ွက် ပ တ ်၀န ််း က င်စမီ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှိုအြ ွွဲြို့ (EMT) န  င ့််  

အဆရ်းဆပ ေါ် ကယ် ယ်ဆရ ်း အြ ွွဲြို့(ERT) တ ိုံို့ကိုံ ြ ွွဲြို့စ ည််း ထာ ်းပ ါ သည်။ 

ပတ ၀န ်းကျင စီမံခန ေ့ခွမဲှုအ ွဲြို့ (EMT) 

EMT တ ွင ်ဆအာ က်ပ ါ  အတ ိုံင ််း ဖြ င ့််ြွွဲြို့စ ည််းထာ ်းပ ါ သည်။ 

က) မနှင််း   –အြ ွွဲြို့ဆခါ င ််းဆ ာ င ်

ခ) မဖမတ်ဖမတ်မငှိမ််း – က မ််းမ ာ ဆရ်း၊ လံုံခခံျု ဆရ်း န  င ့်် ပ တ ်၀န််းက င်  ထိ န ််းသိမ ် ်းဆရ ်း 

ကိုံယစ် ာ ်းလ ယ် 

ဂ) မမ မ ဆက ော် – အြ ွွဲြို့၀ င ်   
ဃ) မဇင်မောစှိုံ်း – အြ ွွဲြို့၀ င ် 

င) ကှိုံ န်ို့ဇင် – အြ ွွဲြို့၀ င ် 
စ) ကှိုံမဖှိ ်းဆဝဆအောင် – အြ ွွဲြို့၀ င ် 

အဒရ်းဒပေါ်ကယ ဆယ ဒရ်းအ ွဲြို့ (ERT) 

ERT တ ွင ်ဆအာ က်ပ ါ  အတ ိုံင ််း ဖြ င ့််ြွွဲြို့စ ည််းထာ ်းပ ါ သည်။ 
က) ဦ ်းဆအောင် န််းဥ ်း – အြ ွွဲြို့ဆခါ င ််းဆ ာ င ်

ခ ) ဦ်း န်ို့ဇင် – ုံအြ ွွဲြို့ဆခါ င ််းဆ ာ င ်
ဂ) ဦ်းမှိုံ်းပှိုံင် င်  – စ ုံရပ ် တ ာ ဝန ်

ဃ) မဖမတ်ဖမတ်မငှိမ််း – ကကီ်းကကပ ် 
င ) ဦ်းဆဝမဖှိ ်းဆအောင် – ကကီ်းကကပ ် 

စ) ဦ်းဆက ော်    – ကကက်ဆဖခန ီ၊ မ ီ်းသတ ်  
 ) ဦ်းက ော်းရှင် – ကကက်ဆဖခန ီ၊ မ ီ်းသတ ်   

ဇ) ဦ်းဆက ော်ဇင် – ကကက်ဆဖခန ီ၊ မ ီ်းသတ ်   
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အစ ီရင ်ခံစ ာ  ဆထာ က်ပ ံ့်ဆရ်းအြ ွွဲြို့ (RST) 

(RST)တ ွင ်ဆအာ က်ပ ါ  အတ ိုံင ််း ဖြ င ့််ြွွဲြို့စ ည််းထာ်းပ ါ သည်။: 

က) ပ တ ်၀န ််းက င်စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှိုအြ ွွဲြို့ဝ င ်တစ ်ဦ်း –အြ ွွဲြို့ဆခါ င ််းဆ ာ င ်

ခ) စ ီမ ံဌာ န  ကိုံယစ် ာ ်းလ ယ်   –အြ ွွဲြို့၀ င ်
ဂ) လူူ့စ ွမ ််းအာ ်းအရင ််း အဖမ စ ်ဌာ န ကိုံယစ်ာ ်းလ ယ် – အြ ွွဲြို့၀ င ်

၁.၇.၂ စက်ရ ုံ ည်ပတ်သည့်် က  အတွက်သဘြော၀ပတ ၀န ်းကျင  နှင ့် လူမှုပတ ၀န ်းကျင  

စီမံခန ေ့ခွဲမှု အစီအစဉ   

သဘာ ၀ ပ တ ်၀န ််းက င် န  င ့််  လူမ ှိုပ တ ်၀န ််းက င် မ  ာ ်းကိုံ  န ််းစ စ ်မ ှိုမ  ာ ်းအရ ဖြ စ ်ဆပ ေါ်လာ န ိုံင ်သည့််  

သက်ဆရာ က်မ ှိုမ  ာ ်း ကိုံ ဆလ  ာ ့်ပ ါ ်းဆအာ င ်ဖပ ျုလုံပ ်န ိုံင ်ရန ်အတ ွက် ပ တ ်၀န ််းက င် စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှို အစ ီအစ ဉ်  

(ENVIRONMENTAL MANAGEMENT PLANS) ကိုံဆရ်း ွွဲဖပ ျု စ ုံပ ါ သည်။  EMP ၏အဓ ိက စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှို 

အစ ီအစ ဉ် အက ဉ််းခ ျု ပ ်မ  ာ  ဆအာ က်ပ ါ အတ ိုံင ််းဖြ စ ်ပ ါ သည။် 

ဇယြော်း ၁.၁၂ သဘြော၀ပတ ၀န ်းကျင  နှင ့် လူမှုပတ ၀န ်းကျင  စီမံခန ေ့ခွဲမှု အစီအစဉ  အကျဉ ်းချ ပ  

စွန ေ့ပစ ဒရ စီမံခန ေ့ခွဒဲရ်း အစီအစဥ မျြော်း  

လိုပ ဒဆြောင  

ချက  ပပ အညွှန ်း 

(မျြော်း) 

• စ က်ရ ံုံ ဆဖမ ဆအာ က်ဆရ အရည်အဆသ်ွးကိုံ  ဆစ ာ င ့််ကကည့်် တ ိုံင ််းတ ာ ရန ်

• pH, Conductivity, Total Dissolved Solid, Total Hardness, Total 

Alkalinity, Calcium, Magnesium, 

• စက်ရ ုံဆရဆဖမောင််းဆရ တ ိုံင ််းတ ာ မ ှိုတ ွင ် BOD, COD,TS တ ိုံို့ကိုံတ ိုံင ််းတ ာ ရန ်

သက ဒရြောက မှု ထိန ််းခ ျု ပ ်မ ှိုမ  ာ ်း တြော၀န ၀တတရြော်း အချနိ  

မျက နှှာပပင ဒရ 

ညစ ညမ ်းမှု 

 

 

 

 

• စ က်ရ ံုံသည် စ ီ်း င််းဆရ ထိဆတ ွြို့ 

န ိင ်သည့်် အရာ  မ  ာ ်းကိုံ သိရ ိဆအာ င ် 

ဖပ ျု လုံပ ်ထာ ်း ရန ် (၄ င ််းတ ိုံို့တ ွင ် ကုံန ်

ကကမ ််းမ  ာ ်း၊  ဆလ ာ င ်စ ာ  ၊ီ  ပ်ဖပာ 

မ ှိုန ်ို့မ  ာ ်း၊ ကုံန ်ဆခ ာ မ  ာ ်း၊ စ ွန ်ို့ပစ ်ပစ စည််း 

မ  ာ ်းပ ါ ၀ ငပ် ါ သည်။ ) 

• စ က်ရ ံုံသည် စ က်ပ စ စည််းမ  ာ ်း၊ ဆဖမ ဖပ င ်

မ  ာ ်း၊ စ က်ရ ံုံဖပင ်ပ  ဆန ရာ မ  ာ ်းတ ိုံို့ရ  ိ

စ က်ရ ံုံမန ်ဆန ဂ ာ 

 

 

ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

HSE ကကီ်းကကပ ်သူ 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ

တ စ ်ဆလ ာ က်
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စက ရံိုသန ေ့စင  

ခန ်းသံို်း 

မိလလြောဒရမျြော်း 

 

 

 

သင ်တ န ််း 

စ ီ်း င််းဆရကိုံ ညစ ်ညမ ််းဆစ န ိုံင ်သည့်် 

အဆကကာ င ််းအရာ  မ  ာ ်းကိုံ ပ ံုံမ န ်

စ စ ်ဆ ်းကကည့််ရ ှိုရန ် န  င ့်် ညစ ်ညမ ််းမ ှိုမ   

ကာ ကွယ်န ိုံင ်ဆရ်း စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲရန ်

• အမ ိှိုက် န  င ့်် အန ည်အန စ ် မ  ာ ်းကိုံ ပ ံုံမ န ်  

ရ င ််းလင ််းဆပ ်းဖခင ််း 

 

• ဆရကိုံဆချွေတ ာ သံုံ်းစ ွွဲရန ်. 

• သန ်ို့စ င ်ခန ််းသံုံ်း ဆရမ  ာ ်းအာ ်း မ ိလလာ ကန ် 
သိုံို့သာ  စ ွန ်ို့ပ စ ်ရန ်  

• စ ည်ပ င ် သာ ယာ ဆရ်း ဆကာ ်မ တ ီ ဆရန  င ့်် 

သန ်ို့ရ င ််းဆရ်း ဌာ န  သိုံို့  က် သွယ်ပပီ ်း  
မ ိလလာ ကန ်မ   စနွ ်ို့ထုံတမ် ှိုမ  ာ ်းကိုံ အခါ အာ ်း  

ဆလ  ာ ်စာွ  ဆ ာ င ်ရွက်ရန ်. 
 

• ဆရကိုံဆချွေတ ာ သံုံ်းစ ွွဲဆရ်း စ က်ရ ံုံ၀န ်ထမ ််း 

မ  ာ ်း အာ ်း အ သိပ ညာ ဆပ ်းရန ်

ဒလထိုတ လွှတ မှု နှင ့် အမှုန အမွှြော်း စမီံခန ေ့ခွဲဒရ်း အစီအစဥ မျြော်း  

လိုပ ဒဆြောင  

ချက  ပပ အညွှန ်း 

(မျြော်း) 

ြ ုံန ်သိပ ်သည််းသည့်် အ င့််၊ အမ ှိုန ်အမ  ာ ်း PM10 and PM2.5, CO2,CO, SO2, NOx 

သက ဒရြောက မှု ထိန ််းခ ျု ပ ်မ ှိုမ  ာ ်း တြော၀န ၀တတရြော်း အချနိ  

 

 

 

 

• မ ်းဖပင််းဖှိုံတွင် ဆလထုံအတွင််း ှိုံို့ 

ထုံတ်လွှတ်မှိုမ ော်းအော်း ထှိန််းခ  ပ်နှိုံင ်

 ည်  စနစ်ပါရှှိဆ ော စနစ်တပ် င်ရန ်

• ဆလထုံအတွင််း ှိုံို့ ထုံတ်လွှတ် မှိုမ ော်း 

အော်း ဆလ ော ခ ဆရ်း အဖဖစ် စက်ရ ုံ ပတ ်

စ က်ရ ံုံမန ်ဆန ဂ ာ 

 

 

ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ

တ စ ်ဆလ ာ က်

လံုံ်း 
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သင ်တ န ််း 

လည် တွင်ကက ဖမန် စပ်င် မ ော်းအော်း 

အတော်းအ  ်းတစ်ခုံ ဖွယ် စှိုံက်ပ ှိ ်းရန်  

• ဓ ာ တ ်ဆင ွြို့ထ ုံတ ်လ တ ်မ ှို ဆလ  ာ ့်ခ ရ န ် အ 

တ ွက် ယာ ဉ်မ  ာ ်း၊ အာ ်းလံုံ်းကိုံ ပ ံုံမ န ် စ စ ်

ဆ ်းဖခင ််း န  င ့််  ထိန ််းသိမ ််း  ဖပ ျု ဖပ င ် ဖခင ််း 

ဖပ ျု လုံပ ်ရန ်

•  ယာ ဉ်အသံုံ်းဖပ ျု မ ှိုဆလ ာ ့်ခ ဖခင ််းန  င ့်် လမ ််း 

ဆကကာ င ််း တ ူယာ ဉ်မ  ာ ်းကိုံ ပ ူ်းဆပ ါ င ််း၍ 

အသံုံ်းဖပ ျု ဖခင ််း 

 

• ဝ န ်ထမ ််းမ  ာ ်းကိုံ န  ာ ဆခါ င ််းစ ည််း မ  ာ ်း 

တ ပ ် င ် ဆစ ဆရ်း အသိပ ညာ ဆပ ်းရန ်

HSE ကကီ်းကကပ ်သူ 

ဆညူံမှု စီမံခန ေ့ခွဲဒရ်း အစီအစဥ မျြော်း  

လိုပ ဒဆြောင ချက  

ပပအညွှန ်း 

(မျြော်း) 

• ဆဘ်းခ င ််းကပ ်  လူဆန အိမ ်ယာ ၊ စ ီ်းပ ွာ ်းဆရ်း ိုံင ် ရာ  အဆ ာ က်အဦ်း  (သိုံို့ ) ရပ ်ရွာ 

လူထုံ မ    ညူံမ ှို န  င ့်် ပ က်သက်သည့်် ဆစ ာ  က တ က် တ ိုံင ်တ န ််းမ ှိုမ ရ ိဖခင ််း။ 

• လက်ခံန ိုံင ်ဆသာ   ညူံမ ှို အ င့်် (dBA) 

သက ဒရြောက မှု ထိန ််းခ ျု ပ ်မ ှိုမ  ာ ်း တြော၀န ၀တတရြော်း အချနိ  

ဆညူံမှု •  ညူံမ ှိုမ  ာ ်းကိုံ ကန ်ို့သတ ်ရန ် အတ ွက်  

စ က်ကိရိယာ မ  ာ ်း ကိုံ ပ ံုံမ န ် ထိန ််းသိမ ််း 

ဖပ ျု ဖပ င ်ဖခင ််း  

•  ညူံသံဖမ င ့််မာ ်းဆသာ  လုံပ ်ငန ််းခွင ်ရ  ိ

အလုံပ ်သ မ ာ ်းမ  ာ ်းကိုံ န ာ ်းကာ  ကိရိယာ 

မ  ာ ်း လံုံဆလ ာ က် စ ွာ  ပ ံ့်ပိုံ်းဆပ ်းရန ်

 

 

 
 

စ က်ရ ံုံမန ်ဆန ဂ ာ 

 

 

ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

HSE ကကီ်းကကပ ်သူ 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ

တ စ ်ဆလ ာ က်

လံုံ်း 
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စွန ေ့ပစ ပစစည ်း စီမံခန ေ့ခွဒဲရ်း အစီအစဥ မျြော်း 

လိုပ ဒဆြောင  

ချက  ပပ အညွှန ်း 

(မျြော်း) 

• မ ိလလာ  န  င ့်် ဆဘ်းအန တရာ ယ် ဖြ စ ်ဆစဆသာ  စ ွန ်ို့ပစ ်ပ စ စည််း မ  ာ ်းကိုံ သင ့််ဆတ ာ ် ဆသာ  

န ည််းလမ ််းဖြ င ့်် စ ွန ်ို့ပစ ်ဖခင ််း 

• ရီ ိုံင ်ကယ် ဖပ န ်လည် လုံပ ်ဆ ာ ငန် ိုံင ်သည့်် စနွ ်ို့ပ စ ်ပစ စည််းအာ ်းလံုံ်းကိုံ 

ရီ ိုံင ်ကယ် လုံပ ်ဆ ာ င ်ဖခင ််း န  င ့်် ဖပ န ်လည်အသံုံ်းဖပ ျု ဖခင ််း ဖပ ျု လုံပ ်ရန ် 

• စ ွန ်ို့ပစ ်ပ စ စည််းမ  ာ ်း၊ အမ ိှိုက်မ  ာ ်း ကိုံ  စ က်ရ ံုံမ  ပ ံုံမ န ် ြ ယ်ရ ာ ်း ရ င ််းလင ််းရန ် 

သက ဒရြောက မှု ထိန ်းချ ပ မှုမျြော်း တြော၀န ၀တတရြော်း အချနိ  

ကိုန ထိုတ  

စွန ေ့ပစ  ပစစည ်း  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

ဆဘ်း အန တ 

ရာ ယ်ရ  ိစ ွန ်ို့ 

ပ စ ်ပစ စည််း 

• စ ွန ်ို့ပစ ်ပ စ စည််းမ  ာ ်းကိုံ အမ  ျို ်း အစ ာ ်း 

အလိုံက် ခွွဲ ဖခာ ်းထာ ်းပပ ီ်း လံုံဆလ ာ က်စ ွာ 

ထည ့််သွင ််းထာ ်း န ိုံင ်ဆသာ  စ ွန ်ို့ပစ ်

ပ စ စည််း ထည ့်် ပ ံုံ်းမ  ာ ်းကိုံ ပ ံ့်ပိုံ်း ဆပ ်းရန ် 

• စ ွန ်ို့ပစ ်ပ စ စည််းပ ံုံ်းမ  ာ ်းမ   အမ ိှိုက်မ  ာ ်း ဖပ ည့်် 

လ ံဖခင ််း (သိုံို့)  လုံပ ်င န ််းခွင ် အတ ွင ််း 

စ ုံပ ံုံလာ ဖခင ််းကိုံ ခွင ့််မ ဖပ ျု ရန ် န  င ့်် 

စ ွန ်ို့ပစ ်ပ စ စည််း မ  ာ ်းကိုံ ပ ံုံမ န ် စ ွန ်ို့ပ စ ်ရန ်

• 3Rs စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှိုကိုံ လုံပ ်ဆ ာ င ်ရန ်

(စ ွန ်ို့ပစ ် ပ စ စည််း ထွက်ရ ိမှို ဆလ  ာ ့်ခ ဖခင ််း၊  

ဖပ န ်လည် သံုံ်းစ ွွဲ ဖခင ််း၊ ဖပ န ်လည်ဖပ ျု ဖပင ်

သံုံ်းစ ွွဲဖခင ််း 

• အမ ိှိုက်မ ပ စ ်ရ၊ ဆ ်းလိပ ်မ ဆသာ က်ရ 

စ သည့်် သတ ိဆပ ်း ိုံင ််းဘုံတ ် မ  ာ ်း ကိုံ 

တ ပ ် င ်ရန ်

 

• ဆဘ်း အန တရာ ယ်ရ  ိစ ွန ်ို့ပစ ်ပစ စည််း မ  ာ ်းကှိုံ 

လှိုံင်စင်ရကနထ်ရှိုံက်တော ( ှိုံို့) စညပ်င ်

မှ  ှိမ််း ည််း ဆ ောင်ရွက်ရန်  

• စ က်ရ ံုံ၀န ်ထမ ််းမ  ာ ်းအာ ်း ဆဘ်းအန တရာ ယ် 

ဖြ စ ်ဆစ  ဆသာ  စနွ ်ို့ပ စပ် စ စည််းမ  ာ ်း 

စ က်ရ ံုံမန ်ဆန ဂ ာ 

 

 

ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

HSE ကကီ်းကကပ ်သူ 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ
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သိုံဆလ ာ င ်ဖခင ််း၊ ကိုံင ်တ ွယ်ဖခင ််း မ  ာ ်းန  င ့်် 

ပ က်သက်၍  အသိပ ညာ  ဆပ ်းရန ်  

• ဆဘ်း အန တရာ ယ်ရ  ိစ ွန ်ို့ပ စပ် စ စည််း မ  ာ ်းကိုံ 

ဆဖမ သာ ်းအတ ွင ််း စ ိမ ့််၀င ်ဖခင ််း (သိုံို့) 

ဆဖမ ဆအာ က် ဆရအတ ွင ််း စ ိမ ့််၀င ်ဖခင ််း 

မ ရ ိဆစ ရန ် ဆကာ င ််းမ ွန ် ဆသာ  ထာ ်းသိုံ၍ 

စ ည်ပ င ်သာ ယာ မ   ခ မ  တ ်ထာ ်းဆသာ 

လမ ််းည န ်ခ က်မ  ာ ်းအတ ိုံင ််း ဌောနနှင်  

ပူ်းဆပါင််းစွန်ို့ပစ်ရန ်

ယြောဉ ဒ ကြော  ကပ မှု စီမံခန ေ့ခွဲဒရ်း အစီအစဥ မျြော်း 

လိုပ ဒဆြောင  

ချက  ပပ အညွှန ်း 

(မျြော်း) 

• ယာ ဉ်ဆကကာ ကကပ ်မ ှို န  င ့််  ိုံင ်သည့်် အမ  ာ ်း ဖပ ည်သူ တ ိုံင ်တ န ််းမ ှို  

• ယာ ဉ်မ ဆတ ာတ်  ဖြ စမ် ှိုမ  ာ ်း 

သက ဒရြောက မှု ထိန ်းချ ပ မှုမျြော်း တြော၀န ၀တတရြော်း အချနိ  

ယာ ဉ်ဆကကာ ကကပ ်

မ ှို 

 

 

 

 

 

 

 

• ယာ ဉ်အသွာ ်းအလာ  မ  ာ ်းသည့်် ယာ ဉ် 

ဆကကာ ကကပ ်ခ နိ ်ဖပ ငပ် တ ွင ် ပ ိုံို့ဆ ာ င ်

ဆရ်း ကာ ်းမ  ာ ်း ကိုံ အခ နိ ်ဇယာ ်း  ွွဲဆပ ်း  

ရန ် 

• ယာ ဉ်အသံုံ်းဖပ ျု မ ှို ဆလ  ာ ့်ခ ဖခင ််းန  င ့််လမ ််း 

ဆကကာ င ််း တ ူယာ ဉ်မ  ာ ်းကိုံ ပ ူ်းဆပ ါ င ််း၍  

အသံုံ်း  ဖပ ျု ဖခင ််း  

• Trucks န  င ့်် အဖခာ ်းယာ ဉ်မ  ာ ်း  အာ ်း  

ဆကာ င ််းမ ွန ်စာွ  အသံုံ်းဖပ ျု န ိုံင ် ရန ်

ဆ ာ င ်ရွက် ထာ ်းရန ်

• န ယ်ဆဖမ မ   သတ ်မ  တ ်ထာ ်းဆသာ  ကာ ်း 

လမ ််း ဆကကာ င ််း   ိုံင ်ရာ မ  ာ ်းကိုံ လိုံက်  

န ာ ရန ်

 

စ က်ရ ံုံမန ်ဆန ဂ ာ 

 

 

ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

HSE ကကီ်းကကပ ်သူ 

ယြောဥ ဒမြောင ်းမျြော်း 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ

တ စ ်ဆလ ာ က်

လံုံ်း 
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- သင ်တ န ််း • ယာ ဉ်ဆမ ာ င ််းမ  ာ ်း  ိုံင ်ရာ  အဖပ ျု အမ ူ 

မ  ာ ်း၊ အသိ ပ ညာ မ  ာ ်း ကိုံ သင ်တ န ််း  

မ  ာ ်းဆပ ်းရန ်  

လိုပ ငန ်းခွင  ကျမ ်းမြောဒရ်း နှင ့် ဒဘ်းအနတရြောယ  ကင ်းရှင ်းဒရ်း စီမံချက  

လိုပ ဒဆြောင  

ချက  ပပ အညွှန ်း 

(မျြော်း) 

• -မ ဆတာ ်တ   ဖြ စ ်သည့်် စ ာ ရင ််းဇယာ ်းမ  ာ ်း 

သက ဒရြောက မှု ထိန ််းခ ျု ပ ်မ ှိုမ  ာ ်း တြော၀န ၀တတရြော်း အချနိ  

မ ဆတ ာတ်  

 မှိုမ  ာ ်း  

 

 

 

- ဆသာ က် 
သံုံ်းဆရ 

-ယာ ဉ်စ ည််း 
ကမ ််း လိုံက်န ာ မ ှို 

 

-ဆဘ်းအန တ 

ရာ ယ်ကင ််း 

ရ င ််းဆရ်း 

 

 

• အဆရ်းဆပ ေါ် သူန ာ ဖပ ျု ဆ ်းသတ တာ မ  ာ ်းကိုံ 

လံုံ ဆလ ာ က်စ ွာ  ထာ ်းရ ိဖခင ််း 

• စ က်ရ ံုံတ ွင ််း ကကက်ဆဖခန ီ သူန ာ ဖပ ျု  သင ်

တ န ််း  စ သည်ဖြ င ့်် ဆပ ်းဖခင ််း 

• အန ီ်း ံုံ်းရ ိ ဆ ်းရ ံုံ ြ ုံန ််းန ံပ ါ တ ် မ  ာ ်းကိုံ 

စ က်ရ ံုံ အတ ွင ််း ကပ ်ထာ ်း ဆပ ်းဖခင ််း 

 

• ဆသာ က်ဆရသန ်ို့ကိုံ ၀ န ်ထမ ််းမ  ာ ်း အာ ်း 

လံုံ်း  အတ ွက် စ ီစ ဉ်ဆပ ်းဖခင ််း 

 

• လိုံအပ ်ဆသာ  ယာ ဉ်ဆမ ာ င ််းလိုံင ်စင ် ရ  ိ

ဆရ်း န  င ့်် ယာ ဉ်ဆမ ာ င ််းန  ငမ် ှို ကျွေမ ််းက င် 

မ ှိုကိုံ ဖမ  င ့််တ င ် ဆပ ်းရန ်

 

• မ ီ်းသတ ်ဆ ်းဗ ူ်း  အပ ါ အ၀ င ် ဆထ ာ က်ပ ံ့် 

ဆရ်း ပ စ စည််း မ  ာ ်း ထာ ်းရ ိရန ် 

• ယာ ဉ်ဆမ ာ င ််းမ  ာ ်းအာ ်း လိုံအပ ်ဆသာ  

အကာ အကွယ်ပစ စည််းမ  ာ ်း ဆပ ်းအပ ် ရန ် 

• မ ီ်းသတ ် သရ ုံပ ်ဖပ ဖခင ််းကိုံ တ န  စ ် တ ခါ  

ဖပ ျု လုံပ ်ရန ်   

စ က်ရ ံုံမန ်ဆန ဂ ာ 

 

 

ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

HSE ကကီ်းကကပ ်သူ 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ

တ စ ်ဆလ ာ က်

လံုံ်း 
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သင ်တ န ််း 

 

• လုံပ ်င န ််းခွင ် စ ွမ ််းဆ ာင ်ရည် 

ဖမ င ့််မာ ်းဆရ်း သင ်တ န ််းမ  ာ ်း ဖပ ျု လုံပ ်ရန ်

ရပ ရွြော ကျမ ်းမြောဒရ်း နှင ့် ဒဘ်းအနတရြောယ  ကင ်းရှင ်းဒရ်း စီမံချက  

လိုပ ဒဆြောင  

ချက  ပပ အညွှန ်း 

(မျြော်း) 

• အမ  ာ ်းဖပ ည်သူတ ိုံင ်တ န ််းမ ှိုမ  ာ ်း 

သက ဒရြောက မှု ထိန ်းချ ပ မှုမျြော်း တြော၀န ၀တတရြော်း အချနိ  

ဒဘ်းအနတရြောယ  

 

 

 

 

• မ ိလလာ မ  ာ ်းကိုံ တ စ ်န  စ ်လ င ် ၂ ကကိမ ် 

ပ ံုံမ န ်စ ုံပ ်ထုံပ ် ြ ယ်ရ ာ ်းရန ်. 

• စ ွန ်ို့ပစ ်ပ စ စည််းမ  ာ ်းကိုံ ဖပ န ်လည်အသံုံ်း  

ဖပ ျု ဖခင ််း န  င ့်် ရီ ိုံင ်ကယ်ဖပ ျု လုံပ ်ဖခင ််း 

• ယာ ဉ် အန တရာ ယ် ကင ််းရ င ််းဆရ်း ဖမ  င ့််  

တ င ်ရန ်

• မ ီ်းပင ိမ ််းသတ ်သူမ  ာ ်း န  င ့်် ဆရ ်းဉီ်း  

သူန ာ ဖပ ျု သူမ  ာ ်း ပ ါ ၀ င ်ဆသာ  အဆရ်းဆပ ေါ် 

ကယ် ယ်ဆရ်း အြ ွွဲြို့ ြ ွွဲြို့စ ည််းဖခင ််း 

• မ ီ်းသတ ် သရ ုံပ ်ဖပ ဖခင ််းကိုံ တ န  စ ်တ ခါ  

ဖပ ျု လုံပ ် ရန ်  

စ က်ရ ံုံမန ်ဆန ဂ ာ 

 

ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

HSE ကကီ်းကကပ ်သူ 

 

အဆရ်းဆပ ေါ် 

ကယ် ယ်ဆရ်း 

အြ ွွဲြို့ 

 

လုံပ ်င န ််း 

လုံပ ်ဆ ာ င ်

ဆန စ ဉ်ကာ လ

တ စ ်ဆလ ာ က်

လံုံ်း 

 

၁.၇.၃ စီမံခန ေ့ခွဲမှု အသံို်းစရိတ  

ပ တ ်၀န ််းက င် န  င ့်် လူမ ှိုဆရ်း စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှိုမ  ာ ်းကိုံ အဆကာ င ်အထည ်ဆြ ာ ်ရန ် န  င ့်် ဆစ ာ င ့််ကကပ ်ကကည့််ရ ှိုရန ် 

တ ိုံို့ကိုံ အဆကာ င ်အထည ်ဆြ ာ ်ရန ် ဆယဘူယ အသံုံ်းစ ရိတ ်ကိုံ တ စ ်န  စ ်လ င ် ၁၁,၀၀၀,၀ ၀ ၀  က ပ် 

လ ာ ထာ ်းပပ ီ်း ၄ င ််းတ ိုံို့ကိုံ ဆအာ က်ပ ါ ဇယာ ်းမ  ာ ်းတ ွင ် အဆသ်းစ ိတ ် ဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်းပါ သည်။ 
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အသံုံ်းစ ရိတ ် လံုံဆလ ာ က်မ ှို မ ရ ိပါ က ပ တ ်၀န ််း က င်စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှိုအြ ွွဲြို့သည် ဘတ ်ဂ တ ်ပ ိုံမိုံရရ ိဆရ်းအတ ွက်  

စ က်ရ ံုံတ ာ၀ န ်ရ ိသူမ  ာ ်းအာ ်း တ င ်ဖပမ ည်ဖြ စ ်သည်။  စ က်ရ ံုံတာ ၀ န ် ရ ိသူမ  ာ ်း မ  လည််း EMP အတ ွက်  

လိုံအပ ်ဆသာ  ဆင ွဆကက်း ိုံင ်ရာ  ဆထ ာ က်ပ ံ့်မှိုမ  ာ်းကိုံ ဖပ ျု လုံပ ်မ ည် ဖြ စ ်သည်။ 

ဇယြော်း ၁.၁၃ ပတ ၀န ်းကျင  နှင ့် လူမှုဒရ်း စီမံခန ေ့ခွဲမှုမျြော်းကိို အဒကြောင အထည ဒ ြော ရန  နှင ့် 

ဒစြောင ့် ကပ  ကည ့်ရှုရန  လျြောထြော်းရံပံိုဒငွပပဇယြော်း 

စ ဥ်. အဆကကာ င ််းအရာ 
တ စ ်န  စ ်ခန ်ို့မ  န ််း 

ကုံန ်က စ ရိတ ်

(Kyats) 

၁ တ ည်ဆ ာ က် ွဲကာ လအတ ွက် ဆစ ာ င ့််ကကပ ် ကကည့််ရ ှိုမ ှို ၄,၀ ၉ ၀,၀ ၀ ၀ 

၂ စ က်ရ ံုံလည်ပ တမ် ှို ကာ လအတ ွက် ဆစ ာ င ့််ကကပ ်ကကည့််ရ ှိုမ ှို     ၅,၁၂၀,၀ ၀ ၀ 

၃ ပ ိတ ်သိမ ််းမ ည့်် ကာ လအတ ွက် ဆစ ာ င ့််ကကပ ် ကကည့််ရ ှိုမ ှို ၁,၇၉၀,၀ ၀ ၀ 

 စ ုံစ ုံဆပါ င ််း ၁၁,၀၀၀,၀ ၀၀ 

၁.၇.၄ ပတ ဝန ်းကျင  ဒစြောင ့် ကပ  ကည ့်ရှုမှု  

 ဇယြော်း ၁.၁၄ ပတ ဝန ်းကျင  ဒစြောင့်  ကပ  ကည့် ရှုမှုအစီအစဉ  - စက ရံိုလည ပတ သည့် ကြောလ 

က ဒရြောက မှု 

အဒ ကြောင ်းအ

ရြော 

ဒစြောင့်  ကပ  ကည့် 

ရှုသည့် ဒနရြော 
  ုံကန်ာမှတ် 

အကကမိ အဒရ 

အတွက  

ခနေ့ မနှ ်း 

ကိုန ကျ 

စရိတ  

(က ပ ်) 

တြောဝန ရိှ 

အ ွဲြို့အစည ်း 

ဒလထိုညစ ညမ ်းပခင ်း 

Standards 

စံန ှိုန ််းမ  ာ်း 

အ မ  ျို ်းသာ်း ထ ုံတ်လ  တ်မ ှို ိုံင်ရာ အ ရညအ် ဆသွ်း - ဆလ ထ ုံအ တွင ််းထ ုံတ်လ  တ်မ ှို Guideline 

Parameters 
ပ ါ ရာမ ီတာ 

SO2, NO2, CO, PM2.5, PM10, dusts and O3  

ဝ န ််းက င ်ဆလ ထ ုံ စက်ရ ုံဝင်ဆပါက် 

အန ်း 
95° 58.876’N 
17° 10.443’E 

တစ်န  စ် 
န  စ်ကကိမ ် 
 

၁,၂ ၀ ၀,၀ ၀ ၀  
(၆ ၀ ၀ ၀၀ ၀x

၂ ) 
(Monito 

ring fees) 

EMT အ ြ ွွဲြို့ 

HSE 
ကက်ီးကကပ ်သူ 
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ဖပ င ်ပ  

တတိယ  အ ြ ွွဲြို့ 

အ စည ််း 

 

ဆူညံသံ 

Standards 

စံန ှိုန ််းမ  ာ်း 

အ မ  ျို ်းသာ်း ထ ုံတ်လ  တ်မ ှို ိုံင်ရာ အ ရညအ် ဆသွ်း  

Parameters 

ပ ါ ရာမ ီတာ 

 ူည ံသံ အ  င ့််(dB) 

အ သံ ူညံမ ှို 
dB(A) 

စက်ရ ုံဝင်ဆပါက် 

အန ်း 
95° 58.876’N 
17° 10.443’E 

တစ်န  စ် 
န  စ်ကကိမ ် 
 

၁၀ ၀,၀ ၀၀  

(၅ ၀ ၀ ၀ ၀  

x၂ ) 

(Sound 

meter 

device 

cost) 

EMT အ ြ ွွဲြို့ 

HSE 
ကက်ီးကကပ ်သူ 
 ဖပ င ်ပ  

တတိယ  

အ ြ ွွဲြို့အ စည ််း 

ဒရအရည အဒသွ်း 

Standards 

စံန ှိုန ််းမ  ာ်း 

WHO ဆရအ ရညအ် ဆသွ်း guideline 

Parameters  
ပါရောမ တော 
(ဆဖမဆအောကဆ်ရ 
အရည်အဆ ွ်း)  
 
(ဆရ င််း 
ဆဖမောင််းဆရ) 

-Temperature, pH, Colour, Conductivity, Total Dissolved Solid, Total 

Hardness, Total Alkalinity, Sodium, Calcium, Magnesium, Potassium, Iron, 

Chloride, Sulphate, Bicarbonate, Carbonate, Hydroxide,  

 

- Dissolved Oxygen, Biochemical Oxygen Demand, Chemical Oxygen Demand, 

pH, Suspended solids, Oil and Grease 

ဆဖမဆအောကဆ်ရ 

အရည်အဆ ွ်း 

စက်ရ ုံ 

အဝ စှိတွင််း 

(ဘ ုံဘှိုံင်ဆရ) 

17° 10.457’N 

095° 58.889’ E 

တစ်န  စ် 

န  စ်ကကိမ ် 

၃,၆ ၀၀,၀၀

၀ 

EMT အ ြ ွွဲြို့ 
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စွန ိ်ု့ပ စ်ဆရ 
(ဆရ င််း 

ဆဖမောင််းဆရ) 

ဆရ င််းဆဖမောင််း 

အထွက ်

17° 10.409’ N  

95° 58.969’E 

တစ်န  စ် 

န  စ်ကကိမ ် 

(၁၈၀ ၀ ၀ ၀x

၂ ) 

ဓောတ်ခွ ခန််း 

စစ်ဆ ်းမှို 

ကုံန်က  

စရှိတ် 

HSE 
ကက်ီးကကပ ်သူ 

ဆရအရည်အ
ဆ ွ်းစစ်ဆ ်း 

မည်  ဖပင်ပ 
ဓောတ်ခွ ခန််း 

စွနေ့ ပစ ပစစည ်း 

Parameters 

ပ ါ ရာမ ီတာ 

- စွန ိ်ု့ပ စ်ပ စစည ််း ဖပ န ်လ ည ်အ သံုံ်းဖပျု ဖခင ််း အ စီအ စဉ်၊  

- စွန ိ်ု့ပ စ်ပ စစည ််း မ  ာ်း စက်ရ ံုံမ   ပ ံုံမ  န ် စွန ိ်ု့ပ စ်ဖခင ််း 

ဆဘ်းအ န တရာယ ် 
မ ဖြ စ်ဆစဆသာ 
စွန ိ်ု့ပ စ်ပ စစည ််း 
မ  ာ်း 

 

- 
သန ိ်ု့ရ င ််းဆရ်းဖပ ျု
လ ုံပ ် ဖခင ််း 

စက်ရ ံုံတစ်ခုံလ ံုံ်း ဆန ို့စဉ် 

 

ကုံန ်က စ 

ရိတ်မ ရ ိ  

သန ်ို့ရ င ််းဆရ်း 
ဝ န ်ထမ ််း 

- စွန ိ်ု့ပ စ်ပ စစည ််း 
ထ ာ်း သိုံရာ 

ဆန ရာကိုံ စစ် 
ဆ ်းဖခင ််း 
(အ ဖမ င ်ဖြ င ့်် 
စစ်ဆ ်း ဖခင ််း) 
 

17° 10’ 27.9’’ N  

95° 58’ 53.2’’E 

ဆန ို့စဉ် 

 

- ကက်ီးကကပ ်ဆရ်း

မ  ူ်း  

- စွန ိ်ု့ပ စ်ပ စစည ််း 
မ  ာ်းကိုံ 
စက်မှိုဇုံန်ရှှိ 
အ မ ိှိုကပ် ံုံသိုံို့ ပ ံုံမ  န ် 
စွန်ို့ပစ် 
ြ ယ ်ရ ာ်းဖခင ််း  

စက်မှိုဇုံန် 

အတွင််းရှှိ 

 တ်မှတ်ထော်း

ဆ ော အမှိှိုကပ် ုံ 

အ ပ တ်စဉ်  ၉၆၀,၀ ၀ ၀ 

(၈၀ ၀ ၀ ၀ x 

၁၂ )   

ကက်ီးကကပ ်ဆရ်း

မ  ူ်း 

မမှိ ြို့နယ် 
စည်ပင် 

ဆဘ်းအ န တရာယ ် 

ဖြ စ်ဆစဆသာ 
စွန ိ်ု့ပ စ်ပ စစည ််း 
မ  ာ်း 

(ဉပ မ ာ- 
အ သံုံ်းဖပ ျု ပပ ီ်း 
စက် ီ 
ဆခ ာ ီမ  ာ်း၊ 

မ ိလ လာမ  ာ်း)   

- ထ ာ်း သိုံရာ 

ဆန ရာ ကိုံ စစ် 
ဆ ်းဖခင ််း 
(အ ဖမ င ်ဖြ င ့်် 
စစ်ဆ ်း ဖခင ််း) 

- အ ပ တ်စဉ် 

 

ကုံန ်က စ 

ရိတ်မ ရ ိ  

 

HSE 

ကက်ီးကကပ ်သူ 

 

ကက်ီးကကပ ်ဆရ်း
မ  ူ်း -မ ိလ လာမ  ာ်းကိုံ 

စုံပ ် ထ ုံတ်ဖခင ််း  

 

- တစ်န  စ် 
န  စ်ကကိမ ် 

 

၁,၀ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ 
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ကျန ်းမြောဒရ်းနှင့်  ဒဘ်းအနတရြောယ ကင ်းရငှ ်းဒရ်း  

Parameters 

ပ ါ ရာမ ီတာ 

-ကကက်ဆဖခန ဆ ်းဆ တတော၊ မ ်းဆဘ်းစ မ ခ က်၊ အကောအကွယ်ကှိရှိယော၊ 

ဆဘ်းအ န တရာယ ်ကင ််းရ င ််းဆရ်း အခ က်ဖပ ှိုံင််းဘုံတ်မ ော်း 

က မ််းမော ဆရ်း 

အဆဖခအဆန 

 ှိုံင်ရော 

အ န တရာယ ်ကင ််း

ရ င ််းဆရ်း 

နည််းလမ််းမ ော်း 

-လုံပ်ငန််းခငွ် က န ််းမ ာဆရ်းန  င ့်် 

ဆဘ်းအ န တရာယ ်ကင ််းရ င ််းဆရ်း 

နည််းလမ််းမ ော်း (ဥပမော- 

ကကက်ဆဖခန ဆ ်းဆ တတော) 

လုံပ်ငန််းခငွ် 

ဆနရောအော်း 

က န ််းမ ာဆရ်းန  င ့်် 

ဆဘ်းအ န တရာယ ်

ကင ််းရ င ််းဆရ်း 

အတွက် 

လစဥ်စစ်ဆ ်း

ဖခင််း 

- ကက်ီးကကပ ် ဆရ်း 

မ  ူ်း  

မ ်းဆဘ်းလ ုံခခ  

ဆရ်း 

နည််းလမ််းမ ော်း 

-မ ်း တ် င်တန််း နှင်  

မ ီ်းသတ်သရ ုံပ ်ဖပ ဆလ ့် က င ့််ဖခင ််း 

န  စ်စဉ် 

 

၅ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ 

 

HSE 

personnel  

EMT Team  

အဆရ်းဆပေါ် 

အဆဖခ အဆန 

ဆဘ်းအ န တ ရာယ် 

ကင ််းရ င ််းဆရ်း  

ဆရ ်းဉီ်းသူန ာဖပ ျု  သင ်တန ််း န  စ်စဉ် 

 

၅ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ 

 

HSE 
ကက်ီးကကပ ်ဆရ်း
မ ှို်း 

EMT အ ြ ွွဲြို့ 

အ ကာအ ကွယ ် ဝ တ်စံုံ 
လစဥ် 

၅ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ 

 
 

 

၁.၈.     နိဂ္ံို်း 

Giant 9 9 9  Steel Manufacturing Factory စ က်ရ ံုံန  င ့်် ပ က်သက်၍  ပ တ ်၀န ််းက င ်စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှို  

အစ ီရင ်ခံစ ာတ င ်ဖပ  န ိုံင ်ရန ် ဆ ာ ငရ်ွက် လ က်ရ ိပါ သည်။   

၀ န ််းက င်ဆ လထ ုံ အရည်အဆသ်ွး ၊ ဆဖမ ဆအာ က် ဆရ အရည်အဆသွ ်း၊  ဆဖမ  လီ ာ  ခ ဉ်ြ န ်ကိန ််း၊   ညူံ သံ  

စ သည်တ ိုံို့ကိုံ အဆဖခခံဆ စ ာ င ့််ကကည့််တ ိုံင ််းတာ မ ှိုမ  ာ ်း၏ ရလာ  ်မ  ာ ်းသည် အမ  ျို ်းသာ ်း  ထုံတ ်လ တ ်မ ှို ိုံင ်ရာ  

စ ံန ှိုန ််းမ  ာ ်းအတ ွင ််းက ဆရာ က်ပပ ီ်း လက်ခံန ိုံင ်သည့်် အ င့််ရ ိပ ါ သည်။ 
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လုံပ ်င န ််းလည ်ပတ ်ဖခ င ််းဆကကာ င ့်် ဖြ စဆ်ပ ေါ်န ိုံငသ်ည့်် သက်ဆရာ က်မ ှိုမ  ာ ်းကိုံ လ မ ််းခခံျု  အ ကွဲဖ ြ တ ်ဖခင ််းအရ  

ဆလထုံအတွင််း ှိုံို့ ထုံတ်လွှတ်မှိုမ ော်း ည ် စက်ရ ုံမှ မ ်းဖပင််းဖှိုံမ ော်းမှထုံတ်လွှတ်မှိုမ ော်း၊ မ ်းစက် 

အ  ုံ်းဖပ ဖခင််း နှင်  ထရပ်မ ော်း ကော်းမ ော်း အ  ုံ်းဖပ ဖခင််းတှိုံို့မှ ထွက်ရှှိပါ ည်။ မ ်းဖပင််းဖှိုံ အော်း 

ထှိဆရောက်မှိုရှှိ ည်  de-dust controller system တပ် င်ထော်းပါ ည်။ မ ်းစက်မ ော်း 

ဆမော်ဆတော်ယောဥမ် ော်း အော်း ပ ုံမှန်စစ်ဆ ်းမပ ်း ဖပ ဖပင်ထှိန််း ှိမ််းပါဆ ောဆကကောင်  ဓောတ်ဆငွြို့ထုံတ်လွှတ် 

မှိုမ ော်းအော်းဆလ ော နည််းဆစပါ ည်။ 

ထိဆရာ က်မ ှို ရ ိသည့်် ပ တ ်၀န ််းက င် စ ီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှို န  င ့်် ပ တ ်၀န ််းက င်ဆ စ ာ င ့််ကကပ ် ကကည့််ရ ှိုဖခင််း တ ိုံို့သ ည်  

ပ တ ်၀န ််းက င် န  င ့်် လမူ ှိုဆရ်း ိုံင ်ရာ  သက်ဆရာ က်မ ှိုမ  ာ ်း ဖြ စဆ်ပ ေါ်လာန ိုံင ်သည့်် အလာ်းအလာ ကိုံ  

ဆလ  ာ ့်န ည််း ဆစ ပ ါ မ ည။်  စက်ရ ုံ ည် dust collecting system တပ် င်အ  ုံ်းဖပ ထော်းဆ ောဆကကောင်  

ဆယဘူယ အာ ်းဖြ င ့်် ဆလထုံ ထုံတ်လွှတ်မှိုမ ော်း၊ စ ွန ်ို့ပ စ ်ဆရ အရည်အဆသ်ွး  ညစ ်ညမ ််းမ ှိုတ ိုံို့ဆကကာ င ့်် 

ပ တ ်၀န ််းက င်အဆပ ေါ် သက်ဆရာ က်မ ှိုမ  ာ ်းသည် န ည််းပ ါ ်းသည်  ုံ ယူ  န ိုံင ် ပ ါ သည်။   

အမ  ာ ်းဖပ ည်သူန  င ့်် တ ိုံင ်ပင ်ဆ ်ွးဆန ွ်းဖခင ််း အစည််းအဆဝ်း ရလောေ်အရ မဆက နပ်ခ က်မ ော်း ရရှှိခ  ဖခင််းမရှှိဘ  

စက်ရ ုံ ၏ လည်ပတ်ဖခင််းအတွက် ဝန်ထမ််းမ ော်း၏ ဆဘ်းအနတရောယ်ကင််းရှင််းဆရ်းအတွက် အကက ဖပ  

ခ က်မ ော်း ရှှိပါ ည်။ 

လုံပ ်င န ််းလည ်ပတ ်ဖခင ််းဆကကာ င ့်် ဖြ စဆ်ပ ေါ်န ိုံငသ်ည့်် သက်ဆရာ က်မ ှိုမ  ာ ်းကိုံ လ မ ််းခခံျု  အ ကွဲဖ ြ တ ်ဖခင ််းအရ  

စ က်ရ ံုံသည် ဆ သခံ အလုံပ ်သမ ာ ်း ၅၀ ဆက  ာ ် ကိုံခန ်ို့ထာ ်းပပ ီ်းဖြ စ ်၍  ဆ သ ိုံင ်ရာ  အလုံပ ်အ ကိုံင ် အခွ င ့်် 

အလမ ််းမ  ာ ်း အတ ွက် ဆကာ င ််းက  ျို ်း သ က်ဆရာ က်မ ှို မ  ာ ်းဖြ စ ်ဆပေါ် ဆစ ပ ါ သည။်  စ က်ရ ံုံ၏ လည ်ပ တ ် 

မ ှိုဆကကာ င ့်် ဖြ စ ်ဆပ ေါ်လာ န ိုံင ်သည့််  ိုံ်းက ျို ်းသ က် ဆရာ က်မ ှိုမ  ာ ်း ကိုံလည် ်း ဆလ  ာ ့်န ည််းဆစ ရန ် စ ီမ ံ န ိုံင ်ပ ါ 

သည်။   
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2.0 INTRODUCTION 

2.1 PROJECT PROPONENT AND BACKGROUND 

The project proponent is Giant 999 Steel Manufacturing Factory established by Daw 

Sein Yee. Giant 999 Steel Manufacturing Factory has a license of Hmawbi Township 

Development Committee on 15th October 2018 at Plot No. 20/21, Myaung Dagar 

Industrial Zone, Hmawbi Township, Yangon, Myanmar. The main business is 

foundry and rolling mills and main products are U Beam and Angle Bar.     

The factory was built in April 2011 and has been in operation since 2012 in Myanmar.  

2.2 SALIENT FEATURES OF THE COMPANY 

The salient features of the company are mentioned below. 

Name of Factory : Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

Established by  : Daw Sein Yee 

Address : Plot No. 20/21, Myaung Dagar Industrial Zone, 

Hmawbi Township, Yangon, Myanmar 

Type of Business : Refinery Plant (iron)  

Type of Investment : 100% Local Investment 

Total amount of Capital : 200 Million kyats 

System of Sales : 100% Local  

Total Land Area : 6.3 acre (274,428 sq ft) 

Building Area : 5.3 acre 

Type of Land :  Industrial Land  

Business Permit : Hmawbi Township Development Committee 

on 16th January 2019 

Commence date of Construction  : 2010-11 

Commence date of Operation  : 2012 

Contact Ph. : 09960307778 (Ma Hnin Si, Admin) 
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2.3 PURPOSES OF THE ENVIRONMENTAL MANAGEMENT PLAN 

This report is the Environmental Management Plan (EMP) for Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory. The purpose of this EMP is to assist Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory, in managing steel manufacturing factory. It is to develop an 

effective environmental management plan (EMP) or to improve programs, which may 

already be in place. Implementing an effective environment plan requires a 

continuous commitment by a wide range of the personnel from Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory. 

The environmental management plan will help the factory to assess its present 

performance in protection of environment and identify opportunities for additional 

environmental protection measures.  

This document, which identifies possible environmental compliance problems in the 

general regulatory categories of air, water, land use, solid waste and hazardous 

materials, helps the factory in the area comply with local and environmental 

regulations. It contains information for management of operation activities, and for 

the existing factory that has never examined the environmental impact of its 

operations. 

2.3.1 TIMEFRAME OF EMP 

The EMP started from December 2019 and ended by July 2020. Revised EMP report is 

ended by July 2022.  

2.4 PROCESS TECHNOLOGY AND ENVIRONMENTAL BENEFIT 

လက်ရှှိလည်ပတ်ဆ ောင်ရွကဆ်န ည်  နည််းပညောမှော Chinese Technology နည််းပညော ဖဖစ်ပါ ည်။  

ဆဖမောင််းတကောစက်မှိုဇုံန်အတွင််း “ဧ ရာမ  သံရညက် ျို န  င ့်် သံနန ််း ွွဲ လ ုံပင် န ််း” စက်ရ ုံ လညပ်တ် လုံပ်ကှိုံင်ဖခင််း 

ဆကကောင်  ဆေ အတွင််းရှှိ သံတိုံ သံစ metal wastes မ ော်းကှိုံ စက်ရ ုံမှကုံန ်ကကမ ််းအဖဖစ် အ  ုံ်းဖပ  ည်  အတွက်  

recycle အဖဖစ်ဖပန်လည်အ  ုံ်းဖပ နှိုံင် ည်  အခွင် အလမ််းဖဖစ်ဆပေါ်ဆစပါ ည်။ Chinese Technology နည််းပညော 

ကှိုံ အ  ုံ်းဖပ လုံပ်ကှိုံင်  ည်  အတွက် ထွက်ကုံနမ် ော်းကှိုံ အရည်အဆ ွ်းဖပည် ဝ စွော ထုံတ်လုံပ်နှိုံင်မပ ်း ကုံန်ဆခ ော 

ပစစည််းမ ော်း ဖဖစ် ည်     ဆခ ောင််းမ ော်း၊ U Beam and Angle Bar တှိုံို့ကှိုံ  ဆ ောကလ်ုံပ်ဆရ်း လုံပ်ငန််းမ ော်းတွင် 

  ုံ်းစွ ရန်  ွင််းကုံန် အစော်းထှိုံ်းအဖဖစ် ဝယ်ယူ  ုံ်းစွ နှိုံင် ဖဖင်  နှိုံင်င ဆတောအ်ဆနနှင်  ဆ ောကလ်ုံပ်ဆရ်းပစစည််းမ ော်း 

တင် ွင််းမှို ဆလ ော ခ နှိုံင် ည်  အက ှိ ်းဆက ်းဇူ်းကှိုံ ဖဖစ်ဆပေါ်ဆစမည် ဖဖစ်ပါ ည်။ ထှိုံို့အဖပင် နှိုံင်င တစ်ဝှန််း 

ဆ ောကလ်ုံပ်ဆရ်း ကဏ္ဍ ဖွ မဖှိ ်းမပ ်း  က်စပ် လှိုံအပ်ဆ ော လုံပ် ော်းအင်အော်းမ ော်းအတွက်လည််း အလုံပ်အကှိုံင ်
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အခွင် အလမ််းမ ော်းဖဖစ်ဆပေါ်ဆစ ည်  အတွက ် ဆေ  ှိုံင်ရော အလုံပလ်က်မ  နှိုန််းကှိုံ လည််း ဆလျှော ခ  ဆပ်းနှိုံင်မည် 

ဖဖစ်ပါ ည်။ 

ဆဖမောင််းတကော စက်မှိုဇုံန်အတွင််း အမ ော်းစုံမှော   ၊  မဏှိ နှင်    ရည်က ှိ စက်ရ ုံမ ော်း ဖဖစ်ပါ ည်။ “ဧ ရာမ  

သံရည ်က ျို န  င ့်် သံန န ််း ွွဲ လ ုံပ ်ငန ််း” စက်ရ ုံ ည် Dust Collection (DE-Dusting) System ကှိုံ အ  ုံ်းဖပ  

ထော်း ဖဖင်  ပတ်ဝန််းက င်ညစ်ညမ််းမှို မဖဖစ်ဆပေါ်ဆစ ည် အဖပင် စက်မှိုဇုံန် အတွင််း အဖခော်းဆ ော အလော်းတူ 

  ရည်က ှိ စက်ရ ုံမ ော်း ည် အ ှိုံပါ နည််းပညောအော်း စ ဖပ အ  ုံ်းဖပ  နှိုံင်မည်ဖဖစ်ကော ambient air quality အော်း 

ညစ်ညမ််းမှို နည််းပါ်းဆစမည် ဖဖစ်ဆ ောဆကကောင်  ပတ်ဝန််းက င် ဆေ ခ မ ော်း၏ complains  မ ော်း၊ လူမှိုဆရ်း ပဋှိပကခ 

မ ော်း လည််း ဆလ ော နည််း ွော်းမည် ဖဖစ်ပါ ည်။  

စက်ရ ုံလည်ပတ် ဖခင််းဆကကောင်  ဆေ ခ  မ ော်းအော်း အလုံပအ်ကှိုံင်အခငွ် အလမ််းမ ော်း ဖဖစ်ဆပေါ်ဆစမပ ်း ဆေ အတွင််း 

ဆငွဆကက်းလည်ပတ်  ုံ်းစွ မှိုဖဖစ်ဆပေါ်ဆစကော အဖခော်းစ ်းပွော်းဆရ်းလုံပ်ငန််းမ ော်းလည််း တှိုံကရ်ှိုံကဖ်ဖစ်ဆစ  ွယ်ဝှိုံက၍် 

ဖဖစ်ဆစ ဖွ မဖှိ ်းတှိုံ်းတက်လောမပ ်း လူဆနမှိုဘဝကှိုံ ဖမြှင် တင်ဆပ်းနှိုံင်မည် ဖဖစ်ပါ ည်။ 

2.5 CONSULTANT TEAM 

Environmental Management Plan for operation of Giant 999 Steel Manufacturing 

Factory is conducted by GREEN ENVIRONMENTAL, HEALTH, SAFETY & 

SOCIAL CONSULTANCY COMPANY LIMITED. GREEN EHSS COMPANY 

LIMITED is established in Myanmar under Incorporate Registration No:  4289/2011-

12.  

Green EHSS Consultancy firm has been providing Environmental, Health, Safety and 

Social related services for local and international organizations. EMP consultant team 

includes competent professionals with more than 20 years of local and international 

experience in Environment, Health, Safety and Social domain. 

2.5.1 PERSONNEL INFORMATION OF CONSULTANT TEAM 

No. Name Designation 
Academic and Professional 

Qualifications 

Years of 

Experience 

1 Catherine Soe Soe 

Aung 

Team Leader,     

Sr. Environmentalist 

Certified Environmental 

Professional, Canada 

Approved Risk 

Consultant, MOM, 

Singapore 

Master in Environmental 

Engineering, National 

University of Singapore 

Master in Zoology, YU  

Bachelor in Zoology, YU 

25 
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ADB’s Consultant 

Management 

Contact catherine@greenehss.com 

09 42 5353553 

2 Dr. Theingi Ye 

Myint 

Waste Management and 

Water Quality Specialist 

Ph.D(YU) 

Master in Environmental 

Engineering, NUS 

Master in Industrial 

Chemistry,  YU 

Bachelor in Industrial 

Chemistry, YTU  

5 

Contact 095095555 

3 Dr. Esther 

Kumar 

Biodiversity 

Specialist, Fauna 

Team Leader 

Master in Zoology, YU 

Bachelor in Zoology, 

YU 

Biodive

rsity 

Contact info@greenehss.com 

4 Dr. May Thin 

Swe 

 

Department Head 

Jivitadana Sangha 

Hospital 

M.B.B.S(Yangon) 30 

Contact marketing@greenehss.com 

5 U San Aye 

 

Mapping and GIS 

Specialist 

Bachelor in Maths, Diploma 

in Mapping, Japan 

40 

Contact info@greenehss.com 

6 Daw Swe Swe 

Aung 

Social Impact 

Assessment Specialist 

Master in Geography, YU 

Bachelor in Geography, YU 

Diploma in GIS, 

Communication Skill for 

Business, Singapore 

Polytechnic 

18 

Contact green.sweaung@gmail.com 

095026245 

7 Daw Mi Mi Soe Social Impact 

Assessment Specialist 

Master in Public 

Administration 

Bachelor in Chemistry 

Diploma in Computer 

Science 

Post-Graduate Diploma In 

Applied Psychology 

24 

Contact 09420135551   

8 U Aung Ze Ya Project Manager B.Sc ( Math) Oversee 

project  

Contact 09787874674 

mailto:catherine@greenehss.com
mailto:info@greenehss.com
mailto:marketing@greenehss.com
mailto:info@greenehss.com
mailto:green.sweaung@gmail.com
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3.0 ENVIRONMENTAL COMMITMENT 

 

Commitment by Project Proponent 
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Commitment by Third Party 
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4.0 LEGAL REQUIREMENT 

4.1 NATIONAL LAWS AND REGULATIONS 

The National laws and regulations for the environmental protection applicable to the 

project are compiled and presented. Giant 999 Steel Factory will follow strictly the 

applicable legislation, rules and guidelines laid down by MONREC, and the local and 

international relevant laws, guidelines, and procedure while implementing 

environmental and social management plans. 

The Constitution of the Republic of the Union of Myanmar (2008) is the main concern 

for the environment conservation in Myanmar. The others are as follows:  

i. Environmental Conservation Law (2012) 

(Section 3, Section 7, Section 10, Section 13, Section 14, Section 15 and Section 

16) 

ii. Environmental Conservation Rules (2014) 

(Rule 58, 60 and 61) 

iii. The Conservation of Water Resources and River Law, 2nd October (2006) 

( Section 8) 

iv. Myanmar Investment Law (2016) 

(Section 36, 50, 51, 56) 

v. Myanmar Investment Rule (2017) 

(section 41, 67) 

vi. The Import Export Law (2012) 

(Section 5,6,7) 

vii. Myanmar Fire Brigade Law (2015) 

(Section: 17, 25) 

viii. Environmental Impact Assessment Procedure (Ministry of Natural Resources 

and Environmental Conservation No. 616/2015) (29 Dec, 2015) 

ix. National Environmental Quality (Emission) Guidelines ( No. 615/ 2015)( 29 

Dec, 2015) 

x. The Boiler Law (2015) 

(Section: 5,6,7,12,13,14,15,16,17,18,19,20) 

xi. Land Acquisition Law (2015)  

xii. The Payment of Wages Law 2016 (Jan 2016) 

(Section 3,4,5,6,7,8,9,10,11,14) 
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xiii. The Minimum Wages Law (2013) 

(Section 12,13,14,15) 

xiv. Minimum Wage Notification 1/2018 

xv. The Social Security Law (2012) 

(Section 11,16) 

xvi. The Social Security Rules, Notification, No. 41/2014 

xvii. The Public Health Law 

xviii. Prevention and Control of Communicable Diseases Law (1995) 

(Section 8,9,10,11) 

xix. Pollution Control and Cleansing Rules, Order No.10/99 (YCDC, Order No. 

10/99 of 24 Dec, 1999) 

xx. The Water Power Act (1927) 

(Section 6) 

xxi. The Labour Organization Law (2011) 

(Section 29,30,31) 

xxii. Vehicle Law (2015) 

(Section 4,5,11,12,13) 

xxiii. ဆဘ်းအ န တရာယ ်ကင ််းရ င ််းဆရ်းန  င ့်် က မ ််းမ ာဆရ်း ိုံင ်ရာဥပ ဆ  ၂ ၀ ၁၉ 

(12,13,26,27,28,29) 

xxiv. ဖပ ည ်သူူ့ က မ ််းမ ာဆရ်းဥပ ဆ  ၁၉ ၇၂ 

(6,7,8,9) 

xxv. ပ ုံဂဂလ ိကစက်မ ှိုလ ုံပင် န ််းဥပ ဆ  ၁၉ ၉၀  

(3,4,13,14,15,21) 

xxvi. အမ ှိ ်း ော်းပတ်ဝန််းက င်ဆရ်းရောမှိုဝါေ (၂၀၁၉) 

xxvii. ရန်ကုံန်မမှိ ြို့ဆတောစ်ည်ပင် ောယောဆရ်းဥပဆေ (၂၀၁၈) 

xxviii. ဆဖမအ  ုံ်းခ မှိုဥပဆေ (၂၀၁၉) 

xxix. လူမှဖူလ ုံဆရ်းဥပဆေမ ော်း (၂၀၁၄) 

xxx. အလုံပ် မော်းအဖွ ြို့အစည််းဥပဆေ (၂၀၁၁) 

xxxi. အလုံပ် မော်းအဖွ ြို့အစည််းနည််းဥပဆေ (၂၀၁၂) 

xxxii. အနည််း  ုံ်းအခဆကက်းဆငွနည််းဥပဆေမ ော်းကှိုံ ဖပင် င် ည် နည််းဥပဆေမ ော်း (၂၀၁၅) 

xxxiii. ခွင် ရက်နှင်  ပှိတ်ရက်ဥပဆေ(၁၉၅၁) 

xxxiv. အလုံပ်ရ ုံအက်ဥပဆေမ ော်း(၁၉၅၁) 

xxxv. အလုံပ်ရ ုံအက်ဥပဆေမ ော်းကှိုံ ဖပင် င် ည် ဥပဆေ(၂၀၁၆) 
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xxxvi. အခဆကက်းဆငွဆပ်းဆခ ဆရဥပဆေ (၂၀၁၆) 

xxxvii. အလုံပ် မော်းဆရ်းရော အဖငင််းပွော်းမှို ဆဖဖရှင််းဆရ်းဥပဆေကှိုံ ေုံတှိယအကကှိမ်ဖပင် င် ည် ဥပဆေ 

(၂၀၁၉) 

xxxviii. အလုံပ် မော်းဆရ်းရော အဖငင််းပွော်းမှိုဆဖဖရှင််းဆရ်းနည််းဥပဆေမ ော်း (၂၀၁၂) 

xxxix. လုံပ်ငန််းခွင်ဆဘ်းအနတရောယ်ကင််းရှင််းဆရ်းနှင်  က မ််းမောဆရ်း ှိုံင်ရောဥပဆေ (၂၀၁၉) 

xl. ဖမန်မောနှိုံငင်  မ ်း တ်တပ်ဖွ ြို့နည််းဥပဆေမ ော်း (၂၀၁၅) 

xli. ဓောတုံပစစည််းနှင်   က်စပ်ပစစည််းမ ော်း အနတရောယ်မှတော်း  ်းကောကွယ်ဆရ်းဥပဆေ (၂၀၁၃) 

xlii. ဓောတုံပစစည််းနှင်   က်စပ်ပစစည််းမ ော်း အနတရောယ်မှတော်း  ်းကောကွယ်ဆရ်းနည််းဥပဆေ (၂၀၁၆) 

xliii. ဖမန်မောနှိုံငင် ရင််းနှ ်းဖမ ပန်ှ မှိုဥပဆေကှိုံဖပင် င် ည် ဥပဆေ (၂၀၁၉) 

xliv. ဖမန်မောနှိုံငင် ရင််းနှ ်းဖမ ပန်ှ မှိုဥပဆေကှိုံဖပင် င် ည် နည််းဥပဆေ (၂၀၁၈) 

xlv. ဖွ ြို့စည််းပ ုံအဆဖခခ ဥပဆေ(၂၀၁၈) 

xlvi. ဆဖမဆအောက်ဆရကက ်းကကပ်မှိုအက်ဥပဆေ (၁၉၃၀) 

xlvii. အလုံပ် မော်းဆလ ော်ဆကက်းဆငွအက်ဥပဆေ(၁၉၅၁) 

xlviii. ကုံန် ွယ်လုံပ်ငန််းခွန်ဥပဆေ (၂၀၁၅) 

xlix. ဖပည်ဆထောငစ်ုံ၏အခွန်အဆကောက်ဥပဆေ (၂၀၁၈) 

l. ဖမန်မောနှိုံငင် ကုံမပဏ မ ော်းဥပဆေ(၂၀၁၇) 

 

4.2 ENVIRONMENTAL STANDARD AND GUIDELINE 

Water Quality:   

• WHO Water Quality Standard, World Bank Standards,  

• Yangon City Development Committee Standards 

• Wastewater, Storm Water Runoff, Effluent and Sanitary Discharges (General 

Application) National Environmental Quality Guidelines 

Air Quality:       

• Air Emission Level of National Environmental Quality (Emission) Guidelines  

•  

Noise Level:      

• Noise Level of National Environmental Quality (Emission) Guidelines  
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Safety, Health and Environment   

• Factory Acts, Myanmar 

• Occupational Health and Safety Acts, Ministry of Labour, Myanmar 

• Environmental, Health and Safety Guidelines, IFC 

Governing Parameters 

Table 4.1 Environmental and Social Parameters  

Sr. Items Parameters 

1 Air Quality SO2, NO2, CO, PM2.5, PM10, dusts and O3 concentrations of 

National Emission guidelines, 2015 December 

2 Noise Acceptable noise levels of National Emission guidelines, 2015 

December 

3 Water Quality WHO Drinking water Quality Guidelines 

pH, Colour, Turbidity, Hardness, Iron, Chloride, 

Conductivity, Salinity,  

Concentration of BOD, COD   

4 Waste Waste recycle plan, removed from on-site at regular intervals.  

5 Health and Safety Medical kit box, fire evacuation, emergency plan, PPE. 

6 Socio-economic 

situation 

Job availability, providing skill enhancement training, CSR 
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Table 4.2 Effluent Levels (NEQEG 2.3.7.3) 

Parameter Unit 
Guideline 

Value 

Aluminum  kg/ton 0.02a 

Ammonia 
mg/l (as 

Nitrogen) 
5 

Cadmium mg/l 0.01 

Chemical Oxygen Demand mg/l 125 

Chromium (Total) mg/l 0.5 

Copper mg/l 0.5 

Fluoride mg/l 5 

Iron mg/l      5 

Lead mg/l 0.2 

Nickel mg/l 0.5 

Oil and Grease mg/l 10 

pH S.Ub 6~9 

Phenols mg/l 1 

Temperature Increase ˙C <3c 

Tin mg/l 2 

Total Suspended Solids mg/l 35 

Zinc mg/l       0.5 
a Aluminum smelting and casting 
b standard unit 
c At the edge of a scientifically established mixing zone which takes into account ambient water 

quality, receiving water use, potential receptors and assimilative capacity: when the zone is not 

defined, use 100 meters form the point of discharge 

 

Table 4.3 Air Emission Level (NEQEG 2.3.7.3) 

Parameter Unit 
Guideline 

Value 

Amines mg/Nm3a 5b 

Carbon Monoxide mg/Nm3 
200c 

150d 

Chloride mg/Nm3 5e 

Chlorine mg/Nm3 5f 

Copper and compounds mg/Nm3 5-20g 

Fluoride mg/Nm3 5h 

Hydrogen sulfide mg/Nm3 5 

Lead, cadmium and their compounds mg/Nm3 1-2i 
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Nickel, Cobalt, Chromium, Tin and their compounds mg/Nm3 5 

Nitrogen oxides  

mg/Nm3 400j 

120c 

150k 

Oil Aerosol/ mist mg/Nm3 5 

Particulate mather PM10
l mg/Nm3 

20m 

50n 

Sulfer dioxide mg/Nm3 

400c 

50p 

120q 

Volatile organic compounds mg/Nm3 

20c 

30 

15r 

 
a Milligrams per normal cubic meter at specified temperature and pressure  
b Non-ferrous metal melting (aluminum)  
c Non-ferrous metal melting (shaft furnaces)  
d Cold box molding and core making shop 
e Furnace emissions where chloride flux is used  
f Thermal sand reclamation systems and solvent based investment foundry coating, 

shelling, and setting operation  
g Higher value applicable to copper and its alloy producing processes  
h Furnace emissions where fluoride flux is used  
i Higher value applicable to non-ferrous metal foundries from scrap  
j Ferrous metal melting (maximum emissions level considered on best available 

technology base and based on cokeless cupola furnaces)  
k From thermal sand reclamation systems / regeneration units  
l Particulate matter 10 micrometers or less in diameter  
m Particulate matter emissions when toxic metals are present  
n Particulate matter emissions when toxic metals are not present  
o Ferrous metal melting (cupola furnaces)  
p Toxicity equivalence factor  
q Maximum emissions level considered on best available technology base and based on 

cold blast cupola furnaces  
r Ferrous metal melting (electric arc furnaces); cupola furnaces may have higher 

emissions levels (up to 1,000 mg/Nm3) 
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Table 4.4 Air Quality Standards  

Parameter Averaging Period Guidelines Value µg/m3 

Nitrogen Dioxide 1-year 

1-hour 

40 

200 

Ozone 8-hours daily 

maximum 
100 

Particular matter PM10
a 1-year 

24-hour 

20 

50 

Particular matter PM2.5
b 1-year 

24-hour 

10 

25 

Sulphur Dioxide 1-hour 

10-minute 

20 

500 
a Particular matter 10 micrometer or less in diameter 

b Particular matter 2.5 micrometer or less in diameter 
Source: National Environmental Quality (Emission) Guideline for Myanmar, 2015 Dec 29 

 

Table 4.5 Noise Level Standard 

Receptor 

One Hour LAeq ( dBA)a 

Daytime 

07:00-22:00 

(10:00-22:00 for Public 

holidays) 

Nighttime 

22:00-07:00 

(22:00-10:00 for Public 

holidays) 

Residential, Institutional, 

educational 
55 45 

Industrial, commercial 70 70 
a Equivalent continuous sound level in decibels 

 

4.3 OTHER ACTS, LAWS  

The project proponent shall comply with the disciplines described in the permit and 

licences required. 

In addition, project proponent shall comply with the law, rules and regulations which 

related with the project activities and the regulations issued by the Industrial Zone 

Management. 
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5.0 PROJECT DESCRIPTION 

5.1 COMPANY’S OBJECTIVE 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory intends to produce the high quality of U Beam 

and Angle Bar with customers ‘satisfaction is our main purpose. 

5.2 PROJECT LOCATION 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is located at Plot No. 20/21, Myaung Dagar 

Industrial Zone, Hmawbi Township, Yangon, Myanmar at the coordinates 17° 10’ 

25.5” N and 95° 58’ 55.5” E (17.173743, 95.982095). The factory is built on 6.3 acre 

(274,428 sq ft) land and building area is 5.3 acre. 

The surrounding conditions of the project site are as follows: 

South  : Garment Factory  

North : Electricity Sub-power Station  

Weast : Industrial Land Plot 

East : Myanmar Sun Bell Factory 
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Figure 5.1 Surrounding Condition of the Factory 
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Figure 5.2 Project Location 
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Figure 5.3 Location Map of the Factory 
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Figure 5.4 Production Area 
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5.3 PROJECT TIMEFRAME 

The factory was built in April 2011 and has been in operation since 2012 in Myanmar. 

စက်ရ ုံစ မ ကှိန််းကောလမှော ၂၀၁၁ ခုံနှစ် ၆.၉.၂၀၁၁ ခုံနှစ်မှ လှိုံင်စင် က်တမ််းတှိုံ်း၍ နှစ်စဥ်ဆ ောင် ရွက်ပါ ည်။ 

စက်ရ ုံစ မ ကှိန််းကောလမှော နှစ် ၃၀ ဖဖစ်ပါ ည်။ 

5.4 PLANT LAYOUT ASSOCIATED FACILITIES 

 
စက်ရ ုံဝင််း အတွင််းဆ ောကလ်ုံပ်ထော်းမပ ်း ဖဖစ် ည်  အဆ ောကအ်ဥ ်း အမ ှိ ်းအစော်းမ ော်းမှော အုံတ်ကော ွပ်မှိုံ်း နှင်  

streel structure ဖဖစ်ပါ ည်။ 

 

 

Figure 5.5 Layout Plan of the Factory 
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Table 5.1 List of Buildings   

 

Sr Building Type 

1 Office Building Brick and Tin Roof  

2 စက်ရ ုံဂ္ှိတ ် Brick and Tin Roof 

3 ဝန်ထမ််းဆ ောင ် Brick and Tin Roof 

4 တွင်ခ ုံ Streel Structure  

5 Dust Collection (De-dusting) System Streel Structure 

6   ရည်က ှိ ဆ ောင ် Streel Structure  

7   တှိုံ   စ ကုံန်ကကမ််းဆ ောင်+ စတှိုံ Streel Structure  

8   နန််း ွ  + ကုံန်ဆခ ော Streel Structure 

9 အမှိှိုက်ပ ုံဆ ောင််း - 

10 အဆ ောင်ဆ ောင််း - 

 

 

Figure 5.6 Factory Office 
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Figure 5.7   Security Gate 

 

 

Figure 5.8 Factory Dormitory 
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Figure 5.9   Production Building  

 

 

Figure 5.10   Dust Collecting Building  
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5.5 ANNUAL RAW MATERIAL REQUIREMENT 

Main raw material for iron and steel fermentation is old iron scraps. Scrap consists of 

recyclable materials left over from product manufacturing and consumption, such as 

parts of vehicles, building supplies, and surplus materials. They are stored raw 

material building with roof and concrete floor. Major sources of raw materials are 

within the country. Raw materials are stored in the building of the factory. 

The factory uses 40 tons/month of old iron scraps (480 ton/year). 

Table 5.2 Annual Raw Materials 

Sr Item Photo Amout (year) 

1 Old iron scrap  

 

480 ton 

 

 

Figure 5.11 Photo of Iron Scraps and Storage Area with Roof and Concrete Floor 

 

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  114 

 

5.5.1 CHEMICAL REQUIREMENT 

  ုံ်းစွ  ည်  ဓောတုံပစစည််းမှော Silicon နှင်  Magnet နှစ်မ ှိ ်းဖဖစ်ပါ ည်။ Silicon တစ်လအ  ုံ်းဖပ နှိုန််းမေှာ 0.35 ton 

ဖဖစ်မပ ်း Magnet တစ်လအ  ုံ်းဖပ နှိုန််းမှော 0.516 ton ဖဖစ်ပါ ည်။    

 ဘောဝပတ်ဝန််းက င် ထှိခှိုံကမ်ှို မရှှိဆစရန် Chemical ပစစည််းမ ော်းဖဖစ်ဆ ော  Silicon နှင်  Manganese မ ော်းကှိုံ 

Chemical Room ထ  ှိုံို့ ထည် ပါ ည်။ ကော်းဆပေါ်မှ ကရှိန််းခ ှိတ်မ ော်းဖဖင်  Chemical အှိတ်မ ော်းကှိုံ မ၍ ကရှိန််း 

ဆမောင််းပညောရငှ် မ ှ Chemical Room ထ  ှိုံို့ စနစ်တက  ထည် ပါ ည်။ Chemical Room ထ  ှိုံို့ တောဝန်ရှှိ ူ 

မှလွ ၍ အဖပင်လမူ ော်း မဝင်ရပါ။ Chemical ပစစည််းလောထုံတ်ဆ ော  ူမှအပ ဆပ်း၍ မဝငပ်ါ။ 

Storage Condition 

o Store in the proper container/bag in the storage room. 

o Marked prominently as “Chemical Storage Area”.  

o Obtaining material safety data sheet (MSDS) 

o Provide fire extinguisher at storage area. 

o Display warning signage at storage area. 

Table 5.3 Annual Chemical Requirement 

Sr Item Photo Amout (year) 

1  Silicon 

 

4.2 ton 

2 Magnet 

 

6.2 ton 
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Figure 5.12 Photo of Silicon and Manganese Storage Condition in the Chemical 

Room 

 

 

Figure 5.13 Chemical Storage Area with MSDS, Prevent Unauthorized Individuals 

from Entering and Danger Sign. 
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5.6 MACHINERIES AND EQUIPMENT  

လုံပ်ငန််းလည်ပတ်စဥ် အတွင််း အ  ုံ်းဖပ ဆ ော စက်ကှိရှိယောမ ော်းမှော သံရည ်က ျို အ ိုံ်းကက်ီး ၄ လ ုံ်း၊ မ ်းခှိုံ်း မထွက် ဆစ 

ရန်အတွက ်အ  ုံ်းဖပ ဆ ော သံရည ်က ျိုအ ုံပ ်ဆ ာင ််း ကက ်း ၄ ခုံ၊ သံရည ်က ျို  ဆလ ာကလ် မ ််း ၁ ခုံ၊ နန ််း ွွဲစက် ၃ စက်၊ 

ပ ါ ကင ်စက် ၂ စက်၊ ဆဖြ ာင့််စက် ၁ စက်၊ က တတာစက်  (ဖြ တ်စက်) ၄ စက်၊ ကရှိန််း ၆ စင််း ရှှိပါ ည်။ အဖခော်း ကှိရှိယော 

မ ော်းမှော   ရည်က ှိ ခ ခွက် နှင်  rollar တှိုံို့ ဖဖစ်ပါ ည်။ 

Machineries and equipment required for production are shown in the following 

Tables. 

Table 5.4 List of Machineries and Equipment 

စဥ် အလကက င်ားအရ   အလရအတွက ်

၁   ရည်က ှိ အှိုံ်းကက ်း ၄ 

၂   ရည်က ှိ အုံပ်ဆ ောင််း ၄ 

၃   ရည်က ှိ  ဆလျှောကလ်မ််း ၁ 

၄ နန််း ွ စက် ၃ 

၅ ပါကင်စက် ၂ 

၆ ဆဖဖောင် စက် ၁ 

၇ ကတတောစက် (ဖဖတ်စက်) ၄ 

၈ ကရှိန််း ၆ 
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Figure 5.14 Photos of Machines 

 

5.7 PRODUCTION ACTIVITY 

ဖပည်တွင််း ကုံန်ကကမ််း   တှိုံ  စ မ ော်းကှိုံ အရည်က ှိ မပ ်း   ရည်က ှိ  ခ အှိုံ်း တွင်  ွနထ်ည် ပါ ည်။   ရည်က ှိ အှိုံ်းမှ 

တ င်  ဆလျှောကလ်မ််း ှိုံို့   ရည်ဆလောင််းထည် မပ ်း squareတ ုံ်း အ င်  ဆရောကပ်ါ ည်။ squareတံုံ်း မှ U Beam 

စက် ှိုံို့ ဖဖတ်မပ ်း U Beam မ ော်းထွက်လောပါ ည်။ ထွက်လောဆ ော U Beam မ ော်း cutter စင်ဆပေါ် ှိုံို့ ဆရောကမ်ပ ်း 

ဖဖတ်စက်ဖဖင်  ဖဖတ်ပါ ည်။ ဖဖတ်မပ ်းဆ ော U Beam မ ော်းကှိုံ ပါကင်ထုံတ်ပါ ည်။ ထုံတ်မပ ်းဆ ော U Beam 

မ ော်းကှိုံ ကရှိန််းနှင်   ယ်မပ ်း ကုံန်ဆခ ောဂ္ှိုံဆေါင် ှိုံို့ ပှိုံို့ပါ ည်။ 
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ထုံတ် ုံပ်မှု ုံပ်ငန်ားအဆင့််ဆင့််မှ - 

(၁) ကုံန်ကကမ်ား သ တ ုံ/သ စ ဝယ်ယူပခင်ား 

ဖပည်တွင််းမှ ကုံန်ကကမ််း  တှိုံ/  စ မ ော်းကှိုံ ဝယ်ယူပါ ည်။ အရည်အဆ ွ်းည  ဆ ော   တှိုံ/  စ မ ော်းကှိုံ 

ဝယ်ယူဖခင််းမဖပ ပါ။   တှိုံ/  စ မ ော်းကှိုံ supplier မ ော်းထ မှ အဆရောကပ်ှိုံို့စနစ် ဖဖင်  ဝယ်ယပူါ ည်။ ဝယ်ယူ 

မပ ်းဆ ော   တှိုံ/  စ မ ော်းကှိုံ ကရှိန််းဖဖင်  ဆမောင််း၍   လှိုံကအ် ုံကက ်းနငှ်  ကပ၍်   တှိုံ/  စ ဂ္ှိုံဆေါင်ထ  ှိုံို့ 

စနစ်တက   ှိုံဆလှောင်ထော်းရှှိပါ ည်။ 

(၂)   အရည်က ှိ ဖခင််း 

ဝယ်ယူရရှှိဆ ော ကုံန်ကကမ််း  တှိုံ/  စမ ော်းကှိုံ   ရည်က ှိ အှိုံ်း တွင် အရည်က ှိ ပါ ည်။ ထှိုံ ှိုံို့   ရည်က ှိ  

ဖခင််းကှိုံ လျှပ်စစ်စွမ််းအင် တစ်မ ှိ ်းထ  ော အ  ုံ်းဖပ ပါ ည်။ Silicon နငှ်  Manganese ကှိုံ   ရည်က ှိ  

ပထမ အ င ်တွငထ်ည်   ုံ်းပါ ည်။   ရည်က ှိ ရောတွင် Silicon နှင်  Manganese ကှိုံ   မ ော်း 

အရည်ဆပ ောခ် ှိန်၊   ရည်မ ော်း ရရှှိခ ှိန်တွင် ထည် ပါ ည်။ အရည်က ှိ ၍ ရလောဆ ော   ရည်ကှိုံ စ နှိုန််းမှ /မမှ  

စမ််း ပ် စစ်ဆ ်း ပါ ည်။ စစ်ဆ ်းခ က် result ဆပေါ်မှ ရရှှိဆ ော   အရည်အဆ ွ်း ဆပေါ်မူတည်၍ Silicon 

နှင်  Manganese ကှိုံ ထည် ပါ ည်။   အရည် အဆ ွ်းဆကောင််းလ င် ထည် ရန်မလှိုံပါ။ 

(၃)   ရည်က ှိ  ခ ခွက်အတွင််းဆလောင််းထည် ဖခင််း 

အရည်က ှိ မပ ်း ွော်းဆ ော   ရည်မ ော်းကှိုံ   ရည်က ှိ ခ ခွက် အတွင််း ှိုံို့ ဆလောင််းထည် ပါ ည်။ ထည် မပ ်း 

 ွော်း ဆ ော   ရည်က ှိ ခ ခွက်ကှိုံ ကရှိန််းနှင် မ၍   ရည်က ှိ ဆလောင််းစင် ှိုံို့  ယ်ဆ ောင်မပ ်း Square တ ုံ်း 

ဘက် ှိုံို့ ဆလောင််းထည် ပါ ည်။ 

(၄) U Beam မ ော်းထွက်ရှှိလောဖခင််း 

ထွက်ရှှိလောဆ ော Square တ ုံ်းမ ော်းမှ ဆလျှောကလ်မ််းဆပေါ် ှိုံို့ ဆရောက၍် နန််း ွ စက်ကှိုံ ဖဖတ်ကော နန််း ွ  

မပ ်းလျှင် U Beamစက်ကှိုံ ဖဖတ်၍ U Beam မ ော်းဖဖစ်ဆပေါ်လောပါ ည်။ ထွက်ရှှိလောဆ ော U Beam မ ော်းကှိုံ 

ဖဖတ်စက်ဖဖင်  ဖဖတ်ပါ ည်။ ဖဖတ်မပ ်းဆ ော U Beam မ ော်းကှိုံ ပါကင်စက် ဆပေါ် ှိုံို့ ဆရောကရ်ှှိလ င် ပါကင် 

ထုံတ်ပါ ည်။ 

(၅) Angle မ ော်းထွက်လောဖခင််း 

U Beam နှင်  Angle ကှိုံ Rollar မ ော်းလ မပ ်း တစ်မ ှိ ်းမပ ်းမှ တစ်မ ှိ ်းထုံတ်၍ ရပါ ည်။ ပါကင်ထုံတ်မပ ်း 

ထွက်လောဆ ော ကုံန်ဆခ ောမ ော်းကှိုံ ကရှိန််းဖဖင်  ယယ်ူ၍ ကုံန်ဆခ ောဂ္ှိုံဆေါင် ှိုံို့ ပှိုံို့ပါ ည်။ 

အထက်တွင် ဆဖောဖ်ပထော်းဆ ော Production Activity တွင် Silicon နှင်  Manganese မ ော်းကှိုံ   ရည်က ှိ  ပထမ 

အ င် တွင်ထည် ၍  ုံ်းရပါ ည်။   ရည်က ှိ  အရည်အဆ ွ်းစစ်ဆ ်းမပ ်း   ရည်က ှိ  အရည်အဆ ွ်း 

ဆပေါ်မူတည်၍ ထပ်ထည် ပါ ည်။   အရည်အဆ ွ်း ဆကောင််း၍ မလှိုံအပ်လ င် ထည် ရန် မလှိုံပါ။  
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ထှိုံ ှိုံို့   ရည်က ှိ  ဖခင််းကှိုံ လျှပ်စစ်စွမ််းအင် တစ်မ ှိ ်းထ  ော အ  ုံ်းဖပ ပါမပ ်း အဖခော်းဆလောင်စောစွမ််းအင် မ ော်း  ုံ်းစွ  

ဖခင််းမရှှိပါ။ 

5.7.1 PROCESS FLOW OF PRODUCTION 

The process flow chart is dexcribed follows: 

 

Figure 5.15 Process Flow for Finishing  

 

Figure 5.16 Process Flow Chart of Production  

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  120 

 

 

Figure 5.17 သတံ ိုသစံ ကိုန်ကကမ််းမ  ်း   

 

  

Figure 5.18 သရံည်မက  ျိုမ ှီ သရံည်က  ျိုအ ို်း န င့်် မှီ်းခ ို်းအိုပ်ဆ  င််း   

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  121 

 

 

 

Figure 5.19 သရံည်က  ျိုဆနစဥ် သရံည်က  ျိုအ ို်း န င့်် မှီ်းခ ို်းအိုပ်ဆ  င််း   

 

 

Figure 5.20 က  ျိုပပှီ်းသရံည်မ  ်းက ို မှီခံခွက် အတငွ််းသ ို ့် ဆ  င််းထည့််စဥ်   
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Figure 5.21 နန််း ွွဲ ပထမအ င့်် square တံို်း    

 

 

 

Figure 5.22 နန််း ွွဲ ဒိုတ ယ အ င့်် square တံို်း နန််း ွွဲ ဆ ပ်း မ််းဆပေါ်ဆရ က် 
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Figure 5.23 နန််း ွွဲတတ ယအ င့်် U Beam စက်သ ို ့် ြတ ်  

 

 

 
Figure 5.24 U Beam စက်သ ို ့် ြတပ်ပှီ်း U Beam ဆခ  င််း ြစ်ဆပေါ်  ပံို 
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Figure 5.25 ထကွ်  ဆသ  U Beam ဆခ  င််း ပါကငစ်က်ဆပေါ်သ ို ့်ဆရ က်     

 

 

Figure 5.26 ပါကငစ်က်ဆပေါ်မ  U Beam ဆ ြ င့််စက်သ ို ့် ြတ ်  
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Figure 5.27 ဆ ြ င့််စက်မ  U Beam  ြတစ်က်သ ို ့်ဆရ က်  

 

 

Figure 5.28  ြတစ်က်မ  ပါကငစ်ငဆ်ပေါ်သ ို ့်ဆရ က်   
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Figure 5.29 ပါကငစ်က်မ  ကိုန်ဆခ  စိုပံိုရ သ ို ့်ဆရ က်   

5.8 PRODUCTS/ BY PRODUCT AND PRODUCTION CAPACITY 

The main products are U Beam. Most of by products generated from the factory’s 

manufacturing activities are reject product and process wastes. They are reused in the 

fermentation process for recycle purposes.   

The annual production capacity for U Beam and Angle Bar is 420 ton/year. 

Storage 

Finish products stacked systematically in the finished goods storage area as shown 

in following figure. 

 
Figure 5.30 Photos of Finishing Products and Storage Area  
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5.8.1 SALE SYSTEM 

Sale system is 100% local.   

5.9 RESOURCE REQUIREMENT 

5.9.1 HUMAN RESOURCE REQUIREMENT 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory composes of well-trained staffs, local people 

from nearby Hmawbi Township as well as foreign experts. The production is 

managed by 15 foreign managers and technicians. During the Project assessment 

process, 50 employees are local people. Local employment is the main socio-economic 

benefit that the Project can directly bring to people living in the community nearest to 

the Plant.         

Table 5.5 List of Local and Foreign Employee on 1st November 2019 

Sr. No. Type of Employee Male Female Total 

1 Foreign Employees 15 - 15 

2 Local Employees 42 8 50 

Total 57 8 65 

 

5.9.2 WORKING HOURS  

Generally, working hour is 8 hours in a day. Employee on the working duty on public 

holiday is paid overtime fees according to the labour law. 

 Working time 7:00 a.m. to   11:30 a.m. 

 Lunch  time 11:30 a.m. to 12:30 p.m. 

 Working time 12:30 p.m. to 3:00 p.m. 

 Over time (if required) 3:15 p.m. to   5:15 p.m. 

 

5.9.3 WORKING DAYS 

Working hour is 8 hours in a day. Normally, there are twenty six (26) working days 

per month and 290 working days in a year (Public holidays are assumed 22 days in a 

year). Basic pay for monthly salary is 144,000 kyats. Overtime fee is paid according 

to the labour law. 
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5.10 WATER SUPPLY 

The production water source is from ten on-site tube wells. The water is stored in 10 

storage tanks and pumped to 6 overhead tanks. Process water is recycled. The 

estimated water use for process is 6000 gallons/year. 

စက်ရ ုံအတွင််း တူ်းဆဖောထ်ော်းဆ ော အဝှိစှိတွင််းမ ော်းမှော ၆လကမ် ဆပ၁၀၀ တွင််း ၆ တွင််းနှင်  ၃လက်မ ဆပ၈၀ တွင််း 

၄တွင််းရှှိပါ ည်။ ၆လက်မ ဆပ၁၀၀တွင််း ၆တွင််း ၏တည်ဆနရောမှော (က)အရည်က ှိ ဌောန တွင် ၄ တွင််း (ခ) ပါကင် 

ဌောနတွင် ၂ တွင််းရှှိပါ ည်။ ၃လက်မ ဆပ၈၀ တွင််း ၄တွင််း ၏ တည်ဆနရောမှော (က) ပါကင်ဖက်၏ အ  ုံ်းဆနရော 

တွင် ၁ တွင််း (ခ) အမ ှိ ်း ော်းအဆ ောင် အန ်းတွင် ၁ တွင််း (ဂ္) တွင်ခ ုံ အန ်းတွင် ၁ တွင််း နှင်  (ဃ) အလယ်ပါကင် 

တွင် ၁ တွင််း ရှှိပါ ည်။ 

 

Figure 5.31 Photos of Water Storage Condition  

 

 

Figure 5.32 Photos of Tube Wells  
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5.11 ELECTRICITY 

The project use electricity supply from Yangon Electricity Supply Corporation (YESC) 

by using 7 transformers of 6300 KVA, 6300KVA, 6300KVA, 2000KVA, 2000KVA, 

2000KVA and 3000KVA.  

Two generators- 500 KW and 575 KW are installed to ensure continuous power supply 

to the factory during the power supply outage. Annual fuel requirement for diesel is 

1900 gallons. Annual electricity requirement is 152,288 units.  

 

Transformer 

  

Generators 

Figure 5.33 Photos of Transformer and Generator with Extinguisher and Danger 

Sign  
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5.11.1 FUEL USE 

စက်ရ ုံ၏ ကုံန်ထုံတ်လုံပ်ငန််း တွင် လျှပ်စစ်မ ်းကှိုံ အ  ုံ်းဖပ မပ ်း မ ်းဖပတ် ခ ှိန်တွင် မ ်းစက် အတွက် ော ေ ဇယ်  ကှိုံ 

အ  ုံ်းဖပ ပါ ည်။  

အရန်ဓောတ်အော်းအဖဖစ် ထော်းရှှိ ည်  မ ်းစက်မ ော်းအတွက် လှိုံအပ်ဆ ော ေ ဇယ ် တစ်နှစ်စော ၁၉၀၀ ဂ္ါလ  

(တစ်ဆနို့လျှင် ၅ ဂ္ါလ ဆက ော)် ကှိုံ     ဆလှောင်ကန် နှင် စနစ်တက  ှိုံဆလှောင်ထော်းရှှိပါ ည်။ ေ ဇယ်  ကှိုံ 

ဆထောလ်ောဂ္  ကော်း အ  ုံ်းဖပ ရောတွင် ထည် ၍ဆမောင််းနှင်ဖခင််း၊ ကရှိန််းဆမောင််းရောတွင် လည််း မ ်းပ က်လျှင် 

မ ်းစက်နှိှို်း၍ဆမောင််းနငှ်ဖခင််း တှိုံို့အတွက်လည််း အ  ုံ်းဖပ ပါ ည်။   အှိပ်မ ော်း ထော်းရှှိဖခင််း၊ MSDS 

မ ော်းကပ်ထော်းဖခင််း၊ အနတရောယ် ှိုံင််းဘုံတ်၊  တှိဆပ်း ှိုံင််းဘုံတ်မ ော်း ကပ်ထော်းမပ ်း အဖခော်းဖှိတ်စင်မှို မရှှိဆအောင ်

 ှိမ််း ည််းထော်းပါ ည်။  

စက်   ဆခ ော   အဆနနှင်  Hydraulic  ီ၊ Grease ၊ Engine Oil ၊ Gear Oil မ ော်းကှိုံ အ  ုံ်းဖပ ပါ ည်။ Hydraulic 

 မီှော ၁လ လ င် ၂ ၅ ဂါလ ံ၊ Grease ၅ ဂါ လ ံ၊ Engin Oil ၂ ဂါလ ံ နှင်  Gear Oil ၂ ဂါ လ ံ အ  ုံ်းဖပ ပါ ည။် ၄င််းတှိုံို့ကှိုံ 

  ပ ပါ အတွင််းလ ုံခခ  စွောထည် မပ ်း   ်း န်ို့ ဆနရောတွင် ထော်းရှှိပါ ည်။ အန ်းတွင် မ ်း တ်ဆ ်းဗူ်း ထော်းရှှိပါ ည်။ 

 

Figure 5.34 Diesel Storage Tank Post with MSDS and No Smoking Sign and 

Keeping Sand  
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Figure 5.35 Lubricating Oil Storage Post with MSDS, Safety Signs and 

Extinguishers 

5.12 WASTE 

5.12.1 SOLID WASTE (TYPE/ AMOUNT/ MANAGEMENT) 

Domestic Waste 

The domestic waste and waste from office, canteen and dormitory are collected first 

at the garbage space for normal waste.   

Factory practises reducing and recycling of waste management. For domestic waste, 

factory has waste storage area (Figure 5.36) in the factory premises. Some putrid foods 

are collected by factory workers for animal feed (especially for pig).  

For disposing waste are disposed to the designated place in industrial zone three times 

a week and transported by factory own car. The factory produced 1.5 kg of domestic 

waste on average per month. 

စက်ရ ုံအတွင််းဝန်ထမ််းဆ ောင်မှ ထွက်ရှှိဆ ော အမှိှိုက်မ ော်း နှင ် စော်းဖှိုံဆ ောင်မှ ထွက်ဆ ော အမှိှိုကမ် ော်း ကှိုံ စက်ရ ုံမှ 

ကော်းဖဖင်  ဆဖမောင််းတကော စက်မှိုဇုံန် အတွင််း  တ်မှတ်ထော်းဆ ော အမှိှိုကပ် ုံ ှိုံို့ တစ်ပတ်လျှင်   ုံ်းကကှိမ် စွန်ို့ပစ် 

ပါ ည်။ စက်ရ ုံမှ ကော်းအော်းလပ်မှို မရှှိလျှင် စည်ပင်အော်း အဆကကောင််းကကော်း၍ စည်ပင်ကော်း ဖဖင်  စွန်ို့ပစ် ပါ ည်။ 

စည်ပင်ကော်းမှ  ယ်ဆ ောင် ွော်းဆ ော အမှိှိုကမ် ော်းအော်း  က် ှိုံင်ရော မှ ၄င််းတှိုံို့ တ်မှတ်ထော်းဆ ောဆနရော အော်း 

ယူဆ ောင်  ွော်းပါ ည်။ 
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Figure 5.36 Photo of Factory Garbage Area and Removing Waste 

 

Process Waste 

Systematic management of solid waste is of importance as mismanagement of the 

waste will lead critical occupational hazard including fire hazard. Waste generation 

from the whole production process and waste management is as follows:  
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Figure 5.37 Process Waste Flow Chart 

The main types of wastes generated by the production activities are broken pieces of 

iron, reject products and cut pieces of iron.  Broken pieces, reject products and cut 

pieces of iron products are re-melting in process of iron melting to be recycled 

purposes.  

Another solid waste is ironish fly ash. Dust is collected through the dust collecting 

system. The collected dust is normally called fly ash, visually, it is a very fine powder, 

gray in colour, account for the foundry solid waste. Factory’s dust collecting system 

generates 4 bags (200 kg) of the fly ash (သံခ  ြာျော်ပ ြာ/မီ   ိုးပ ြာ) monthly. They are sold to the 

waste collectors for recycle purpose. Fly ash can be recycled and reused in a variety of 

engineering applications, including cement production, paving material, flowable fill 

and in structural fills and embankments. ထွက်ရှှိလောဆ ော မ ်းခှိုံ်းဖပောမ ော်းကှိုံ Carbon တ ုံ်းမ ော်း 

ထုံတ်လုံပ်ဆ ော  လုံပ်ငန််း ှိုံို့ အမ ော်း  ုံ်း ဖပန်လညဆ်ရောင််းခ ပါ ည်။ 
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Figure 5.38 Photos of Fly Ash Solid Waste (သဆံခ  ် ပ ) 

 

Figure 5.39 Photos of Process Waste (သ ံြတစ်) and, Broken and Reject Waste 

(အက  ျို်း၊ အပယ်) to be Recycled 

5.12.2 EFFLUENT/ WASTE WATER (TYPE/ AMOUNT/ MANAGEMENT) 

The production water sources are from on- site tube well.  

Water use of employees and staff, domestic wastewater, oil/fuel leakage from vehicles 

and diesel generator, cleaning of machines and tanks are sources of waste water. 

Domestic wastewater from the toilets is disposed to the septic tanks located in the 

factory compound. In order to prevent contamination to the underground water, 

frequent cleaning and pumping out of septic tank are done by contacting Engineering 

Department (Water and Sanitation) from YCDC. 

The factory use water to spray the hot iron product. The water is recycled for this 

process. Staff is giving knowledge to turn on water taps only when needed and not to 

waste water comsumption. 
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စက်ရ ုံ၏ ကုံန်ထုံတ်လုံပ်ငန််းလည်ပတ်ဖခင််းမှ စွန်ို့ပစ်ဆရ (effluent wastewater) မရှှိပါ။ ထုံတ်လုံပ်မှို အ င်  င်  

မ ှနန််း ွ စက်  ှိုံို့ဆရောကမ်ပ ်း ထှိုံမှ U Beam စက် ှိုံို့ဖဖတ်၍ U Beam စက် ှိုံို့ ဆရောကလ်ျှင် ဆရ ှိုံ ဆလှောင်ကန်မှ 

ဆရမ ော်းကှိုံ စက်ဖဖင် ဆမောင််း၍ U Beam စက်မ ော်းတွင် ဆရဖ န််းပါ ည်။ အ ှိုံပါ ဖ န််းမပ ်းဆ ော ဆရမ ော်း ည် U 

Beam စက်ဆအောကဆ်ဖမောင််း မှတ င်  မူလဆရ ှိုံဆလှောင်ကန် ှိုံို့ ဖပန်လည် ဆရောကရ်ှှိ  ွော်းပါ ည်။ ဤနည််းဖဖင်  

ဆရကှိုံ ဖပန်လညအ်  ုံ်းဖပ  recycle ဖပ လုံပ်ပါ ည်။ စက်ရ ုံဖပင်ပ ှိုံို့ စွန်ို့ထုံတ်ဖခင််းမရှှိပါ။ 

The managements for waste water are as follows: 

• All factory staff is giving knowledge to turn on water taps only when needed 

and any leakage should be promptly reported to engineering department as 

soon as possible.  

• Recycle the water which spray the hot iron. 

• Regularly pumping out of sludge waste from septic tank. 

• Related employees are trained to use minimize water for cleaning of machines. 

Management for leakage and spillage  

• Names and telephone numbers of ERT to be contacted in the event of a spill. 

• Clean the leakage and spillage of oil/fuel immediately. 

• Acquire spill control materials and spill clean-up kits. 

• Spill control materials and spill kits will be restocked after used. 

• Training in its proper use (when needed). 

 

Figure 5.40 Photo Water Storage and Pipe and Water Recycle System  
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Figure 5.41 Photo Records for Sludge Waste Removal from Septic Tanks 

5.12.3 HAZARDOUS WASTE 

Hazardous waste includes small amount of machinery maintenance materials, such 

as oily rags, used oil, batteries, machine oil containers.  

Silicon နငှ်  Manganese မ ော်းကှိုံ Chemical Room မှထုံတ်ယလူ င် လုံပ် ော်းမ ော်း နငှ်  ထုံတ်ဆပ်း ူ Store Men 

မှ လက်အှိတ်၊ Mask တပ် င်မပ ်းလျှင ် ဆ ခ ောစွော ကှိုံင်တွယ်၍ ကတတော်းဆ ်း နှင် ခ ှိန်တွယ်မပ ်း ပ န အှိတ်ထ  ှိုံို့ 

ဆ ခ ောထည် ၍ ထုံတ်ယူပါ ည်။ 

Used oil is sold to third party collector for recycling purpose. Sometime, the factory 

reuses the used lubricating oil for factory machine. For disposing, hazardous wastes 

are packed with plastic bag and disposed by YCDC as hazardous waste. 

5.12.3.1 EXISTING DUST COLLECTION (DE-DUSTING) SYSTEMS 

The furnaces release large amount of light weighted particles. Released dust particles 

can produce hazardous air pollution. Air pollution and their treatments are one of the 

major issues. Thus, the factory has already installed the Iron Powder Fume Dust 

Collecting system  /https://www.alibaba.com/product-detail/Iron-Powder-Bag-Type-

Fume-Dust_60804611390.html?spm=a2700.7724857.normalList.35.14ed799foTLWSu. 

https://www.alibaba.com/product-detail/Iron-Powder-Bag-Type-Fume-Dust_60804611390.html?spm=a2700.7724857.normalList.35.14ed799foTLWSu
https://www.alibaba.com/product-detail/Iron-Powder-Bag-Type-Fume-Dust_60804611390.html?spm=a2700.7724857.normalList.35.14ed799foTLWSu
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Figure 5.42 Dust Collecting Building 

ဆလထုံညစ်ညမ််းမှို မဖဖစ်ဆစရန်   ရည်က ှိ ရောမှ ထွက်ရှှိဆ ော မ ်းခှိုံ်းမ ော်းကှိုံ Iron Powder Fume Dust 

Collection System ကှိုံ တည်ဆ ောကတ်ပ် င် အ  ုံ်းဖပ လ က်ရှှိပါ ည်။ Iron Powder Fume Dust 

Collection အဆ ောကအ်ဥ ်း၏ အက ယ်အဝန််းမေှာ ၅၀ဆပx၇၀ ဆပဖဖစ်ပါ ည်။ 380KW ရှှိ Blower ကက ်း နှင်  

မ ်းခှိုံ်းမ ော်း စုံပ်ယူမပ ်း Filter နှင်  စစ်ယူကော အမှိုန်စစ်ဇကောတွင် ကပ်ဆနဆ ော မ ်းခှိုံ်းဖပော မ ော်းကှိုံ Vibrate နှင်  ခါခ မပ ်း 

ထွက်ရှှိလောဆ ော ဆခ ောဖ်ပောမ ော်းကှိုံ စနစ်တက  ဆနို့စဥ် ထုံတ်ပှိုံ်းပါ ည်။   ဆခ ောဖ်ပော ထွက်ဆပါက်မှော ၁၆ 

ဆပါက်ရှှိပါ ည်။ မ ်းခှိုံ်းဖပောမ ော်း တစ်လလ င် ၂၀၀ က လှိုံဂ္ရမ် ခန်ို့ရှှိမပ ်း ၄င််းတှိုံို့ကှိုံ ရ  ှိုံင်ကယ ်ရည်ရယွ်ခ က်အရ 

ဝယ်ယူ ူ ှိုံို့ ဖပန်လည်ဆရောင််းခ ပါ ည်။ ထွက်ရှှိလောဆ ော မ ်းခှိုံ်းဖပောမ ော်းကှိုံ carbon တ ုံ်းမ ော်းထုံတ်လုံပ်ဆ ော  

လုံပ်ငန််း ှိုံို့ အမ ော်း  ုံ်း ဖပန်လည်ဆရောင််းခ ပါ ည်။ 
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Figure 5.43 Dust Collecting System 

 

5.13 DRAINAGE 

 In the factory compound, there are drainage systems for storm water and domestic 

waste water. The existing drainage system includes internal and external drainage 

system. Both drainage systems are provided with proper concrete gutters.  

  

 Figure 5.44 Internal Drainage  
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5.14 TRANSPORTATION CONDITION 

The project site is located in Myaung Dagar Industrial Zone which situated at west 

side of Yangon-Pyay Road. It runs north and south direction and connects the Yangon 

to the south and Pyay to the north. Vehicles used for procuring goods, material and 

manpower to the plant and the subsequent transportation of product will use these 

Road. 

The rawmaterials of old iron scarps are received by many types of motorcars from the 

whole country to the factory. The finished products are collcted by the customers with 

their cars.  

ကုံန်ကကမ််းပစစည််းမ ော်း  ယ်ယူရောတွင် ကုံန် ညမ် ော်းမှ ၄င််းတှိုံို့၏ ကော်းမ ော်းနှင်  စက်ရ ုံအဆရောက ် လောဆရောက် 

ဆရောင််းခ ကကပါ ည်။ 

ကုံန်ဆခ ောမ ောကှိုံ ဆရောင််းခ ရောတွင်လည််း ကုံန် ည်မ ော်းက ၄င််းတှိုံို့၏ ကော်းမ ော်းနှင်  စက်ရ ုံအဆရောက် လောဆရောက် 

ဝယ်ယူကကပါ ည။် 

စက်ရ ုံအတွင််းရှှိ လုံပ် ော်းမ ော်းကှိုံ ကကှိ ပှိုံို့ဆပ်းရနမ်လှိုံပါ။ စက်ရ ုံဖပငပ်မှ လောဆရောက်ကကဆ ော လုံပ် ော်းမ ော်း  ည် 

မှိမှိတှိုံို့၏ အစ အစဥ်ဖဖင်  လောဆရောက် အလုံပ် င််းကကပါ ည်။  
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6.0 BASELINE ENVIRONMENTAL AND SOCIAL QUALITY 

6.1 CURRENT ENVIRONMENT AND SPATIAL BOUNDARIES OF 

THE FACTORY 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is located at Plot No. 20/21, Myaung Dagar 

Industrial Zone, Hmawbi Township. The factory is surrounded by other factories as 

shown in following Figure. 

Being situated in industry zone, the surrounding land use is industrial land use and 

factories are situated in the area with high density. The nearby land use comprises 

other factories and industries. 

The surrounding conditions of the project site are as follows: 

South  : Garment Factory  

North : Electricity Sub-power Station  

Weast : Industrial Land Plot 

East : Myanmar Sun Bell Factory 

 

Figure 6.1 Surrounding Condition of the Factory 
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Figure 6.2 Factory Location and Myaung Dagar Industrial Zone 

6.2 BACKGROUND HISTORY OF HMAWBI TOWNSHIP 

ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့န ယ်သည် လွန ်ခွဲ့်ဆသာ  န  စ ်ဆပါ င ််း (၄ ၀ ၀ ) ဆက ာ ်ခန ်ို့က မ ွန ်၊ ကရင ် မ  ာ ်း  အဆဖခခ  ဆန ထိုံင ်ခွဲ့်  
ကကရာ မ   စ တင ်ဖြ စဆ်ပ ေါ်လာ သည့်် မ ွနစ် ကာ ်း” ဆမ ာတ ပ ီ”  မ   “ ဆမ  ာ ်ဘီ” ၄ င ််းမ  တ  င့်် ဆမ  ာ ်ဘီ  ုံ 

ဆခေါ်လ ာ ဖခင ််း ဖြ စ ်သည်။  ဖမ န ်မာ  သကကရာ ဇ ် (၆ ၃၆ ) ခုံန  စ ်တ ွင ် ဆသာ ကကတ ံမ င ််း ဖမ နမ် ာ  အဆခေါ်  
မ င ််းရင ်ခင ််းသည် ဆမ  ာ ်ဘီထီ်းန န ််းအာ ်း တ င ်ထာ ်းခွဲ့်သည်။ ဆမ  ာ ်ဘီ ပမ ိျု ြို့သည် စ စ ်မ ဖြ စ ်မ  ီ ကာ လအထိ  

ဆက ်းရွာ တ စ ်ခုံအဖြ စ ်သာ  တ ည်ရ ိခွဲ့်ပပ ီ်း (၈ .၁၁ .၁၉ ၀ ၀ ) ရက်ဆန ို့တ ွင ် အခွန ်ဌာ န ၏ဆကကဖငာ ခ က် (၄ ၃၇ )  
အရ မ ီ်းရထာ ်းပမ ိျု ြို့ အဖြ စ ်သတ ်မ  တ ်ခွဲ့်သည်။  (၈ .၄ .၁၉၅ ၅ ) ရက်ဆန ို့တ ွင ်  ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့ကိုံ အင ််းစ ိန ်ခရ ိုံင ် 

ဆအာ က်တ ွင ်ထည့််သွင ််းခွဲ့်သည်။ (၂၉ .၅ .၁၉ ၆၅ ) ရက်စ ွွဲပါ  အမ ိန ်ို့ (၆ ၆၀ ) အရ အင ််းစ ိ န ်ခရ ိုံင ်အာ ်း 
ဆမ  ာ ်ဘီခရ ိုံင ် ုံဖပင ် င ်ြ ွွဲြို့စ ည််းလ က် ဆမ  ာ ်ဘီကိုံ ပမ ိျု ြို့န ယ် အဖြ စ ်သတ ်မ  တ ် ရာ တ ွင ် ထန ််းတ ပ င ်မ   

ဆက ်းရွာ အုံပ ်စ ုံ (၁၀ )စ ုံ၊ အင ် ်းစ ိန ်မ   (၂၄ )စ ုံ၊ တ ိုံက်ကကီ်းမ   (၉ )စ ုံ၊  စ ုံစ ုံဆပ ါ င ််း (၄ ၃) အုံပ ်စ ုံအဖြ စ ် ြ ွွဲြို့စ ည််းခွဲ့်  
ပ ါ သည်။  ယခုံအခါ တ ွင ် ပမ ိျု ြို့ဆပ ေါ် (၄ )၇ပ်ကွက်၊ ဆက ်းရွာ အုံပ ်စ ုံ (၃၉ )  အုံပ ်စ ုံန  င ့်် ဆက ်းရွာ ဆပ ါ င ််း (၁၉ ၅ ) ရွာ  

ဖြ င ့််ြွွဲြို့ စည််းခွဲ့်ပ ါ သည်။ 
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6.2.1 LOCATION AND AREA 

Hmawbi Township is situated in Northern District of Yangon Region.  

  

Table 6.1 Particular Matter of the Township 

Sr. Township Township 

Sq. Mile 

Town Town 

Sq. Mile 

1 Hmawbi  183.78 Hmawbi  6.09 
Source: “ဆမှေ်ာဘ မမှိ ြို့နယ် ဆေ  ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်း” 

6.2.2 BOUNDARIES 

The township shares borders with Hlegu Township in the east, Htatabin Township in 

the west, Mingaladon Township in the south and Taik Kyi Township in the north. 

  
 Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ  သ ိုံင ်ရာ အခ က်အလ က်မ  ာ်း” 

Figure 6.3 Hmawbi Township Map  
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6.3 TOPOGRAPHY 

Hmawbi township is southwest of the Bago Yoma. There is uneven elevation in the 

north and south of the Township and down to the western section in which Yangon-

Pyay Highway Road passes through. 

The surrounding terrain is mostly flat land, the elevation approximately ranges from 

₊20 ft to ₊36 ft. The ground elevation around the factory approximately ranges from ₊ 

23 ft to ₊30 ft. The contour map of the area shows most gentle relief.  

 

Figure 6.4 Map Showing Topographic Feature of Surrounding Area 

 

6.4 DRAINAGE CONDITION 

Hlaing River is flow in the township from east to west. Hlaing River is used for 

irrigation. The channel is navigable by boats. 

Hlaing River is well beyond the project vicinity of 2.574 km (1.6 mile) radius.  
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6.5 CLIMATE 

The plant is situated in the Hmawbi Township. Hmawbi Township has HOT HUMID 

CLIMATE. Climate of Hmawbi Township can be considered as climate of Yangon.  

Statistical analysis for climate data is based on the period from January 1, 1980 to 

December 31, 2016. 

6.5.1 TEMPERATURE 

The hot season lasts for 2.0 months, from March 3 to May 4, with an average daily 

high temperature above 35°C. The hottest day of the year is April 12, with an average 

high of 36°C and low of 25.5°C. 

The cool season lasts for 3.9 months, from June 3 to September 30, with an average 

daily high temperature below 30.5°C. The coldest day of the year is January 10, with 

an average low of 19.4°C and high of 31.1°C.  

https://weatherspark.com 

Figure 6.5 Average High and Low Temperature  

 

Table 6.2 Yearly Temperature Condition of Hmawbi Township 

 

Sr Year 

Temperature 

Summer (°C) 

Maximum 

Winter (°C) 

Minimum 

1 2018 39.3 10 

2 2019 41.6 13.4 
Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရာ  အခ က်အလက်မ  ာ ်း” 

https://weatherspark.com/
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6.5.2 PRECIPITATION 

A wet day is one with at least 0.04 inches of liquid or liquid-equivatent precipitation. 

The chance of wet days in Yangon varies very significantly throughout the year. 

The wetter season lasts 5.0 months, from May 13 to October 12, with a greater than 

28% chance of a given day being a wet day. The drier season lasts 7.0 months, from 

October 12 to May 13. The smallest chance of a wet day is 1% on January 25. 

 

Figure 6.6 Daily Chance of Precipitation  

The rainy period of the year lasts for 7.7 months, from April 6 to November 29, with a 

sliding 31-day rainfall of at least 0.5 inches. The most rain falls during the 31 days 

centered around July 31, with an average total accumulation of 9.1 inches. 

The rainless period of the year lasts for 4.3 months, from November 29 to April 6. The 

least rain falls around February 1, with an average total accumulation of 0.1 inches. 

 
Source: https://weatherspark.com 

Figure 6.7 Average Monthly Rainfall  

https://weatherspark.com/
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Table 6.3 Yearly Precipitation and Rainy Days Condition of Hmawbi Township 

 

Sr Year 

Precipitation 

Rainy Day Total Rainfall 

1 2018 11 12.26 

2 2019 103 87.95 
Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရာ  အခ က်အလက်မ  ာ ်း” 

6.5.3 HUMIDITY 

The comfort level humidity is based on the dew point. Lower dew points feel drier 

and higher dew points feel more humid. Dew point tends to change slowly and 

muggy day is typically followed by a muggy night. Yangon experiences extreme 

seasonal variation in the perceived humidity. The muggier period of the year lasts for 

10 months, from February 22 to December 24, during which time the comfort level is 

muggy, oppressive, or miserable at least 61% of the time. The muggiest day of the year 

is August 6, with muggy conditions 100% of the time. The least muggy day of the year 

is January 11, with muggy conditions 48% of the time. 

 
Source: https://weatherspark.com 

Figure 6.8 Humidity Comfort Levels  

 

 

 

 

https://weatherspark.com/
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6.5.4 WIND DIRECTION AND WIND SPEED 

The average hourly wind speed in Yangon experiences significant seasonal variation 

over the course of the year. 

The windier part of the year lasts for 4.1 months, from May 2 to September 5, with 

average wind speeds of more than 8.2 miles per hour. The windiest day of the year is 

July 25, with an average hourly wind speed of 10.6 miles per hour. 

The calmer time of year lasts for 7.9 months, from September 5 to May 2. The calmest 

day of the year is January 9, with an average hourly wind speed of 5.8 miles per hour. 

The wind is most often from the south for 2.1 months, from January 6 to January 21 

and for 2.6 months, from May 14 to August 3, and for 1.1 months, from September 17 

to October 20, with a peak percentage of 60% on June 12. The wind is most often from 

the west for 2.8 months, from January 21 to May 14 and for 1.5 months, from August 

3 to September 17, with a peak percentage of 56% on August 31. The wind is most 

often from the east for 2.5 months, from October 20 to January 6, with a peak 

percentage of 35% on January 1. 

 
Source: https://weatherspark.com 

Figure 6.9 Average Wind Speed 

6.6 NATURAL VEGETATION AND WILDLIFE 

There is no apparent data about natural vegetation and wildlife for Hmawbi 

Township. (Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရ ာ အခ က်အလ က်မ  ာ်း” 2019, မမှိ ြို့နယ်အဆထွဆထွအုံပ်ခ  ပ်ဆရ်းဥ ်းစ ်းဌောန, 

ရန်ကုံန်ဆဖမောက်ပှိုံင််းခရှိုံင်) 

Therefore, there is no anticipated impact on wildlife and protected area.  

https://weatherspark.com/
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Table 6.4 Existing Condition of Ecological Resources  

Ecological Resources 
Existing condition 

Fisheries, aquatic biology The nearest river is Hlaing River 2.574 km (1.6 

mile) west of the factory. Fresh water fish species 

are residing in the river. 

Wildlife Non existence 

Forests  Non existence 

Rare or endangered species Non existence 

Protect areas The nearest protected areas is Hlaw Gar Park 

which is located 12 miles south east of the factory. 

  

6.7 HAZARD CONSIDERATION 

6.7.1  EARTHQUAKE  

By the global scope of geology, Myanmar lies in one of the great earthquake provinces 

called the Alpine Earthquake Belt. Therefore, minor to catastrophic earthquakes has 

occurred many times in the territory of Myanmar since long ago. 

The buildings and structures where they are constructed at or near seismic 

distribution zone are possible to experience some destruction due to ground shaking 

effect during earthquake event. Hence, the building or structures has to be considered 

possible of destruction due to earthquake. Due to this unstable activity of ground 

earthquake occurrences can expect at any time in Myanmar. 

6.7.1.1 EARTHQUAKE INTENSITY OF MYANMAR 

Earthquake intensity in the area can be seen in Figure 6.10. The map is an earthquake 

probable intensity zoning map. The approach is mainly empirical and historical in 

the sense that it makes use of past seismic event and history to make educated 

guesses about region wide intensities in the future. It is hoped that a probabilistic 

seismic risk (or earthquake hazard map) on horizontal ground acceleration should 

be taken into account in the design.   
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According to the seismic zone map of Myanmar (after Dr. Maung Thein et.al, 2005 

Dec), the Plant area is shown in Figures 6.10, the probable ground peak acceleration 

when earthquake occur will be 0.15 g.  

 

                  

Figure 6.10 Seismic Zone Map of Myanmar and Plant area  
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 Table 6.5 Level of Probable Damage and Destruction 

Zone  MM Class  Probable Damage  Examples of Damage  

V  IX  Major damage  Considerable damage in specially 

designed structures  

Major damage in good RC buildings  

IV  VIII-IX  Considerable 

damage  

Considerable damage in good RC 

buildings Major damage in ordinary 

brick buildings  

III  VII  Moderate damage  Moderate damage in good RC buildings  

Considerable damage in ordinary brick 

buildings  

II  VII  Minor damage  Minor damage in good RC buildings  

Moderate damage in ordinary brick 

buildings  

I  VI  Slight damage  Minor damage in ordinary brick 

buildings  

6.8 LAND USE 

Hmawbi Township is 1193 acres. Urban settlement land use is 6.09 acres. Rural 

settlement land use is 3450 acres and industrial land use is 4115 acres in the township.  

The project is located in the Myaung Dakar Industrial Zone. The nearby land use and 

properties adjacent to the project site of the Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

are mixed landuse with agricultural landuse, rural settlement and industrial land 

use. Adjacent to the project area is surrounded by factories.  

Table 6.6 Land Utilization in Hmawbi Township  

No. Type of Land Area (Acre) Remark 

1 Le Land (Paddy Land) 1544  

2 Ya Land -  

3 Kaing Land (Alluvial Farming)  -  

4 Garden Land -  

5 Dahni (Nipa Palm) -  

6 Fallow Land -  

7 Pastureland 5695  

8 Industrial Land 4115  
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9 Urban Settlement 1193  

10 Rural Settlement 3450  

11 Other -  

12 Reserved Forest 630  

13 Forest (Jungle) -  

14 Cultivable Waste Land 4621  

15 Bare Land 33099  

Source: “ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ် ဆ သ ိုံင ်ရာ  အခ က်အလက်မ  ာ ်း, 2019” 

 

  

  

Figure 6.11 Nearby Factories 
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Figure 6.12 Surrounding Land Use of the Factory 
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6.9 SOIL COMPOSITION OF THE PLANT AREA 

According to the FAO ̸ UNESCO Soil Classification, the soil compositions around the 

plant area include Eutric Gleysols (Figure 6.13).  

Gleysols holds wetland soils that unless drained, are saturated with groundwater for long 

enough periods to develop a characteristic ‘gleyic colour pattern’. This pattern is 

essentially made up of reddish, brounish or yellowish colours at ped surfaces and/or in 

the upper soil layer(s), in combinateion with greyish/bluish colours inside the peds 

and/or deeper in the soil.  

Parent material and environment 

Parent material: a wide range of unconsolidated materials, mainly fluvial, marine and 

lacustrine sediments of Pleistocene or Holocene age, with basic to acidic mineralogy.  

Environment: depression areas and low landscape positions with shallow groundwater. 

Characteristics  

a. Reductomorphic properties 

• Signify permanently wet conditions and reflect the redox gradient between the 

ground water and the capillary fringe. They are expressed by neutral 

whitish/greyish or bluish to greenish “gley colours” in more than 95 prcent of the 

soil matrix. Near the capillary fringe, the (subsoil) layer with reductomorphic 

properties may include up to 5 percent oxidation colours e.g. as mottles (around 

air pockets) of “root prints”. 

b. Oximorphic properties 

Indicate alternating reducing and oxidizing conditions, as occur near the capillary fringe 

and in the surface layers of soils with fluctuating groundwater depth. Oximorphic 

properties feflect the redox gradient between the reduced soil matrix and air inclusions 

in the soil matrix such as root holes. They are expressed by reddish brown or bright 

yellowish brown mottles on aggregate surfaces and on walls of pores. Acid sulphate soils 

feature bright yellow mottles of jarosite (at pH <3.5) or schwertmannite (at pH 3.0-4.5). 
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Suitable Crops 

The soils of rice paddies may be true Gleysols but are often anthrequic units of some other 

Reference Soil Group. “Paddy Soils” developed stagnic soil properties after long 

continued irrigation of in-undation. By and large, there are two broad categories of 

“Paddy soil”. 

 

Figure 6.13 Soil Map of Factory  
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6.10 WATER QUALITY OF THE FACTORY 

Water supply during operation is extracted from the tube well water.   

Sanitation wastewater from toilets is disposed in the septic tank.  

Survey team collected the tube well water from the tap of the factory and drain water 

from the drainage channel and sent them to the Labs for water analysis. 

6.10.1 GROUND WATER QUALITY 

In order to analyze the ground water quality, the water sample was gathered from the 

tube well located within the plant. Table 6.9 shows the baseline data of ground water 

quality during October. 

6.10.1.1 METHODOLOGY 

Ground water sampling was collected form the tap of the factory on 4-11-19 and 

transporting to the laboratory. Water samples have been sent to laboratory of 

MYANMAR WATER ENGINEETING AND PRODUCTS CO., LTD. All of the test 

items are listed below as: 

1) Turbidity 

2) pH 

3) Total Dissolved Solid 

4) Total Alkalinity 

5) Total Hardness 

6) Iron 

7) Conductivity 

8) Chloride 

9) Colour 
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Figure 6.14 Water Sample Collections for Ground Water 

 

Table 6.7 Geographic Position of Monitoring Points 

No. Location North East 

1 Tap Water                                                              17° 10.457’ 095° 58.889’  

 

6.10.1.2 WATER QUALITY STANDARD 

Table 6.8 WHO Drinking Water Quality Standards 

Parameters WHO Standard 

pH 6.5-8.5 

Colour Clear 

Total Dissolved Solid <250 

Total Hardness <16 

Total Alkalinity <250 

Calcium  <8 

Magnesium  <8 

Iron <0.3 

Chloride <250 

Bicarbonate <250 

Carbonate <250 

Hydroxide <100 
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6.10.1.3 WATER QUALITY ASSESSMENT RESULTS 

The ground water quality can provide some indications of water quality of the factory 

(Lab certificate is shown in Appendix B). According to the result, water condition is 

chemically potable. 

 

Table 6.9 Ground Water Quality 

Parameters Sample Result WHO Standard 

pH 7 6.5-8.5 

Colour Clear Clear 

Conductivity 78.13   micro mho/cm - 

Total Dissolved Solid 50               mg/l <250 

Total Hardness 16                 mg/l  <16 

Total Alkalinity 38                 mg/l <250 

Sodium - - 

Calcium  4.01             mg/l <8 

Magnesium  1.44                mg/l <8 

Potassium -  

Iron 0.02               mg/l <0.3 

Chloride   17                mg/l <250 

Sulphate -  

Bicarbonate  38                 mg/l <250 

Carbonate ND                mg/l <250 

Hydroxide - <100 

 

6.10.2 DRAIN WATER QUALITY 

In order to monitor the drain water quality, drain water sample from drainage line of the 

factory was taken in November. The analysis results of the physico-chemical parameters 

are presented in Table 6.12.  

6.10.2.1 METHODOLOGY 

Drain water sampling was collected on 4-11-19 and transporting to the laboratory. Water 

samples have been sent to laboratory and tested at Advanced Medical & Diagnostics 

laboratory.  All of the test parameters items are listed below as: 
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1) Dissolved Oxygen (DO) 

2) Biochemical Oxygen Demand 

3) Chemical Oxygen Demand 

4) pH effluent water  

5) Total suspended solids (TSS) 

6) Nitrate  

Table 6.10 Geographic Position of Monitoring Points 

No. Location North East 

1 Drainage 17° 10.409’  95° 58.969’ 

   

Figure 6.15 Water Sample Collection 

 

6.10.2.2 WATER QUALITY STANDARD 

Table 6.11 Water Quality Standards 

Parameters YCDC Target range WHO Standard 

Dissolved Oxygen (DO) >1 ppm - 

Biochemical Oxygen Demand 20-60 ppm <200 ppm 

Chemical Oxygen Demand <200 ppm 20-60 ppm 

pH effluent water 6<pH<9.6 6.5-8.5 

Total suspended solids (TSS) <500 <1500 mg/l 

Nitrate  
 

N/A - 
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6.10.2.3 WATER QUALITY ASSESSMENT RESULTS 

Following table shows the results of the physico-chemical parameters.  

According to the baseline data, COD and BOD values are within the guideline (Lab 

certificate is shown in Appendix B). All parameters are good within the acceptable range 

and it is suitable to discharge to the public drainage. 

Table 6.12 Drain Water Quality 

Parameters Waste Water 

Drainage 
YCDC Target range 

Dissolved Oxygen (DO) 3.6 >1 ppm 

Biochemical Oxygen Demand 31.8 20-60 ppm 

Chemical Oxygen Demand 54 <200 ppm 

pH effluent water 6.97 6<pH<9.6 

Total suspended solids (TSS) 16 <500 

Nitrate  1.3 N/A 

 

6.11 AIR QUALITY 

6.11.1 METHODOLOGY  

Haz-Scanner EPAS Wireless Environmental Perimeter Air Station was used for ambient 

air quality. Ambient air quality samples were collected for Particulate Maters (PM10 and 

PM2.5) and gases parameter Carbon monoxide (CO), Carbon dioxide (CO2), Sulfur 

dioxide (SO2) and Nitrogen dioxide (NO2). The averaging period adopted is 24 hours.  

The air quality monitoring at operation points is performed by using Aeroqual Series 500 

Air monitoring device from New Zealand and 770-1100 HAZ-DUST I, Aerosol Monitor, 

110-240V from USA. The Aerosol Sensor heads for Carbon Monoxide, Nitrogen Oxide 

and Sulphur Dioxide and H2S. Carbon dioxide concentration was measured with Carbon 

Dioxide sensor meter M0198132S 81. Aerosol monitor is used to monitor dusts. PM2.5 and 

PM10 were monitored by using HOLDPEAK 5800D PM2.5/PM10 Monitor Detector for 1 

hour at operation areas within the plant.  
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Figure 6.16 Photos of Air Monitoring Devices 

 

 

Figure 6.17 Haz-Scanner EPAS Device 

 

 
Figure 6.18 Aeroqual Series 500 Air Monitoring Device 
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Figure 6.19 770-1100 HAZ-DUST I, Aerosol Monitoring Device 

6.11.2 AMBIENT AIR QUALITY STANDARDS 

Ministry of Environemntal Conservation and Forestry legislate general air emission 

guidelines for general industry to reduce air pollution form the industrial activities. 

Standard parameters of general air emission includes Sulphur Dioxide (SO2), Nitrogen 

Dioxide (NOx), Particular matter PM10, Particular matter PM2.5 and Ozone (O3). National 

Air Emission standards and US EPA standards are shown in the following table. National 

Air Emission standards values shall be applied to ensure that air emission conform to 

good practice. 

 

Table 6.13 Air Quality Standards  

Parameter Averaging 

Period 

Guidelines 

Value µg/m3 

US-EPA 

Standards 
WHO 

Nitrogen 

Dioxide 
1-year 

1-hour 

40  

200 
- 

40 µg/m3 

200 µg/m3 

Ozone 8-hours daily 

maximum 
100   100 µg/m3 

Particular matter 

PM10
a 

1-year 

24-hour 

20 

50 

150 µg/m3 

(24-hour) 

 

20 µg/m3 

50 µg/m3 

Particular matter 

PM2.5
b 

1-year 

24-hour 

10 

25 

35 µg/m3 (24-

hour) 

10 µg/m3 

25 µg/m3 

Sulphur Dioxide 24-hour 

10-minute 

20 

500  

75 ppm (1-

hour) 

20 µg/m3 

500 µg/m3 
a Particular matter 10 micrometer or less in diameter 
b Particular matter 2.5 micrometer or less in diameter 
Source: National Environmental Quality (Emission) Guideline for Myanmar, 2015 Dec 29 
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6.11.3 AIR MONITORING POINTS 

In order to get the baseline ambient air quality parameters such as PM10, PM 2.5, and 

gases parameter CO, CO2, SO2, NO2, EMP team selected a monitoring point which was 

situated near factory gate at North Latitude 17° 10.443’N and East Longitude 95° 58.876’E 

(Table 6.15).   Ambient air quality monitoring was measured by using the HAZ 

SCANNER on 10th to 11th May 2022 for 24 hours continuously (Figure 6.20). 

Additional 6 points in and around the factory were measured about one hour period for 

evaluation and comparison the with emission standard values on 1st November 2019. 

                          

 

                                                         

သံရည ကကိ  ကိုန ဒချြောကကိတ လံို်း  Square ကိုန  ကမ ်းဒလြောင ်းစက  

စက်ရ ုံဂ တ်အန ား 
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Figure 6.20 Air Quality Monitroing  

 

    

Table 6.14 Geographic Position of Monitoring Points at Operation Areas 

No. Location North East 

1   ရည်ကကှိ  17° 10.446’ 95° 58.941’ 

2 Square ကုံန်ကကမ််းဆလောင််းစက်  17° 10.417’ 95° 58.963’ 

3 ကုံန်ဆခ ောကကှိတ်လ ုံ်း 17° 10.383’ 95° 58.891’ 

4 ကုံန်ကကမ််း ှိုံဆလှောင်ရ ုံ 17° 10.439’ 95° 58.927’ 

5 Generator  17° 10.471’ 95° 58.908’ 

6 Exhaust system အန ်း 17° 10.443’ 95° 58.881’ 

 

Table 6.15 Geographic Position of Ambient Air Quality Monitoring Station  

No. Location North East 

1 Near Factory Gate 17° 10.443’ 95° 58.876’ 

 

 

 

 

 

ကိုန  ကမ ်းသိိုဒလှြောင ရံို  Generator  Exhaust system အန်ီး 
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6.11.4 AIR MONITORING AND RESULTS 

Records of ambient air quality monitoring results are described in Table 6.16. Comparing 

with the National Environmental Quality (Emission) Guideline for baseline ambient air 

quality is presented in Table 6.20. Comparing the ambient air quality with the NEQEG, 

the measured values of SO2, NO2, O3, PM10 and PM2.5 lie within the range of Air Quality 

Guidelines.  

To reveal the existing status of air quality at the operation areas, observed values are 

mentioned in Table 6.18 and the average air qualities measured were compared with 

National Environmental Quality (Emission) Guideline in Table 6.19. The average 

concentrations of air quality at operation areas are within the permissible value of 

National Environmental Quality (emission) Guideline. 

 

 

1) Ambient Air Monitoring Station 

Table 6.16 Ambient Air Quality Monitoring Results  

Location Date & Time Item 
Average 

Period 
Unit 

Observed 

Value 

Near 

Factory 

Gate 

 

10-5-22 (9:00)  

to  

11-5-22(9:00) 

NO2 24 hrs  g/m3 21.73 

SO2 24 hrs  g/m3 0.01 

CO 24 hrs ppm 0.0002 

CO2 24 hrs ppm 382 

PM2.5 24 hrs  g/m3 17.31 

PM10 24 hrs  g/m3 18.26 
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2) Operation Areas 

Table 6.17 Air Quality Monitoring Results  

No Place H2S 

ppm 

SO2 

ppm 

NO2 

ppm 

CO 

ppm 

CO2 

ppm 
O3 ppm 

PM(2.5) 

 g/m3
 

PM(10) 

 g/m3
 

1 သံရည ်ကက ိျု 0.0 0.00 0.004 0.00 443 0.000 17.3 32.3 

 (9:00-10:00) 0.0 0.00 0.004 0.00 443 0.000 16.4 29.2 

  0.0 0.00 0.004 0.00 443 0.000 17.7 28.6 

  0.0 0.00 0.003 0.00 444 0.000 16.5 31.5 

  0.0 0.00 0.003 0.00 444 0.000 15.1 28.9 

 Average 0.0 0.00 0.0036 0.00 443.4 0.000 16.6 30.1 

 

No Place H2S 

ppm 

SO2 

ppm 

NO2 

ppm 

CO 

ppm 

CO2 

ppm 

O3 

ppm 

PM(2.5) 

 g/m3
 

PM(10) 

 g/m3
 

2 Square 
က ုံန်ကက မ ််း ဆလာ င ််း စက ်  
 

0.0 0.00 0.021 0.00 434 0.000 10.0 24.7 

 0.0 0.00 0.021 0.00 434 0.000 8.5 14.2 

 (10:30-11:30) 0.0 0.00 0.020 0.00 433 0.000 9.0 11.4 

  0.0 0.00 0.022 0.00 433 0.000 8.9 13.4 

  0.0 0.00 0.022 0.00 432 0.000 9.7 14.0 

 Average 0.0 0.00 0.0212 0.00 433.2 0.000 9.22 15.54 

 

No Place H2S 

ppm 

SO2 

ppm 

NO2 

ppm 

CO 

ppm 

CO2 

ppm 

O3 

ppm 

PM(2.5) 

 g/m3
 

PM(10) 

 g/m3
 

3 က ုံန်ဆခ ာ ကက ိတလံ်ုံ်း 0.0 0.00 0.016 0.00 436 0.000 23.1 48.9 

 (12:00-13:00) 0.0 0.00 0.016 0.00 436 0.000 24.0 47.4 

  0.0 0.00 0.016 0.00 441 0.000 12.7 17.1 

  0.0 0.00 0.021 0.00 442 0.000 15.0 28.5 

  0.0 0.00 0.021 0.00 442 0.000 12.2 24.1 
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 Average 0.0 0.00 0.018 0.00 439.4 0.000 17.4 33.2 

 

No Place H2S 

ppm 

SO2 

ppm 

NO2 

ppm 

CO 

ppm 

CO2 

ppm 

O3 

ppm 

PM(2.5) 

 g/m3
 

PM(10) 

 g/m3
 

4 က ုံန်ကက မ ််း သိုံဆလ ာ င ်ရ ံုံ 0.0 0.00 0.036 0.29 436 0.000 10.2 15.0 

 (13:30-14:30) 0.0 0.00 0.036 0.29 436 0.000 9.9 13.9 

  0.0 0.00 0.035 0.32 435 0.000 10.9 19.8 

  0.0 0.00 0.035 0.32 435 0.000 10.1 16.1 

  0.0 0.00 0.037 0.00 435 0.000 10.4 13.8 

 Average 0.0 0.00 0.0358 0.244 435.4 0.000 10.3 15.72 

 

No Place H2S 

ppm 

SO2 

ppm 

NO2 

ppm 

CO 

ppm 

CO2 

ppm 
O3 ppm 

PM(2.5) 

 g/m3
 

PM(10) 

 g/m3
 

5 Generator 0.0 0.00 0.029 0.00 429 0.014 9.6 15.8 

 (15:00-16:00) 0.0 0.00 0.029 0.00 430 0.014 8.4 16.4 

  0.0 0.00 0.034 0.00 430 0.014 8.6 12.1 

  0.0 0.00 0.033 0.00 430 0.014 8.4 15.8 

  0.0 0.00 0.033 0.00 430 0.014 8.0 14.7 

 Average 0.0 0.00 0.0316 0.00 429.8 0.014 8.6 14.96 

 

No Place H2S 

ppm 

SO2 

ppm 

NO2 

ppm 

CO 

ppm 

CO2 

ppm 
O3 ppm 

PM(2.5) 

 g/m3
 

PM(10) 

 g/m3
 

6 Exhaust 

system အ နီ်း 

0.0 0.00 0.028 0.00 430 0.016 6.1 15.6 

 0.0 0.00 0.028 0.00 430 0.016 5.7 11.1 

 (16:30-17:30) 0.0 0.00 0.028 0.00 431 0.016 5.4 9.0 

  0.0 0.00 0.021 0.00 434 0.016 5.7 10.9 

  0.0 0.00 0.021 0.00 434 0.016 5.6 11.0 

 Average 0.0 0.00 0.0252 0.00 431.8 0.016 5.7 11.52 
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Table 6.18 Air Quality Measured at the Operation Areas  

Area 
Date & 

Time 

H2S 

ppm 

SO2 

ppm 

NO2 

ppm 

CO 

ppm 

CO2 

ppm 

O3 

ppm 

PM(2.5) 

 g/m3
 

PM(10) 

 g/m3
 

  ရည်ကကှိ  
1-11-

2019 

 

(09:00-

17:30) 

 
  

0.0 0.00 0.0036 0.00 443.4 0.000 16.6 30.1 

Square 
ကုံန်ကကမ််း 

ဆလောင််းစက်  

0.0 0.00 0.0212 0.00 433.2 0.000 9.22 15.54 

ကုံန်ဆခ ော 

ကကှိတ်လ ုံ်း 

0.0 0.00 0.018 0.00 439.4 0.000 17.4 33.2 

ကုံန်ကကမ််း 

 ှိုံဆလှောင်ရ ုံ 

0.0 0.00 0.0358 0.244 435.4 0.000 10.3 15.72 

Generator  0.0 0.00 0.0316 0.00 429.8 0.014 8.6 14.96 

Exhaust 
system အန ်း 

0.0 0.00 0.0252 0.00 431.8 0.016 5.7 11.52 

Factory 

Average  

 
0.00 

 

0.00 

  

0.0225 

(42.34 

µg/m3) 

0.040 

 

435.5 

 

0.005 

(9.82 
µg/m3) 

11.30 

(µg/m3) 

20.17 

(µg/m3) 

 

Table 6.19 Comparison of Air Quality at Operation Areas between Ovserved Factory 

Average Value and National Emission Guideline Value 

 

Location  Item Average 

Period 
Unit 

Observed 

Value 
Guideline  Organization 

 

Factory 

Average  

 

(Operation 

Areas) 

NO2 1 hr  g/m3 42.34 200 (1 hr) NEQEG 

O3 1 hr  g/m3 9.82 100 (8 hr)  NEQEG 

SO2 1 hr  g/m3 0.00 20 (24 hr) NEQEG 

CO 1 hr ppm 0.040 - - 

CO2 1 hr ppm 435.5 - - 

PM2.5 1 hr  g/m3 11.30 25 (24 hrs) NEQEG 

PM10 1 hr  g/m3 20.17 50 (24 hrs.) NEQEG 
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Table 6.20 Comparison of Ambient Air Quality between Ovserved Value and 

National Emission Guideline Value 

 

Location  Item Average 

Period 
Unit 

Observed 

Value 
Guideline  Organization 

Near 

Factory 

Gate 

 

NO2 24 hrs  g/m3 21.73 200  g/m3 (1 hr) NEQEG 

SO2 24 hrs  g/m3 0.01 20  g/m3 (24 hrs) NEQEG 

CO 24 hrs ppm 0.0002 25 ppm (1 hr) WHO 

CO2 24 hrs ppm 382 - - 

PM2.5 24 hrs  g/m3 17.31 25  g/m3 (24 hrs) NEQEG 

PM10 24 hrs  g/m3 18.26 50  g/m3 (24 hrs.) NEQEG 

 

6.12 NOISE AND VIBRATION CONDITION 

6.12.1 NOISE 

6.12.1.1 METHODOLOGY  

EMP Team conducted the noise measurement inside and outside of the building. In order 

to assess the noise levels from the potential noise sources, the noise levels are measured 

about one hour at potential sources of 6 points (Table 6.22) by using a digital noise level 

meter, ST 435355 (Figure 6.21) on 1st November 2019.  

Measurement of environmental sound level for 24 hours duration was conducted on 10th 

to 11th May 2022 (Table 6.23).  

MONREC has issued National Environmental Quality (Emission) Guidelines to provide 

the basis for regulation and control of noise level. Noise impact should not exceed the 

levels presented in Table 6.21. The average noise levels in the project site area are 

compared with NEQE guideline. 
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Figure 6.21 Photos of Noise Monitoring Device 

 

Table 6.21 Noise Level Standard 

Receptor 

One Hour LAeq (dBA)a 

Daytime 

07:00-22:00 

(10:00-22:00 for Public 

holidays) 

Nighttime 

22:00-07:00 

(22:00-10:00 for Public 

holidays) 

Residential, Institutional, 

educational 
55 45 

Industrial, commercial 70 70 
a Equivalent continuous sound level in decibels 

 

6.12.1.2 MONITORING POINTS AND RESULTS 

Geographic position at potential sources of 6 points are mentioned in Table 6.22 and the 

results compared with NEQEG are described in Table 6.24. All values of noise are below 

the level of National Emission guidelines.  

Geographic position of Noise Monitoring Station for 24 hours is presented in Table 6.23. 

Observed value results of ambient noise level are detailed in Table 6.26.  The data is 

divided into daytime and night-time period. The summarise dresults are compared 

against the Myanmar NEQ Guideline for commercial activities in Table 6.25.  The 

observed values of daytime and night-time are below the stipulated limits of 70 dBA in 

industrial area.  

However, in Table 6.26, the observed value of some noise level are little higher than 

National Environmental Quality Emission Guideline for industrial sector because there 

are cumulative effect of noise sources from the renovation activities of factory gate 

entrance road and moment of moving trucks that delivered the old iron scrap to the 

factory during noise level measuring at project site. 
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Table 6.22 Geographic Position of Noise Monitoring Points at Operation Areas 

No. Location North East 

1 သံရည ်ကက ိျု 17° 10.446’ 95° 58.941’ 

2 Square က ုံန်ကက မ ််း ဆလာ င ််း စက ်  17° 10.417’ 95° 58.963’ 

3 က ုံန်ဆခ ာ ကက ိတလံ်ုံ်း 17° 10.383’ 95° 58.891’ 

4 က ုံန်ကက မ ််း သိုံဆလ ာ င ်ရ ံုံ 17° 10.439’ 95° 58.927’ 

5 Generator  17° 10.471’ 95° 58.908’ 

6 Exhaust system အ နီ်း 17° 10.443’ 95° 58.881’ 

 

Table 6.23 Geographic Position of Noise Monitoring Station Point near Factory Gate 

No. Location North East 

1 Near Factory Gate 17° 10.443’ 95° 58.876’ 

 

   

Figure 6.22 Noise Quality Monitoring  
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Table 6.24 Monitoring Measurements of Noise within the Factory (dBA) 

No. Location 
Date & Time Measured Mean 

Value 

(dBA) 

Standard 

Value 

1 သံရည ်ကက ိျု 1-11-2019 

One Hour 

68.0 70 

2 Square က ုံန်ကက မ ််း ဆလာ င ််း စက ်  67.2 70 

3 က ုံန်ဆခ ာ ကက ိတလံ်ုံ်း 57.0 70 

4 က ုံန်ကက မ ််း သိုံဆလ ာ င ်ရ ံုံ 60.2 70 

5 Generator  55.5 70 

6 Exhaust system အ နီ်း 51.3 70 

 

Table 6.25 Comparision of Observed Ambient Noise Level with Standard Guideline 

Monitoring 

Station 
Date & 

Time 

LAeq 

Measured Mean 

Value (dBA) 

NEQ 

Guideline Value 

Industrial, 

Commercial 

Residential, 

Institutional, 

Educational 

Near Factory 

Gate 

May 10th – 

11th 22  

24 Hours 

LAeq-

Daytime 
55.7 70 55 

LAeq-Nigh 

time 
39.2 70 45 

 

 

 

Table 6.26 Survey Results of Hourly LAeq Value in Noise Monitoring Station 

Date Time Mean Value  Day/Night 

10/5/2022 09:05:00-10:05:00 59.9 Day 

10/5/2022 10:05:00-11:05:00 72.1 Day 

10/5/2022 11:05:00-12:05:00 61.9 Day 

10/5/2022 12:05:00-13:05:00 62.7 Day 

10/5/2022 13:05:00-14:05:00 63.4 Day 

10/5/2022 14:05:00-15:05:00 72.7 Day 
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10/5/2022 15:05:00-16:05:00 62.7 Day 

10/5/2022 16:05:00-17:05:00 63.1 Day 

10/5/2022 17:05:00-18:05:00 60.4 Day 

10/5/2022 18:05:00-19:05:00 57.2 Day 

10/5/2022 19:05:00-20:05:00 54.7 Day 

10/5/2022 20:05:00-21:05:00 53.4 Day 

10/5/2022 21:05:00-22:05:00 51.3 Day 

10/5/2022 22:05:00-23:05:00 47.3 Night 

10/5/2022 23:05:00-00:05:00 43.1 Night 

11/5/2022 00:05:00-01:05:00 38.6 Night 

11/5/2022 01:05:00-02:05:00 34.4 Night 

11/5/2022 02:05:00-03:05:00 32.6 Night 

11/5/2022 03:03:00-04:05:00 34.7 Night 

11/5/2022 04:05:00-05:05:00 38.5 Night 

11/5/2022 05:05:00-06:05:00 44.5 Night 

11/5/2022 06:005:00-07:05:00 51.4 Night 

11/5/2022 07:05:00-08:05:00 53.2 Day 

11/5/2022 08:05:00-09:00:05 58.3 Day 

LAeq-Daytime 55.7  

LAeq-Nigh time 39.2  

 

 

6.12.2 VIBRATION 

Vibration levels within the project area was monitored on 10 May 2022. Tivolii digital 

vibration meter gm63a portable digital vibration meter handheld vibrometer tester 

device with vibration analyzer gauge is use along with VIBROMETER software to 

analyze the vibration levels.  

Total 4 points are selected based on the use of machines and the vehicle movements that 

can probably emit vibration (Table 6.28). 
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EMP Team will compare the vibration assessment results to the Vibration analysis scale 

develped by United State Geological Survey. 

 

Figure 6.23 Photos of Vibration Monitoring Device 

 

Table 6.27 Vibration Intensity Scale 

Intensity 

Category 
Acceleration 

(m/s) 
Description Potential 

Damage 

I <0.0167 Detectable only by instruments None 

II-III 
0.0167-

0.13734 

Very slight vibration felt by only 

some people 
None 

IV-V 
0.13734- 

0. 9025 
Feeling moderate shaking 

None- Very 

light 

VI-VII 
0.9025- 

3.3354 

Strong and very strong shock. 

Explicit destruction 

Light-

Moderate 

VIII 
3.3354- 

12.1644 

Sudden shocks. Widespread 

destruction 

Moderate to 

Heavy 

IX-X >12.1644 
Change the configuration of land, 

landslide and cracks 
Very Heavy 

(Ref: United State Geological Survey) 

6.12.2.1 MONITORING POINTS AND RESULT 

Geographic position at potential sources of 4 points are mentioned in Table 6.28 and the 

results are described in Table 6.29.  

In accrodance with vibration assessment results (Table 6.29) that compared to the 

Vibration analysis scale develped by United State Geological Survey, the vibration levels 

in and around the factory were considered as None to Very Light. It can be concluded 

that the vibration impact is insignificant to the environment and the workplace.  



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  174 

 

 

Figure 6.24 Vibration Level Monitoring  

 

Table 6.28 Geographic Position of Monitoring Points 

No. Location North East 

1 သံရည ်ကက ိျု 17° 10.446’ 95° 58.941’ 

2 က ုံန်ကက မ ််း သိုံဆလ ာ င ်ရ ံုံ 17° 10.439’ 95° 58.927’ 

3 က ုံန်ဆခ ာ ကက ိတလံ်ုံ်း 17° 10.383’ 95° 58.891’ 

4 Square က ုံန်ကက မ ််း ဆလာ င ််း စက ်   17° 10.417’ 95° 58.963’ 

 

Table 6.29 Vibration Intensity Scale 

 

Location 

Within Factory 

Vibration Level 

(m/s) 

Guideline Value 

1 
သံရည ်ကကိျု 0.016 

0.0167-0.13734 

None 

2 ကုံန ်ကကမ ််းသိုံဆလ  ာင ်ရ ံုံ 0.024 ii 

3 
ကုံန ်ဆခ ာကကိတ်လ ံုံ်း 0.11 

0.13734-0. 9025 

None- Very Light 

4 
Square ကုံန ်ကကမ ််းဆလ ာင််းစက်   0.07 

0.0167-0.13734 

None 
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6.13 SOIL QUALITY 

Soil pH within the Plant and around the Plant was measured by using Soil pH meter, 

Dr. Meter Soil Moisture Meter S30. Summary of Soil pH results showed pH at the 

monitoring points lies within 6 to 7 (Table 6.30). It can be considered that soil quality 

around the factory is neutral.  

Table 6.30 Summary of Soil pH 

Location 
North  East Soil 

pH 

Moisture 

Within the factory  17° 10.445’ 95° 58.882’ 7.0 1 

Within the factory  17° 10.388’ 95° 58.902’ 6.8 1 

 

 

Figure 6.25 Soil Quality Monitroing Places 

  

Figure 6.26 Photo Records of Soil Quality Monitroing 
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6.14 SOCIO-ECONOMIC COMPONENT NEAR THE FACTORY 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is located at Plot No. 20/21, Myaung Dagar 

Industrial Zone, Hmawbi Township, Yangon, Myanmar.   

 

Figure 6.27 Hmawbi Township 
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6.14.1  SOCIAL CONDITION  

Hmawbi Township is 183.78 square miles. The township is made up of 4 wards in the 

urban area and 39 village tracts including 195 villages in the rural area. The township has 

a total population of 202,904 with 43,987 households. 

The population characteristics in Hmawbi Township are as follow. 

a) Population By Sex 

Table 6.31 Population by Sex in Hmawbi Township 

 Male Female Total 

Urban 13047 13305 26352 

Rural 84166 92386 176552 

Total 97213  105691  202904 
Source: “ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် ဆေ  ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်း” 

b) Religion 

Table 6.32 Religious Groups of Ethnic in Hmawbi Township 

Sr. Type of Religion No. of Person 

1 Buddhist 185700 

2 Christian 14247 

3 Hindu 656 

4 Islam 2301 

5 Other - 

Township Total 202904 
Source: “ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် ဆေ  ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်း” 

c) Population by Foreigner Living 

Table 6.33 Population by Foreigner Living in Hmawbi Township 

 Sr. Ethnic Race No. of Person % of Tsp. Population 

1 Chinese 307 0.15 

2 Indian 2221 1.09 

3 Pakistan 30 0.01 

4 Bangaladesh 535 0.26 

5 Other 30 0.01 

Township Total 3123 1.53 
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d) Education  

Table 6.34 Number of University and Schools in Hmawbi Township 

Sr. Uni/School Quantity 

Higher Education 

1  Technological University 1 

Basic Educatin 

2 High School 10 

3 State high school (branch) 4 

4 State Middle School 2 

5 State middle school (branch) 4 

6 Post-Primary School 28 

7 Primary 95 

8 Monestric Education 8 

Source: “ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် ဆေ  ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်း” 

There are 27 libraries in the township. 

e) Health 

The main diseases in Hmawbi Township are tuberculosis, diarrhoea-related illnesses, 

dysentery and hepatitis. 

Table 6.35 Number of University and Schools in Hmawbi Township 

Sr. Type  Quantity Remark 

1 Government Hospital 3 82 beds 

2 Department of Health (Rural) 5  

3 Sub Department of Health (Rural) 30  
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f) Status of Social Organization 

Table 6.36 Social Organization in Hmawbi Township 

Sr. Description Quantity 

1 Pagoda 2 

2 Monastery 456 

3 Nun dwelling 10 

3 Religious Hall 20 

 

6.14.2 ECONOMIC CONDITION 

Hmawbi Township is located in Yangon Region and the economic development is slow 

compare with other townships. Hmawbi Township is predominately rural with living in 

a rural area. Hmawbi, located outside Yangon City, reflects the rural economic 

conditions.  Crop production and agricultural trade play an important role in Hmawbi 

Township. Hmawbi Township has Nayung Hnapin agricultural and livestock farm zone, 

which concentrates on growing vegetables and raising livestock to be sent to Yangon 

City.  

a) Status of Economic Organization 

Table 6.37 Economic Organization in Hmawbi Township 

Sr. Type  Quantity 

1 Industrial Zone 1 

2 Lifestock Farm Zone 1 

3 Government Factory - 

4 Private factory 80 

5 Industry and Craft of Domestic 175 

6 Private Petroleum Station 8 

7 Hotel/ Motel/ Inn/ Guest house 14 

8 Government Major market 3 
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9 Government Bank 2 

10 Private Bank 4 

11 Shop house and stores 278 

Source: “ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် ဆေ  ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်း” 
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7.0 ENVIRONMENTAL AND SOCIAL IMPACT ASSESSMENT AND 

MITIGATION MEASURES  

7.1 OVERVIEW OF IMPACTS 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory’s production activity is unlikely to cause any 

major negative environmental and social impacts. The project operation would create 

potential environmental issues and proper management is pertinent to minimize the 

environmental impacts.  

The impact specific to the project operation phase will be Solid Waste. With timely and 

proper implementation of this EMP and application of appropriate mitigation measures, 

most if not all the potential negative impacts can be prevented or minimised.  

In brief, environmental and social impact assessment involves the processes as follows: 

Monitoring, field survey, remote sensing, collecting current and historical data, etc. are 

mainly used for the investigation of the environmental background/ baseline data. 

Levels of a Risk Matrix (5x5 risk matrix) is used to determain the significance of the 

impact. Qualitative and risk metrix approach methods are used for different 

environmental aspects depending on their characteristics, variation extent, as well as the 

features and regularities of the impacts of the Project. 

By comparing the predicted results with relevant standards or threshold values, the features, 

magnitude, and significance of the impacts were analyzed and assessed. The significance of 

each impact is classified into 5 cathegories in overall. 

Details of the approach and methodology are discussed below. 
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7.1.1 MAGNITUDE OF THE IMPACT (M) 

Magnitude of impact is the amount of change in a measurable parameter or variable 

relative to existing (baseline) conditions. Table 7.1 explained evaluation and prediction 

of Magnitude of an impact. 

Table 7.1 Evaluation of Magnitude of Impact 

Severity or 

Magnitude of 

Impact  

1 Insignificant   

2 Minor Impact (Small and will have no effect on working 

environment/ Minor local impact) 

3 Moderate Impact (Moderate and will result in minor 

changes on working environment/ Moderate local impact) 

4 High Impact (High and will result in significant changes on 

working environment/ Major impact on local and 

neighborhood) 

5 Very High (Very high and will result in permanent changes 

on working environment/ Major impact on region) 

7.1.2 DURATION OF IMPACT (D) 

Duration refers to the length of time over which an environmental impact may occur: 

i.e. transient (less than 1 year), short-term (0 to 5 years [construction]), medium term (5 

to 15 years), long-term (greater than 15 years[operational]),  permanent (impact ceasing 

after closure of the project).  

Table 7.2 Evaluation of Duration of Impact 

Duration of 

Impact 

1 Temporary (0-1 year) 

2 Short ( 0 to 5 years) 

3 Medium ( 5 to 15 years) 

4 Long term (<15 years to project end) 

5 Permanent (Post Closure) 
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7.1.3 GEOGRAPHIC OR SPATIAL EXTENT (E) 

Geographic extent refers to the area that could be affected by the impact and is classified 

as site; local; the regional; beyond regional and effect extends to international. 

Table 7.3 Evaluation of Spatial Extent of Occurrence 

Spatial Extent 1 Site (Site - specific) 

2 Local (Community to municipal) 

3 Regional (Municipal to regional) 

4 National (Beyond regional) 

5 International (Global) 

 

7.1.4 PROBABILITY OF OCCURRENCE (O) 

Probability of occurrence how likely is it that the impact may occur 

This criterion is corresponding to the frequency of the impact occurrence. 

Table 7.4 Evaluation of Probability of Occurrence 

Probability of 

Occurrence 

 

1 Occur in very unlikely condition/extreme condition 

(Never Happen) 

2 Occur in unlikely condition (Remote) 

3 Occur in unlikely condition (Occasionally) 

4 Occur in likely condition (Frequently)  

5 Occur in very likely condition (Definite) 

7.1.5 SIGNIFICANT LEVEL OF RISK CONSIDERATION 

An important step in environmental and social assessment is the determination of the 

significance level of environmental risks. The World Bank’s EIA Guidelines, Asia 

Development Banks’ EIA guidelines and other applicable guidelines are used to 

determine whether the project is likely to cause significant adverse environmental effects. 

The significant level is calculated by following formula. 

Significant Level = (Magnitude + Duration + Extant) x Occurrence 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  184 

 

 

Table 7.5 Score Evaluation 

Risk Score Risk Level  Impact Level Remark 

<15 Very Low No significant 

impact 

No additional Risk Control 

15-29 Low Light impact, try to 

improve 

No additional Risk Control, 

however, require regular monitoring 

and review. 

30-44 Moderate Significant impact,  Require additional risk control 

measures and regular review. 

45-59 High Highly Significant 

impact, need to 

improve 

Must provide appropriate risk 

control measures and continuous 

monitoring the effectiveness of 

improvement 

60 Very High Unsustainable 

situation 

Require alternative for the impact 

defined.  
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7.2 IMPACT ASSESSMENT FOR CONSTRUCTION PHASE 

All impacts for construction phase of the Giant 999 Steel Manufacturing Factory are assessed and tabulated in the Table 7.6 below. 

Table 7.6 Environmental and Social Impact Assessment Matrix for Construction 

Potential 

Impact 
Project Activities Existing Control 

Significance of potential impacts 
Impact 

Significant 

M
ag

n
it

u
d

e 

D
u

ra
ti

o
n

 

E
xt

en
t 

O
cc

u
rr

en
ce

 

S
ig

n
if

ic
an

t 
L

ev
el

 

S
co

re
 E

v
al

u
at

io
n

 

B
ef

o
re

 

M
it

ig
at

io
n

 

A
ft

er
 

M
it

ig
at

io
n

 

Wastewater  

-Sanitation 

Waste Water 

- Wastewater 

generated from 

sewers  

- Temporary Toilets 

are provided 

-Sludge waste from 

septic tank are 

removed 

periodically. 

+3 

Modera

te 

+2 

Short 

+1 

Site 

X2 

Remote 

12 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Oil and 

grease 

leakage from 

machines and 

vehicles used 

-Oil and grease from 

maintenance of  

machinery and 

vehicles 

- Spillage are 

cleared 

immediately. 

-Keeping the 

impervious floors 

of oil and grease 

handling areas 

-Vehicles are 

regularly inspecte 

+3 

Modera

te 

+2 

Short 

+1 

Site 

x2 

Remote 

12 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Runoff water 

during 

raining 

season 

-Runoff water from 

soil piles  

-All waste water is 

collected via 

drainage system 

and sedimented in 

the collection pond. 

+3 

Modera

te 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x12 

Remote 

12 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Air Pollution 

-Exhaust 

gases 

 

-Exhaust gases from 

diesel generator,  

vehicles movements 

- The factory uses 

the generator only 

when the power 

supply outage 

-Vehicle 

maintenance 

+4 

High 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x2 

Remote 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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- Dust 

emissions  

 

- Emission of 

particulate matters, 

PM2.5 and PM10 from 

construction activites 

and vehicle 

movements on 

unpaved roads 

 

- Regular water 

spraying and 

covered the soil 

piles and at the 

unpaved roads 

+4 

High 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x2 

Remote 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Noice and Vibration 

Noise 

exposure 

-Transportation of 

construction 

materials 

-Operation of heavy 

machinery such as 

excavators and 

loaders 

-Using diesel 

generators 

- Noisy activities 

are conducted 

during day time. 

-Factory site is far 

from residential 

area. 

- Built Noise 

barriers for diesel 

generator 

 

 

 

 
 

+4 

High 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

X2 

Remote 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Waste 

Disposal of 

Solid Wastes 

- Construction wastes 

from grading and 

excavation activities, 

scrap wood and 

small concrete spills. 

- Unable wastes 

such as timbers and 

metal scraps will be 

recycled. 

+3 

Modera

te 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

X2 

Remote 

12 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Disposal of 

Hazardous 

Wastes 

- Small amount of 

machinery 

maintenance 

materials, used oil,  

- spill clean-up 

materials 

- All hazardous 

wastes are disposed 

in accordance with 

Township 

Committee’s 

guideline. 

+4 

High 

+2 

Short 

+1 

Site 

x2 

Remote 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Soil Quality 

Soil 

Contaminatio

n 

-Spillage of diesel 

and chemicals on the 

land 

-Construction 

materials delivery 

trucks movement 

- Spillage are 

cleared 

immediately. 

- Washing bay is 

provided. 

 

 

+3 

Modera

te 

+3 

Mediu

m 

+2 

Local 

x2 

Remote 

16 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Hazards 

Occupational 

Health and 

Safety 

- All construction 

activities can expose 

minor to major 

occupational health 

and safety hazards. 

-Relevant workers 

are trained to 

educate 

occupational health 

and safety. 

 

+4 

High 

+1 

Tempo

rary 

+1 

Site 

x4 

Freque

ntly 

24 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

 - Some construction 

activities can cause 

minor to major 

injuries to public.  

-Warning signages 

are provided 

around the project 

area. 

 

+5 

Very 

High 

+2 

Short 

+2 

Local 

+2 

Remote 

18 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

 - Emergency 

situations such as 

fire, explosion, and 

collapse of structure 

and malfunction of 

heavy vehicles 

during construction 

phase.   

-All machine and 

heavy vehicles are 

operated by trained 

operator. 

-No on-site fuels 

storages. 

+5 

Very 

High 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

+2 

Remote 

16 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Community 

Health and 

Safety 

- Increase vehicular 

movements 

associated with 

construction 

activities 

-All truck drivers 

are trained and 

licensed. 

- Construction 

trucks movements 

will be reduced 

during peak hours. 

+4 

High 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

+3 

Occatio

nally 

21 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Social Factor 

Cultural 

heritage 

- There are no 

historical and 

cultural monuments 

located nearby the 

project site. 

--The plant is 

located in the 

designated 

industrial zones. 

- -  - - - - NA 

-In voluntary 

Resettlement 

- No physical 

resettlement is 

necessary. 

- The plant is 

located in the 

designated 

industrial zones. 

- -  - - - - NA 

-Social 

integration 

-Potential for conflict 

between people of 

different 

-- The plant is 

located in the 

designated 

industrial zones. 

- -  - - - - NA 
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backgrounds and 

cultural beliefs. 

- The plant 

complies with laws 

and relevant 

internal guidelines. 

-Ethnic 

minorities 

and 

indigenous 

peoples 

- There are no 

indigenous people in 

the project area. 

-The plant is 

located in the 

designated 

industrial zones. 

- -  - - - - NA 

Risks for 

infectious 

disease such 

as AIDS/HIV 

-Influx of people may 

cause negative 

impact on local 

people. 

- Construction 

warkers are 

provided health 

knowledge 

+4 

High 

+4 

Long   

term 

+3 

Region

al 

+2 

Remote 

22 

+L
o

w
 

+L
o

w
 

+L
o

w
 

Community Development 

Employment Positive impact. It is 

expected to accept 

and to be employed 

in the project’s 

activities with high 

hopes for 

improvement in 

neighborhood 

-Employment 

creation to the 

locals 

+3 

Modera

te 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x5 

Definite 

30 

+ 
M

o
d

er
at

e 

+ 
M

o
d

er
at

e 

+ 
M

o
d

er
at
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7.3 IMPACT ASSESSMENT FOR OPERATION PHASE 

All impacts for operation phase of the Giant 999 Steel Manufacturing Factory are assessed and tabulated in the Table 7.7 below. 

Table 7.7 Environmental Impact Assessment Matrix for Operation 

Potential 

Impact 

Project 

Activities 
Existing Control 

Significance of potential impacts 
Impact 

Significant 

M
ag

n
it

u
d

e 

D
u

ra
ti

o
n

 

E
xt

en
t 

O
cc

u
rr

en
ce

 

S
ig

n
if

ic
an

t 
L

ev
el

 

S
co

re
 E

v
al

u
at

io
n

 

B
ef

o
re

 

M
it

ig
at

io
n

 

A
ft

er
 

M
it

ig
at

io
n

 

Wastewater  

Storm Water -Surface water 

quality impact 

by discharge 

of water 

 

-proper drainage system is 

provided  

-Drained water is collected 

and metal scraps are 

removed and reused 
 

+3 

Moder

ate 

+4 

Long 

term 

+2 

Short 

x3 

Occation

ally 

27 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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-Sanitation 

Waste Water 

- Wastewater 

generated 

from workers 

and staff 

- Sludge waste from septic 

tanks is removed 

periodically  

-Sewage system is securely 

constructed. 

+3 

Moder

ate 

+2 

Short  

 term 

+1 

Site 

x2 

Remote 

12 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

- Wastewater 

generated by 

oil and grease 

leakage  

-Oil and 

grease leakage 

from 

machines, 

vehicles and 

generator 

- Process areas are provided 

with the secured concrete 

floor 

-Regularly checking 

- Providing spill tray 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+1 

Site 

x2 

Remote 

18 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Air Pollution 

-Exhaust 

gases 

 

-Exhaust gases 

from diesel 

generator and 

vehicles 

movements 

- The factory uses the 

generator only when the 

power supply outage 

-The generator is equipped 

with emission control 

device 

-Vehicle maintenance 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x2 

Remote 

20 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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- Dust 

emissions  

 

- Emission of 

particulate 

matters from 

the furnace 

and from 

operation   

-Regular maintenance and 

inspection of furnace 

- Effective dust control 

system is provided at the 

furnace 

-Regular water spraying at 

the unpaved roads 

- Metal scrap materials must 

be cleaned up daily or often 

enough to prevent them 

from collecting on floors, 

tabletops, in aisle ways, or 

other area. 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x2 

Remote 

27 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Noice and Vibration 

Noise 

exposure 

-Vehicle 

movement, 

ventilators, 
pumps, motors, 

compressors. 

 - processed 

machines   

- Regular maintenance of 

vehicle, ventilator and 

generator. 

-Oily and regular 

maintenance of the 

machines to reduce noise 

emission. 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+1 

Site 

x3 

Occasio

nal 

27 Low Low Low 
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 -Using diesel 

generators 

- Built noise barriers for 

diesel generator or install a 

silencer at the generator 

-Provide hearing protector 

like ear plug to to the 

workers who involve the 

noisy operation (generator 

man) or work near to the 

noise sources. 

+4 

High 

+2 

Short 

+1 

Site 

x2 

Remote 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Waste 

Disposal of 

Solid Wastes 

- Solid Waste 

from 

production 

activities  

- The factory applies 

reducing, reusing and 

recycling management for 

factory’s solid waste. 

-Metal scraps are reused or 

sold  

+3 

Moder

ate 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

X2 

Remote 

18 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Disposal of 

Hazardous 

Wastes 

- Diesel, 

machine oil, 

lubricant 

-Batteries 

- All hazardous wastes are 

disposed in accordance with 

Township and Zone 

Committee guideline. 

-Used oil are sold to 

recycler. 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x2 

Remote 

20 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Soil Quality 

Soil 

Contaminatio

n 

- Solid wastes 

from the 

processing 

activities 

- Domestic 

wastewater 

- The factory applies 3R 

management for factory’s 

solid waste. 

-Most of the process wastes 

are recycled in 

manufacturing activities 

and sold the fly ash to 

collector 

- Sludge waste from septic 

tanks is removed by third 

party contractor  

periodically. 
 

+3 

Moder

ate 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x2 

Remote 

18 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Hazards 

Occupational 

Health and 

Safety 

(Accidents) 

Minor to 

serious 

injuries due to 

workplace 

hazards 

- Workers are trained to use 

and operated machine, 

equipment and devices 

safely 

 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+1 

Site 

x2 

Remote 

18 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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  - Provide appropriate safety 

devices and barriers and 

control measures at high 

risk operations 

     

   

  

-Develop Hazardous 

indentifcation and risk 

assessments for high risk 

activities and communicate 

the documents with 

workers 

-Provide OHS training to 

the wokers 

- Display warning signage 

at high risk areas 

-Regular inspection and 

supervison by OHS 

personnel and supervisors 

-Workers are provided 

sufficient PPE. 
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Fire Hazards - Emergency 

situations 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

-Fire hazards 

posed by 

storage of 

diesel 

- Emergency Response team 

is organized. 

- Fire fighting equipment 

are provided. 

- Workers are provided 

with basic fire fighting 

knowledge.  

- Fire drill is conducted once 

per year. 

- An assembly area is 

assigned in the factory 

premise. 

- “Fire Prevention Plan” has 

developed (section 9.7.3). 

  

-Sufficient firefighting 

equipment is provided 

within the factory premises 

-Workers are provided 

fundamental firefighting 

training. 

+4 

High 

+2 

Short 

+2 

Local 

x2 

Remote 

16 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Emergency 

situations 

Natural 

disaster, 

explosion, and 

collapse of 

structure and 

malfunction of 

processing 

machine 

- Emergency team is formed 

to tackle the potential 

emergency situation. 

- The machines and 

equipment are regularly 

maintained and inspected.  

- Trained operators are 

assigned at the processing 

areas. 

- Operators watch and 

inspect regularly the 

processed machines. 

+4 

High 

+2 

Short 

+1 

Site 

x2 

Remote 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Community 

Health and 

Safety 

-Traffic 

accident by 

delivery 

activities. 

-All truck drivers are 

trained and licensed. 

- Fuel and machine oil are 

properly stored. 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x2 

Remote 

20 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Social Factor 

Cultural 

heritage 

- There are no 

historical and 

cultural 

monuments 

--The plant is located in the 

designated industrial zones. Nil Nil Nil Nil Nil Nil Nil Nil 
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located nearby 

the project 

site. 

-In voluntary 

Resettlement 

- No physical 

resettlement is 

necessary. 

- The plant is located in the 

designated industrial zones. Nil Nil Nil Nil Nil Nil Nil Nil 

-Social 

integration 

-Potential for 

conflict 

between 

people of 

different 

backgrounds 

and cultural 

beliefs. 

-- The plant is located in the 

designated industrial zones. 

- The plant complies with 

laws and relevant internal 

guidelines. 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x2 

Remote 

20 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

-Ethnic 

minorities 

and 

indigenous 

peoples 

- There are no 

indigenous 

people in the 

project area. 

-The plant is located in the 

designated industrial zones. 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+3 

Regio

nal 

x1 

very 

unlikely 

11 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Population 

Influx 

-Permitting 

employees for 

factory 

operation 

-Influx of 

people may 

cause negative 

impact on 

health 

condition of 

local people.  

-Risks for 

infectious 

disease such 

as AIDS/HIV 

 

 

 

- Maximum possible 

involvement of local labour 

force in view of qualifying 

requirements. 

- Providing own health care 

facilities 

- Additional knowledge in 

waste management, 

material handling, and 

general application of 

environmental, health and 

social precautionary 

measures. 

-This impact for the 

operation phase is 

considered to be low with 

mitigation by knowledge 

and health care support. 

 

 

 

 
 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x3 

Occation

ally 

30 

M
o

d
er

at
e*  

M
o

d
er

at
e 

L
o

w
 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  202 

 

Community Development 

Employment Positive 

impact for 

operation 

phase. It is 

expected to 

accept and to 

be employed 

in the project’s 

activities with 

high hopes for 

improvement 

in 

neighborhood 

-Employment creation to 

the locals (more than 1500 

factory workers to be 

recruited from the local 

areas) 

- Employment creation 

would bring higher living 

standard and education 

status. 

+4 

High 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x4 

Frequen

tly 

40 

+ 
M

o
d

er
at

e 

+ 
M

o
d

er
at

e 

+ 
M

o
d

er
at

e 

Corporate 

Social 

Responsibilit

y 

-CSR activities -CSR budget is allotted as 

2% of the annual profit. 

+2 

Minor 

+4 

Long  

 term 

+2 

Local 

x3 

Occation

ally 

30 

+ 
M

o
d

er
at

e 

+ 
M

o
d

er
at

e 

+ 
M

o
d

er
at

e 

* Current workforce for local people is about 50. Impact assessment at the table is based on proposed workforce of 1500 for the project business become 

grow and expand.  
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7.4 IMPACT ASSESSMENT FOR DECOMMISSION PHASE 

All impacts for decommission phase of the Giant 999 Steel Manufacturing Factory are assessed and tabulated in the Table 7.8 

below. 

Table 7.8 Environmental Impact Assessment Matrix for Decommission 

Potential 

Impact 
Project Activities Existing Control 

Significance of potential impacts 
Impact 

Significant 

M
ag

n
it

u
d

e 

D
u

ra
ti

o
n

 

E
xt

en
t 

O
cc

u
rr

en
ce

 

S
ig

n
if

ic
an

t 
L

ev
el

 

S
co

re
 E

v
al

u
at

io
n

 

B
ef

o
re

 

M
it

ig
at

io
n

 

A
ft

er
 

M
it

ig
at

io
n

 

Wastewater  

Sedimentatio

n/ siltation of 

drainage or 

waterway 

- Unconfined 

stockpiles of soil 

and other 

materials 

- Avoiding earth work 

in rainy season 

+3 

Moder

ate 

+2 

Short 

+2 

Local 

x2 

Remot

e 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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-Sanitation 

Wastewater 

- Wastewater from 

temporary 

facilities 

- Suitable facilities or 

portable toilets 

+4 

High 

+2 

Short 

+1 

Site 

x2 

Remot

e 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Air Pollution 

- Dust 

emissions  

 

- Transportation of 

materials, transfer 

of heavy 

machinery  

-Demolition 

activities 

- Water sprinkling 

should be carried in 

case of extreme dry 

and windy condition 

prevails,  

+4 

High 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x2 

Remot

e 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Noice and Vibration 

Noise 

exposure 

- Demolition 

activities 

   

- Noise barriers 

should be built 

- Decommissioning 

activities are during 

daytime.  

-Provide hearing 

protector like ear plug 

to the workers with 

high noise exposure. 

+3 

Moder

ate 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x2 

Remot

e 

12 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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Waste 

Disposal of 

Solid Wastes 

- Solid Waste 

demolition 

activities. 

- All unused or 

surplus building 

materials can be sold 

to other who needs it. 

+3 

Moder

ate 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x2 

Remot

e 

12 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
 

Hazards 

Occupational 

Health and 

Safety 

(Accident) 

- Working at height 

– Ergonomic 

- High noise 

exposure 

- Electric and 

physical hazards 

- Site fencing and 

safety signatures 

should be done in this 

phase 

-Workers are 

provided sufficient 

PPE. 

-Trained and 

experienced workers 

are employed  

+4 

High 

+1 

Tempo

rary 

+2 

Local 

x2 

Remot

e 

14 

L
o

w
 

L
o

w
 

L
o

w
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7.5 SUMMARY OF IMPACT 

According to the environmental impact assessments for the construction phase, 

operation phase and demolition phase, it is unlikely to have significant impacts on 

surface and ground waterair quality, ambient air quality, the environmental and 

occupational noise level and the soil quality caused by solid and liquid waste 

accumulations. During the operation phase, water pollution, air pollution, noise 

pollution and soil pollution are evaluated as insignificant and low due to the provision 

of effective control and mitigation measures. The project owner has provided best 

available technology for potential impact such as de-dust control measures for the 

dust emission. The moderate impacts can be reduced to low level with the effective 

mitigation measures. In addition, the project site is situated in the designated 

industrial zone and is far from the residential areas.  

Thereforre, it can be assumed that the potential environmental and social impacts 

associated with the manufacturing activities of 999 Steel Mill are controllable with 

proper measures. 

7.6 ENVIRONMENTAL IMPACT AND MITIGATION MEASURES 

FOR CONSTRUCTION PHASE  

7.6.1 WATER ENVIRONMENT 

a) Potential Impacts  

Surface and ground water contamination may result from various activities during 

construction phase. These activities can include  

▪ Wastewater generated from temporary facilities  

▪ Oil and grease leakage from machines and vehicles used for transportation of 

construction materials and machinery 

▪ Potential leakage of oil, greases, fuels and paints can percolate through the soil 

and can cause soil contamination and eventually ground water pollution.  

b) Mitigation Measures 

▪ Provide proper drainage system and treated the drained water before 

discharge 

▪ Storage area is provided with secured concrete floor and spill tray and spill 

kits 
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▪ Ensure not to overflow of wastewater from the temporary facilties at the site 

7.6.2 AIR EMISSIONS 

a) Potential Impacts  

▪ During construction phase, transportation of construction materials, transfer of 

heavy machinery and construction activities may give rise to dust emissions.  

b) Mitigation Measures 

▪ Exposed sand and earth piles are covered  

▪ Unpaved roads are watered reqularly during dry season 

7.6.3 ENVIRONMENTAL NOISE IMPACT 

a) Potential Impacts  

▪ Operation of heavy machinery such as excavators and loaders and trucks 

▪ Construction activities and using diesel generators will cause high noise level 

b) Mitigation Measures 

▪ Occupational preventive measures should be applied in this phase.  

▪  Construction activities are implemented during day time and avoid later than 

8 p.m.  

▪ Provision of silence or noise barriers for the generator.  

▪ Working employing in high noise area should be worked on shifts and hearing 

protective wear such as earplugs, earmuffs, etc. should be provided. 

▪ Impose the speed limit within and around the site to reduce the noise levels 

from the vehicle movements 

7.6.4 SOLID WASTE   

a) Potential Impacts  

▪ None-hazardous solid waste generated at construction site includes excess fill 

materials from grading and excavation activities, scrap wood and small 

concrete spills. 

▪  Other non-hazardous solid waste includes office and pantry wastes 

▪ Hazardous solid waste like spillage eof paints, thinner, diseal, oily rags, used 

oil filters, and used oils,  
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b) Mitigation Measures 

▪ Provide adequate size bins with label e.g. metal waste, general waste, 

hazardous or toxic waste. 

▪ Separate recyclable materials from waste and keep covered. 

▪ Dispose wastes regularly and not to allow wastes overflow from bins or 

accumulate on-site. 

▪ Collect concrete and wash water in concrete washout facilities. 

▪ Choose smaller, covered containers and more frequent collection. 

▪ Conduct visual inspections of dumpsters and recycling bins, removing 

contaminants and keeping containers covered. 

 

7.7 ENVIRONMENTAL IMPACT AND MITIGATION MEASURES 

FOR OPERATION PHASE  

7.7.1 WASTEWATER 

7.7.1.1 POTENTIAL IMPACTS  

Potential surface water and ground water contamination may result from various 

activities during operation phase. These activities can include following: 

• Runoff water from the plant during heavy rain 

• Wastewater generated from sewer system and cleaning activities at kitchen/pantry 

• Oil and grease leakage from machines, vehicles and oil storage tanks 

 

➢ Runoff water from the plant during heavy rain 

Rain / storm water flow movement from the factory can lead the storm water runoff 

to nearby areas during heavy rain. Flooding and stagnant water (which could lead to 

mosquito breeding and silted water) discharge into public water course. Debris in the 

runoff water can block waterways that may lead to flooding in and around the plant. 

➢ Wastewater generated from sewer system and cleaning activities at 

kitchen/pantry 

Domestic waste water from sanitation and kitchen/pantry cleaning can release 

through septic tank and drainage channel. They can pollute  the water environment. 
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➢ Oil and grease leakage from machines, vehicles and oil storage tanks 

Oil and grease leakage from machines, vehicles and oil storage tanks may result 

water pollution.  

Thay may release to the water body through the factory drainage system. 

7.7.1.2 MITIGATION MEASURES FOR WASTE WATER  

➢ Runoff water from the plant during heavy rain 

▪ The proper drainage system is provided.  

▪ Regular removal of debris and sediments in the drain is done.  

 

➢ Wastewater Generated from sewer system and cleaning activities at 

kitchen/pantry 

▪ Domestic wastewater from the toilets is disposed to the concerte septic 

tanks located in the factory compound and breakup naturally. 

▪ Sludge waste from septic tanks is discharge periodically by contacting 

Water and Sanitation Department. 

▪ Washing and cleaning waste water will be disposed to the septic tank via 

pipeline. 

 

➢ Oil and Grease Leakage from Machines, Vehicles and Oil Storage Tanks 

 

▪ The maintenance area is provided with concrete floor to avoid the surface 

water contamination by oil/fuel leakage from vehicles and diesel generator.  

▪ Staffs are clean and check regularly for surface water contamination by 

oil/fuel leakage from vehicles and diesel generator. 

▪ Leakage and spillage are immediate clean. 

➢ Drainage System 

▪ Proper drainage system is provided. 

▪ The drainage systems are provided with concrete flooring to prevent the 

impacts on water quality.  

▪ Conduct regular inspection at the drainage system. 

▪ Monitor water quality before discharge it to the public water course.  

▪ Leakage and spills of engine oils and greases from the maintenance 

activities must be cleaned immediately. 
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Figure 7.1 Internal Drainage of the Factory 

 

Figure 7.2 Photo Records for Sludge Waste Removal from Septic Tanks 

7.7.2 EMISSION TO AIR 

7.7.2.1 POTENTIAL IMPACTS  

Various identified sources, in production activities that can cause potential impacts on 

air quality are emissions from: 

• PM and Ashes emission from the furnace  

• Emissions from vehicular movement  

• Generator  

 

➢ PM and Ashes emission from the furnace 

Molding of irons by using furnace generates PM particles and ashes. 
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➢ Emissions from vehicular movement  

The factory uses the vehicles for transportation of raw materials as well as finished 

goods and for staff ferry.  

➢ Generator  

Burning diesel of other fuels creates exhaust gasses. Diesel generators mainly produce 

carbon dioxide (CO2), nitrogen oxide (NOx), and particulate matter.  

7.7.2.2 MITIGATION MEASURES FOR EMISSIONS TO AIR 

 

➢ Particulate Matter and Ashes emission from the furnace 

• The factory has installed a new furnace with effective ash control system to 

control ashes and PM emission. 

• Metal scraps will be recollected and reused daily to reduce small particiles 

dispersions. 

• The factory planted trees and vegetation along the roadside to mitigate the air 

emission. 

 

➢ Emissions from vehicular movement  

Exhaust gas emission 

• All vehicles are regularly inspected and maintained to reduce the gas 

emission. 

• The factory applies systematic management for vehicles use (eg. Reducing 

the vehicles use, collaborated using on same route of vehicles). 

• Using the high grade of diesel fuel quality for reducing SO2 emission. 

 

➢ Generator  

 

• Using the high grade of diesel fuel quality for reducing SO2 emission. 

• Regular checking and changing of lubricating oil and engine oil to prolong 

engine life and reduce CO emission. 

• Generators are regularly inspected and maintained to reduce the 

particulate matter emission. 
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7.7.3 EXISTING DUST COLLECTION (DE-DUSTING) SYSTEMS 

The furnaces release large amount of light weighted particles. Released dust particles 

can produce hazardous air pollution. Air pollution and their treatments are one of the 

major issues. Thus, the factory has already installed the Iron Powder Fume Dust 

Collecting system  /https://www.alibaba.com/product-detail/Iron-Powder-Bag-Type-

Fume-Dust_60804611390.html?spm=a2700.7724857.normalList.35.14ed799foTLWSu.

   

 

 

Figure 7.3 Dust Collecting system and Building 

 

 

 

 

https://www.alibaba.com/product-detail/Iron-Powder-Bag-Type-Fume-Dust_60804611390.html?spm=a2700.7724857.normalList.35.14ed799foTLWSu
https://www.alibaba.com/product-detail/Iron-Powder-Bag-Type-Fume-Dust_60804611390.html?spm=a2700.7724857.normalList.35.14ed799foTLWSu
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7.7.4 SOLID WASTE 

7.7.4.1 POTENTIAL IMPACTS  

Domestic Waste 

Domestic wastes are organic and inorganic wastes from kitchen/pantry and office. 

Manufacturing Waste 

Manufacturing wastes are mainly metal scraps released from the processes. 

7.7.4.2 MITIGATION MEASURE FOR SOLID WASTE   

Domestic Waste 

• Provision of adequate waste bins to avoid loss to the floor inside the factory 

as well as outside the building. 

• Domestic wastes like plastic bags, plastic water bottles and papers are 

separated and collected by recycler.  

• Some organic wastes are collected by workers for animal feed. 

• Non-reusable domestic wastes will be collected by outside waste collector 

or relevant municipal department. 

 

 

Figure 7.4 Photo of Factory Garbage Area and Removing Waste 
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Process Waste 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory establishs and implements waste management 

plan. 

 

  Figure 7.5 Process Waste Flow Chart 

▪ Reduce:  

The factory pays careful attention during planning to reduce rejected parts.  

▪ Reuse:  

▪ Some reject iron scraps are reused. 

▪ Recycle:  

▪ Fly ash collected by de-dusting system are sold to the waste collectors for 

recycle purpose. 

▪ Plastic, paper, cartoon boxes and metal waste are also sold out to the local 

merchants from the company for recycle purpose.  
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Photos of Fly Ash Solid Waste (သဆံခ  ် ပ ) Sold to Collector 

 

Figure 7.6 Photos of Process Waste (သဖံြတစ်) and, Broken and Reject Waste (အက   ျိုး၊ 

အပယ်) to be Recycled 

7.7.5 NOISE EXPOSURE 

7.7.5.1 POTENTIAL IMPACTS  

In terms of environmental noise pollution, the factory is located in the industrial zone 

as well as far from residential area. No envieronmental noise is created from this small 

sacle production. 

However, use of machines and noisy processes from the production can emit high 

level of noise at the operation areas. The potential noise impact is considered as 

occupational health hazard for workers working near to the noisy machines or 

processes. 

Following activities would result high noise exposure. 

• Operation of machines and equipment as well as ventilators 
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• Operation of generator 

• Vehicle / traffic movement 

7.7.5.2 MITIGATION MEASURE FOR NOISE EXPOSURE 

▪ Proper maintenance of generator and install sound barrier for generator. 

▪ Vehicles used in delivery are regularly inspected and maintained the engine 

and exhaust system to minimize the noise exposure to public area. 

▪ Regular maintenance of the machines to reduce noise emission.  

▪ Employees working in high noise generating areas are provided with proper 

hearing protecting equipment such as ear muffs and ear plugs 

7.7.6 HAZARDOUS MATERIAL/WASTE 

7.7.6.1 POTENTIAL IMPACTS  

Hazardous materials /wastes generated from the production activities are as follow: 

• Grease 

• Machine oil 

• Fuel leakage 

• Silicon 

• Manganese 

 

➢ Diesel 

Diesel is used for motor vehicles and generator. 

Hazard statements : Flammable liquid and vapour 

 May be fatal if swallowed and enters airways 

 Causes skin irritation 

 Harmful if inhaled 

 May cause dowsiness or dissiness 

 Suspected of causing cancer 

May cause damage to organs (liver, thymus, bone) 

through prolonged or repeated exposure. 

Flash Point : 125ºF 

➢ Machine oil, lubricating oil are used for generators and machines. 
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Hazard statements : liquid (only liquid) 

 May cause eye and skin irritation. Avoid contact with 

eyes, skin and clothing.  

 Wash thoroughly after handling 

 Respiratory tract irritation and possible long-term effects. 

➢ Silicon 

Silicon is used in melting process as additive to iron foundry products. 

Hazard statements : Sieve fractions, fine. 

 In contact with water releases flammable gas. Toxic if 

swallowed. Toxic if inhaled.  

 Wash skin with water and/or a mild detergent. Rinse eyes 

with water/saline solution. Remove the person affected 

from dust-exposed area. See a physician on persistent 

feeling of discomfort. 

Melting Point (°C): 1240 -1350 

 

➢ Manganese 

Cast iron products are alloyed with small quantities of manganese. 

Hazard statements : Manganese metal 

Product may cause irritation to the eyes, skin 

and respiratory system. 

 Prolonged skin contact may cause mild irritation.  

 Eye Contact: Rinse opened eye for at least 15 minutes 

under running water. Assure adequate flushing by 

separating the eyelids with fingers. 

 Swallowing: If conscious, rinse mouth out with water and 

seek medical attention. 

 

Melting Point: Approx 1244 ºC 

 

7.7.6.2 MITIGATION MEASURE FOR HAZARDOUS 

MATERIAL/WASTE 

Hazardous solid waste includes small amount of machinery maintenance materials, 

such as oily rags, used oil, damaged tube light and bulb, batteries, machine oil 

containers.  
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• Spill tray is kept near the fuel filling area. 

• Warning signage are provided at the chemical and fuel storage areas. 

• Fire Extinguishers shall be provided near to the generator room. 

• Spent oils, batteries, electric tubes and other hazardous waste are contained to 

prevent it from blowing away and from leaching into surface or groundwater.  

• Keeping hazardous waste container with clearly marked “Hazardous Waste”.  

• Workers who handle hazardous wastes are trained to avoid personal injury, 

prevent spills and releases, and to make sure these wastes are disposed of safely. 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory uses silicon and magnet as additive to iron 

foundry products. 

Hazardous Material like Silicon, Magnet 

• Excessive purchase and receipt. 

o Avoid purchase of excessive quantity. 

o Supervisor checks right type and quantity receipt.  

• Loading and unloading of raw chemicals 

o Storage, handling and mixing areas are provided with concrete floor.  

 

• Storage  

o Store in the proper container/bag in the storage room. 

o Marked prominently as “Chemical Storage Area”.  

o Obtaining material safety data sheet (MSDS) 

o Regularly check and maintain the suitable temperature of the storage area.  

o Provide fire extinguisher at storage area. 

o Display warning signage at storage area. 

 

• Handling, Mixing 

o Providing information and training to employees. Workers who handle 

hazardous wastes are trained to avoid personal injury, prevent spills and 

releases, and to make sure these wastes are disposed of safely. 

o Proper PPE such as mask, goggle, apron and glove are provided for 

employees. 

o Display warning signage and MSDS at the working area.  
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Figure 7.7 Hazardous Storage Area with MSDS, Prevent Unauthorized Individuals 

from Entering and Danger Sign. 

 

 

Figure 7.8 Diesel Storage Tank Post with MSDS and No Smoking Sign  

 

Figure 7.9 Lubricating Oil Storage Post with MSDS, Safety Signs and 

Extinguishers 
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Figure 7.10 Samples of Material Safety Data Sheet for Diesel, Silicon and 

Lubricating Oil 
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7.7.7 OCCUPATIONAL HAZARD 

7.7.7.1 POTENTIAL IMPACTS  

Primary OHS issues related to Giant 999 Steel Manufacturing Factory are:  

• Physical hazards 

• Ergonomic Hazards 

• Exposure to chemicals 

• Exposure to heat 

• Exposure to noise and vibration 

• Fire Hazards 

• Traffic Movement 

7.7.7.2 MITIGATION MEASURE FOR OCCUPATIONAL HAZARDOUS  

As with any manufacturing facility, worker safety should be an important 

consideration. A safe workplace is important to the factory and the employees.  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory has established the Environmental 

Management Team, and Emergency Response Team. These teams will identify and 

evaluate health and safety trends, investigate accidents and other health and safety 

events at the factory, and use health and safety resources within the factory.  They will 

review accidents or event reports to make sure actions are taken to correct hazards 

and to avoid a similar event in the future. 

Factroy Manager oversees and ensure the production processes to control or mitigate 

the potential occupational health and safety hazards and associated risks. The relevant 

Managers and Supervisors closely manage the workers to perform the assigned tasks 

safely and healthy.  

Workers are trained to handle the machine and equipment properly. Occupational 

Health and Safety training were provided to all levels accordingly. 

The factory management including the Factory Manager shall conduct regular 

environmental, health and safety inspections within the factory to maintain and 

improve environmental, health and safety performances.  
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a. Physical Hazards 

The common risks for accidents in the factory are bodily injuries due to working at 

height, trips and falls caused by slippery floors, stairs, and elevated platforms, manual 

handling, lifting and carrying the heavy items, the incorrect use of equipment, contact 

with pinch point of machines, accidents involving delivery and manufacturing. 

Workers are provided with occupational health and safety training to understand the 

potential physical hazards. Risk Assessments are developed and communicated with 

workers to mitigate the hazards. Warning signage are provided accordingly. 

b. Ergonomic Hazards 

Lifting, carrying, and manual handling of heavy items and repetitive works can 

expose ergonomic hazards during manufacturing.  Workers are provided with 

occupational health and safety training including ergonomic hazard. Risk 

Assessments are developed and communicated with workers to mitigate ergonomic 

hazards.  

c. Exposure to chemicals 

 

Workers are exposed to chemicals such as cement dusts during manufacturing 

activities. The factory use some chemicals that can cause chemical exposure to the staff 

and nearby people. Workers are provided with occupational health and safety 

training including chemical hazard. Risk Assessments are developed and 

communicated with workers to mitigate the associated hazards.  

d. Exposure to heat 

The exposures to heat occur during operation and maintenance of furnace and melting 

areas. Workers are provided with proper PPE and air supply during maintenances at 

the high heat areas. Warning signage are provided to prevent accidental touch and 

exposure of heat. The hot surfaces are shielded where workers’ proximity and close 

contact. 

e. Noise and Vibration 

Noise may result from a variety of sources such as mills, crushing, grinding, exhaust 

fans, blowers and extractions of raw materials. The Plant provides enclosure rooms, 

noise barriers for noisy operations. Workers are provided with hearing protectors 

during working at the noisy areas. 
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f. Electrical Hazards 

Use of faulty or damaged electrical devices and ground fault can create a serious risk 

to workers. Overhead wires can also be struck by overhead lifting machines or ladder.  

Only trained electricians are allowed to operate, inspect and repair the electrical 

appliances and equipment. Workers are provided with proper PPE. Warning signage 

are provided at potential electrical hazard areas. 

g. Fire Hazards 

 

The factory has provided sufficient numbers of extinguishers throughout the factory’s 

areas. Fire drill is conducted annually together with the personnel from township Fire 

Department.  

h. Traffic Movement 

Vehicular movements within the factory compound are controlled with warning 

signge, speed limits and supervision. Only trained and competent vehicle operators 

are employed.  

မဆတောတ်  ထှိခှိုံကမ်ှိုမ ော်းအတွက် စက်ရ ုံတွင် first-aid box ဆ ်းပ ုံ်းထော်းရှှိဆပ်းပါ ည်။ ဆ ်းဝါ်းမ ော်းလည််း 

အစ ုံအလင် ထော်းရှှိဆပ်းပါ ည်။ စက်ရ ုံဆ ်းဝါ်းနငှ်  မရဆလောကဆ် ော ေဏ်ရောမ ော်းရရှှိပါက စကရ် ုံ လမ််းထှိပ်ရှှိ 

ဆ ်းခန််း ှိုံို့ ပှိုံို့ဆ ောင်ဆပ်းပါ ည်။ ဆ ်းခန််း နှင်  မရပါက  က် ှိုံင်ရော ဆ ်းခန််းမှ ညွှန်ကကော်းဆပ်းဆ ော ဆ ်းရ ုံ ှိုံို့ 

ပှိုံို့ဆ ောင်ဆပ်းမည ် ဖဖစ်ပါ ည်။ အဆရ်းဆပေါ် အဆဖခအဆန ဖဖစ်ပွော်းလောပါက ကယ် ယ်ဆရ်းနည််းလမ််းအော်း 

ဆအောကပ်ါတွင် ဆဖောဖ်ပထော်းပါ ည်။ 

In the event of Fire & Explosion ( Fire Emergency Procedures) 

a) If you discover a fire 

▪ Activate the nearest fire alarm (or) shout loudly. 

▪ Otherwise, he shall evacuate and alert all personnel in the area and notify the 

IC/ Dy IC/ Supervisor  

▪ The person who discover can attempt to extinguish any incipient fire with the 

available firefighting equipment and without personal risk. 

b) Fight the fire ONLY if:  

▪ The fire department has been notified of the fire, and 

▪ The fire is small and confined to its area of origin, and 

▪ You have a way out and can fight the fire with your back to the exit, and 
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▪ You have the proper extinguisher, in good working order, and have been 

trained and know how to use it. 

▪ If you are not sure of your ability or the fire extinguisher’s capacity to contain 

the fire, leave the area. 

c) If you hear a fire alarm: 

▪ Evacuate the area, and close doors as you leave. 

▪ Leave the building and move away from exits and out of the way of emergency 

operations. 

▪ Assemble in an assigned area, outside the building. 

▪ Supervisors and Coordinators should account for all workers in their area to 

determine that all personnel have evacuated. 

▪ All workers should remain outside until given the signal or announcement that 

it is safe to re-enter. 

d) Evacuation Routes: 

▪ Learn at least two escape routes and emergency exits from your area. 

▪ Learn to activate a fire alarm. 

▪ Learn to recognize alarm sounds. 

▪ Take an active part in fire evacuation drills. 

e) Evacuation  

▪ When the alarm sounds, all personnel not assigned to emergency duties will 

immediately proceed to the nearest SAFE exit. Leave the building, and move 

directly to the nearest assembly area. 

▪ Do not stop to pick up personal items. 

▪ All personnel should refrain from smoking during the evacuation. 

▪ All personnel should be at least sixty meters (60mm) or two hundred feet (200 

ft) away from the building. 

▪ Be familiar with exit routes, assembly areas, and evacuation maps. 

▪ Report to assembly area coordinator if evacuating from other than your 

normally assigned location, also report to assembly area coordinator if co-

worker is missing. 

▪ Treat all alarms as if there is an emergency situation. Factory will evacuate for 

all alarms. 

f) Power Failure 

▪ In the event of a power failure, remain in your work area. Wait for instruction 

from your coordinator, Supervisor, or shift leader. 
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▪ Stop and park all moving equipment immediately for the duration of the power 

failure. 

 

 

 

 

Figure 7.11 Photos of Uniform, Mask, Glove, Caps and First-aid box for Employees 
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7.7.8 EMERGENCY AND DISASTER SITUATION 

7.7.8.1 POTENTIAL IMPACTS  

Myanmar is prone to various natural hazards that include earthquakes, floods, 

cyclones, droughts, fires, tsunamis, some of which have the potential to impact large 

numbers of people. During operation phase, chemical spill, machine failure, collapse 

of structure and malfunction of processing machine may occur in many factories. 

7.7.8.2 MITIGATION MEASURE FOR EMERGENCY AND DISASTER 

SITUATION 

For 999 factory, emergency situation such as fire is assessed, and the factory 

established “Emergency Preparedness and Response Plan”.  

The overall goal of the ERP Plan is to mitigate the impact of fire and disasters and 

save as many lives as possible from preventable causes.  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory has planned, designed and constructed with 

fixed firefighting installations systematically. Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

has prepared an Emergency Preparedness and Response Plan in order to prevent 

consequences of natural disasters such as fire, floods and earthquakes and man-made 

errors (e.g. electricity shock, fire hazards).  

Emergency Preparedness and Response Plan describes the requirements for 

planning and preparing to protect workers in the event of an emergency. Emergency 

and disaster response plan describes the requirements for planning and preparing to 

protect workers in the event of an emergency.  

• Emergency Response team is organized. 

• Fire fighting equipment are provided. 

• Workers are provided with basic fire fighting knowledge.  

• Fire drill is conducted once per year. 

• An assembly area is assigned in the factory premise. 

• “Fire Prevention Plan” has developed (section 9.7.3). 

• Sufficient firefighting equipment is provided within the factory premises. 

• Workers are provided fundamental firefighting training. 

• Emergency team is formed to tackle the potential emergency situation. 
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• The machines and equipment are regularly maintained and inspected.  

• Trained operators are assigned at the processing areas. 

• Operators watch and inspect regularly the processed machines. 

Project proponent commits to apply and implement the safety methods above 

mentioned and to provide the safety preventive measure such as first-aid box, fire 

extinguishers and PPE for employees. 

7.8 GUIDELINE AND STANDARD 

Ministry of Natural Resources and Environmental Conservation - MONREC (former 

Ministry of Environmental Conservation and Forestry - MOECAF) issued National 

Environmental Quality (Emission) Guidelines, NEQEGs, in December 2015 according 

to the provision of Paragraph (42), Sub-paragraph (b) of the Environmental 

Conservation Law (2012). 

Table 7.9 Wastewater, Storm Water Runoff, Effluent and Sanitary Discharges 

(General Application)3 

Parameter Unit Guideline Value 

5-day Biochemical Oxygen Demand mg/l 50 

Ammonia mg/l 10 

Arsenic mg/l 0.1 

Cadmium mg/l 0.1 

Chemical Oxygen Demand mg/l 250 

Chlorine (Total residual) mg/l       0.2 

Chromium (Hexavalent) mg/l 0.1 

Chromium (Total) mg/l 0.5 

Copper mg/l 0.5 

Cyanide (Free) mg/l 0.1 

Cyanide (Total) mg/l 1 

Fluoride mg/l 20 

Heavy Metals (Total) mg/l 10 

Iron mg/l 3.5 

Lead mg/l 0.1 

Mercury mg/l 0.01 

Nickel mg/l 0.5 

Oil and Grease mg/l 10 

pH S.Ua 6~9 

Phenols mg/l 0.5 
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Selenium mg/l 0.1 

Silver mg/l 0.5 

Sulfide mg/l 1 

Temperature Increase ˙C <3b 

Total Coliform Bacteria 100ml 400 

Total Phosphorous mg/l 2 

Total Suspended Solids mg/l 50 

Zinc mg/l       2 
a Standard Unit 
b At the edge of a scientifically established mixing zone which takes into account ambient water 

quality, receiving water use, potential receptors and assimilative capacity; when the zone is not 

defiend, use 100 meters from the point of discharge 

Table 7.10 Air Quality Standards  

Parameter Averaging Period Guidelines Value µg/m3 

Nitrogen Dioxide 1-year 

1-hour 

400  

200 

Ozone 8-hours daily 

maximum 
100  

Particular matter PM10
a 1-year 

24-hour 

20 

50 

Particular matter PM2.5
b 1-year 

24-hour 

10 

25 

Sulphur Dioxide 1-hour 

10-minute 

20 

500  
a Particular matter 10 micrometer or less in diameter 
b Particular matter 2.5 micrometer or less in diameter 
Source: National Environmental Quality (Emission) Guideline for Myanmar, 2015 Dec 29 

 

Table 7.11 Noise Level Standard 

Receptor 

One Hour LAeq ( dBA)a 

Daytime 

07:00-22:00 

(10:00-22:00 for Public 

holidays) 

Nighttime 

22:00-07:00 

(22:00-10:00 for Public 

holidays) 

Residential, Institutional, 

educational 
55 45 

Industrial, commercial 70 70 
a Equivalent continuous sound level in decibels      
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7.9 ENVIRONMENTAL IMPACT AND MITIGATION MEASURES 

FOR DECOMMISSIONING PHASE  

7.9.1 WATER ENVIRONMENT 

a)  Potential Impacts  

Surface water and ground water contamination may result from various activities 

during decommission phase. These activities can include wastewater generated from 

workers and staff and oil and grease leakage from machines and vehicles.  

Sedimentation/ siltation of drainage or waterway may also result from unconfined 

stockpiles of soil and other materials.  

b) Mitigation Measures 

These activities shall be reduced by avoiding earth work in rainy season and 

discharging wastewater into existing sewage line. Suitable facilities or portable toilets 

must be provided to prevent discharging sanitary waste to the ground. 

7.9.2 AIR EMISSIONS  

a)  Potential Impacts  

Negative impact on ambient air quality such as dust particles emissions could be 

expected due to demolition works during the decommission phase of the factory after 

the lifespan of the project. During decommissioning phase, transportation of 

materials, transfer of heavy machinery and demolition activities may give rise to dust 

emissions.  

b) Mitigation Measures 

In case of extreme dry and windy condition prevails, water sprinkling should be 

carried out by means of a dedicated water bowser so as to suppress windborne dust 

emissions. This nuisance will be temporary in nature and is not expected to affect the 

surrounding environment since the factory is located far from the residential area. 
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7.9.3 ENVIRONMENTAL NOISE IMPACT 

a)  Potential Impacts  

After the lifespan of the project, decommissioning of the factory can also affect noise 

level. Temporary noise barriers and properly controlled system of equipment and 

occupational preventive measures should be applied in this phase.   

b) Mitigation Measures 

Noise barriers should be built for diesel generator. Decommissioning activities are 

implemented during daytime and avoid later than 8 p.m. Occupational preventive 

measure should be applied in this phase. Workers employing in high noise areas 

should be worked on shifts and hearing protective wear such as earplugs, earmuffs, 

etc. should be provided. Sensitization of truck drivers to switch off vehicle engines 

while loading materials avoid running of vehicle engines or hooting especially. 

7.9.4 SOLID WASTE   

a)  Potential Impacts  

Contamination and degradation of soil can be caused during the decommissioning 

phase.  

b) Mitigation Measures 

All unused or surplus building materials can be sold to other who needs it. Solid waste 

can be also used in the land level adjustments in the landfill area. Organic waste and 

construction debris should be properly collected at a dedicated storage area and 

suitably disposed of at designated place. 

Hazardous Waste 

a)  Potential Impacts  

Decommissioning activities may pose the potential for release of petroleum based 

products such as lubricants, hydraulic fluids, of fuels during their storage, transfer, of 

use in equipment. These materials may also be encountered during decommissioning 

activities in building components or industrial process equipment.  
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b) Mitigation Measures 

Techniques for prevention or control of these impacts include: 

▪ Provide adequate secondary containment for fuel storage tanks and for the 

temporary storage of other fluids such as lubricating oils and hydraulic fluids. 

▪ Using impervious surfaces for refuelling areas and other fluid transfer areas 

▪ Isolated storage for hazardous wastes release from the site should be provided 

and installation of fire extinguisher shall be done near storage of hazardous 

wastes. 

7.9.5 SOCIAL ENVIRONMENT 

Loss of jobs of the employees may occur during decommissioning phase and it may 

reduce by taking responsibility on gradual reducing or transferring of work force. 

7.9.6 HEALTH AND SAFETY RELATED WITH OCCUPATIONAL 

ACCIDENTS, DISASTER AND COMMUNITY HAZARD 

7.9.6.1 POTENTIAL IMPACTS  

During decommissioning phase, health and safety impacts can result from working at 

height and electric shock hazards. Workers can face safety hazards related to manual 

handling and carrying heavy materials, working at height and use of electrical and 

hand tools. 

7.9.6.2 MITIGATION MEASURES  

Site fencing and safety signatures should be done in this phase. Personal protective 

equipment (PPE) such as safety harness for working at height, safety gloves, helmet, 

goggles, earmuffs, etc. will be provided. Mechanical aids should be used to carry and 

handle heavy materials. Trained and competent workers are hire for demolition 

activities. 
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8.0 STAKEHOLDER ENGAGEMENTS AND INFORMATION 

DISCLOSURE 

Public consultation and information disclosure ensures that communities and 

stakeholders are part and parcel of the proposed developments and in so doing assure 

the sustainable use of resources. Public consultations form a useful component for 

gathering, understanding and establishing likely impacts of projects determining 

community and individual preferences and selecting alternatives.  

Green EHSS has organized meetings with Giant 999 Steel Manufacturing Factory. The 

objectives of the meeting was to collect up-to-date and precise information on the 

project activities. The outcome of the meeting will help in the assessment of the 

anticipated impacts.  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is situated in Myaung Dagar Industrial Zone, 

near Kalar Kone Villages Tract, Hmawbi Township. Green EHSS and factory 

authorities had conducted stakeholder engagement with local residents near 

Industrial Zone to inform the local administration on the project, to collect the views, 

and to obtain the input into the impact and mitigation measures to be included in the 

EMPs.   

8.1 CONSULTATION PROCESS 

Key issues and concerns were identified through: 

• Face to face meeting 

The key stakeholder (Village Tract Administrator) was interviewed through 

holding face to face meeting and administration of questionnaires. One of the 

strategies was to collect the perceptions of authority persons. 

• Socio-economic and opinion surveys 

Detailed socio economic, and opinion surveys were also conducted in 

December 2019. 

• Public Meeting 

Public Consultation was conducted in December 2019. 
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8.1.1 FACE TO FACE MEETING 

In December 2019, Village Tract Administrator of Kalar Kone Villages Tract was 

informed of the Project activities and there was face to face meeting for the 

commencement of baseline studies and household survey. Face to face meeting was 

conducted by GREEN EHSS social consultant.  

 

Figure 8.1 Discussion with Village Administrator of Kalar Kone Villages Tract 

 

8.1.2 SOCIO-ECONOMIC AND OPINION SURVEY 

The purpose of the socio economic and opinion questionnaire was to collect general 

socio economic and opinion information in this area and to obtain opinions and 

understanding of the activities of Giant 999 Steel Manufacturing Factory in Industrial 

Zone. 

The household interviews were conducted inform of socio-economic survey through 

the use of predefined questionnaires targeting the PAP. The interviewers targeted the 

general public residing in the vicinity of the Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

(Figure 8.2). 

During December 2019, household surveys were conducted with 6 respondents in 

total from Kalar Kone Villages Tract. The household leaders were consulted with the 

objective of understanding the existing socio-economic conditions of the area of 

influence and the immediate surroundings of the project. Data collected during the 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  236 

 

survey included data on the particulars of the community members and their opinion 

on the project.  

 

 

  

Figure 8.2 Socio-Economic Surveys with Household Leaders from Kalar 

Kone Villages Tract 

 

8.1.3 PUBLIC MEETING 

On 15th December 2019, public consultation and participation was conducted by Green 

EHSS Social consultant with three representatives of Giant 999 Steel Manufacturing 

Factory. It was held at Administrator Office, Kalar Kone Villages Tract with 17 

attendees from Kalar Kone Villages Tract and the factory. Public meeting conducted 

to collect the ideas and opinions of village leaders, village elders and local residents 

with questionnaires to give their perceptions and the potential impacts in order to 

influence project design, implementation and follow-up (Figure 8.4). 

In an open-ended question, the respondents were asked to identify the negative and 

positive impacts they expect this project to have on the local community. Moreover, 
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respondents were given an opportunity at the end of the questionnaire to provide any 

additional comments they wanted recorded. 

 

Figure 8.3 Photograph of Kalar Kone Villages Tract Administrator Office for 

Public Consultation  

 

Figure 8.4 Public Consultation with Ward Leaders and Local Residents from Kalar 

Kone Villages Tract 
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Table 8.1 List of Participants to the Public Consultation Meeting  
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8.2 ENGAGEMENT TECHNIQUES 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory has implemented a comprehensive range of 

engagement activities using varied techniques to ensure that the project effectively 

involves stakeholders. The using techniques for aforementioned discussions, 

meetings and survey are showed in following table. 

Table 8.2 Engagement Methods and Techniques 

Engagement Technique Description 

Company address, 

Factory address, 

Plant location map 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory provides 

company location and factory location in Yangon. 

Using location map makes the interested stakeholders 

and community clarified. 

These are relevant tactics in easily way of accessibility 

for all kinds of stakeholders. 

Hot line number,  Giant 999 Steel Manufacturing Factory operates a hot 

line number which is available during business hours.  

Pamphlet Giant 999 Steel Manufacturing Factory has produced 

pamphlet available in community meetings for general 

information related with plant activities, environmental 

management, safety, community development and 

public involvement. 

Face to face meeting Giant 999 Steel Manufacturing Factory engages directly 

with a range of stakeholders as required. In particular, 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory has an ongoing 

engagement with local authority persons, and 

community organizations. 

Questionnaires and 

Surveys 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory conducted 

household survey in the vicinity of the plant location, to 

evaluate the effectiveness of engagement mechanisms 

and gain an understanding of community perception, 

interests and issues. 

Public Meeting Giant 999 Steel Manufacturing Factory has conducted 

public meeting to generate more in-depth information 

around issues and concerns raised by stakeholders. 

These were giving stakeholders an opportunity to 
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directly obtain information and ask questions concerned 

with the project. 

 

8.3 COMMENTS AND SUGGESTIONS FROM THE PUBLIC 

CONSULTATIONS AND SOCIO-ECONOMIC SURVEY 

Stakeholder consultation revealed that there were no complaints from the 

surrounding area on Giant 999 Steel Manufacturing Factory. 

The main issue raised in public meeting and concerns of residents are as follows:  

- To remove the debris from the external drainage channel regularly. 

- The factory should be clean. 

- To create employment opportunities for local people. 

- To manage and implement for fire safety.  

- To provide occupational healthcare for employees. 

Thu, the results of public consultation and socio-economic survey show that 

respondents were positive on the project for the operation of Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory. 
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Figure 8.5 Main Concerns Mentioned by Residents during Stakeholder Meeting 
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8.4 RESPONSES AND IMPLEMENTATION ACTION FOR 

COMMENTS 

During the discussion process the issues raised are reviewed, and actions for 

resolution are agreed by the parties. Some issues were agreed at the time of 

consultation meeting. Responses and action plan from the Factory are shown in Table 

8.3. 

 

Table 8.3 Responses of the Factory for the Comment and Suggestion Received  

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  246 

 

8.5 FUTURE PLAN FOR STAKEHOLDER ENGAGEMENT 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory commit to provide an opportunity to all the 

stakeholders and communities in the surrounding area as well as all employees to 

raise issues and concerns pertaining to the factory.  

The ongoing consultation process will handle through mechanisms as follows: 

a) Neighbouring community/stakeholders can directly inform their perception to 

the Giant 999 Steel Manufacturing Factory Office. 

b) They can give their suggestions to the factory through the village 

administration office or industrial zone office. 

c) Giant 999 Steel Manufacturing Factory will continue to engage the relevant 

government departments annually for receiving required permit and license. 

d) Conduct discussions with village leaders both informally through phone 

conversation and formally through face to face meetings whenever necessary. 

The required contact information from both sides Giant 999 Steel Manufacturing 

Factory as well as community contacts had been already disclosure. The ongoing 

consultation process will be handed by plant manager associated with government 

affair officer.  
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9.0 ENVIRONMENTAL AND SOCIAL MANAGEMENT PLAN 

Environmental and social management plan is intended to develop a management 

framework for the factory. The environmental practices, procedures and 

responsibilities are defined to get full compliance with the existing environmental 

policy, law, rules and regulation of the Environmental Department.   

The environmental management plans for Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

have been developed due to the significant environmental impacts associated with the 

Plant activities. 

9.1 ENVIRONMENTAL MANAGEMENT TEAM (EMT)  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory establishes the Environmental Management 

Team (EMT) for implementing environmental and social management and 

monitoring plan for the operation phase of the project.   

Environmental Management Team (EMT)  

EMT shall comprise: 

a) Ma Hnin Si                   – Team Leader  

b) Ma Myat Myat Nyein        – HSE Representative 

c) Ma Mi Mi Kyaw  – Team Member 

d) Ma Zin Mar Soe  – Team Member 

e) Ko Thant Zin  – Team Member 

f) Ko Phoye Wai Aung  – Team Member 
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9.2 ROLES AND RESPONSIBILITIES FOR ENVIRONMENTAL 

MANAGEMENT TEAM 

 

Table 9.1 Roles and Responsibilities of Environmental Management Team  

POSITION RESPONSIBILITIES 
CONTACT 

DETAILS 

Team Leader 
• Evaluate and supervise corrective and 

preventive actions taken and the management 

of identified environmental impacts and OHS 

hazards and issues. 

• Monitor the environmental and social 

management plans implementation. Make 

sure that the plans are effectively followed 

and the results are discussed and evaluated 

for effectiveness and continual improvement. 

• Guide the relevant personnel to effectively 

implement the environmental and social 

monitoring programme and supervise 

immediate actions taken in emergency 

situations. 

• Represent the company in handling 

environmental and social issues / program 

with the media or regulatory agencies 

• Conduct Management Review on a regular 

basis. Reporting to top management on the 

key performances and monitoring of 

environmental and social issues for review, 

including recommendation for 

improvements. 

 

Team Member 
• Ensure the risk assessments and 

environmental and social management plans 

are implemented. 
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• Ensure compliance with applicable legal 

requirements and other requirements that the 

company subscribes. 

• Ensure that all employees, contractors and 

visitors under their control are instructed 

regarding the company’s environmental health 

and safety rules & regulations and there is good 

level of compliance. 

• Ensure to monitor and review the 

environmental and OHS impacts and risks. 

HSE Representative 
• Conduct environment, safety and health 

inspections at once a month. 

• Participate in incident investigations. 

• Conduct environmental, health and safety 

talks and in-house trainings. 

• Assist the managers in communicating to the 

employees under their control and ensure 

employees follow accordingly. 

• Assist in implementing environmental, health 

and safety & social management plans, 

monitoring plans. 

 

Electrician / 

Mechanic 

• Conduct of regular EHS inspection with 

maintenance of relevant EHS inspection 

records. 

• Performs random verification of Tool Box 

Meeting conducted by foremen or sub-

contractor representatives for work groups. 

• Supports the Plant Manager on other assigned 

tasks. 

• Monitors the works carried out by respective 

workgroups in terms of schedule and adopted 

environmental and social management plans. 
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9.3 ENVIRONMENTAL AND SOCIAL MANAGEMENT PLAN FOR 

CONSTRUCTION PHASE 

Table 9.2 Environmental and Social Management Plan for Construction Phase 

Objectives 
To control or mitigate significant impacts, hazards and risks 

associated with demolition activities during construction phase. 

Management 

Strategy 

Providing awareness about potential OHS hazards and risks and 

community safety for Contractors for construction phase. 

Provide necessary resources to control potential hazards and risks and 

to maintain a healthy and safe working environment. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Noise 

(Long/short term noise nuisance and hearing loss) 

Performance 

Indicator(s) 

• No complaints from adjacent residential and commercial premises 

or community regarding noise exposure. 

• Acceptable noise levels (dBA)  

Controls • Temporary noise barriers, 

• Properly controlled system of 

equipment, 

• Occupational preventive measures 

should be applied in this phase.  

•  Construction activities are 

implemented during daytime and 

avoid later than 8 p.m.  

• Noise barriers should be built for 

diesel generator.  

• Working employing in high noise 

area should be worked on shifts and 

hearing protective wear such as 

earplugs, earmuffs, etc. should be 

provided. 

Through-out 

construction 

phase 

 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 
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Air/ Dust   

(Chronic respiratory disease and eye complication) 

Performance 

Indicator(s) 

Concentration level of dust, particulate matters, PM10 and PM2.5, CO2, 

CO, SO2, NOx 

Controls • This nuisance will be temporary in 

nature and is not expected to affect 

the surrounding environment since 

the project is located within an 

industrial zone. 

• All vehicles used are inspected and 

done regular maintenance. 

• Restriction of transport speed on 

roads. 

• Installation of temporary cover. 

• Practice dust management 

techniques, including watering 

down dust. 

• Provide PPE against dust (i.e. mask) 

Through-out 

construction 

phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 

Water Pollution  

(Contamination of surface and underground water sources) 

Performance 

Indicator(s) 

• Monitoring results of tube well water quality. 

• Concentration of BOD, COD, TSS 

Controls • Discharging wastewater into 

existing sewer line, 

• Provision of oil and grease, and 

keeping the impervious floors of oil 

and grease handling areas, 

• Water demand can be reduced by 

avoiding wastage of water and 

efficient water use for construction. 

Through-out 

construction 

phase 

 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 
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• Soil contaminations shall be reduced 

by avoiding earth work in rainy 

season, 

Solid Waste  

(Pollution of water, air and soil) 

Performance 

Indicator(s) 

• Recycling or reuse of all recyclable wastes. 

• Removed from on-site at regular intervals. 

 Controls • Provide adequate size bins with 

label e.g. metal waste, general waste, 

hazardous or toxic waste. 

• Separate recyclable materials from 

waste and keep covered. 

• Dispose wastes regularly and not to 

allow wastes overflow from bins or 

accumulate on-site. 

• Collect concrete and wash water in 

concrete washout facilities. 

• Choose smaller, covered containers 

and more frequent collection. 

• Conduct visual inspections of 

dumpsters and recycling bins, 

removing contaminants and keeping 

containers covered. 

 

Through-out 

construction 

phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 

Traffic congestion  

(Vehicle accidents due to traffic volume and higher speed) 

Performance 

Indicator(s) 

• Public complaint with regards to traffic congestion. 

• Road Accident. 

Controls • Control speed of vehicles through 

road safety education and fines. 

• Provide adequate signage, barriers 

and flag persons for traffic control.  

Through-out 

construction 

phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 
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• Vehicle maintenance and refuelling 

should be confined to areas in the site 

camp.  

• Restriction of transport speed on 

roads without special covering up to 

29km/hr. 

OHS 

Supervisor  

Social Environment  

(Interaction with Public) 

Performance 

Indicator(s) 

• Accident and Incident statistics.  

• Public complaints. 

Controls • Informing of public on construction 

activities. 

Through-out 

construction 

phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor  

Occupational and Community Health and Safety  

(Incidents and accidents leading to serious injury or fatalities) 

Management 

Strategy 

• Own employees are educated about potential OHS hazards and 

risks and community safety. 

• Provide necessary resources to control potential hazards and risks 

and to maintain a healthy and safe working environment. 

Controls • Placing at the site of information 

and warning signs and fences. 

• Ensure provision of appropriate PPE 

for staff such as  

o earmuffs for ear protection, 

o  helmets for head protection,   

o dust masks for dust protection 

for all project works, 

o goggles with good visibility for 

eye protection, 

Through-out 

construction 

phase 

 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 
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o safety shoes for protection of the 

feet, 

o gloves of different types 

according to specific works in 

relation to: puncture resistance; 

sharps resistance; cut resistance; 

flexibility; abrasion resistance; 

grip. 

Emergency 

situations 

• Storage of inflammable and 

explosive substance and materials at 

closed warehouses or fenced sites. 

• Regular territory clearing. 

• Availability of necessary means for 

fire prevention and provision of 

operative access to them. 

Through-out 

construction 

phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  255 

 

9.4 ENVIRONMENTAL AND SOCIAL MANAGEMENT PLAN FOR 

OPERATION PHASE 

9.4.1 WATER MANAGEMENT PLANS 

 Table 9.3 Water Management Plan for Operation Phase 

Objective(s) 
• To control and mitigate impacts of liquid wastes and sludge from 

the processing  

• To ensure to meet the national emission standards  

• To meet the WHO Drinking water Quality Guidelines 

Management 

Strategy 

• Provision of drainage system and it is periodically cleared so as 

to ensure adequate storm water flow. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Surface water 

contamination 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sanitation 

waste water 

 

• Factories should create a list of the 

materials that have the potential 

to come into contact with storm 

water and pollute it. These may 

include raw materials, fuels, 

detergents, finished products    

and waste materials. 

• Factories should regularly inspect 

equipment, grounds and areas 

outside the factory to identify any 

conditions or practices that might 

pollute storm water and to assess 

if best management practices are 

effective in preventing pollution. 

• Regular removal of debris and 

sediments. 

 

• Reducing the volume of water 

used. 

• All sewers should be disposed of 

through septic tanks. 

• Discharge periodically by 

contacting Engineering 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Representative 

 

 

Throughout 

processing  

phase 
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Training 

Department (Water and 

Sanitation). 

 

• Train employees to minimize 

water use and on water 

conservation practices. 

Performance 

Indicator(s) 

• Monitoring results of ground 

water quality. 

• pH, Conductivity, Total 

Dissolved Solid, Total Hardness, 

Total Alkalinity, Calcium, 

Magnesium. 

• Monitoring results of drain 

water Concentration of BOD, 

COD, TS 

 Throughout 

processing 

period 

Monitoring • Monitoring of tube well water or 

factory use water should be done 

biannually by sending the water 

into the laboratory.       

HSE 

Supervisor 

Third party 

HSE firm 

Engage for 

laboratory tests 

Throughout 

processing 

period 

Reporting • The Plant Manager or 

designated person shall review 

the monitoring results. 

• The results will be evaluated 

during internal EHS audits and 

take corrective action as 

necessary. 

• The monitoring results and 

corrective actions will be 

reported to top management 

Plant Manager 

Top 

Management 

Throughout 

processing 

period 
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9.4.2 AIR EMISSION AND DUST MANAGEMENT PLANS  

 Table 9.4 Air Emission and Dust Management Plan for Operation Phase 

Objective(s) 
• To ensure the impacts of dust and other air born particulates and 

dusts on adjacent areas and the nearby community are 

minimised. 

• To ensure to meet acceptable Air emission level of National 

Emission Standards. (MOECAF, 2015 December) 

Management 

Strategy 

Potential air emission sources and activities will be managed by 

mainly engineering controls and administrative controls 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s) 

 

 

 

 

 

 

 

• Effective dust control system is 

provided at the furnace. 

• Planting fast growth trees 

around the factory as a barrier to 

mitigate the air emission around 

the factory. 

• Regular maintained and 

inspection of the furnace and 

control system. 

• All vehicles are regularly 

inspected and maintained to 

reduce the gas emission. 

• Reducing the vehicles use, and 

collaborated using on same route 

of vehicles. 

• Providing proper PPE to the 

employee 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Supervisor 

 

Throughout 

processing  

phase 

Performance 

Indicator(s) 

Concentration level of dust, 

particulate matters, PM10 and PM2.5, 

CO2, CO, SO2, NOx 

 Throughout 

processing 

period 

Monitoring • Monitoring and measurement of 

selected performance indicators 

of air quality at least once per six 

HSE 

Supervisor 

Throughout 

processing 

period 
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month or as and when necessary 

by third party. 

• Record the emission results. 

Define standards for air 

emission measurement 

comparison. 

Third party 

HSE firm 

 

Reporting • The Plant Manager or designated 

person shall review the 

monitoring results. 

• The results will be evaluated 

during internal EHS audits and 

take corrective action as 

necessary. 

• The monitoring results and 

corrective actions will be 

reported to top management 

Plant Manager 

Top 

Management 

Throughout 

processing 

period 

 

9.4.3 NOISE MANAGEMENT PLANS  

 

 Table 9.5 Noise Management Plan for Operation Phase 

Objective(s) • To minimise the impacts of environmental noise and vibration on 

the surrounding areas. 

• To ensure to meet acceptable noise level of National Emission 

Standards. (MOECAF, 2015 December) 

Management 

Strategy 

Potential noise emission sources and activities will be managed by 

mainly engineering controls and administrative controls. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s) 
• Regular maintenance of the 

machines to reduce noise 

emission.  

• All the personnel working in 

high noise generating areas will 

be provided with sufficient ear 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Supervisor 

Throughout 

processing  

phase 
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protecting devices such as ear 

muffs.  

 

Performance 

Indicator(s) 

• No complaints from adjacent 

residential and commercial 

premises or community 

regarding noise exposure. 

• Acceptable noise levels (dBA)  

 Throughout 

processing 

period 

Monitoring • Noise monitoring should be 

conducted by the plant 

personnel or third party to 

ensure the predicted impacts are 

not exceeded as National Noise 

Emission Standards. 

HSE 

Supervisor 

Third party 

HSE firm 

Throughout 

processing 

period 

Reporting • The Plant Manager or designated 

person shall review the 

monitoring results. 

• The results will be evaluated 

during internal EHS audits and 

take corrective action as 

necessary. 

• The monitoring results and 

corrective actions will be 

reported to top management. 

Plant Manager 

Top 

Management 

Throughout 

processing 

period 
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9.4.4 SOLID WASTE MANAGEMENT PLANS  

 

Table 9.6 Solid Waste Management Plan for Operation Phase 

Objective(s) 
• Reduce waste volume, maximise recycling, reuse and recovery, 

prevent any process waste entering the environment. 

Management 

Strategy 

Minimise environmental impacts through proper waste 

management and controls. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s)    

of 

Production 

waste 

 and  

 

 

 

Hazardous 

waste 

• Provide segregated the waste 

type and adequate size of waste 

bins. 

• Dispose wastes regularly and not 

to allow wastes overflow from 

bins or accumulate on-site. 

• Apply 3Rs management 

(Reduce, Reuse and Recycle) 

• Improve notice sign and 

awareness display board (non-

smoking, no-dumping signs). 

 

• Ensure licensed contractors or 

YCDC are used to collect 

hazardous wastes. 

• Train employees to store and 

handle hazardous waste. 

• Hazardous wastes are 

segregated in the secured bin 

and disposed by the license 

collector or YCDC hazardous 

waste collection department. 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

 

HSE 

Supervisor 

 

Throughout 

processing  

phase 
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Performance 

Indicator(s) 

• Hazardous wastes will be 

appropriately disposed. 

• Recycling or reuse of all 

recyclable wastes. 

• Removed from on-site at regular 

intervals. 

 Throughout 

processing 

period 

Monitoring • Daily inspection of around the 

plant and waste bins. 

Supervisor 

HSE 

Supervisor  

Throughout 

processing 

period 

Reporting • The Plant Manager or designated 

person shall review the 

monitoring results. 

• The results will be evaluated 

during internal EHS audits and 

take corrective action as 

necessary. 

• The monitoring results and 

corrective actions will be 

reported to top management. 

Plant Manager 

Top 

Management 

Throughout 

processing 

period 
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9.4.5 TRAFFIC MANAGEMENT PLANS 

 

Table 9.7 Traffic Management Plan for Operation Phase 

Objective(s) 
Control and manage traffic congestion at the public roads due to 

delivery truck movements. 

Management 

Strategy 

Minimize traffic congestion through proper traffic management. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s)    

 

 

 

 

 

 

-Training 

• To schedule delivery 

movements outside of peak 

vehicle traffic times. 

• Reducing the vehicles use and 

collaborated using on same 

route of venicles. 

• Be sure that trucks and other 

vehicles are in good working 

order.  

• Follow the established truck 

routes in the community.  

 

• Driver behaviour, awareness 

and training should be 

undertaken. 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

HSE 

Supervisor 

Truck 

Operators 

Throughout 

processing  

phase 

Performance 

Indicator(s) 

• Public complaint with regards to 

traffic congestion. 

• Road Accident. 

 Throughout 

processing 

period 

Monitoring • Visual check of traffic congestion 

around the project area. 

Supervisor 

HSE 

Supervisor  

Throughout 

processing 

period 
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Reporting • To report Plant Manager if there 

is any unsolvable traffic 

congestion.   

• The monitoring results and 

corrective actions will be 

reported to top management 

Plant Manager 

Top 

Management 

Throughout 

processing 

period 

 

9.5 OCCUPATIONAL AND COMMUNITY HEALTH AND SAFETY  

9.5.1 OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY PLAN 

 

Table 9.8 Occupational Health and Safety Plan for Operation Phase 

Objective(s) • To control or mitigate significant occupational health and safety 

hazards and risks associated with operations. 

Management 

Strategy 

Own employees are educated about potential OHS hazards and 

risks and community safety. 

Provide necessary resources to control potential hazards and risks 

and to maintain a healthy and safe working environment. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s) of 

-Accidents  

 

 

-Drinking 

-Traffic safety 

 

• The first aid kits and emergency 

medical boxes are supplied 

sufficiently. 

• Nearest hospital phone numbers 

in the factory. 

 

• Providing purified drinking 

water for all workers. 

• Improve the driving skills and 

requiring licensing of drivers. 

 

 

Plant Manager 

 

Site Supervisor 

Factory 

Doctor/Nurse 

 

HSE 

Supervisor 

 

Throughout 

processing  

phase 
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-Safety 

measure 

 

 

• Fire extinguishers and facilities.  

• All workers should be provided 

with proper Personal Protective 

Equipment. 

• Fire drill will be conducted once 

per year. 

• Providing competency training 

 

Performance 

Indicator(s) 

• Accident and Incident statistics.  Throughout 

processing 

period 

Monitoring • Supervisor and HSE Supervisor 

should conduct daily HSE 

inspection to make sure a safe 

working environment. 

• Plant Manager and Line 

Manager should conduct a plant 

inspection once per week. 

Supervisor 

HSE 

Supervisor  

Throughout 

processing 

period 

Reporting • The Plant Manager or 

designated person shall review 

the monitoring results. 

• The results will be evaluated 

during internal EHS audits and 

take corrective action as 

necessary. 

• The monitoring results and 

corrective actions will be 

reported to top management. 

Plant Manager 

Top 

Management 

Throughout 

processing 

period 
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9.5.2 COMMUNITY HEALTH AND SAFETY PLAN 

Table 9.9 Community Health and Safety Plan for Operation Phase  

Objective(s) • To control or mitigate significant community health and safety 

hazards and risks associated with operations. 

Management 

Strategy 

Provide necessary resources to control potential hazards and risks 

and to maintain a healthy and safe environ. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Control(s)     

 

 

 

 

• Sludge wastes from septic tank 

are removed biannually. 

• Reused and recycled waste. 

• Traffic safety is promoted. 

• The emergency response team 

including trained fire fighters 

and first aiders has developed. 

• Fire drill will be conducted 

once per year. 

Plant Manager 

Site Supervisor 

 

ERTeam 

HSE 

Supervisor 

Throughout 

processing  

phase 

Performance 

Indicator(s) 

• Public complaints.  Throughout 

processing 

period 

Monitoring • Supervisor and HSE Supervisor 

should conduct daily HSE 

inspection to make sure a safe 

working environment. 

• Plant Manager and Line 

Manager should conduct a plant 

inspection once per week. 

Supervisor 

HSE 

Supervisor  

Throughout 

processing 

period 

Reporting • The Plant Manager or 

designated person shall review 

the monitoring results. 

• The results will be evaluated 

during internal EHS audits and 

take corrective action as 

necessary. 

Plant Manager 

Top 

Management 

Throughout 

processing 

period 
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• The monitoring results and 

corrective actions will be 

reported to top management. 

 

9.6 ENVIRONMENTAL AND SOCIAL MANAGEMENT PLAN FOR 

DECOMMISSIONING PHASE 

 

Table 9.10 Environmental and Social Management Plan for Decommissioning 

Phase 

Objectives 
To control or mitigate significant impacts, hazards and risks 

associated with demolition activities during decommissioning phase. 

Management 

Strategy 

Providing awareness about potential OHS hazards and risks and 

community safety for Contractors for decommissioning phase. 

Provide necessary resources to control potential hazards and risks and 

to maintain a healthy and safe working environment. 

Impact Control(s) Responsibility Timing 

Water Pollution 

(Contamination of surface and underground water sources) 

Performance 

Indicator(s) 

• Monitoring results of tube well water quality. 

Concentration of BOD, COD, TSS 

Controls • Ensure sewage system is functional 

during demolition to prevent 

pollution of nearby underground 

and surface water sources. 

Proper demolition of the sewage system 

to prevent pollution by contents into the 

environment and ground water. 

 

Through-out 

decommi-

ssioning phase 

 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 
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Air/ Dust   

(Chronic respiratory disease and eye complication) 

Performance 

Indicator(s) 

Concentration level of dust, particulate matters, PM10 and PM2.5, CO2, 

CO, SO2, NOx 

Controls • All vehicles used are inspected and 

done regular maintenance. 

• Restriction of transport speed on 

roads. 

• Installation of temporary cover. 

• Set up dust barriers at strategic 

locations: Dust nets will be provided 

around the demolition area. 

• Practice dust management 

techniques, including watering 

down dust. 

• Provide PPE against dust (i.e. mask) 

Through-out 

decommission

-ing phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 

Noise 

(Long/short term noise nuisance and hearing loss) 

Performance 

Indicator(s) 

• No complaints from adjacent residential and commercial premises 

or community regarding noise exposure. 

• Acceptable noise levels (dBA)  

Controls • Schedule noisy activities during 

daytime period. 

• Ensure machinery is well maintained 

to reduce noise generating. 

• Switching off installations and 

equipment when they are not used.  

• Minimization of work during 

evening/night-time. 

 

Through-out 

decommission 

ing phase 

 

Contractor 

Site 

Supervisor 
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• Provide PPE such as noise defenders, 

ear plugs and earmuffs to the 

workers in high noise area. 

 OHS 

Supervisor 

Solid Waste  

(Pollution of water, air and soil) 

Performance 

Indicator(s) 

• Chemical wastes will be appropriately disposed. 

• Recycling or reuse of all recyclable wastes. 

• Removed from on-site at regular intervals. 

 Controls • Enforce segregation of waste at the 

source to encourage reuse and 

recycling. 

• To store waste temporary in 

containers, in case of large 

dimension it is possible to store 

wastes with waterproof cover. 

• Disposal of solid waste in 

compliance with local government 

policy 

• Usable infrastructures will be hand 

over to the township authorities for 

future community use. 

Through-out 

decommission

-ing phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 

Traffic congestion  

(Vehicle accidents due to traffic volume and higher speed) 

Performance 

Indicator(s) 

• Public complaint with regards to traffic congestion. 

• Road Accident. 

Controls • Control speed of vehicles through 

road safety education and fines. 

• Provide adequate signage, barriers 

and flag persons for traffic control.  

• Vehicle maintenance and refuelling 

should be confined to areas in the site 

camp.  

Through-out 

decommission

-ing phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor  
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• Restriction of transport speed on 

roads without special covering up to 

29km/hr. 

Socioeconomic Status 

(Socioeconomic effects such as loss of jobs, low imcome may arise) 

Performance 

Indicator(s) 

• Loss of jobs. 

• Family income issues 

• Services Terminations. 

Controls 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Loss of jobs of the employees may 

occur during decommissioning phase 

and it may reduce by taking 

responsibility on gradual reducing or 

transferring of work force. 

• By providing skill enhancement 

training to the employees during 

operation phase, it helps the 

employees to become qualified and 

proficient in finding some new jobs. 

• Assist the existing staff to apply 

similar new work at adjacent 

factories. 

• Factory’s workforce is small, and loss 

of income may not even have a 

measurable effect on the economic 

situation in the local community and 

certainly not in the wider community. 

• Skill development can be utilized 

elsewhere especially in Myaung 

Dagar Industrial Zone. 

• Liaise with decommissioning 

contractor organizations to use local 

labour where practical. 

• The influx of contractors may give a 

boost to local businesses. 

Through-out 

decommission

-ing phase 

HR Dept. 

OHS 

Supervisor 
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• Positive impact for decommissioning 

contractors and other specialist 

suppliers. 

• Create opportunity to fulfil an 

ambition to build a new business. 

Decommis

sioning  

contractor 

 

Social Environment 

(Potentially conflicting may occur because of the loss of work and economic activity)  

Performance 

Indicator(s) 

• Personal and family stress 

• Accident statistics 

• Public complaints. 

  

Controls 

Interaction 

with 

Employee 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Plant workers can be expected to 

suffer from significant increases in 

personal and family stress following 

a shutdown announcement. 

Consequently, explain staff the 

decommissioning plans clearly that 

helps them understand it better and 

to avoid confusion. 

• Tensions may be generated 

potentially leading to labour relations 

or other staffing problems. 

Accordingly, the factory will develop 

potential coping mechanism which is 

implemented by creating and taking 

an early opportunity to leave for 

other employment. 

• Promote confidence to face the 

prospect of radical change and to find 

other employment. 

• Create and implement an effective 

skill enhancement training to 

overcome the fear of having to retrain 

for unfamiliar fields of new jobs. 

 

Through-out 

decommission

-ing phase 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 
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Interaction 

with 

Community 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Interaction 

with Zone 

Committee, 

Local 

Authority 

• Consult the local population early 

once the decision has been taken to 

permanently shut down the factory. 

• Establish good communications and 

cooperation exist between factory 

management and community 

representatives. 

• Identify the baseline and vision for 

the community. 

• Negotiated the closure planning with 

local communities and other 

stakeholders. 

• Built up trust and understanding 

between the parties (staff, local 

community leaders or others) in 

dealing with the issues arising from 

decommissioning. 

 

• Making announcements alongside 

zone committee representatives can 

be useful in order to assuage any 

workforce distrust in management. 

• Factory will be decommissioned 

according to the requirements of the 

local authorities and zone committee 

guideline. 

• Collaboration management of the 

impact of final shutdown on the 

workforce and the local community 

can help to ameliorate the threats. 

Occupational and Community Health and Safety  

(Incidents and accidents leading to serious injury or fatalities) 

Management 

Strategy 

• Own employees are educated about potential OHS hazards and 

risks and community safety. 

• Provide necessary resources to control potential hazards and risks 

and to maintain a healthy and safe working environment. 
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Controls • Placing at the site of information 

and warning signs and fences. 

• Ensure provision of appropriate PPE 

for staff such as  

o earmuffs for ear protection, 

o  helmets for head protection,   

o dust masks for dust protection 

for all project works, 

o goggles with good visibility for 

eye protection, 

o overalls and dust coats to protect 

the skin, 

o safety shoes for protection of the 

feet, 

o gloves of different types 

according to specific works in 

relation to: puncture resistance; 

sharps resistance; cut resistance; 

flexibility; abrasion resistance; 

grip. 

Through-out 

decommi-

ssioning phase 

 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 

Emergency 

situations 

• Storage of inflammable and 

explosive substance and materials at 

closed warehouses or fenced sites. 

• Regular territory clearing. 

• Availability of necessary means for 

fire prevention and provision of 

operative access to them. 

Through-out 

decommi-

ssioning phase 

Contractor 

Site 

Supervisor 

OHS 

Supervisor 
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9.7 EMERGENCY PREPAREDNESS AND RESPONSE PLAN 

Myanmar is prone to various natural hazards that include earthquakes, floods, 

cyclones, droughts, fires, tsunamis, some of which have the potential to impact large 

numbers of people. During operation phase, chemical spill, machine failure, collapse 

of structure and malfunction of processing machine may occur in many factories. 

For 999 factory, emergency situation such as fire is assessed, and the factory 

established “Emergency Preparedness and Response Plan”. 

The overall goal of the ERP Plan is to mitigate the impact of fire and disasters and 

save as many lives as possible from preventable causes.  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory has planned, designed and constructed with 

fixed firefighting installations systematically. Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

has prepared an Emergency Preparedness and Response Plan in order to prevent 

consequences of natural disasters such as fire, floods and earthquakes and man-made 

errors (e.g. electricity shock, fire hazards).  

Emergency Preparedness and Response Plan describes the requirements for planning 

and preparing to protect workers in the event of an emergency. Emergency and 

disaster response plan describes the requirements for planning and preparing to 

protect workers in the event of an emergency.  

Requirements 

• Factories must have procedures to prepare for possible emergencies such as 

fire, earthquakes, hurricanes, and chemical spills. 

• Factories must have an emergency evacuation plan, and evacuation routes 

must be posted in each work area.  

• Factories must hold emergency evacuation drills often enough that workers 

know the drill procedure and consider it routine.  

• Factories must have a fire prevention plan. 
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9.7.1 EMERGENCY RESPONSE TEAM (ERT)  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory has developed the Emergency Response Team 

(ERT)  to fulfill the requirement of emergency and disaster response  plan and to 

promote a safe working environment at the factory.     

The team members shall have knowledge of or can be trained in responding to 

emergencies such as emergency plan, firefighting, precautions.  

The Emergency Response Team (ERT) should be on call in case of safety problem that 

occurs during off-hours/ or Security shall contact the Township Fire Department 

immediately. 

Emergency Response Team (ERT)  

ERT shall comprise:  

i) Ko Aung San Oo – Incident Coordinator (IC)  

j) Ko Thant Zin – Deputy IC  

k) Ko Moe Paing Sint – Officer-in-charge at Assembly Area (OIC-AA)  

l) Ma Myat Myat Nyein  – Supervisors -Warden 

m) Ko Wai Phyoe Aung  – Supervisors -Warden  

n) Ko Kyaw Thiha - First Aiders, Fire Fighters, etc. 

o) Ko Kyar Shin  - First Aiders, Fire Fighters, etc.  

p) Ko Kyaw Zin  - First Aiders, Fire Fighters, etc.  

 

9.7.2 ROLES AND RESPONSIBILITIES FOR EMERGENCY RESPONSE 

TEAM 

The team members shall have knowledge of or can be trained in responding to 

emergencies such as emergency plan, firefighting, precautions.  

The ERT should be on call in case of safety problem that occurs during off-hours/ or 

Security shall contact the Township Fire Department immediately. 
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Table 9.11 Roles and Responsibilities of Emergency Response Team  

Incident Controller        • Commands and control the ERT to response to an 

emergency. 

• Communicates with authorities eg. Police/ Township Fire 

Department in the event of an emergency. 

• Ensure emergency plan are reviewed regularly and ERT 

are appropriately trained and equipped to carry out their 

assigned task. 

• Crowd control and monitor overall headcount at the 

Assembly Area.  

• Initiate drill exercises and post exercise review with ERT 

on an annual basis. 

Dy- Incident 

Controller        

• Conduct head count of all staff, consultants and workers. 

• Consolidate the headcount list from wardens.  

• Report evacuation status such as any missing person to 

the IC . 

Member- 

Fire Fighters 

• To be trained in firefighting, and assist in firefighting at 

no personal risk. 

Member- 

Wardens 

• Area combing, to ensure all staff and workers leave the 

workplace promptly during an evacuation.  

• Direct staff and workers to the Assembly Area. 

• Conduct headcount for their workers at the Assembly 

Area. 

Member- 

First Aiders 

• Successfully completed first aid training. To render first 

aid to any injured during any emergency. 

• Standby at the Assembly Area with first aid kit during a 

mass evacuation.  

 

9.7.3 FIRE PREVENTION PLANS  

A small spark of fire may result into loss of properties and the damage by fire may 

produce high economic losses. This type of losses can be avoided by preventing and 

controlling the fire instantly for which Emergency Response Team (ERT) (mentioned 

above) is established. 

The following requirements for firefighting equipment shall be taken into 

consideration: 
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• Location - extinguishers and hoses are to be placed in readily accessible 

locations and in areas where risk of fire is likely. 

• Access - clear access is to be maintained around fire extinguishers and hoses at 

all times. 

• Signage - signage is to be provided at each location, indicating the type of fire 

extinguisher and fire types that they are suited for. 

• Mounting - fire extinguishers are to be mounted on purpose made hooks or 

brackets and suspended above the floor. 

• Inspection - fire extinguishers are to be inspected and serviced every six 

months. 

Hazard Assessment 

▪ Factories should consider all the types of emergencies that may occur at their 

location (e.g.fire, chemical spill, earthquake, typhoon, etc.) and include them in 

emergency preparedness procedures.  

▪ Fire and explosion hazards can exist in almost any work area. Potential hazards 

include:  

a) Improper operation or maintenance of gas-fired equipment. 

b) Improper storage or use of flammable liquids. 

c) Smoking in prohibited areas. 

d) Accumulation of trash. 

e) Hot Work (welding, soldering, any use of open flame or torch) 

operations without proper controls. 

Rules to Follow 

▪ Electrical lines must be checked not to leave without switching off when 

working hours is over or when there is blackout. 

▪ All the fuel and diesel are to be kept and stored, away from fire prone facilities 

and equipped with specific fire extinguishers for emergency use. 

▪ Flammable by-products or wastes are to be kept at a specific site. 

▪ Smoking is strictly restricted except in a specific smoking area defined. 

▪ Matches must not be used near the machines. 

▪ Establish a firm rule that any repair or maintenance work on powered 

machines should only be down when the power is turned off and the switch is 

locked in the off position. 
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▪ Be certain that the electrical power can be shut off immediately in case of 

emergency. 

Emergency Contact List  

Emergency Contact List consisting contact nos. of authorities, hospital, clinic, ERT 

personnel shall be prepared and displayed at the factory. The list shall be reviewed at 

least once a year or as and when there is change in personnel or change in contact 

number.  

The contact no. for local authorities below shall be included in the list : 

▪ Township Fire Department – fires, explosions, spills, ambulance, structure 

collapse 

▪ Police  – local emergencies, life threatening situation 

▪ Nearest Hospital – medical emergencies 

▪ Local clinic or on-site doctor/nurse – medical emergencies 

Drills  

Factories should have emergency evacuation procedures that require all workers and 

managers to participate in drills. During a drill, workers and managers should leave 

the building, go to an assigned location (assembly area) and remain there until a signal 

is given to return to the factory. The focus should be on orderly evacuation, rather 

than on speed. Awareness talk for protection will be held and workers will be sent to 

trainings administered by Fire Bridge. The following exercise shall be conducted at 

least once a year for the ERT or otherwise stated : 

▪ Fire fighting 

▪ Evacuation Drill for all personnel at the factory  

Fire Extinguisher 

A portable fire extinguisher is a "first aid" device and is very effective when used while 

the fire is small. The use of a fire extinguisher that matches the class of fire, by a person 

who is well trained, can save both lives and property. Portable fire extinguishers 

should be installed in workplaces regardless of other fire-fighting measures. The 

successful performance of a fire extinguisher in a fire situation largely depends on its 

proper selection, inspection, maintenance, and distribution. 

 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  278 

 

Classification of Fires and Selection of Extinguishers 

▪ Extinguishers should be selected according to the potential fire hazard, the 

construction and occupancy of facilities, the hazard to be protected, and other 

factors pertinent to the situation. 

▪ Use water from nearby tap water if the fire is caused by burning of wood, 

paper, plastics, textile and trash.  

▪ Dry powder extinguisher (blue) can be used for most types of fire such as those 

involving burning of wood, paper, plastics, textile, trash, chemical, flammable 

liquid and electrical fires.  

▪ Carbon dioxide extinguisher (black) is only suitable for flammable liquids and 

electrical fires only. It is not suitable for use in indoor/ enclosed environment. 

The diagram below illustrates the color coding of fire extinguishers and can be used 

as a guideline for Fire Extinguisher selection. 

 

 

Figure 9.1 Selection Guidelines for Fire Extinguishers 
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Fire Safety Inspections & Housekeeping 

▪ Observe worksite safety and housekeeping issues and should specifically 

address proper storage of chemicals and supplies, unobstructed access to fire 

extinguishers, and emergency evacuation routes. 

▪ Determine if an emergency evacuation plan is present in work areas and if 

personnel are familiar with the plan.  

▪ Conduct monthly fire safety inspection of the facility. This includes valve 

inspections, flow tests of the risers, audible and visual alarm activation, 

emergency lighting, general order and housekeeping. 

▪ Checking that combustible materials are removed daily, that flammable liquids 

are stored safely, that spill kits are intact at specific locations and that electrical 

equipment is in good repair. 

Outside Assembly Points 

▪ Outside assembly points will be marked and all site personnel instructed where 

to assemble in the event of an emergency.  

▪ An assembly area must be assigned outside the factory so that evacuated 

workers can be accounted for in an emergency. 

First Aider and First Aid Facilities 

Trained first aider(s) shall be appointed for the project, and for each shift. 

 

In the event of Fire & Explosion ( Fire Emergency Procedures) 

g) If you discover a fire 

▪ Activate the nearest fire alarm (or) shout loudly. 

▪ Otherwise, he shall evacuate and alert all personnel in the area and notify the 

IC/ Dy IC/ Supervisor  

▪ The person who discover can attempt to extinguish any incipient fire with the 

available firefighting equipment and without personal risk. 

h) Fight the fire ONLY if:  

▪ The fire department has been notified of the fire, and 

▪ The fire is small and confined to its area of origin, and 

▪ You have a way out and can fight the fire with your back to the exit, and 

▪ You have the proper extinguisher, in good working order, and have been 

trained and know how to use it. 
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▪ If you are not sure of your ability or the fire extinguisher’s capacity to contain 

the fire, leave the area. 

i) If you hear a fire alarm: 

▪ Evacuate the area, and close doors as you leave. 

▪ Leave the building and move away from exits and out of the way of emergency 

operations. 

▪ Assemble in an assigned area, outside the building. 

▪ Supervisors and Coordinators should account for all workers in their area to 

determine that all personnel have evacuated. 

▪ All workers should remain outside until given the signal or announcement that 

it is safe to re-enter. 

j) Evacuation Routes: 

▪ Learn at least two escape routes and emergency exits from your area. 

▪ Learn to activate a fire alarm. 

▪ Learn to recognize alarm sounds. 

▪ Take an active part in fire evacuation drills. 

 

k) Evacuation  

▪ When the alarm sounds, all personnel not assigned to emergency duties will 

immediately proceed to the nearest SAFE exit. Leave the building, and move 

directly to the nearest assembly area. 

▪ Do not stop to pick up personal items. 

▪ All personnel should refrain from smoking during the evacuation. 

▪ All personnel should be at least sixty meters (60mm) or two hundred feet (200 

ft) away from the building. 

▪ Be familiar with exit routes, assembly areas, and evacuation maps. 

▪ Report to assembly area coordinator if evacuating from other than your 

normally assigned location, also report to assembly area coordinator if co-

worker is missing. 

▪ Treat all alarms as if there is an emergency situation. Factory will evacuate for 

all alarms. 

l) Power Failure 

▪ In the event of a power failure, remain in your work area. Wait for instruction 

from your coordinator, Supervisor, or shift leader. 



 

 

Environmental Management Plan Report 

GIANT 999 STEEL MANUFACTURING 

FACTORY 

 

 

 

  281 

 

▪ Stop and park all moving equipment immediately for the duration of the power 

failure. 

 

 

  

 
 

Figure 9.2 Photos of Facilities for fire prevention  

 

 

 

Figure 9.3 Photos Record of Fire Drill at the Factory 
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9.8 COMMUNITY INVOLVEMENT AND DEVELOPMENT 

PROGRAM 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory intends to maximise opportunities for 

individuals, communities and stakeholder groups to engage in the project activities. 

The factory collaborates with local authorities as well as personnel of industrial zone 

office. Giant 999 Steel Manufacturing Factory provides an opportunity to all the 

stakeholders and communities in the surrounding area as well as all employees to 

raise issues and concerns pertaining to the factory Giant 999 Steel Manufacturing. 

Factory will make necessary arrangements to reserve 2% on excepted Net Profit as 

CSR Fund. CSR refers to business practices involving initiatives that benefit society.  

Giant 999 Steel Manufacturing Factory will contribute to the plans in watching of the 

task which will be the least of suffering from social affairs.  

And the factory will use the CSR fund for health, social and welfare program of 

employees. 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory is already engaged with many activities under 

various sectors such as educational, public health, religion, regional development as 

well as welfare activities, and will continue the activities with updated mechanisms.  
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9.9 TRAINING, AWARENESS AND COMPETENCY 

Operation Manager together with Environmental Management Team shall identify 

potential environmental, occupational health and safety risks and impacts associated 

with the production processes and implement training needs for the staff. 

A training need is to be developed for each position to ensure all personnel receive 

appropriate training to enable them to competently perform their role. Competency 

assessment shall be conducted to all employees after training completed. 

Individual roles directly associated with significant safety and health risks and 

environmental impact will be reviewed by respective Manager and training needs 

identified. Plant Manager and HSE representative are responsible for updating 

training in relation to newly identified safety and health risks and environmental 

aspects as well as quality management system. 

 

Table 9.12 Training Program 

Sr. 
Topic of Training Frequency Responsibility Party 

1 
Firefighting Training Annually Township Fire Departmt 

2 
Training for PPE Monthly HSE Representative 

3 
Awareness Training for 

Personal Hygiene 

Monthly HSE Representative 

4 
Training for Handling 

Hazardous Material 

As Required Supervisor 

5 
Training for Electricital 

Handling and Safety 

Quarterly EMT Member/Electrician 

6 
Capacity Building 

Training 

As Required Supervisor 
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Figure 9.4 Photo Records of Fire Fighting Training 
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Safely Handling of Hazardous Material 

  

 

Capacity Building Training 

 

Figure 9.5 Photo Records of Training 
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9.10 COMMITMENT 

 

“ဧ ရာမ  သံရည ်က ျို န  င ့်် သံန န ််း ွွဲ လ ုံပ ်ငန ််း” စက်ရ ံုံ ည် ရန ်ကုံန ်တိုံင ််း ဆ သကက်ီး၊ ဆမ  ာ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ ် ၊  

ဆဖမ ာင််းတကာစက်မ ှိုဇုံန ်၊ အ ကွက်အ မ  တ် (၂ ၀ /၂ ၁) တွင ် သံရည ်က ျို လ ုံပ ်င န ််း လုံပ်ကှိုံင်မပ ်း U Beam and Angle 

Bar မ  ာ်းကိုံအ ဓ ိက ထ ုံတ်လ ုံပ ်ပ ါ သည ်။ သံရည ်က ျို လ ုံပ ်ငန ််း လုံပ်ကှိုံင်ရောတွင် ဖဖစ်ဆပေါ်လောနှိုံင် ည်  

 က်ဆရောက်မှိုမ ော်းကှိုံ  လူမှိုဝန််းက င်အော်း ထှိခှိုံကမ်ှို မရှှိဆစဆရ်းအတွက် အစ အမ မ ော်း ခ မှတ်ဆ ောင်ရွကမ်ည် 

ဖဖစ်ပါ ည်။ 

ပ တ်ဝ န ််းက င်နှင် လူမှို ှိုံငရ်ော စီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှို အ စီအစဥ် (EMP)  ပါ အ စီအ စဉ်ခွ တွင်ဆဖောဖ်ပထော်းဆ ော 

Health and Safety Methods မ ော်းနှင်  Occupational preventive measure မ  ာ်းကိုံ  အ မ  န ်တကယ ် လ ိုံကန် ာ  

ဆ ာင်ရွက်မ ည ် ဖြ စ်ပ ါ သည ်။        

ပ တ်ဝ န ််းက င်နှင် လူမှို ှိုံငရ်ော စီမ ံခန ်ို့ခွွဲမ ှို အ စီအ စဥ် (EMP)  တွင ် ပ ါ ရ ိသည ့်် ပ တ်ဝန ််းက င ် ထ ိခိုံက်မ ှို  

ဆလ  ာ့်ပ ါ ်းဆစဆရ်း လ ုံပ ်ငန ််းမ  ာ်းန  င ့်် ထနိ ််းခ ျု ပ ်ဆရ်းနည ််းလ မ ််းမ  ာ်း၊ ဆစာင့််ကကပ ်ကကည ့််ရ ှိုဖခင ််း  လ ုံပ ်ငန ််းမ  ာ်းကိုံ တှိက စွော 

အ ဆကာင်အ ထည ်ဆြ ာ ်ဆ ောင်ရွက် မည ်ဖြ စ်ပါဆကကာင််း ကတှိကဝတ် ဖပ အပ်ပါ ည်။ 
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10.0 ENVIRONMENTAL MONITORING PLAN 

10.1 OBJECTIVES 

The objective of environmental monitoring is to systematically collect environmental 

data and support information needed for evaluation of the environmental 

performance. The frequency and methods of data collection must ensure that the data 

obtained are reliable and meaningful, i.e. they will adequately reflect the project 

environmental performance. A proposed environmental monitoring program must be 

practical, relevant and cost effective. 

Environmental monitoring is a very important aspect of environmental management 

during construction, operation and decommissions stages of the project to safeguard 

the environment. A chemical or process industry in general produces solid, liquid and 

gaseous wastes, which are discharged to the environment. The waste product may 

contain pollutants which may harm environment. It is the responsibility of the 

industries to prevent or minimize the discharges of waste products by adopting 

suitable control measures in the factory. The effectiveness of such measures is 

ascertained by systematic monitoring of discharges at factory level and at receiving 

level. 

10.2 REGULATORY REQUIREMENT 

 Environmental Standards 

Ministry of Natural Resources and Environmental Conservation - MONREC (former 

Ministry of Environmental Conservation and Forestry - MOECAF) issued National 

Environmental Quality (Emission) Guidelines, NEQGs, in December 2015 according 

to the provision of Paragraph (42), Sub-paragraph (b) of the Environmental 

Conservation Law (2012). 
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Governing Parameters 

Table 10.1 Environmental and Social Monitoring Parameters  

Sr. Items Parameters 

1 Air Quality SO2, NO2, CO, PM2.5, PM10, dusts and O3 

concentrations of National Emission guidelines, 

2015 December 

2 Noise Acceptable noise levels of National Emission 

guidelines, 2015 December 

3 Water Quality  WHO Drinking water Quality Guidelines 

pH, Colour, Turbidity, Hardness, Iron, Chloride, 

Conductivity, Salinity,  

Concentration of BOD, COD   

4 Waste Waste recycle plan, removed from on-site at regular 

intervals.   
5 Health and Safety Medical kit box, fire evacuation, emergency plan, 

PPE. 

6 Socio-economic 

situation 

Job availability, providing skill enhancement 

training, CSR 

10.3 IMPLEMENTATION OF MONITORING AND BUDGET 

Overall budget for the implementation of environmental management and 

monitoring activities will be kyats 11,000,000/year and described detail in the 

following tables.  

Environmental Management Team will inform about the top management getting 

more budget allocation if the environmental financial arrangement is insufficient. The 

top management will ensure to provide necessary financial assistant for EMP.  

Table 10.2 Budget Allocation for Monitoring Plan 

Sr. Description 
Annually 

Estimated Budget 

(Kyats) 
Remark 

1 Monitoring Plan for Construction Phase 4,090,000 Section:10.5, 

2 Monitoring Plan for Operation Phase     5,120,000 Section:10.6, 

3 Monitoring Plan for Decommissioning Phase 1,790,000 Section:10.7, 

 Total 11,000,000  
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10.4 REPORT TEAM AND REPORTING 

The project proponent will also be responsible for the implementation of monitoring, 

summarization of monitoring results. The project proponent will submit the 

monitoring report to the Ministry of Natural Resources and Environmental 

Conservation (MONREC) at once per six months interval through the local 

Environmental Conservation Department (ECD). 

Giant 999 Steel Manufacturing Factory develops the report supported team. 

Report Supported Team (RST) 

Report supported team is developed as follows: 

d) A representative from EMT  – Team Leader 

e) A representative from Admin  – Team Member 

f) A representative from HR  – Team Member 

 

Table 10.3 Roles and Responsibilities of Report Supported Team  

POSITION RESPONSIBILITIES 
CONTACT 

DETAILS 

Team Leader 
• Reporting to top management on the key 

performances and monitoring of 

environmental and social issues for review, 

including recommendation for 

improvements. 

• Represent the company in reporting the 

environmental and safety issues to the 

governmental department and other agencies 

concerned. 

• Report submission to local Environmental 

Conservation Department (ECD), through 

the company. 

 

Team member • Record of the monitoring results in files.  
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• Develop the monitoring report with related 

documents. 

10.5 ENVIRONMENTAL MONITORING PLAN FOR 

CONSTRUCTION PHASE 

The environmental monitoring plan including monitoring items and locations in the 

Construction phases is shown in Table 10.4. Monitoring for the construction phase will 

be implemented by project proponent and the contractors.  

Table 10.4 Proposed Environmental Monitoring Programmes – Construction Phase  

Environmental 

Issues 

Monitoring 

Location and 

Indicator 

Monitoring 

and 

Reporting 

Frequency 

Cost Estimate 

(Kyats) Per 

Year 

Responsibility 

Party 

Air Pollution 

Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline for Air Emission 

Parameters SO2, NO2, CO, PM2.5, PM10, dusts and O3  

Ambient air quality 
Suitable point on 

site (1 point) 

On-site 

measurement 

(one time) 

750,000 
Project proponent/ 

Contractor 

Dust Situation Project area  

(1 Point) 

Visual check - Contractor 

Noise 

Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline  

Parameters Acceptable noise levels (dB) 

Noise level 
Suitable points on 

site [dB(A)] 

On-site 

measurement 

(one time) 

140,000 
Project proponent/ 

Contractor 

Water Quality 

Env.Standard WHO Drinking water Quality Guidelines 

Parameters -pH, Colour, Turbidity, Hardness, Iron, Chloride, Conductivity, Salinity, TSS, 

Dissolved Oxygen, Temperature, COD, BOD 

Water Quality Tube well for site 

use 

Quarterly 400,000 Project proponent/ 

Contractor 
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-WHO drinking 

water standards – 

2011 

(Turbidity and 

pH, DO, BOD, 
Oil & Grease, etc.) 

Status of maintenance 

of septic tank 

Project site Remove As 

required 

 

 1,000,000 Contractor 

Waste Disposal 

Parameters Waste recycle plan, removed from on-site at regular intervals. 

Solid waste Project area 

Hazardous waste/ 

Nonhazardous 

waste/ Domestic 

waste 

(waste reduction 

plan) 

Weekly 

-Visual check 

and record 

amount 

600,000 Contractor 

Occupational, Health and Safety 

Parameters Statistic of accidents and injuries. 

OHS Project area 

Record of 

accidents  

-Providing PPE 

Monthly 1,200,000  Contractor 
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10.6 ENVIRONMENTAL MONITORING PLAN FOR OPERATION 

PHASE 

The environmental monitoring plan including monitoring items and locations in the 

operation is shown in Table 10.5.             

Table 10.5 Proposed Environmental Monitoring Programmes – Operation Phase  

 

Environmental 

Issues 

Monitoring 

Location 

Point of 

Compliance 

Monitoring 

and 

Reporting 

Frequency 

Annual 

Budget 

(Kyats) 

Responsibility 

Party 

Air Pollution 

Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline for Air Emission 

Parameters SO2, NO2, CO, PM2.5, PM10, dusts and O3 concentrations 

Ambient Air 

Quality 

Near Factory 

Gate 

14° 36' 56.3" N 

98° 04' 30.2" E 
Twice a year 

 

1200000 

(600000x

2) 

(Monito 

ring fees) 

EMT Team 

HSE 

Representative 

External 

Consultant firm 

 

 

Noise 

Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline  

Parameters Leq (dB(A)) 

Noise level 

dB(A) 

Near Factory 

Gate 

14° 36' 56.3" N 

98° 04' 30.2" E 

Twice a year 

 

100000 

(50000x2) 

 

EMT Team 

HSE 

Representative 

External 

Consultant firm 
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Water Quality 

Env.Standard WHO Drinking water Quality Guidelines 

Parameters 

(Underground 

Water Quality) 

 

(Drain water 

Quality) 

-Temperature, pH, Colour, Conductivity, Total Dissolved Solid, Total Hardness, 

Total Alkalinity, Sodium, Calcium, Magnesium, Potassium, Iron, Chloride, 

Sulphate, Bicarbonate, Carbonate, Hydroxide,  

 

- Dissolved Oxygen, Biochemical Oxygen Demand, Chemical Oxygen Demand, 

pH, Suspended solids, Oil and Grease 

Underground 

Water Quality 

Factory Tube 

Well (Tap 

Water) 

17° 10.457’N 

095° 58.889’ E 

Twice a year 360000 

(180,000x

2) 

(labora 

tory tests 

fees) 

 

EMT Team 

HSE 

Representative 

External 

Laboratory for 

water quality 

tests 

Wastewater 

Quality 

(Drain water) 

Drainage 

outlet 

17° 10.409’ N  

95° 58.969’E 
Twice a year 

 

Solid Waste generation from Production Process 

Parameters - Generation of waste, storage, recycling, transport and disposal  

- Waste recycle plan, removed from on-site at regular intervals. 

Non- Hazardous 

Waste  

- Cleanliness  

 
The whole 

factory 

Daily 

 

No Extra 

Cost 

Cleaner 

 

- Inspect 

waste 

storage areas  

( Visual 

check) 

17° 10’ 27.9’’ N  

95° 58’ 53.2’’E 

Daily 

 

- Supervisor 

 

Remove 

regularly to 

final disposal 

point in 

Industrial 

Zone 

Designated 

disposal point in 

Industrial Zone 

Weekly 

 

960,000 

(80000x1

2) 

Supervisor 

Township 

Municipal 

 

Hazardous 

Waste 

(eg. Sludge 

waste from 

-Inspect 

storage area 

(Visual 

check) 

- Weekly 

 

No Extra 

Cost 

 

HSE personnel 

 

Supervisor 
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septic tank, 

Spent oils) 
-Disposed 

sludge waste 

from septic 

tank 

- Biannually 1,000,000  

Health and Safety 
 

Parameters - Medical kit box, fire evacuation, emergency plan, PPE, safety signs. 

Safety Measures 

for Health Status 

-Inspection of compliance with 

Occupational Health and Safety 

measure (eg. First Aid box) 

Monthly 

inspection for 

health and 

safety at work 

place 

- Supervisor 

 

Fire Safety 

Measures 

-Firefighting training and drill Annually 500,000 HSE personnel  

EMT Team  

Emergency 

Safety Measure 

First Aid Training Annually 500,000 HSE personnel  

EMT Team  

Providing PPE Monthly 500,000  
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10.7 ENVIRONMENTAL MONITORING PLAN FOR 

DECOMMISSIONING PHASE 

The environmental monitoring plan including monitoring items and locations in the 

decommissioning phases is shown in Table 10.6. Monitoring for the decommissioning 

phase will be implemented by project proponent and the contractors.  

Table 10.6 Proposed Environmental Monitoring Programmes – Decommissioning 

Phase  

Environmental 

Issues 

Monitoring 

Location and 

Indicator 

Monitoring 

and Reporting 

Frequency 

Cost Estimate 

(Kyats) Per 

Year 

Responsibility 

Party 

Air Pollution 

Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline for Air Emission 

Parameters SO2, NO2, CO, PM2.5, PM10, dusts and O3  

Ambient air quality Suitable points on 

site 

Once after the 

decommissioning 

activities 

750,000 
Site Engineer  

Contractor 

Noise 
Env.Standard National Environmental Quality (Emission) Guideline  

Parameters Acceptable noise levels (dB) 

Noise level 

dB(A) 

Sensitive spots Monthly 140,000 Site Engineer  

Contractor 

Waste Disposal 

Parameters Waste recycle plan, removed from on-site at regular intervals. 

Demolition debris 

including concrete, 

metal, drywall, wood, 

glass, adhesives, 

sealants and fasteners 

Disposal sites Weekly 400,000 Site Engineer 

Contractor 

Occupational, Health and Safety 

Parameters Statistic of accidents and injuries. 

OHS Project area 

-Providing PPE 

Weekly 500,000  Site Engineer 

Contractor 
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11.0 CONCLUSIONS  

This Environmental Management Plan (EMP) was carried out for the Giant 999 Steel 

999 Giant Steel Manufacturing Factory which manufactures steel products in Myaung 

Dagar Industrial Zone, Hmawbi Township, Yangon Region, Myanmar.  

Baseline monitoring of ambient air quality, underground water quality, soil pH, noise 

level demonstrated that all monitoring results are within the National Emission 

Standards and acceptable levels. 

In accordance with the assessment data in the report for the Giant 999 Steel 

Manufacturing Factory, a few potential environmental impacts are identified.  

In accordance with the assessment data, the impacts on ambient air quality are 

generated from the use of furnace, using generator and exhaust gases from the trucks 

and cars. The furnace is equipped with the effective de-dust controller system. 

Generator and all vehicles are regularly inspected and maintained to reduce the 

exhaust gas emissions. 

Most activities of the steel industry produce metal scraps and other solid wastes. Giant 

999 Steel Manufacturing Factory establishes and implements comprehensive waste 

management plan and applies 3R management. All reusable wastes such as metal 

wastes are recycled or reused in the operation. 

The factory identifies potential occupational health and safety hazards and risks to the 

workers and community. The control and mitigation measures for identified hazards 

and risks are provided. Workers are trained to prevent and provide awareness of 

potential hazards and risks associated with the operations. 

During public consultation, respondents were positive on the project for the operation 

of factory and major concern was health care for employees.  

During the Project assessment process, over 50 employees are local people. Local 

employment is the main socio-economic benefit that the factory can directly bring to 

people living in the community nearest to the factory.  

The provision of effective environmental management and monitoring plans by the 

factory will mitigate the potential environmental and social impacts. In general, 
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environmental impacts from solid wastes and water and soil pollutions are 

considerably low as metal wates are reused and recycled. Chemicals are stored in 

room with MSDS.  

It is recommended to make the regular maintenance and inspection of the furnace and 

other impact and risk control devices and equipment. Metal wastes and other wastes 

are regularly collected and disposed properly. 

Based on the overall impact assessment of the Giant 999 Steel Manufacturing Factory 

operation, it can be concluded that the factory creates more positive impacts for the 

local employment with over 50 local employees. The negative impacts on the 

environment generated by the plant activities can be manageable.  

The factory should therefore be licensed to operate based on implementation and 

adherence to the environmental management plan proposed in this report. 
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12.0 LIST OF COMMITMENT  

 

Project proponent is commitment to comply with the existing environmental rules and regulations and criteria laid down by the 

Ministry of Natural Resources and Environmental Conservation. 

Table 12.1 Project Key Commitments 

ကတှိကဝတ်၏အတှိုံခ  ပ ် အမှတ်စဥ ် ကတှိကဝတ်အော်း ရှင််းလင််း ဆဖော်ဖပခ က် 

အစ ရင်ခ စောပါ 

ညွှန််းခ က် 

(အခန််း) 

EMP Executive 

Summary 

1 The project owner shall use the best available technology for potential 

impact such as de-dust control measures for the dust emission. 

Chapter 1.0 

Section 1.5.1 

Legal Requirement 2 Giant 999 Steel Factory will follow strictly the applicable legislation, 

rules and guidelines laid down by MONREC, and the local and 

international relevant laws, guidelines, and procedure while 

implementing environmental and social management plans. 

Chapter 4.0 

Section 4.1 

3 The project proponent shall comply with the disciplines described in 

the permit and licences required. 

Chapter 4.0 

Section 4.3 
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4 Project proponent shall comply with the law, rules and regulations which 

related with the project activities and the regulations issued by the 

Industrial Zone Management. 

Chapter 4.0 

Section 4.3 

Project Description 

(SOLID WASTE) 

5 Factory practises reducing and recycling of waste management. Chapter 5.0 

Section 5.12.1 

Baseline Environmental 

and Social Quality 

(AIR QUALITY) 

6 National Air Emission standards values shall be applied to ensure that 

air emission conform to good practice. 

Chapter 6.0 

Section 6.11.2 

Environmental and 

Social Impact 

Assessment and 

Mitigation Measures 

(OCCUPATIONAL 

HAZARDS) 

7 The factory management including the factory Manager shall conduct 

regular environmental, health and safety inspections within the factory 

to maintain and improve environmental, health and safety 

performances. 

Chapter 7.0 

Section 7.7.7.2 

Assessment and 

Mitigation Measures 

(EMERGENCY 

SITUATION) 

8 Fire drill is conducted once per year. 

Sufficient firefighting equipment is provided within the factory 

premises. 

Chapter 7.0 

Section 7.7.8.2 

 9 Project proponent commits to apply and implement the safety methods 

above mentioned and to provide the safety preventive measure such 

as first-aid box, fire extinguishers and PPE for employees. 

Chapter 7.0 

Section 7.7.8.2 
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Stakeholder 

Engagements and 

Information Disclosure 

(STAKEHOLDER 

ENGAGEMENT) 

10 Giant 999 Steel Manufacturing Factory commit to provide an 

opportunity to all the stakeholders and communities in the 

surrounding area as well as all employees to raise issues and concerns 

pertaining to the factory. 

Chapter 8.0 

Section 8.5 

Environmental and 

Social Management 

Plan 

(ENVIRONMENTAL 

MANAGEMENT 

TEAM) 

11 Giant 999 Steel Manufacturing Factory establishes the Environmental 

Management Team (EMT) for implementing environmental and social 

management and monitoring plan for the operation phase of the 

project.   

Chapter 9.0 

Section 9.1 

Environmental and 

Social Management 

Plan 

(EMERGENCY 

RESPONSE TEAM) 

12 Giant 999 Steel Manufacturing Factory has developed the Emergency 

Response Team (ERT) to fulfill the requirement of emergency and 

disaster response plan and to promote a safe working environment at 

the factory.     

Chapter 9.0 

Section 9.7.1 

Environmental and 

Social Management 

Plan 

(EMERGENCY 

RESPONSE TEAM) 

13 “ဧ ရာ မ  သံရည ်က ျို န င ့်် သံနန််း  ွွဲ လုံပ ်င န််း ” စက ် ရ ံုံ ည် ရန်က ုံန်တိုံင ််း  ဆ သကက ီ်း၊ 

ဆမ  ာ ်ဘီပမ ိျု ြို့နယ်၊  ဆဖမ ာ င ််း တက ာ စကမ် ှိုဇုံန်၊  အ က ွကအ် မ  တ ် (၂၀ /၂၁) တွင ် သံရည ်က  ျို လုံပ ်င န််း 

လုံပ်ကှိုံင်မပ ်း U Beam and Angle Bar မ  ာ ်း က ိုံအ ဓ ိက  ထုံတလ်ုံပ ်ပ ါ သည ်။ သံရည ်က ျို လုံပ ်င န််း 

လုံပ်ကှိုံင်ရောတွင် ဖဖစ်ဆပေါ်လောနှိုံင် ည်   က်ဆရောက်မှိုမ ော်းကှိုံ  လူမှိုဝန််းက ငအ်ော်း ထှိခှိုံကမ်ှို 

မရှှိဆစဆရ်းအတွက် အစ အမ မ ော်း ခ မှတ်ဆ ောင်ရွကမ်ည် ဖဖစ်ပါ ည်။ 

Chapter 9.0 

Section 9.10 
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ပ တ်ဝ န််း က  င်နှင် လူမှို ှိုံင်ရော စီမ ံခန်ို့ခွွဲမ ှို အစီအ စဥ် (EMP)  ပါ 

အ စီအ စဉ်ခွ တွင်ဆဖောဖ်ပထော်းဆ ော Health and Safety Methods မ ော်းနှင်  Occupational 

preventive measure မ ာ ်း က ိုံ အ မ  န်တက ယ် လိုံကန်ာ  ဆ ာ င ်ရွက ်မ ည ် ဖြ စ်ပ ါ သည ်။        

ပ တ်ဝ န််း က  င်နှင် လူမှို ှိုံင်ရော စီမ ံခန်ို့ခွွဲမ ှို အ စီအ စဥ် (EMP)  တွင ် ပ ါ ရ ိသည ့်် ပ တ်ဝ န််း က င ်

ထိခိုံက ်မ ှို ဆလ ာ ့်ပ ါ်း ဆစဆရ်း  လုံပ ်င န််း မ ာ ်း န င ့်် ထိန််း ခ ျုပ ်ဆရ်း နည ််း လမ ််း မ ာ ်း၊ ဆစာ င ့််ကက ပ ်ကက ည ့််ရ ှိုဖခင ််း 

လုံပ ်င န််း မ  ာ ်းက ိုံ တှိက စွော အ ဆက ာ င ်အ ထည ်ဆြ ာ ် ဆ ောင်ရွက ် မ ည ်ဖြ စ်ပါဆကက ာင ််း  ကတှိကဝတ် 

ဖပ အပပ်ါ ည်။ 

 

Environmental 

Monitoring Plan 

(MONITORING 

REPORT) 

14 The project proponent will submit the monitoring report to the 

Ministry of Natural Resources and Environmental Conservation 

(MONREC) at once per six months interval through the local 

Environmental Conservation Department (ECD).   

Chapter 10.0 

Section 10.4 

Community 

Involvement and 

Development Program 

(CSR Fund) 

15 Factory will make necessary arrangements to reserve 2% on excepted Net 

Profit as CSR Fund. 

Chapter 9.0 

Section 9.8 

Training, Awareness 

and Competency 

(Implementing 

Training) 

16 Operation Manager together with Environmental Management Team shall 

identify potential environmental, occupational health and safety risks and 

impacts associated with the production processes and implement training 

needs for the staff. 

Chapter 9.0 

Section 9.9 
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Conclusion 17 The factory identifies potential occupational health and safety hazards and 

risks to the workers and community. 

Chapter 11.0 

 

Conclusion 18 The control and mitigation measures for identified hazards and risks are 

provided. 

Chapter 11.0 
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APPENDIX (A) PERMIT AND LICENSE 
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APPENDIX (B) WATER QUALITY   
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APPENDIX (C) MATERIAL SAFETY DATA SHEET  
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APPENDIX (D) ECD COMMENT RESPONSE TABLE 

 

Giant 999 Iron Mill ၏ သ ရည်က   သ မဏ  ုံပ်ငန်ားအတွက် တင်ပပ  သည့်် ပတ်ဝန်ားက င်စ မ ခန့််ခွွဲမှုအစ အစဥ် (EMP) အလပေါ်  ECD 
မှသ ုံားသပ်အကက ပပ ခ က်မ  ားက ုံ လပဖရှင်ားခ က် 

စဉ် ပပန် ည်ပပင်ဆင်ပဖည့််စွက်တင်ပပရန်အခ က်မ  ား ပပန်ကက ားခ က် 

၁။ အတ ုံလက က်စ   ုံားမ  ား၊ အဓ ပပ ယ်ဖွင့််ဆ ုံခ က်မ  ား နှင့််  

 အစ ရင်ခ စောတွင် အ  ုံ်းဖပ ထော်းဆ ော အတှိုံဆကောက်စကော်းလ ုံ်း မ ော်းကှိုံ 

ဖပည် စ ုံစေွာ ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၂.၂ စ ာ မ  က်န  ာ  ၈၇  တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

၂။ အစီရင ခံစြောအကျဉ ်းချ ပ  

 • ထုံတ်လုံပ်မှို ှိုံင်ရော အဆ ောက်အဥ ်းမ ော်း နှင်   က်စပ် 
အဆ ောက်အဥ ်း မ ော်း အော်း ဆဖော်ဖပ ည်  ဇယော်းဆနရောဖပပ ုံမေှာ 

ကှိုံက်ည မှိုမရှှိပါ ဖဖင်  ဖပနလ်ည်  န််းစစ်ဆဖောဖ်ပဆပ်းရန် 
လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၃. စ ာ မ  က်န  ာ  ၅ ၃  - ၅ ၄ 

တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ  ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 • ဥပဆေအဆကကောင််း ှိုံင်ရော လှိုံအပ်ခ က်မ ော်း ဆဖော်ဖပရောတွင် သဘာ ဝ 

ပ တ ်ဝ န ််း က င် ထိန ််းသိမ ််းဆရ်း ဥပ ဆ  (၂၀ ၁၂)  န  င ့်် စ ည််းမ  ဉ််းဥပ ဆ မ  ာ ်း 
(၂၀ ၁၄ )  ုံ ဆဖော်ဖပခ က်နှင်  ပက် က်၍ ပ တဝ် န ််းက င် ထိန ််းသိမ ််းဆရ်း 
ဥပ ဆ  (၂၀ ၁၂) န  င ့်် ပ တ ်ဝ န ််းက င် ထိန ််းသိမ ််းဆရ်း န ည််းဥပ ဆ မ  ာ ်း 

(၂၀ ၁၄ ) ုံ ဖပန်လည်  န််းစစ် ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁ . ၂ စ ာ မ  က်န  ာ  ၅ ၀  တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ  

ထာ ်းပ ါ သည်။ 
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 • စက်ရ ုံအတွင််းတူ်းဆဖော်ထော်း ည်  အဝ စှိတွင််း အဆရအတွက် နှင်  
ဆရရယူ   ုံ်းစွ မှို အဆဖခအဆနအော်း ဆဖော်ဖပထော်းဆ ော်လည််း ရယူ 

  ုံ်းစွ  ည်  ဆရတွင််း ၏ တည်ဆနရော ၊ အနက် နှင်  
အရွယ်အစော်းတှိုံို့အော်း ဆဖော်ဖပရန ်

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၉ . စ ာ မ  က်န  ာ  ၅၈ တ ွင ်ဆြ ာ ်ဖပ  
ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 • စ မ ကှိန််းကောလအော်း ဆဖော်ဖပဆပ်းရန်လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၂. စ ာ မ  က်န  ာ  ၅ ၃ တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ  

ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 • ကုံန်ကကမ််းပစစည််းမ ော်း မည် ှိုံို့ ှိုံဆလှောင်ထော်းဆကကောင််းကှိုံ အက ဥ််းခ  ပ် 
ဆဖော်ဖပရန်လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၄ . စ ာ မ  က်န  ာ  ၅ ၄- ၅ ၅ တ ွင ်ဆြ ာ ်ဖပ  
ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 • ကရှိန််းနှင်  အဖခော်းစက်ယနတရော်းမ ော်း လုံပ်ငန််းလည်ပတ်စဥ် 
အ  ုံ်းဖပ  ည်  စက်ယောဥ်ယနတရော်း အမ ှိ ်းအမည် နှင်  အဆရအတွက် 

အော်းဆ ဖော်ဖပ ရန် လှိုံအပ် ဆကကောင််း 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၆ စ ာ မ  က်န  ာ  ၅ ၇ ဇယြော်း ၁.၃ 
တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ  ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 • တစ်ရက်အလုံပ်လုံပ်ခ ှိန်အော်း အက ဥ််းခ  ပ် အစ ရင်ခ စော 
တွင်ထည်  ွင််း ဆရ်း ော်းရန် လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၈ စ ာ မ  က်န  ာ  ၅၆ တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ  
ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 • အရန်ဓောတ်အော်းအဖဖစ်ထော်းရှှိ ည်  မ ်းစက်မ ော်းအတွက် လှိုံအပ်ဆ ော 

ေ ဇယ် တစ်နှစ်စော (၁၉၀၀)ဂ္ါလ   ုံ ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည။် 
ထှိုံ  ုံ်းစွ ဆ ော ေ ဇယ်အော်း မည် ည ် အရင််းအဖမစ်တွင် ရယူ၍ 

လုံပ်ငန််းခွင် တငွ် ဖှိတစ်ငမ်ှို မရှှိဆအောင ် မည ်ှိုံို့ထော်း ှိုံ  ှိမ််း ည််း 
ဆကကောင််း ကှိုံ အက ဥ််းခ  ပ် ဆဖော်ဖပရန် လှိုံအပ် ပါဆကကောင််း 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၈ စ ာ မ  က်န  ာ  ၅ ၈ တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ  

ထာ ်းပ ါ သည်။ 
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 • စက်ရ ုံအတွင််းနှင်  ဝနထ်မ််းအှိမ်ယောမှ အ င်  င်  ဖပန်လည် 
အ  ုံ်းဖပ ၍ ဆနာက်  ုံ်းအ င်  ထွက်ရှှိလောဆ ော အမှိှိုက်မ ော်း အော်း 

မည် ည်  ဆနရောတငွ် စွန်ို့ပစ်ဆလ ရှှိဆကကောင််းထည်  ွင််းဆရ်း ော်းရန် 
လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၁၁ စ ာ မ  က်န  ာ  ၆၀ တ ွင ်ဆြ ာ ်ဖပ  
ထာ ်းပ ါ  သည်။ 

 • ကဏ္ဍမ ော်းအနက် မည် ည်  လုံပ်ငန််း ှိုံို့ အ  ုံ်းဖပ ရန် ဆရောင််းခ ဆလ ရှှိ 

ဆကကောင််း ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ဆကကောင််း။ 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၃.၁၁ စ ာ မ  က်န  ာ  ၆၀ တ ွင ်ဆြ ာ ်ဖပ  

ထာ ်းပ ါ  သည်။ 

 • အ ှိုံဖပ လုံပ်ငန််း၏ တည်ဆ ောက်  ကောလ ည် အခ ှိန်ကောလ ကကော 
ဖမင်  ဆနမပ ဖဖစ်ဆ ောဆကကောင်   က်ဆရောက်နှိုံင်ဆ ော ပမောဏ နည််း 
 ည် မ ော်း ည် ကှိုံ ထည်  ွင််းမစဥ််းစော်းဆတော ပါဆကကောင််း နှင်  ဆရ 

ရှည် တွင် အက ှိ ်း က်ဆရောက်မည်  ပမောဏမ ော်းနှင်  ဆလ ော နည််းမည်  
နည််းလမ််း မ ော်းကှိုံ  ောဆဖော်ဖပဆပ်းရန်လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

 

• အခန ််း (၁) ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁.၅ .၂. စ ာမ  က်န  ာ  ၇၀ တ ွင ်ဆြာ ်ဖပ  

ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

၃။ န ဒ န်ား 

 • လုံပ်ငန််း၏ ဆနာက်ခ အဆကကောင််းအရောဆဖော်ဖပခ က်တွင် ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် 
စည်ပင် ောယော ဆရ်းအဖွ ြို့၏ လုံပ်ငန််းလှိုံင်စင် ထုံတ်ဆပ်း ည်  ရက်စွ ကှိုံ 

ဖပန်လည်  န််းစစ်ဆဖော်ဖပရန်လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၂.၁ စ ာမ  က်န  ာ  ၈၇ တ ွင ်ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 

 

 

 • လက်ရှှိလည်ပတ်ဆ ောင်ရွက်ဆန ည်  နည််းပညော လက်ရှှိလုံပ်ငန််း 
လည်ပတ်ဖခင််း ဆကကောင်  စ ်းပေွာ်းဆရ်း၊ ပတ်ဝန််းက င်လူမှိုဆရ်း ှိုံင်ရော 

ဆလ လောမှို မ ော်းမှ အဓှိကဆတွြို့ရှှိခ က် မ ော်းနငှ်  ပက် က်၍ ထည်  ွင််း 
ဆဖော်ဖပရန် လှိုံအပ် ဆကကောင််း 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၂.၄ စာ မ  က်န  ာ  ၉၀-၉၁ တ ွငဆ်ဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 
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(က) • လုံပ်ငန််းလုံပ်ကှိုံင် ူ ပုံဂ္ဂှိ လ်/ အဖွ ြို့အစည််း၏ အခ က် အလက်မ ော်း 
ထည်  ွင််း ဆဖော်ဖပရန်၏ 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၂.၅ စာ မ  က်န  ာ  ၉၁-၉၂ တ ွင ်ဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

၄။  ကတ ကဝတ်မ  ား 

 • စ မ ကှိန််း ပှိုံင်ရှင် နှင်  အစ ရင်ခ စောဖပ စုံဆရ်း ော်း ူ တတှိယ အဖွ ြို့ 
အစည််း ဖဖစ် ည်  Green Environmental, Health, Safety and 

Social Consultancy Company Limited တှိုံို့အဆနဖဖင်  ကတှိ 
ကဝတ် အော်း မူရင််း လက်မှတ်ဖဖင်  ဆရ်းထှိုံ်း တင်ဖပရန် လှိုံအပ် 

ဆကကောင််း 
• ကတှိကဝတ်မ ော်းကှိုံ လက်မှတ်ဆရ်းထှိုံ်းဆဖော်ဖပရောတွင် စ မ ကှိန််း 

အ ှိုံဖပ  ူမှ ဆအောက်ပါ အခ က်မ ော်းကှိုံအမှန်တကယ် တှိက စွော 

လှိုံက်နာမည်ဖဖစ် ဆကကောင််း လက်မှတ် ဆရ်းထှိုံ်းဆဖော်ဖပရန ်
• ပတ်ဝန််းက င် စ မ ခန်ို့ခွ မှို အစ အစဥ် ည် တှိက ခှိုံင်မော ဆကကောင််းနှင်  

ဖပည် စ ုံ ဆကကောင််း ပတ်ဝန််းက င် ထှိခှိုံက်မှို  န််းစစ်ဖခင််း ှိုံင်ရော 
လုံပ်ထ ုံ်းလုံပ်နည််း အပါအဝင်  က် ှိုံင်ရော ဥပဆေမ ော်းကှိုံ တှိက စွော 

လှိုံက်နာ၍ ပတဝ်န််းက င် စ မ ခန်ို့ခွ မှို အစ အစဥ်ကှိုံ ဆရ်း ွ ဆကကောင််း 
• စ မ ကှိန််း ည် ပတ်ဝန််းက င် စ မ ခန်ို့ခွ မှို အစ အစဥ်ပါ ကတှိကဝတ် 

ပတ်ဝန််းက င် ထှိခှိုံက်မှို ဆလ ော ခ ဆရ်းလုံပ်ငန််းမ ော်း နှင်  အစ အစဥ်မ ော်း 
ကှိုံ အဖပည် အဝ အစဥ်အမမ  လှိုံက်နာ ဆ ောင်ရက်ွ မည်ဖဖစ်ဆကကောင််း 

• အစ ရင်ခ စောဆရ်း ော်း ူမှ အစ ရင်ခ စောပါ အဆကကောင််းအရောမ ော်း ည် 
တှိက  မှန်ကန်ဆကကောင််းနှင်  ဖပည် စ ုံဆကကောင််း  က် ှိုံင်ရော ဥပဆေ၊ 

• အခန််း ၃ စ ာ မ  က်န  ာ  ၉၃ နှင်  ၉၄ တှိုံို့တငွ ် ဖဖည် စွက် ဖပင် င် 

လတ်မှတ်ဆရ်းထှိုံ်း ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 
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နည််းဥပဆေ မ ော်း လုံပ်ထ ုံ်းလုံပ်နည််းမ ော်းနှင် အည  ဆရ်း ော်း ထော်း 
ဆကကောင််း ကတှိကဝတ် ဖပ လတ်မှတ် ဆရ်းထှိုံ်းရန်လှိုံပါဆကကောင််း 

• လက်မှတ်ဆရ်းထှိုံ်းဆဖော်ဖပရောတွင် အမည်၊  က် ှိုံင်ရော တ  ှိပ်တ ုံ်း 
နှင်  လက်မှတ်တှိုံို့ ဆရ်းထှိုံ်းဆဖော်ဖပရန်လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

၅။ မူဝ ဒ ဥပလဒနှင့်် မူလဘ ငမ်  ားနငှ့်် ဖွွဲွေ့စည်ားမှုဆ ုံင်ရ မ  ား 

(က) • မ ူဝ ါ   ဥပ ဆ န  င ့်် မ ူဆဘာ င ်မ  ာ ်းန  င ့်် ြ ွွဲြို့စ ည််းမ ှို ိုံင ်ရာ မ  ာ ်း 

နှင် ပက ်က်၍ ဆအောက်ပါတှိုံို့ကှိုံ ဖဖည် စွက်ရနလ်ှိုံအပ်ဆကကောင််း 
• အမ ှိ ်း ော်းပတ်ဝန််းက င်ဆရ်းရောမူဝါေ (၂၀၁၉) 

• ရန်ကုံန်မမှိ ြို့ဆတောစ်ည်ပင် ောယောဆရ်းဥပဆေ (၂၀၁၈) 
• အ ှိုံဖပ စ မ ကှိန််းမှ လှိုံက်နာ ွော်းမည်   က် ှိုံင်ရောဥဆပေမ ော်းမှ 

ဆကောက်နုံတ် ခ က်မ ော်းကှိုံ ဆဖော်ဖပရောတွင် အမှန်တကယ် လှိုံက်နာ 
ဆ ောင်ရွက်  ွော်းမည်  အပှိုံေမ် ော်းကှိုံ ဆဖော်ဖပရန ်

• ဆအောက်ပါဥပဆေမ ော်း ထပ်မ ဖဖည်  ွင််းရန် လှိုံအပ်လ က်ရှှိဆကကောင််း 

• အမ ှိ ်း ော်းပတ်ဝန််းက င်ဆရ်းရောမူဝါေ (၂၀၁၉) 
• ဆဖမအ  ုံ်းခ မှိုဥပဆေ (၂၀၁၉) 

• လူမူဖူလ ုံဆရ်း နည််းဥပဆေမ ော်း (၂၀၁၄) 
• အလုံပ် မော်းအဖွ ြို့အစည််း ဥပဆေ( ၂၀၁၁) 

• အလုံပ် မော်းအဖွ ြို့အစည််း နည််းဥပဆေမ ော်း (၂၀၁၂) 
• အန ည််း ံုံ်း အခဆကက်းဆငွဥပဆေမ ော်းကှိုံ ဖပင် င် ည်  နည််းဥပဆေမ ော်း 

(၂၀၁၅) 
• ခွင် နှင်  ပှိတ်ရက်အက်ဥပဆေမ ော်း (၁၉၅၁) 

 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၄ .၁ စာ မ  က်န  ာ  ၉၅ မ   ၉ ၇တ ိုံို့တ ွင ် ဆြ ာ ်ဖပ  ထာ ်းပါ  

သည်။ 
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• အလုံပ်ရ ုံအက်ဥပဆေမ ော်း( ၁၉၅၁) 
• အလုံပ ်ရ ံုံအက် ဥပ ဆ မ  ာ ်း ကှိုံဖပင် င် ည်  ဥ ပ ဆ  ( ၂၀၁၆) 

• အခဆကက်းဆငွဆပ်းဆခ ဆရ်း ဥပ ဆ  (၂၀၁၆) 
• အလုံပ် မော်း အဖငင််းပွော်းမှို ဆဖဖရှင််းဆရ်း ဥပ ဆ ကှိုံ ေုံတှိယအကကှိမ် 

ဖပင် င်  ည် ဥပ ဆ  (၂၀၁၉)  
• အလုံပ် မော်း အဖငင််းပွော်းမှို ဆဖဖရှင််းဆရ်း နည််းဥပ ဆ မ ော်း (၂၀၁၂) 

• လုံပ်ငန််းခွင် ဆဘ်းအနတရောယ်ကင််းရှင််းဆရ်းနှင်  က မ််းမောဆရ်း ှိုံင်ရော 
ဥပ ဆ  (၂၀၁၉) 

•  ဖမ န ်မ ာန ိုံငင် ံမ ီ်းသတ ်တ ပ ်ြ ွွဲြို့ နည််းဥပ ဆ (၂၀ ၁၅ ) 

• ဓောတုံပစစည််းနှင်   က်စပ်ပစစည််းမ ော်း အနတရောယ်မှတော်း  ်း 
ကောကွယ်ဆရ်း ဥပ ဆ  (၂၀၁၃)  

• ဓ ာ တ ုံပစ စည််းန  င ့််  က်စ ပ ်ပစ စည််းမ  ာ ်း အန တရာယ်မ  တ ာ ်း ်ီး 
ကာ ကွယ်ဆရ်း နည််းဥပ ဆ  (၂၀ ၁၆) 

•  ဖမ န ်မ ာ ရင ််းန  ီ်းဖမ ျုပ ်န  ံမှို ဥပ ဆ ကှိုံ ဖပ င ် င ်သည့်် ဥပ ဆ မ  ာ ်း (၂၀ ၁၉) 
• ဖမ န ်မ ာရင ််းန  ီ်းဖမ ျု ပန်  ံမှို နည််းဥပ ဆ ကှိုံ ဖပ င ် ငသ်ည့်် နည််းဥပ ဆ မ  ာ ်း 

(၂၀ ၁၈) 
• ဖွ ြို့စည််းပ ုံအဆဖခခ  ဥပ ဆ  (၂၀၁၈)  

• ဆဖမ ဆအာ က်ဆရ ကက ်းကကပ်မှိုအက်ဥပ ဆ  (၁၉ ၃ ၀ ) 
• အလုံပ ်သမ ာ ်းဆလ ော်ဆကက်းဆငွ အက်ဥပ ဆ  (၁၉၅၁) 
• ကုံန် ွယ်လုံပ်ငန််းခွန်ဥပဆေ(၂၀၁၅) 

• ဖပည်ဆထောငစ်ုံ၏ အခွန်အဆကောက်ဥပဆေ (၂၀၁၈) 
• ဖမန်မောနှိုံငင် ကုံမပဏ မ ော်း ဥပ ဆ  (၂၀၁၇) 
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 • စ မ ကှိန််းဆကကောင်  ဖဖစ်ဆပေါ်နှိုံင် ည်   က်ဆရောက်မှို အဆပေါ် အဆဖခခ ၍ 
စ မ ကှိန််းပှိုံင်ရှငမ်ှ လှိုံက်နာရမည်  စက်မှိုလုံပ်ငန််းကဏ္ဍ အတွက် 

NEQEG ပါ ဖပဌါန််းခ က်မ ော်းမှ လုံပ်ငန််းနှင်   က် ှိုံင် ည်  
parameter မ ော်း၏ အရည် အဆ ်ွး ှိုံင်ရော စ ခ ှိန်စ ညွှန််း 

လမ််းညွှန်တန်ဖှိုံ်း ( Guideline value) မ ော်းကှိုံ ဆဖော်ဖပရန် နှင်  NEQEG 
တွင် ဆဖော်ဖပထော်းဖခင််းမရှှိ ည်  parameter မ ော်း အတွက် ဖပည်ပမှ 

လက်ခ ထော်း ည်  Guideline value မ ော်းဖဖင်  ထည်  ွင််း ဆဖော်ဖပရန် 
လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၄.၂ စာ မ  က်န  ာ  ၉၇ မှ ၁၀၁ တ ွင ်ဆဖော်ဖပထော်းပါ 

 ည်။ 

 

 
 

 
 
 

၆။ စ မ က န်ားအလကက င်ားအရ လဖ ်ပပခ က် 

 • ထုံတ်လုံပ်မှိုလုံပ်ငန််းစဥ် အ င်  င်  ဆဖော်ဖပရောတွင် လုံပ်ငန််းစဥ် 

တစ် င်  ခ င််းစ အော်း အဆ ်းစှိတ် ရှင််းလင််းဆဖော်ဖပ ဆပ်းရန်၊ ကုံန်ကကမ််း 
အဖဖစ်   တှိုံ  စ မ ော်း Silicon နှင် Magnet ကှိုံ အ  ုံ်းဖပ  

မည်ဖဖစ်ဆကကောင််း ဆဖော်ဖပထော်း  ည်  အတှိုံင််း   တှိုံ  စမ ော်း Silicon 
နှင်  Magnet တှိုံို့ကှိုံ ထုံတ်လုံပ်မှိုလုံပ်ငန််း စဥ်၏မည် ည်  အ င် တွင် 

ထည်   ွင််း အ  ုံ်းဖပ မည် ကှိုံဆဖော်ဖပရန် နှင်   
 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၅ .၇ စ ာမ  က်န  ာ  ၁ ၁ ၈ တ ွင ် ဆြ ာ ်ဖပထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 ကုံန်ကကမ််း/ကုံန်ဆခ ော  ယ်ယူ ပှိုံို့ဆ ောင်ဖခင််း နှင်  လုံပ် ော်း ကကှိ ပှိုံို့ 

ဆ ောင်ရွက် မှိုမ ော်းနငှ်  လမ််းပန််း က် ွယ်ဆရ်း/  ယ်ယူပှိုံို့ဆ ောင်ဆရ်း 
အဆဖခအဆန မ ော်းကှိုံ ထည်  ွင််း ဆဖော်ဖပရန်လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၅ .၁၄  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၃၉ တ ွင ် ဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 • စ မ ကှိန််းလည်ပတမ်ည်  ကောလအော်းဖပည် စ ုံစွော ဆဖော်ဖပရန်။ • ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၅ .၃  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၀၉ တ ွင ် ဆြာ ်ဖပထာ ်းပ ါ သည်။ 
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 • ဓောတုံပစစည််း ှိုံဆလှောင်ထော်းမှို အဆဖခအဆနတှိုံို့ကှိုံ စ မ ကှိန််း အဆကကောင််း 
အရော ဆဖော်ဖပခ က် ဆခါင််းစဥ်ဆအောက်တငွ် ဆဖောဖ်ပရန်။ 

 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၅ .၅ .၁  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၁၄  မ   ၁၁၅ ထ ိ ဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်း 

ပ ါ သည်။ 

 

 • ဆရ ှိုံဆလှောင်ထော်းရှှိမှိုအဆဖခအဆနကှိုံ စ မ ကှိန််း အဆကကောင််း အရော ဆဖော် 
ဖပခ က် ဆခါင််းစဥ် ဆအောက်တွင်ဆဖော်ဖပရန ်
 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၅ .၁၀ စာ မ  က်န  ာ  ၁၂၈ တ ွင ် ဆြာ ်ဖပထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 • စက်ပစစည််းယနတရော်းမ ော်းအတွက် အ  ုံ်းဖပ  ည်  ဆလောင်စော    ပမောဏ 

နှင်  မည် ှိုံို့ ှိုံဆလှောင် ထော်းရှှိ ည် ကှိုံ ရှင််းလင််း တှိက  စွော ဆဖော်ဖပရန် 
လှိုံအပ် ဆကကောင််း 

 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၅ .၁၁ .၁ စာ မ  က်န  ာ  ၁၃၀  မ   ၁၃၁  Figure 5.34, 

Figure 5.35 တ ွင ် ဆြာ ်ဖပ ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 • Production Activity တွင်  siliconနှင်  magnet ကှိုံ   ရည်က ှိ  ရော၌ 
မည် ည်  အ င် တွင် ထည်  ွင််း အ  ုံ်းဖပ  ဆကကောင််း   ရည်က ှိ  

ရောတွင် မည် ည်  အပူခ ှိန် လှိုံအပ်၍ မည် ည်  ဆလောင်စောအော်း 
အ  ုံ်းဖပ ထော်း ဆကကောင််း ဆဖော်ဖပရန် လှိုံအပ်ဆကကောင််း။ 

 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၅ .၇ စ ာမ  က်န  ာ  ၁ ၁ ၈ တ ွင ် ဆြ ာ ်ဖပထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 • Effluent wastewater (စွန်ို့ထုံတ်ဆရအရညအ်ဆ ်ွး) နှင်  ပက် က်၍ 
စက်ရ ုံမှ   ပူထုံတ်ကုံန်အော်း ဆရဖဖန််း ည် ုံ ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 
ထှိုံဆရဖဖန််း ရောမှ ထွက်လောဆ ော စွန်ို့ပစ်ဆရအော်း မည် ှိုံို့ စ မ ခန်ို့ခွ  

ဆကကောင််း ဆဖော်ဖပ ဆပ်းပါရန်၊ 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၅.၁၂.၂  စ ာမ  က်န  ာ  ၁၃၄-၁၃၅ တငွ ်ဆဖော်ဖပထော်း 

ပါ ည်။ 
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 •  စက်ရ ုံတွင် ကုံန်ကကမ််း နှင်  ကုံန်ဆခ ော  ယ်ယူပှိုံို့ဆ ောင် ည်  ယောဥ်မ ော်း 
မှ မဆတော်တ  ဓောတ်   နှင်  အင်ဂ္ င်ဝှိုံင် ဖှိတ်စင်ရောမှ ထွက်ရှှိလော 

ဆ ော စွန်ို့ပစ်အရည်မ ော်း အော်းစ မ ခန်ို့ခွ  မှိုအော်းဆဖော်ဖပဆပ်းပါရန်  

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၅.၁၂.၂  စ ာမ  က်န  ာ  ၁၃၅ တ ွင ်ဆဖော်ဖပထော်း 

ပါ ည်။ 

 

 •   ုံ်းစွ မည်  ဓောတုံပစစည််းမ ော်း၏ တစ်လ အ  ုံ်းဖပ  ည်  ပျှမ််းမျှ ခန်ို့မှန််း 

ပမောဏ အော်းထည်  ွင််းဆဖော်ဖပရန ်

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၅.၅.၁  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၁၄ မှ Table 5.3 တ ွင ်ဆဖော်ဖပ 

ထော်းပါ ည်။ 

 

 • Hazardous waste နှင်  ပက် က်၍ ကုံန်ကကမ််းပစစည််းဖဖစ် ည်  

Silicon နှင်   Magnet မဆတော်တ  ဖှိတ်စင်ရောမှလည််း အ ှိပ် 
အဆတောက် ဖဖစ်ဆစ နှိုံင်ဆ ော Hazardous waste မ ော်း ထွက်ရှှိနှိင် 

ပါ ည်။ ထှိုံို့ဆကကောင်  အနတရောယ် ရှှိ ပစစည််းမ ော်း ကှိုံင်တွယ် ှိုံဆလှောင်ပ ုံ 
နှင်  စွန်ို့ပစ်ပစစည််း စ မ ခန်ို့ခွ မှိုအော်း ဆဖော်ဖပ ဆပ်းပါရန် 

 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၅.၅.၁  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၁၄ မှ ၁၁၅ Figure 5.12, 

Figure 5.13,  တ ွင ်ဆဖော်ဖပ ထော်းပါ ည။် 

 

 • စက်ရ ုံဝင််းအတွင််း ဆ ောက်လုံပ်ထော်းမပ ်းဖဖစ ်ည်  အဆ ောက်အဥ ်း 
အမ ှိ ်း အစော်း နှင်  အတှိုံင််းအတော မ ော်းအော်းဆဖော်ဖပရန် 

 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၅.၄  စာ မ  က်န  ာ  ၁၀၉ မှ ၁၁၂တငွဆ်ဖော်ဖပထော်း 

ပါ ည်။ 

 

 • လုံပ်ငန််းလည်ပတ်ဖခင််း အ င်  င် တွင် လုံပင်န််းဆ ောင်ရွက်ပ ုံ အ င်  
 င်  ကှိုံ စော ော်းဖဖင်  ောမက Flow Chart ဖဖင် ပါ   ်း န်ို့ ဆခါင််းစဥ် 
ခွ မ ော်းဖဖင်  ဆဖော်ဖပ ဆပ်းပါရန ်

 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၅.၇.၁  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၁၇  Figure 5.15, Figure 
5.16 တ ွင ်ဆဖော်ဖပ ထော်းပါ  ည်။ 
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 • Iron Powder Fume Dust Collecting System နှင်  ပက် က်၍ 
အဆ ်းစှိတ် ထပ်မ  ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၅.၁၂.၃.၁  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၃၄ မှ ၁၂၆ တ ွင ်ဆဖော်ဖပ 
ထော်းပါ ည်။ 

၇။  က်ရှ ပတ်ဝန်ားက င်အလပခအလနနှင့််  ူမှုပတဝ်န်ားက င် အလကက င်ားအရ  လဖ ်ပပခ က် 

 • စ မ ကှိန််း တည်ရှှိရောမမှိ ြို့နယ်၏ ဆနာက်ခ  မှိုံင််းဆကကောင််း ဆဖော်ဖပရောတွင် 
မမှိ ြို့နယ် အမည် ဖပန်လည်  န််းစစ်ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၆.၂  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၄၁ တ ွင ်ဖပင် င်မပ ်း 

 • ရော  ဥတုံ ှိုံင်ရော အခ က်အလက်မ ော်းကှိုံ ဆဖော်ဖပရောတွင် အပူခ ှိန ်

မှိုံ်းဆရခ ှိန် စှိုံထှိုံင််းစ ဆလတှိုံက်ခတ် ည်  လမ််းဆကကောင််း နှင်  ဆလ 
တှိုံက်နှိုန််း တှိုံို့ကှိုံ မည် ည်  ခုံနှစ်၏ တှိုံင််းတောခ က်မ ော်း ဖဖစ် ည်ကှိုံ 

ဆဖော်ဖပရန်လှိုံအပ်ဆကကောင််း 
 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆.၅  စာ မ  က်န  ာ  ၁၄၄ တ ွင ်ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 

  

 

 • စ မ ကှိန််းတည်ရှှိရော ဆမှော်ဘ မမှိ ြို့နယ် အတွင််း  ဘောဝဆပါက်ပင်နငှ်  

ဆတောရှိုံင််း တှိရစဆောန်မ ော်းမရှှိ ုံ ဆဖော်ဖပခ က်အတွက်  တင််း 
အခ က်အလက် ရယူဆ ော ရင််းဖမစ်ကှိုံ ဆဖော်ဖပဆပ်းရန်လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆.၆  စာ မ  က်န  ာ  ၁၄၇ တငွ ်ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 

 • စ မ ကှိန််းတည်ရှှိရော မမှိ ြို့နယ်၏ ဆဖမအ  ုံ်းခ မှိုနှင်  ပက် က်၍ ဖပန်လည် 

 န််း စစ် ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် နှင်   တင််းအခ က်အလက် ရယူဆ ော 
အရင််းအဖမစ် ကှိုံ ဆဖော်ဖပ ဆပ်းရန် လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆.၈  စ ာမ  က်န  ာ  ၁၅၀, ၁၅၂, Table 6.6  

တ ွင ်ဆဖော်ဖပ ထော်း ပါ ည်။ 
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 • တှိုံင််းတောရရှှိ ည်  အခ က်အလက်မ ော်းအော်း အမ ှိ ်း ော်း ပတ်ဝန််းက င် 
 ှိုံင်ရော အရည်အဆ ်ွး (ထုံတ်လွှတ်မှို) လမ််းညွှန်ခ က်ပါ စ ခ ှိန ်စ ညွှန််း 

မ ော်းနှင်  နှိှိုင််းယှဥ် ဆဖော်ဖပရန် တှိုံင််းတော ည်  ရလောေ်မ ော်းကှိုံ ပူ်းတွ  
တင်ဖပရန် လှိုံအပ်ဆကကောင််း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆.၁၁.၂  စ ာမ  က်န  ာ  ၁၆၁, Table 6.13 တ ွင ် 

guideline value ကှိုံဆြ ာ ်ဖပထာ ်းပ ါ သည်။ 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆.၁၁.၄  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၆၄, Table 6.16 တ ွင ် 

တှိုံင််းတော ည်  ရလောေ်မ ော်းကှိုံဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်းပ ါသည်။ 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆.၁၁ .၄  စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၆၇ နှင်  ၁၆၈, Table 6.19,  
Table 6.20  တ ွင ် စ ခ ှိန် စ ညွှန််း မ ော်းနှင်  တှိုံင််းတော ည်  
ရလောေ် မ ော်းကှိုံ နှိှိုင််းယှဥ် ဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်းပါ သည်။ 

 • Air quality ကှိုံ တှိုံင််းတောရောမှ ထွက်ရှှိလောဆ ော result မ ော်း ည် မည် 

 ည်  စက်ဖဖင်  တှိုံင််းတောဖခင််း မှ ရရှှိဆကကောင််း အဆထောက်အထော်း ဖဖင်  
ဆဖော်ဖပရန် လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း ထှိုံို့ဖပင် ထှိုံဆလတှိုံင််းတောဖခင််းအော်း 

မည် ည် အခ ှိန် အ တွင််း တှိုံင််းတော ည်  data မ ော်းဖဖစ်ဆကကောင််း 
စ ည်ဖဖင်  အဆထောက် အထော်းဖဖင်  ဆဖော်ဖပရနလ်ှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆. ၁ ၁ .၁  စ ာမ  က်န  ာ  ၁၆၀ နှင်  ၁၆၂-၁၆၃,   

Figure 6.17, Figure 6.20.   ဆြာ ်ဖပ ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 •  ညူ   နှင်  တုံန်ခါမှို တှိုံင််းတောဖခင််း တွင ်  ညူ   ကှိုံ လုံပ်ငန််း 

လည်ပတ် စဥ်တွင် တှိုံင််းတောထော်းဆကကောင််း dBA result မ ော်းအော်း 
အဆထောက်အထော်း ဖဖင်  ဆဖော်ဖပရန် စက်ရ ုံ ဝန််းက င် ဆလထုံ အတွင် 

 က်ဆရောက်ဆနဆ ော  ညူ    နှင်  တုံန်ခါမှိုမ ော်းကှိုံပါ coordinates 
points မ ော်း တ်မှတ်၍ ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၆.၁၂.  စ ာမ  က်န  ာ  ၁၆၈ မှ ၁၇၄ အထှိ တွင်,   

Table 6.22 , Table 6.23, Table 6.24, Table 6.25, Table 

6.26,    Figure 6.22 တှိုံို့ဖဖင် ဆြာ ်ဖပ ထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

၈။ ထ ခ ုံက်မှုနှင့်် လဘားအနတရ ယ် ပဖစ်န ုံင်လပခဆန်ားစစ်ပခင်ားနှင့်် လ   ့်နည်ားလစလရား ုံပ်ငန်ားမ  ား 

 • ဆေ တွင််း အလုံပ်အကှိုံင် အခွင် အလမ််း ဖန်တ ်းဆပ်းနှိုံင်ရန် အလှိုံို့ငှော 
ဆနာက်ထပ် စက်ရ ုံဝန်ထမ််း ၁၅၀၀ ဥ ်းအော်း ခန်ို့ထော်းရန် လ ောထော်းခ က် 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၃ Table 7.7 စ ာ မ  က်န  ာ  ၂၀၁ တ ွင ် ဆဖော်ဖပထော်း 
ပါ ည်။ 
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နှင်  ပက် က်၍ population influx  က်ဆရောက်မှိုမ ော်းကှိုံပါ 
ထည်  ွင််း တွက်ခ က် ဆပ်းရန်လှိုံအပ်ပါဆကကောင််း 

•  က်ဆရောက်နှိုံင်မှိုပမောဏအော်း ဖပန်လည် ထည်  ွင််းစဥ််းစော်းဆပ်းရန် 
လှိုံအပ် ပါဆကကောင််း 

 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၃ Table 7.7 စ ာ မ  က်န  ာ  ၁၉၂ တ ွင ် ဆဖော်ဖပထော်း 
ပါ ည်။ 

 • လုံပ်ငန််းလည်ပတ်  ကောလတွင် စက်ရ ုံလည်ပတ်ဖခင််းဆကကောင ် 

ဖဖစ်နှိုံငဆ်ဖခ ရှှိဆ ော ဆအောက်ပါ ဘောဝဆဘ်းအနတရောယ် နှင်  စက်မှို ှိုံင် 
ရော အနတရောယ် မ ော်း ဖဖစ်နှိုံင် ဆဖခရှှိပါက  န််းစစ်ဆဖော်ဖပရန် 

• မ ်းဆဘ်း 

• မုံန်တှိုံင််းနငှ်  ဆရကက ်းဖခင််း 
• ဆပါက်ကွ ဖခင််း 

• ဓောတုံပစစည််းယှိုံဖှိတ်ဖခင််း 
• စက်ပစစည််း ကှိရှိယော ချွတ်ယွင််းဖခင််း 

• စက်ပှိုံင််း ှိုံင်ရောနငှ်  တည်ဆ ောက်ပ ုံ ှိုံင်ရော ချွတ်ယွင််းမှိုမ ော်း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၇.၈.၁, ၇.၇.၈.၂ စာ မ  က်န  ာ  ၂၂၈ မှ ၂၂၉  တ ွင ်

ဆဖော်ဖပထော်း ပါ ည်။ 

 

 • ဆရဆဖမောင််းစနွ်ို့ပစဆ်ရစ မ ခန်ို့ခွ မှို နှင်  ပက် က်၍ ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ် 
ဆကကောင််း 

 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၇.၁.၁, ၇.၇.၁.၂ စ ာမ  က်န  ာ  ၂၀၈-၂၀၉ တငွ ်

ဆဖော်ဖပထော်း ပါ ည်။ 

 

 • Safety Methodsမ ော်းအော်း အမှန်တကယ်လှိုံက်နာ ဆ ောင်ရွက် ရန်နှင်  
မဆတောတ်  ထှိခှိုံက်မှိုမ ော်းကှိုံ ကယ် ယ်မည်  အဆရ်းဆပေါ် ဆ ်း တတော 

နှင်  ကယ် ယ်ဆရ်းနည််းလမ််းမ ော်းကှိုံ ပါ ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ပါ 
ဆကကောင််း 
 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၇.၇.၂ စာ မ  က်န  ာ  ၂၂၃-၂၂၇ တ ွင ် ဆဖော်ဖပထော်း 

ပါ ည်။ 
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 • နည််းလမ််းမ ော်းကှိုံ အမှန်တကယ် လှိုံက်နာမည် ဖဖစ်ဆကကောင််း ဝန်ခ  
ကတှိဖပ ရန် အထူ်း ဖဖင် လုံပ်ငန််းပှိတ် ှိမ််းစဥ်ကောလ၊ လုံပ်ငန််း 

လည်ပတ်  ကောလမ ော်း တွင် ဖဖစ်ဆပေါ်နှိုံင်ဆ ော  ဘောဝ ဆဘ်းအနတ 
ရောယ် နှင်  မဆတော်တ မှိုမ ော်း  က် ဆရောက်နှိုံင်မှို ပမောဏ နငှ်  ဆလ ော ပါ်း 

ဆစဆရ်း နည််းလမ််းမ ော်း အော်း တွက်ခ က် ဆဖော်ဖပဆပ်းရန် လှိုံအပ်ပါ 
ဆကကောင််း 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၄ Table 7.8 စ ာမ  က်န  ာ  ၂၀၃ တ ွင ်

လုံပ်ငန််းပှိတ် ှိမ််းကောလ အတွက်  တွက်ခ က်ဆဖော်ဖပထော်း 

ပါ ည်။ 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၉.၆ စ ာ မ  က်န  ာ  ၂၃၃ တ ွင ်  ဆလ  ာ ့်ပ ါ ်းဆစ ဆရ်း 

န ည််းလမ ််းမ  ာ ်း အာ ်း ဆဖော်ဖပထော်း ပါ ည်။ 

• (လည်ပတ်  ကောလ) 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၄ Table 7.8 စ ာမ  က်န  ာ  ၂၀၃ တ ွင ်

တွက်ခ က်ဆဖော်ဖပထော်း ပါ ည်။ 

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၇.၉.၆ စ ာ မ  က်န  ာ  ၂၃၃ တ ွင ်  ဆလ  ာ ့်ပ ါ ်းဆစ ဆရ်း 
န ည််းလမ ််းမ  ာ ်း အာ ်း ဆဖော်ဖပထော်း ပါ ည်။ 

၉။ ဆေ ခ ဖပည် ူမ ော်းနှင်  တှိုံင်ပင်ဆ ်ွးဆနွ်းဖခင််း  

 • ဆေ ခ ဖပည် ူမ ော်း နှင်  ဆတွြို့  ုံဆ ွ်းဆနွ်းရောတွင် လူဥ ်းဆရ 
အဆရအတွက် စုံစုံဆပါင််း ၁၇ ဥ ်း ောရှှိမပ ်း ကုံလော်းကုံန််းဆက ်းရွော ည် 

အှိမ်ဆဖခ (၁၆၇၆) အှိမ်ရှှိ ည် ုံ ၂၀၁၄ ခုံနှစ် ဖပည်လ ုံ်းကျွတ် 
 န််းဆခါင်စောရင််းအရ ဆတွြို့ရှှိရ ပါ ည်။ လဥူ ်းဆရ စုံစုံဆပါင််း ၇,၈၇၄ 

ရှှိ ည်  အနက်မှ ၁၇ ဥ ်း ဖဖစ် ည်  ရပ်မှိ ရပ်ဖမ ော်း ော တက် 
ဆရောက်ထော်းဆ ော Public Consultation အစည််းအဆဝ်း ဖဖစ် ည်ကှိုံ 

စှိစစဆ်တွြို့ရှှိရပါ ည်။ ထှိုံို့ဖပင် ဆ ွ်းဆနွ်းထော်းဆ ော အကက ဖပ ခ က် မ ော်း 
မှော CSR နှင်  ပက် က်၍ အကက ဖပ ခ က်မ ော်း မပါရှှိဆကကောင််း စှိစစ်ဆတွြို့ရှှိ 

ရပါ ည်။ ထှိုံို့ဆကကောင်  Public Consultation တွင် CSR နှင်  

CSR နှင်  ပက် က်၍   ်းဖခော်းအကက ဖပ ခ က်မ ော်း မပါရှှိပါ။ အလုံပ ်

အကှိုံင် အခွင် အလမ််း မ ော်းရှှိပါက ဆက ်းရွောဆန ူ မ ော်းကှိုံ ခန်ို့ထော်း 

ဆပ်းရန် တင်ဖပကကပါ ည်။ ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၈.၃ စောမ က်နှာ ၂၄၁ တငွ ်

ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။  
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ပက် က်၍ မည်  ည်  အကက ဖပ ခ က် မှ တင်ဖပဆ ွ်းဆနွ်း ဖခင််းမရှှိ 
ဆကကောင််း   ုံ်း ပ်ရပါ ည်။ 

 

၁၀။ ပတ်ဝန်ားက င်နငှ့််  ူမူလရားဆ ုံင်ရ  စ မ ခန့််ခွွဲမှုအစ အစဥ်မ  ား ( Environmental and Social Management Sub-plans) 

 • ဖ က် ှိမ််းဖခင််းကောလတွင် ဖဖစ်ဆပေါ်လောနှိုံင် ည်  လူမူစ ်းပွော်းဆရ်း အဆဖခ 
အဆန၊ လူမှိုဆရ်းပဋှိပကခမ ော်းနှင်  ပက် က်၍ စ မ ခန်ို့ခွ မှို အစ အစဥ်မ ော်း 

အော်း ဆဖော်ဖပရန် လှိုံအပ်ဆကကောင််း 
 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၉.၆ စောမ က်နာှ ၂၆၆-၂၇၂    Table 9.10 တ ွင ် 
ဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်း ပ ါ သည်။ 

 ပတ်ဝန််းက င်နငှ်  လူမှို ှိုံင်ရော စ မ ခန်ို့ခွ မှို အစ အစဥ်ခွ မ ော်းတွင် ဆဖော်ဖပထော်း 
ဆ ော Health and Safety Methods မ ော်းနှင်  လုံပ်ဆ ောင်မည်  ဆလ ော ပါ်း 

ဆစ ဆရ်းနှင်  ထှိန််းခ  ပ်ဆရ်းနည််းလမ််း မ ော်းကှိုံ အမှန်တကယ် လှိုံက်နာ 
ဆ ောင်ရွက်  ွော်းမည် ုံ ကတှိဝန်ခ ခ က် နှင်  ကတှိကဝတ် ဇယော်းတွင် 

ထည်  ွင််း ဆရ်း  ော်းရန် 

• ဆခါင််းစဥ်ခွ  ၉.၁၀ စောမ က်နာှ ၂၈၇   နှင်  အခန််း ၁၂ , Table 

9.10   ရှှိ စောမ က်နှာ ၃၀၁-၃၀၂ တ ွင ် ဆြ ာ ်ဖပထာ ်းပ ါ သည်။ 

 

 

၁၁။ ဆစောင် ကကပ်ကကည် ရှိုမည်  အစ အစဥ ်

 • ဆစောင် ကကပ်ကကည် ရှိုမည်  ဆလအရည်အဆ ်ွး၊  ညူ   ၊ စွန်ို့ထုံတ်အရည် 
နှင်  စွန်ို့ပစ်ရည်စ မ ခန်ို့ခွ မှိုအစ အစဥ်၊ စွန်ို့ပစ်ပစစည််းစ မ ခန်ို့ခွ မှို အစ အစဥ် 

စ ည်ဖဖင်  ဆစောင် ကကပ်ကကည် ရှိုရန် လ ောထော်း ည်  ဆနရော point of 
compliance  (လှိုံက်နာမှတ်) နှင်  parameters မ ော်းကှိုံ ဆဖော်ဖပရန ်

• ဆခါ င ််းစ ဥ်ခွွဲ ၁၀ .၆  စာ မ  က်န  ာ  ၂၉ ၃ -  ၂၉ ၅   ရ ိ ဇယာ ်း ၁၀ .၅ 
တ ွင ် ဆြ ာ ်ဖပထာ ်းပ ါ သည်။ 
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၁၂။ ကတှိကဝတ်ဖပ ခ က်ဇယော်း (list of commitment) 

 • စ မ ကှိန််း အ ှိုံဖပ  ူမှ အစ ရင်ခ စောပါ အခန််းတစ်ခန််းခ င််းစ အလှိုံက် 
ဆအောက်ပါ ကတှိကဝတ် ဖပ ခ က်ဇယော်း ပ ုံစ အော်း ထည်  ွင််းဆဖော်ဖပရန်- 

ကတှိကဝတ်၏

အတှိုံခ  ပ ်
အမှတ်စဥ ် ကတှိကဝတ်

အော်း ရှင််းလင််း 
ဆဖော်ဖပခ က် 

အစ ရင်ခ စော

ပါ 
ညွှန််းခ က် 

(အခန််း) 

    
•  

• အခန ််း ၁၂  စ ာ မ  က်န  ာ  ၃၀ ၁ -  ၃၀ ၃   ရ  ိTable 12.1 တ ွင ် 
ဆြ ာ ်ဖပ ထာ ်း ပ ါ သည်။ 

•  

 

၁၃။ နှိဂ္ ုံ်း  ုံ်း ပ်ခ က် 

 • နှိဂ္ ုံ်း  ုံ်း ပ်ခ က် အဆနဖဖင်  စုံစုံဆပါင််းဝနထ်မ််း ၆၅ ဆယောက်တွင် 
နှိုံင်င ဖခော်း  ော်း(၁၅)ဥ ်း ဖပည်တွင််းဆေ ခ  (၅၀)ဥ ်း ဖဖင်  ၁၀၀% 

ဖမန်မောနှိုံငင်  ော်း ရင််းနှ ်း ဖမ ပ်နှ မှိုဖဖစ်ဆကကောင််း ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 
 ှိုံို့ရောတွင် safety signs မ ော်း နှင်  MSDS procuct safety 

information မ ော်းကှိုံ English ဘော ောဖဖင်  အဓှိက ထော်း 
ဆဖော်ဖပထော်း ည်ကှိုံ စှိစစ်ဆတွြို့ရှှိရပါ ည်။ နစှ်ဥ ်းနှစ်ဖက် အ င်ဆဖပ 

ဆစရန် နှင်  လုံပ်ငန််းလွယ်ကူ ဆခ ောဆမွြို့ဆစရန ် အမ ော်းဖပည် ူ ဖတ်၍ 
မှတ် ော်း လွယ်ကူဆစရန် အဂ္ဂလှိပ်နငှ်  ဖမန်မော နှစ်ဘော ောဖဖင်  

ဆဖော်ဖပနှိုံင်လ င် ပှိုံ၍ ဆကောင််းမွန်မည် ုံ အကက ဖပ ပါ ည်။  

• Appendix (C)  စောမ က်နှာ ၃၁၄ မ ှ၃၂၂ တွင် ဖမန်မောဘော ော 
ဖဖင်  ဆဖော်ဖပထော်းပါ ည်။ 
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