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(၂.၁၂) စ     အ  င      ဆင  ထ       ထ   စ ြ               ၃ ၈ 

(၂.၁၃) စ     အ  င      ဆင  ထ          စ                ၃ ၈ 

(၆.၁)   င              န င    စ                        ၇ ၁ 

(၆.၂) စ        အ   င     အ    အ     န င    ဆ      အ    အ        င               ၈ ၄ 

(၆.၃) Sealing machine န င    slitting machine   င  အ  င   အ    အ        င           ၈ ၅ 

(၆.၄) PVC န င    PE ထ                  င  အ  င   အ    အ        င               ၈ ၅ 

(၆.၅) အ   စ   င                      ၈ ၅ 

(၆.၆) စ   ့  စ                    ၈ ၅ 

(၆.၇)          င  ဆ  င    အ   အ            င      ဲ                    ၈ ၆ 

(၇.၁)  ြ စ န  င                    င  ဆ  င             ှု          ၈ ၈ 

(၇.၂) အကျ ို ဵသက်ေရာက်ခြင်ဵနှငဴ် ထိြိုက်ခြင်ဵသိသာမှုကို ဆန်ဵစစ်ေသာအကျဉ်ဵြျုပ် ၁၀ ၀ 

(၇.၃) စ     အ  င   အ             ထ         ၁၀ ၂ 

(၇.၄) စ     အ  င   အ          န င        ဆ         ထ             ၁၀ ၃ 
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(၇.၅) အ န္တ       စ   ့  စ  စ္စ       ထ      အ          ၁၀ ၄ 

(၇.၆) ဓ     စ္စ    ဆ      အ             စ စ    ထ     ထ      ၁၀ ၄ 

(၇.၇)  ဆ          န င           ဆ         ထ         ၁၀ ၅ 

(၇.၈) ဓ     စ္စ      င        င   န င    ဓ     စ္စ       အ  က  င     င   င                ၁၀ ၆ 

(၇.၉) PPE    စ      ထ          ၁၀ ၆ 

(၇.၁၀) အ               ထ       ါ           ဆ     ထ         ၁၀ ၆ 

(၈.၁) အ           န င       င   င  ဆ    န    င   အ     အ                င  ဓ            ၁၁၃ 

(၉.၁)    ထ                       င               ၁၃ ၄ 

(၉.၂) မီဵသတ်ပိုက်မျာဵထာဵရှိပုဳ ၁၃ ၄ 

(၉.၃) မေကျလည်မှုမျာဵ ေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴ အစီအစဉ် ၁၄ ၀ 
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(၁.၁)          င  အ    အ        င         င အ                      ၂၁ 

(၂.၁) 
PVC Shrink Film ထုတလု်ပ်ခြင်ဵတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ကုန်ကကမ်ဵပစ္စည်ဵမျာဵနှငဴ် 
အသဳုဵခပုသညဴ်ပမာဏ 

၂၆ 

(၂.၂) 
PE Shrink Film ထုတလု်ပ်ခြင်ဵတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ကုန်ကကမ်ဵပစ္စည်ဵမျာဵနှငဴ် 
အသဳုဵခပုသညဴ်ပမာဏ 

၂၆ 

(၂.၃) 
ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ကုန်ကကမ်ဵဖလင်နှငဴ် 
အသဳုဵခပုသညဴပ်မာဏ 

၂၆ 

(၂.၄) 
    စ စ    န        င  အ             ဓ     စ္စ   အ      အစ      န င    
အ               ဏ 

၂၇ 

(၂.၅) ထုတက်ုန်အမျ ို ဵအစာဵနှငဴ် ထုတ်လုပ်သညဴ်ပမာဏ ၃ ၂ 

(၂.၆) ဝန်ထမ်ဵအင်အာဵစာရင်ဵ ၃ ၃ 

(၂.၇) အသဳုဵခပုစက်ယန္တရာဵစာရင်ဵ ၃ ၄ 

(၃.၁) စီမဳကိန်ဵအဆိုခပုသူ၏ အြျက်အလက်မျာဵ ၃ ၉ 

(၅.၁) ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ အခပည်ခပည်ဆိုင်ရာစဳြျန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ ၄ ၅ 

(၆.၁) စ     အ  င      င                ထ အ    အ       ေ      ၇ ၉ 

(၆.၂) အဝီစိတငွ်ဵေရအရည်အေသွဵရလဒ် ၈ ၀ 

(၆.၃) ေသာက်သဳုဵေရအရည်အေသွဵရလဒ် ၈ ၁ 

(၆.၄) စွန့်ပစ်ေရေရအရည်အေသွဵရလဒ် ၈ ၁ 

(၆.၅) စ     အ  င      င              ဆ      အ    အ       ေ      ၈ ၃ 

(၆.၆) HELOS Professional Industrial Light Recommended Lux Level ၈ ၃ 

(၆.၇) စ     အ  င      င     ထ       အ  င   အ    အ       ေ      ၈ ၄ 

(၇.၁) 
သက်ေရာက်မှုမျာဵကို အကဲခဖတ်တုိင်ဵတာသညဴ် သတ်မှတြ်ျက်ေဘာင်မျာဵနှငဴ် 
၎င်ဵ၏အတိငု်ဵအတာမျာဵ 

၈ ၈ 

(၇.၂) ထိြိုက်မှု၏ အကျ ို ဵသက်ေရာက်မှု ၈ ၉ 

(၇.၃) စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလတွင် ခဖစ်နုိင်ေခြရှိေသာပတ်ဝန်ဵကျင်သက်ေရာက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ ၉ ၃ 

(၇.၄) စက်ရဳုပိတသိ်မ်ဵကာလတွင် ခဖစ်နုိင်ေခြရှိေသာပတ်ဝန်ဵကျင်သက်ေရာက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ ၉ ၈ 
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(၉.၁) ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲေရဵနည်ဵလမ်ဵမျာဵကို အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်မည်ဴအဖွဲ့ ၁၁၅ 

(၉.၂)          င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   ၁၁၇ 

(၉.၃)          င   စ င   က   က     ှု     အစ အ စ   ၁၂၅ 

(၉.၄) မီဵေဘဵလဳုခြုဳေရဵစီမဳြျက် (ကကိုတင်/ ခဖစ်ပွာဵြျန်ိ/ ခပန်လည်ထူေထာင်ခြင်ဵကာလ) ၁၃ ၅ 

(၉.၅) လူမှုေရဵဆုိင်ရာတာဝန်ယူမှု အစီအစဉ် ၁၄ ၀ 

  



   

1 

                                      

Executive Summary 

The Initial Environmental Examination (IEE) for Razagho Company Limited of Sann 

Thit Tun Production of Package Printing Project is prepared by Guardians of Green (GOG) 

Environmental Services according to the Myanmar Environmental Conservation Law (2012), 

the Environmental Conservation Rules (2014) and the Environmental Impact Assessment 

Procedure (2015). According to the comments from Ministry of Natural Resources and 

Environmental Conservation, the project needs to prepared the Initial Environmental 

Examination (IEE) report in accordance with the Myanmar Environmental Conservation 

Law. Therefore, Razagho Company Limited worked with Guardians of Green (GOG) 

Environmental Services to conduct IEE study. 

Sann Thit Tun Production of Package Printing Project is under Razagho Company 

Limited implemented according to the related laws and regulations. The proposed project 

area is located at No. 47/45, Kannar Road, Ngwe Pin Lal Industrial Zone, Hlaing Thar Yar 

Township, Yangon (West) District, Yangon Region. The project has implemented in 2010 

and the area is about 4.476 Acre. The proposed project is 100% local investment and the 

amount of investment is 500,000,000 kyat. The main products are PVC shrink film, PE shrink 

film and package production and the raw materials for the production are polgvinyl chloride 

powder for PVC shrink film, low density polyethylene granutes for PE shrink film. The type 

of chemicals use in the plastic printing are controlled chemicals, the permit for the use of 

controlled chemicals are also mentioned in Appendix 3. These controlled chemicals are 

stored in warehouse that is separated from other chemicals and materials according to the 

relevant guidelines. The project operates with 120 employees and two shifts. A borehole has 

been drilled within the project area and the water is stored in water storage reservoir and that 

is distributed in the project area. The drinking water are treated with treatment facilities and 

stored in the fiber storage tank with a capacity of 4800 gallons. There are two transformers of 

1000 kV and 800 kV and two large transformers of 600 kVA and 650 kVA for electricity 

consumption. The fuel usage are 600 gallons per month and systematically stored in six fuel 

tanks with the capacity about 1000 liters. See detailed in Chapter 2    

Sann Thit Tun Package Printing Project is the 100 % local investment project and the 

information related about the project proponent are described. See detailed in Chapter 3 

The Initial Environmental Examination (IEE) is carried out by Guardians of Green 

(GOG), an environmental services company with extensive experience in Environmental 

Impact Assessment in Myanmar. Members of the GOG were carried out conducting a field 

study of the project, the assessment of process and report writing. See detailed in Chapter 4 

The relevant project related National Laws; Regulations are described in this report. This 

report is written in accordance with Myanmar National Environmental Policy (1994), The 

Environmental Conservation Law (2012), The Environmental Conservation Rules (2014), 

The Environmental Impact Assessment Procedure (2015), The National Environmental 

Quality (Emission) Guidelines (2015). See detailed in Chapter 5 

The proposed project of Environmental Quality Measuring has completed in 21
st
 May 

2020. For the Air Quality Monitoring is measured as the sample point at the project area with 
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HZA-Scanner (EPAS) for 24 hours. The results are compared with National Environmental 

Quality (Emission) Guideline, IAQ Standard and Guideline (EPA and ASHRAE Standard), 

TLV and ACGIH TVA. The three water samples are collected in tube well, drinking water 

and wastewater and tested in ISO Tech Laboratory, REM and Supreme Water Doctor 

Laboratory. When comparing the results with the standards, the COD and BOD in the 

wastewater were slightly above the standardized standard when comparing the tube well 

water and drinking water within the WHO Guidelines with the National Environmental 

Quality (Emission) Guidelines. For the Noise Quality Measurement is measure in the sample 

point at project area with Digital Sound Level Meter for 24 hours. The light Quality was 

measured with Lux meter and compared with HELOS Professional Industrial Light 

Recommended Lux Level. In addition to the above environmental quality assessments, the 

socio-economic conditions around the project, like physical environment, climate, secondary 

data are collected from General Administration Department, Hlaingtharyar Township. See 

detailed in Chapter 6 

To know the impacts of the project on the environment and staffs, the project period 

will be divided into two parts such as the operation period and the closing period for 

assessment of those impacts of the project. The construction phase of the project is excluded 

because of the project is already implemented. Impact Methodology calculation is based on 

the air, noise, water, waste generation, hazardous wastes and the human activities to assess 

the impact of project. The assessment of each impact is based on consideration of the 

magnitude, duration, extent and probability which is going to be carried out during two 

phases. During operation phase, most of the impact level are low and medium. The impact 

level of very low and low are seem during decommissioning phase. The medium level of 

impact significance is slightly impact and significance effect on the environment and staffs. 

However, these impacts need to monitor and mitigate with the best suitable method. So, the 

mitigation measure of all project activities is described in this IEE report. The Sann Thit Tun 

Package Printing Project will also implement these mitigation measures for two phases to 

reduce environmental and occupational impacts. In addition, the socio-economic impact 

created job opportunities of local people for all phases. Depending on these impacts, 

mitigation measures will be implemented within project phases. See detailed in Chapter 7 

Summary of Mitigation Measure for Two project periods 

Impacts Mitigation Plan 

Operation Phase 

Air Quality 

 Installing the roof ventilator above the roof to good entering the air 

 Using the good quality fuel (premium diesel) 

 Checking the vehicle and the generators monthly 

Water Quality 

 Refrigerated and recycled water from the plastic production process 

 Water saving device should be installed at the toilets and basins 

 Regular checking the heavy machines, the generators and the vehicles so 

that fuel don’t leakage 

 Should throw out remaining wastes from the process systematically 

 Wastewater is throwing out with the wastewater treatment tank 

systematically 
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Noise Quality 

 Perform monthly inspection of Machinery and Vehicle and prepare 

maintenance plans 

 Turn off the machine when not in use 

 Place generators in storage room systematically 

 Plant trees inside the factory area 

Solid Waste 

 Dispose waste in colored waste bins separately 

 Set up temporary waste disposal area and dispose at the designated area by 

City Development Committee systematically 

 Place cutoff pieces from Plastic Printing in the raw warehouse and resale 

them. 

Wastewater/Effluent 

 Refrigerate and recycle water from plastic production industry 

 Systematic disposal of wastewater from refrigerated area to the proper 

treatment pond 

 Systematic disposal of wastewater from staff house with sewage ponds 

 Regular inspection of sewage ponds to prevent sewage leakage and 

contact with City Development Committee for disposal of sewage  

Hazardous Waste 

 Place chemical dye cans for production process at the temporary storage 

systematically 

 Systematic storage of lubricant residue from chemical residue, 

machineries, generators and disposal at designated areas by the relevant 

department  

Fire Hazard 

 Systematic storage of combustible materials and waste 

 Place adequate fire extinguisher in the workplace 

 Install fire hazard signage and alarm system at visible place 

 Post emergency phone numbers in visible place 

 Provide Fire Hazard demonstration training to staff 

Occupational Health 

and Safety 

 Install signboards in hazardous places and workplace significantly 

 Install safety shield to ensure safe operation of machinery and suitable 

insulator for electrical instrument  

 Provide PPE to all staff 

 Provide work shifts for staff on a rotating basic 

 Provide adequate drinking water in the workplace 

 Adequate provision of toilets, sewage ponds and waste bins 

 Provide first aid kits in the workplace 

 Emergency contact to nearest hospitals and clinics in case of an accidents 

 Prohibition of alcohol/drug use by staff in the workplace 

Social Health and 

Safety 

 Use high quality fuel in vehicles and generators and inspect regularly 

 Turn off the machine when not in use 

 Plant trees inside the factory area 

Decommission Phase 

Air Quality 

 Prepare closure plan 

 Inspect vehicles 

 Do not incinerate wastes 

Water Quality 
 Systematic storage of lubricants residues from equipment in bins and 

contact with City Development Committee for disposal of sewage 
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 Systematic disposal of wastewater from staff personal use into drain 

Noise 

 Noisy closuring process are only carried out during daytime 

 Limit speed of vehicles 

 Turn off the machine when not in use 

Solid Waste 
 Sorting/storage of waste from decommission process systematically and 

contact with City Development Committee to dispose of waste 

Effluent 

 Discharge the remining process water, domestic water and water for 

personal use in accordance with the guidelines of the City Development 

Committee 

Hazardous Waste 

 Systematic storage of hazardous waste generated during decommission 

phase 

 Systematic storage of printing residues and lubricants in bins and dispose 

them in accordance with guidelines 

Fire Hazard 

 Inspect electrical wiring for damage carefully 

 Do not accumulate flammable materials/waste 

  Provide adequate fire extinguishers 

 Install fire hazard signboards, alarm system, emergency contact 

information on the invisible places 

Occupational Health 

and Safety 

 Provide Personal Protective Equipment 

 Install warning signs 

 Provide First Aid Kits 

Social Health and 

Safety 

 Prepare closure plan 

 Inspect quality of vehicles 

 Prevent incineration of waste 

 Noisy operation is carried out during daytime 

 Limit speed of vehicles 

 Turn off the machine when not in use 

The public consultation for IEE report of Razagho Company Limited will be held in 

11
th

 August 2020. In this public consultation, the attendees discussed and suggested about 

project information. See detailed in Chapter 8 

By implementing the mitigation measures and environmental management plan, the 

impacts can be diminished during both two project periods. During the operation phase, the 

Environmental Monitoring plan needs to implement to monitor the Environmental Quality of 

the project. The IEE report for Sann Thit Tun Production of Package Printing Project of 

Razagho Company Limited is composed the following plans. 

1. Environmental Management Plan 

2. Environmental Monitoring Plan 

3. Air Quality Management Plan 

4. Noise Quality Management Plan 

5. Waste Management Plan 

6. Wastewater Management Plan 

7. Hazardous waste Management Plan 

8. Emergency Response Plan 

9. Occuptional Health and Safety Plan 
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10. Protection of Hazardous Chemical Plan 

11. Grievance Redress Mechanism 

12. CSR Plan 

The proposed project will be led by the factory manager and the environmental impact 

mitigation plan will be monitored and reported to the director every six months regularly. In 

addition, the project proponents and supervisors will conduct inspections and monitoring 

regularly throughout the project. The questions and feedback for the project can be sent by 

contacting the project proponent directly. See detailed in Chapter 9 

No. 

Potential 

Environmental 

Impacts 

Parameter Guideline Quantity 

Operation Phase 

1. Air Quality 

PM10, PM2.5, CO, 

CO2 , SO2, NO2, 

VOCs, O3 , 

Isocyanates, 

Nitrogen oxides, 

Particulates and 

Volatile organic 

halognes 

National Environmental 

(Quality) Emission 

Guideline, IAQ Standard 

and Guideline (EPA and 

ASHRAE Standard) TLV 

and ACGIH TLV 

Two Times per 

Year 

2. 

Noise Noise 

National Environmental 

(Quality) Emission 

Guideline 

Two Times per 

Year 

3. 

Water Quality 

5-day BOD, 

Adsorable organic 

halogens, 

Aluminum, 

Cadmium, COD, 

Chromium, Copper, 

Cyanide, Iron, Lead, 

Oil and grease, 

Silver, Total 

Phosphorus, Total 

Suspended Solids, 

Ammonia Nitrogen, 

Zinc 

National Environmental 

(Quality) Emission 

Guideline 

Two Times per 

Year 

4. 
Waste/Effluent 

Inspection within the 

project 
- Monthly 

5. 
Fire Hazard 

Inspection within the 

project 
- 

Monthly 

6. Occupational Health 

and Safety 

Inspection within the 

project 
- 

Monthly 

7. 

Environmental Audit 

Inspection within the 

project 

Environmental Impact 

Assessment Procedure 
(5102)  

Annualy 

Decommission Phase  

1. Air Quality 

PM10, PM2.5, CO, 

CO2, SO2, NO2, 

VOCs and O3 

National Environmental 

(Quality) Emission 

Guideline, IAQ Standard 

and Guideline (EPA and 

ASHRAE Standard) TLV 

Two Times per 

Year 
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and ACGIH TLV 

2. 

Noise Noise 

National Environmental 

(Quality) Emission 

Guideline 

Two Times per 

Year 

3. 

Water Quality 

pH, Colour, 

Turbidity, 

Conductivity, 

Calcium, Hardness, 

Magnesium, 

Chloride, Total 

Alkalinity, Iron, 

Manganese, 

Sulphate 

WHO Drinking Water 

Guidelines 

Two Times per 

Year 

4. 
Waste/Effluent 

Inspection within the 

project 
- 

Monthly 

5. 
Fire Hazard 

Inspection within the 

project 
- 

Monthly 

6. Occupational Health 

and Safety 

Inspection within the 

project 
- 

Monthly 

7. Rehabiliation of the 

Natural Environment 

Inspection within the 

project 
- Closure 

Since BOD and COD of the effluents from the project are higher than the standard 

guidelines, so the wastewater treatment tank must be built in the project area to reduce them. 

A layer of sand, soil, gravel and wood chips are filtered in the treatment pond to reduce BOD 

and COD content. In conclusion, the project proponent will follow according to the 

comments and suggestions from Environmental Conservation Department for this IEE report. 

The project proponent needs to implement Environmental Management Plan that is stated in 

this IEE report to reduce the impact after the approval of IEE report from the relevant 

authorities. The project proponent needs to comply with the National’s environmental Policy, 
Law, Rules and Regulations. See detailed in Chapter 10 
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  ဇ ဂ       ္ပဏ        ၏ ဆ    စ ထ          စ စ     န     ထ         င       င    အ     

             င  ဆ   စစ   င   အ စ  င   စ     Guardians of Green (GOG)          င  ဆ  င    

    ဆ င   ှု   ္ပဏ         န  င င           င  ဆ   စစ   င      ေ (၂ ၀ ၁၂) ၊          င ဆ   စစ   င    
       ေ (၂ ၀ ၁၄)၊          င  ထ        ှုဆ   စစ   င       ထ             (၂ ၀ ၁၅) န င   အ    
  င  ဆင ထ     င   ြ စ  ါ    ။    ဇ  န င    ေ           င  ထ                      ၏ 

  ေ ထ           အ   စ                  န  င င           င  ထ                ေန  င   အ    
             င  ဆ   စစ   င   အ စ  င   စ               အ        ။ ထ  ့ က  င    
  ဇ ဂ       ္ပဏ                        င  ဆ   စစ   င       င              ဆ င     Guardians of 

Green (GOG)          င  ဆ  င        ဆ င   ှု   ္ပဏ န  င   ဆ င       ဲ  ါ    ။ 

ဆ    စ ထ         စ စ    န     ထ          င      င          ဇ ဂ       ္ပဏ        ၏ 

    အ      င          ေန င   အ    ြ ဲ စ    ထ       စ      ြ စ  ါ    ။ အ ဆ     စ            
          င   ေ     ၊ အ         င      င ၊   င             ၊  င   င    စ   ှုဇ   ၊            ၊ 
အ      - ၄ ၇/၄၅   င              ၂ ၀ ၁၀   န စ   င   စ င      ထ  င   ဲ  ါ    ။      အ    ြ င   ၄.၄ ၇ ၆    

         ါ    ။ အ ဆ     စ                  န  င င      င   န        န          င     ြ စ      
 င   န        န   ှု   ဏ               င   (၅ ၀ ၀,၀၀ ၀,၀ ၀၀)  ြ စ  ါ    ။ စ        ၏ အ ဓ  ထ                

PVC Shrink Film၊ PE Shrink Film န  င        စ စ    န     ထ          င      ့ ြ စ      အ             
ဓ        က             PVC Shrink Film   င        ှု  ့ အ      အ စ  န င    PE Shrink Film   င       အ စ  
အ      အ စ  စ      ့ ြ စ က    ။ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ရာတွင်အသဳုဵခပုသည်ဴ ဓာတုပစ္စည်ဵ 
အမျ ို ဵအစာဵမျာဵသည် ထနိ်ဵြျုပ်ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵခဖစ်ပါေသာေကကာင်ဴ ထိန်ဵြျုပ်ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵ 
သဳုဵစဲွြွငဴရ်သညဴ် ြွငဴ်ခပုြျက်ကိလုည်ဵ ေနာက်ဆက်တဲွ (၃) တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ အ ဆ   ါ ထ          ဓ     
 စ္စ       အ           ဂ   ေါင       ြင   ထ                စ္စ   ထ       ှုဆ  င                အ    င   
ထ          ထ       ါ    ။ အ ဆ     စ        အ       ထ         (၁၂ ၀)    ြ င          ဆ င                  
အ           န  စ        ဲ၍        င    ဆ င         ါ    ။ စ             အ   င    အ   စ   င    စ   င    
    ြ   ထ           ထ                  င     ထ ဲ  င          င  ၍ စ       င     င    ြ   ့   အ           ။ 

           အ                 ့ စ   ြ င       ့ စင       ဂါ    ၄ ၈ ၀၀    ့ ဆ  ့     ြ     ေ      ထ ဲ  င   
       င  ထ       ါ    ။ စ        အ   င       အ           စစ         ၁၀ ၀ ၀       န  င    ၈ ၀ ၀             

ထ    စ ြ     န စ    န  င   ၆ ၀ ၀       အ န င    ၆ ၅ ၀       အ အ                 စ       (၂)     စ  
   ဆင  အ         ါ    ။    င စ ဆ အ     စ    င  ဂါ    (၆ ၀ ၀)    ့ အ             ၁၀ ၀ ၀     ဆ       
စ    ဆ        င     ၆      ြ င   စ စ            င  ထ       ါ    ။                   (၂)      
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ဆ    စ ထ         စ စ    န     ထ                 င        ၁၀ ၀      င  နှု          န  င င      
 င   န        န           င     စ    ြ စ      စ        အ ဆ       န င               အ    စ    
အ     အ             ြ        ထ    ါ    ။                   (၃)                  

             င  ဆ   စစ   င       င    စ      အ          န  င င    င            င  ဆ   စစ   င    
န  င         ၍ အ     အ က       စ          Guardians of Green (GOG)          င  ဆ  င    

    ဆ င   ှု   ္ပဏ    ဆ င     ထ     င   ြစ  ါ    ။ GOG    အ ြ  ဲ  င         စ        အ    
  င   ဆင         င  ၊ ဆ   စစ   င        င    စ      န င    အ စ  င   စ          စ   င       အ   
 ဆ င       ဲ  ါ    ။                   (၄)                 

              င  ဆ   စစ   င   အ စ  င   စ   င   စ        န င      ဆ  င      အ          အ ဆင    
   ေ    ၊ စ        စ           အ     ြ     ထ    ါ    ။ အ စ  င    စ           င                
       ထ             န  င င  အ                  င         ါ ေ (၁၉ ၉ ၄)၊          င  
ထ                ေ (၂ ၀ ၁၂)၊          င ထ                    ေ (၂ ၀ ၁၄)၊          င  ထ        ှု 
ဆ   စစ   င       ထ             (၂ ၀ ၁၅)၊ အ                  င   အ    အ      (ထ         ှု) 
                 (၂ ၀ ၁၅)    ့န  င   အ             စ ထ     င    ြ စ  ါ    ။                    (၅)      
           

အ ဆ     စ        အ               င  အ    အ           င  ဆ  င         င        အ    ၂ ၀ ၂ ၀ 

  န  စ ၊     (၂ ၁)      ့  င          ဲ  ါ    ။   အ    အ        င      င      HAZ-SCANNER 

(EPAS)  ြ င    စ               င                    င  ၂ ၄        င     ှု        ဲ    ။            
   ေ     အ   အ                  င  အ   အ     ထ        ှု                 (National 

Environmental Quality (Emission) Guideline)၊ IAQ Standard and Guideline (EPA and ASHRAE 

Standard)၊ TLV န င    ACGIH TLV    ့ ြ င    န  င        ြ     ထ    ါ    ။   အ    အ              ှုအ    
စ       င    အ         ှု အ   စ   င     ၊             န င    စ   ့  စ      ့                   င         ၍ 

ISO Tech Laborary၊ REM န  င    Supreme Water Doctor Laboratory စ    ဓ      ဲ           ့       ့ 
စ       ဲ  ါ    ။ ရလဒ်မျာဵအာဵ စဳြျန်ိစဳညွှန်ဵ မျာဵနှငဴ် နှိုင်ဵယှဉ်ရာတွင် အဝီစိတွင်ဵေရနှငဴ် 
ေသာက်သဳုဵေရမျာဵသည် WHO Guidelines အ   င           စွန့်ပစ်ေရကို National Environmental Quality 

(Emission) Guidelines နှိုင်ဵယှဉ်ရာတွင် စွန့်ပစ်ေရတွင် COD နှငဴ် BOD သည် သတ်မှတ်ထာဵသည်ဴ 

စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵထက်အနည်ဵငယ် ေကျာ်လွန်ေနသည်ကိ ု ေတွ့ရှိရပါသည်။ ဆ     အ    Digital Sound Level 

Meter  ြ င   ၂ ၄     က     င     ဲ      အ                  င ဆ  င   အ    အ     ထ         ှု 
                န င    န  င       ြ     ထ    ါ    ။ အ  င  အ    အ     အ    Lux meter  ြင       င    ၍ 

HELOS Professional Industrial Light Recommended Lux Level ခဖင်ဴနှိုင်ဵယှဉ်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 
အထက်ပါ ပတ်ဝန်ဵကျင်အရည်အေသွဵဆန်ဵစစ်မှုမျာဵအခပင် စီမဳကိန်ဵအနီဵပတ်ဝန်ဵကျင်ရှိ 
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လူမှုစီဵပွာဵအေခြအေနမျာဵ၊ ရုပ်ပုိင်ဵဆိုင်ရာပတ်ဝန်ဵကျင်၊ ရာသီဥတုအေခြအေနမျာဵ၊ 
သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်မျာဵစသညဴ် စီမဳကိန်ဵတည်ရှိရာ မမို့နယ်၏ေဒသဆိုင်ရာ အြျက်အလက်မျာဵကုိ 
လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ အေထွေထွအုပ်ြျုပ်ေရဵဦဵစီဵဌာနမှ ရယူ၍ အြျက်အလက်မျာဵ စုေဆာင်ဵခြင်ဵနှငဴ် 
ြွဲခြမ်ဵစိတ်ခဖာခြင်ဵမျာဵ ခပုလုပ်ြဲဴပါသည်။ အေသဵစိတ်ကိ ုအခန်ဵ (၆) တွင် ကကညဴ်ရှုရန်  

စ             ဆ င    င   က  င             င  န င       ထ        အ              ှုအ    
     န   င     စ           အ             န င                  ၍ န  စ    င    ဲ၍ 

     ဆ   စစ          ြ စ  ါ    ။ စ         ဆ င           ြ စ     က  င        ဆ          
ထ      င         ဆ   စစ ထ     င       ါ ။          ှုဆ   စစ    အ               ှု     စ စ     
စ                 ၊ ဆ     ၊   ၊ စ   ့  စ  စ္စ    ၊ အ န္တ        စ္စ       န င        ့     ဆ င       အ     

     ၍         ထ     င    ြ စ  ါ    ။ စ         ဆ င       င    က  င             င န  င    
   ှု      င အ      ြ စ န   င               ထ င                   ှု        အ  ဲ ြ      င         
            ေ င      န င    င   ၏ အ    င  အ        ြ စ              ှု    ဏ (magnitude)၊ 
က    င        (duration)၊        ေ /အ    င  အ    (extent) န  င     ြ စ    စ     (probability)         
အ      ၍       ှု             ဲ  ါ    ။ စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလတွင် ထိြိုကမ်ှုအဆငဴ် (နည်ဵ၊ 
အလယ်အလတ်) စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလတွင် ထိြိုကမ်ှုအဆင်ဴ (အလွန်နည်ဵ၊ နည်ဵ)  ေတွ့ရှိရပါသည်။ 
ထိြိုကမ်ှု၏ အကျို ဵသက်ေရာက်ခြင်ဵသိသာမှုအဆင်ဴပမာဏ အလယ်အလတ်သည် ပတ်ဝန်ဵကျင် နှငဴ် 
ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် သိသာထင်ရှာဵေသာသက်ေရာက်မှုနှငဴ် ထိြိုက်မှုမျာဵ အနည်ဵငယ်ရိှနိုင်ပါသည်။ သ့ုိေသာ် 
ယင်ဵထိြိုကမ်ှုမျာဵသည် ေကာင်ဵမွန်မပီဵ သငဴ်ေတာ်ေသာနည်ဵလမ်ဵမျာဵခဖင်ဴ ေလျှာဴြျရန် နှငဴ် 
ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုရန် လုိအပ်ပါသည်။ ထို့ေကကာင်ဴ ယြုကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာတွင် 
လုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ အတွက် ေလျှာဴြျရမည်ဴ နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ေဖာ်ခပထာဵမပီဵ 
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵမှလည်ဵ ၄င်ဵနည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် 
ဝန်ထမ်ဵမျာဵေပါ် ထိြိုကနုိ်င်မှုမျာဵ ေလျာဴနည်ဵေအာင် လုပ်ငန်ဵကာလ (၂) ြုလုဳဵတွင် အေကာင်အထည် 
ေဖာ်ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ ထို့အခပင် လုပ်ငန်ဵကာလ (၂) ြုလုဳဵတွင် ေဒသြဳမျာဵ၏ လူမှုစီဵပွာဵေရဵ အေနခဖင်ဴ 
အလုပ်အကိုင်အြွငဴ်အလမ်ဵ တုိဵလာကာဝင်ေငွရလာနုိင်ေသာ ေကာင်ဵကျ ို ဵမျာဵလည်ဵ ေတွ့ရှိရ ပါသည်။ 
ထိုသ့ုိရရှိလာေသာ သက်ေရာက်မှုမျာဵအေပါ် မူတည်၍ ေလျာဴြျေရဵအစီအစဉ်မျာဵအတုိင်ဵ စီမဳကိန်ဵ အတွင်ဵ 
ေဆာင်ရွက်သွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ အေသဵစိတ်ကိ ုအခန်ဵ (၇) တွင် ကကညဴ်ရှုရန်  

လုပ်ငန်ဵကာလ(၂) ြုလုဳဵအတွက် ေလျာဴြျရမည်ဴအစီအစဉ်မျာဵအကျဉ်ဵြျုပ် 

         ှု                 အစ အ စ       

    င              

  အ    အ      
     က           င         ၊     စ စ ြ  င                  န င    

    စ စ    န                          င      င    ထ      င       စ    
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         ှု                 အစ အ စ       

အ        အ      င   Roof Ventilator    ဆင       င  ၊ 
    င              င  စ ဆ အ    အ          င   ၊ 
     င                ၊    စ      အ     စ  စစ  ဆ   ှု          င   ၊ 

  အ    အ      

     စ စ ထ          င        င    စ      ထ                       အ         
      င   အ  အ    ၍        အ          င   ၊ 

 အ          ၊  ေစင        င   Water Saving Device         ဆင အ          င   ၊ 
 စ   န္တ       ၊    စ      ၊     င                 အ    ဆ     စ     ှု  ြ စ  စ    

       စ စ  ဆ       င   ၊ 
     င    စ     ထ            အ   င  အ         အ    စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 

 စ   ့  စ                       ဆ   စ   ့     ြ င    စ စ           စ    ့  စ   င   ။ 

ဆ       

     င        စ   န္တ       န င            အ    စ    စစ  ဆ       င   ၊ 
     င  ထ             အ စ အ စ       ထ       င   ၊  

 အ              အ        င   စ      ထ    င   ၊ 

    စ      အ    ဂ   ေါင ထဲ  င   စ စ    ထ        င   ၊ 
 စ           င    အ  င      စ              င   ၊ 

စ   ့  စ အ စ  င  အ  ဲ 

 အ             အ    အ    င   ဲ    ၍ စ   ့  စ  စ  င   ၊ 
     အ            ထ                   စ   င                    

       ထ             င   စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 

     စ စ    န             င       ထ             ြ   စ    အ    
    က           င      င   ထ                    င       င   ၊ 

စ   ့  စ အ     

     စ စ ထ          င        င    စ      ထ                 အ အ    ၍ 

       အ          င   ၊ 

    အ                       ထ                              ဆ   စ   ့     ြ င    
စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 

    ထ       စ   ့  စ       အ      ဆ   စ   ့     ြ င    စ စ            စ   ့  စ   င   ၊ 
           ြ     ှု     စ                အ            စစ  ဆ  ၍ 

         စ   င         အြ ဲ န င         ဆ  စ   ့  စ   င   ၊ 

အ န္တ        စ   ့  စ  စ္စ    

     င    စ    င   အ            ဓ    ဆ     ဆ      အ         အ    
စ စ               င ထ    င   ၊ 

     င        စ     ဓ     ဆ  အ  င  အ         ၊ စ   န္တ       ၊    စ         
    ဆ အ   င  အ          အ    စ စ         ဆ    ၍    ဆ  င           
       ထ             င          စ   ့  စ   င   ၊ 

    ေ အန္တ         င       န  င       စ္စ       /စ   ့  စ  စ္စ        အ    စ စ    ထ       င   ၊ 
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         ှု                 အစ အ စ       

        ဆ  ေ      အ        င      င    င             စ   ထ       င   ၊ 
     ေ အန္တ    န င              ဆ   င  ေ       ၊       အ      စ စ     အ    

  င                င      ဆင  ထ       င   ၊ 
 အ       ဆ            ြ        ါ      အ      င              င   

   ဆင ထ       င   ၊ 
    ထ       အ        ေ အန္တ                      င           

 င  က        င  ၊ 

    င      င    ေ အန္တ     
 င     င      န င    

           

 အ န္တ                  န င        င      င     င     င       ထင          

ဆ   င   ေ           ဆ င      င   ၊ 

 စ   န္တ       အ           င   အ န္တ     င    စ              အ  အ        
     စစ  စ္စ       အ       င                    စ္စ           ဆင      င  ၊ 
    ထ       အ     စ                         စ္စ         ထ           င   ၊ 
    ထ       အ    အ          အ        စ စ  ြ င     ဆ င        င   ၊ 
     င      င    င                       စ        အ  င    ဆ  င        င   ၊ 
 အ          ၊             န င    အ             အ            စ  ထ          င   ၊ 
 အ        ဆ          အ        င      င    င    ထ          င  ၊ 
       ဆ ှု      ြ စ      ါ     စ      ဆ     / ဆ             ့ 

အ        ့ ဆ  င      င  ၊ 

     င      င    င       ထ        အ    /    စ  ဆ   ါ      စ ဲ  င            စ   င   ၊ 

   ှုအ ြ  ဲ အ စ    ဆ   င     

          န င    
 ေ အန္တ     င    

  င       

     င                န င       စ          အ    အ         င           

   င  စ ဆ      အ          င    န င           စစ  ဆ       င   ၊ 
 အ             အ       င   စ      ထ    င   ၊ 

 စ           င    အ  င      စ         ထ    င   ၊ 

    င               င       

  အ    အ      
     င                    င        အ           င   အ စ အ စ          ဆ ဲထ    င   ၊ 
     င                အ    စစ  ဆ       င   ၊ 
 စ   ့  စ  စ္စ       အ            င                စ  င   ၊ 

  အ    အ      

 စ   စ္စ                ြ           င      ထ              
    ဆ အ   င  အ         အ             ြ င    စ စ         ဆ    ၍ 

         စ   င                 န င         ဆ  စ   ့  စ   င   ၊ 
    ထ        စ             စ ဲ  င      ထ             စ   ့  စ       အ    

      င  ထဲ   ့ စ စ     စ   ့  စ    င   ၊ 

ဆ        ဆ                               င    စ      အ      ့အ        င     
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         ှု                 အစ အ စ       

     ဆ  င   င   ၊ 
     င                အ                   အ    င       င  န င   စ  င   ၊ 
 အ             အ       င   စ      ထ    င   ၊ 

စ   ့  စ အ စ  င  အ  ဲ 
                 င    စ      ထ              စ္စ    အ   င  အ         အ    

စ စ      ဲ    /       င ၍          စ   င                န င         ဆ   
စ   ့  စ   င   ၊ 

စ   ့  စ အ     
                 င    စ        က  င        င                  ၊ 

   ့ စင   ဆ   က        ၊  စ              စ ဲ           အ    
         စ   င                 ၏                 အ    င    စ   ့  စ   င   ၊ 

အ န္တ        စ   ့  စ  စ္စ    

     င                      င   ထ             
အ န္တ       စ   ့  စ  စ္စ   အ   င   အ             စ စ           ဆ      င   ၊ 

 ဆ     ဆ  အ  င  အ     န င    စ  ဆ     ဆ    င        အ             ြ င    
စ စ           င ထ     ၍                 အ    င    စ   ့  စ  စ  င   ၊ 

    ေ အန္တ     

     စစ  ါ           အ           ြ စ  အ  င         စစ  ဆ   ဆ  င         ၊ 
    အ           င       န  င       စ္စ       / စ   ့  စ  စ္စ        စ      င         င   ၊ 
        ဆ  ေ      အ            စ  ထ       င   ၊ 
     ေ အန္တ    န င       ဆ  င      ဆ  င   ေ       ၊       အ      စ စ     ၊ 

အ       ဆ              ြ        ါ  န င       စ     အ      င               င  
   ဆင ထ       င   ၊ 

    င      င   
 ေ အန္တ     
 င     င      န င    
           

  စ                        စ္စ       အ     ထ           င   ၊ 
 အ      ဆ  င   ေ           ဆင  ထ       င   ၊ 
 အ         ဆ           ထ       င   ၊ 

   ှုအ ြ  ဲ အ စ    ဆ   င     

          န င    
 ေ အန္တ     င    

  င       

     င                အစ အ စ      အ         င      ဆ  ဲထ       င   ၊ 
     င                ၏ အ    အ         အ    စစ  ဆ       င  ၊ 
 စ   ့  စ  စ္စ       အ            င   အ         စ   င   ၊ 
 ဆ      ထ      န  င                       င        အ      ့အ        င     

     ဆ  င  စ  င   ၊ 
     င                အ               အ    င       င   န င   စ  င   ၊ 
 အ             အ        င   စ      ထ    င   ၊ 

  ဇ ဂ       ္ပဏ                        င ဆ   စစ   င   အ စ  င    စ အ      အ      
      န င      င  င   ဆ   န     င  န  င     င   အ     အ         ထ     ြ    င      င    အ     အ    အ    
၂ ၀ ၂ ၀   န စ ၊ ဨဂ    ၊ ၁၁      ့  င     င            ဲ  ါ    ။ ထ   အ     အ      င   စ        န င    
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          အ က  င   အ       အ                        ဆ   န             င   ၊ အ က       င       
        ဲ  ါ    ။                   (၈)                 

စ            န  စ       အ   င             န  င           ါ   စ               န  င    
         င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ      အ    င  အ ထ    ြ   ၍          ှု    အ           န   င   ါ    ။ 

စ         ဆ င       စ      အ   င    င   စ        ၏          င  အ    အ     အ    
 စ င   က   က     ှု         အ               င  စ င   က   က     ှု    အ စ အ စ      အ    င   
အ ထ    ြ          အ    ါ    ။   ဇ ဂ       ္ပဏ        ၊ ဆ    စ ထ         စ စ    န     ထ        
  င       င    ၏          င  စ      ့   ဲ ှု အ စ အ စ    င    အ     ြ      ါ အ စ အ စ        ါ  င      ါ    ။  

(၁) ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမညဴ် အစီအစဉ် 

(၂) ပတ်ဝန်ဵကျင် ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမညဴ် အစီအစဉ် 

(၃) ေလအရည်အေသွဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၄) ဆူညဳသဳစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၅) စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၆) စွန့်ပစ်ေရအရည်အေသွဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၇) ေဘဵအန္တရာယ်ရှိေသာစွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵကုိင်တွယ်အသဳုဵခပုခြင်ဵအစီအစဉ် 

(၈) အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်ေရဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၉) လုပ်ငန်ဵြွင်ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၁၀) အ န္တ       ဓ     စ္စ               င  အ စ အ စ   

(၁၁) မေကျလည်မှုမျာဵ ေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴ အစီအစဉ် 

(၁၂) လူမှုေရဵဆိုင်ရာတာဝန်ယူမှု အစီအစဉ် 

အ ဆ     စ            အ ထ    ြ      ါ အစ အ စ          စ     မန်ေနဂျာမှ ဦဵေဆာင်မပီဵ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှု ေလျှာဴြျမည်ဴ အစီအစဉ်မျာဵကို လုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်ေနစဉ်ကာလတစ်ေလျှာက် 
ကကီဵ ကကပ်စစ်ေဆဵမပီဵ ကုမ္ပဏီဒါရုိက်တာသ့ုိ (၆) လတစ်ကကိမ် ပုဳမှန်သတင်ဵပို့သွာဵပါမည်။ ၎င်ဵအခပင် 
စီမဳကိန်ဵေဆာင်ရွက်သညဴ် တာဝန်ရှိသူမျာဵနှငဴ် ကကီဵ ကကပ် စစ်ေဆဵမညဴ်သူမျာဵအေနခဖင်ဴ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ တစ်နှစ်တစ်ြါ ပုဳမှန်စစ်ေဆဵခြင်ဵ နှငဴ် လုပ်ေဆာင်ေနသညဴ် တစ်ေလျှာက်လုဳဵ ပဳုမှန် 
ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှု စစ်ေဆဵခြင်ဵကို ခပုလုပ်သွာဵပါမည်။ စီမဳကိန်ဵနှငဴ်ပတ်သက်သညဴ် ေမဵခမန်ဵြျက်မျာဵကုိ 

စီမဳကိန်ဵ ေဆာင်ရွက်သူသ့ုိ တုိကရုိ်က် စဳုစမ်ဵေမဵခမန်ဵ ဆက်သွယ်နုိင်မပီဵ အကကဳခပုြျက်မျာဵ၊ 
ထင်ခမင်သဳုဵသပ်ြျက်မျာဵကုိ တုိကရ်ိုက ် ေပဵပို့နုိင်သညဴ်အစီအစဉ်မျာဵကိုလည်ဵ လုပ်ေဆာင်သွာဵပါမည်။ 
                  (၉)                 
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၁။ 
ေလအရည် 

အေသွဵ 

PM10, PM2.5, CO, CO2 , SO2, 

NO2, VOCs, O3 , 

Isocyanates, Nitrogen 

oxides, Particulates and 

Volatile organic halognes 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ 

(ထုတလ်ွှတမ်ှု) 
လမ်ဵညွှန်ြျက်၊ IAQ 

Standard and Guideline 

(EPA and ASHRAE 

Standard) TLV န င    ACGIH 

TLV 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

၂။ ဆူညဳသဳ ဆူညဳမှု 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် 

ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ 
(ထုတလ်ွှတမ်ှု) 
လမ်ဵညွှန်ြျက် 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

၃။ ေရအရည် အေသွဵ 

5-day BOD, Adsorable 

organic halogens, 

Aluminum, Cadmium, 

COD, Chromium, Copper, 

Cyanide, Iron, Lead, Oil 

and grease, Silver, Total 

Phosphorus, Total 

Suspended Solids, 

Ammonia Nitrogen, Zinc 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ 

(ထုတလ်ွှတမ်ှု) 
လမ်ဵညွှန်ြျက် 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

၅။ စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵ /ေရ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

၆။ မီဵေဘဵအန္တရာယ် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

၇။ 

လုပ်ငန်ဵြွင် 
ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် 
ေဘဵအန္တရာယ် 
ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

၈။ ပတ်ဝန်ဵကျင် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှု နှစ်စဉ် 



   

15 

                                      

ဆိုင်ရာ စာရင်ဵစစ် ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ 
လုပ်ထဳုဵလုပ်နည်ဵ (၂၀၁၅) 

                          

၁။ 
ေလအရည် 

အေသွဵ 

PM10, PM2.5, CO, CO2 , SO2, 

NO2, VOCs and O3 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ 

(ထုတလ်ွှတမ်ှု) 
လမ်ဵညွှန်ြျက်၊ IAQ 

Standard and Guideline 

(EPA and ASHRAE 

Standard) TLV န င    ACGIH 

TLV 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

၂။ ဆူညဳသဳ ဆူညဳမှု 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ 

(ထုတလ်ွှတမ်ှု) 

လမ်ဵညွှန်ြျက် 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

၃။ ေရအရည် အေသွဵ 

pH, Colour, Turbidity, 

Conductivity, Calcium, 

Hardness, Magnesium, 

Chloride, Total Alkalinity, 

Iron, Manganese, 

Sulphate 

WHO Drinking Water 
Guidelines 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

၅။ စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵ/ ေရ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

၆။ မီဵေဘဵအန္တရာယ် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

၇။ 

လုပ်ငန်ဵြွင် 
ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် 
ေဘဵအန္တရာယ် 
ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

၈။ 

သဘာဝ 

ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ခပန်လည်ခပု ခပင်ခြင်ဵ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ -                

စီမဳကိန်ဵမှ ထွက်ရှိလာေသာ စွန့်ပစ်ေရ၏ BOD နှင်ဴ COD သည် သတ်မှတ်ထာဵသညဴ် 
စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵထက် မျာဵေနပါေသာေကကာင်ဴ ၎င်ဵတ့ုိကုိေလျှာဴြျရန်အတွက် စက်ရဳုအတွင်ဵ ေရဆိုဵစွန့်ကန်တစ်ြု 
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တည်ေဆာက် ထာဵရပါမည်။ BOD နှငဴ် COD ပါတင်မှုေလျှာဴြျရန်အတွက် ၎င်ဵေရဆိုဵစွန့်ကန်အတွင်ဵ 
သဲတစ်လွှာ၊ ေခမတစ်လွှာ၊ ေကျာက်စရစ်ြဲတစ်လွှာနှင်ဴ သစ်ခဖတ်စတစ်လွှာြဳထာဵရမည်ခဖစ်ပါသည်။ 
အ      အ    ြင   စ        အ ဆ                        င ဆ   စစ   င   အ စ  င    စ     
         င  ထ               စ                                   အ က         န င    
  ေ ထ                           ဆ င        ါ   ။              င  ဆ   စစ   င       
   ဆ  င                  ထ    အ                             င   စ        အ ဆ            
         ှု             န   င န   င                  င ဆ   စစ   င   အ စ အ  င   စ   င    ါ  င     

         င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ      အ    င အ ထ    ြ          အ        ။ စ           အ ဆ           
န   င င                ထ                င ဆ  င       ါ ေ၊    ေ၊        ေန င    
    က                                ြ စ  ါ    ။                   ( ၀)                 
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      ( )         

 .                 
ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာကို ရာဇမဂိုဟ်ကုမ္ပဏီလီမိတက် (စီမဳကိန်ဵအဆိုခပုသူ) 

မှ အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်မညဴ် ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵ 
(အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵ) အတွက်ခပုစု ေရဵသာဵထာဵပါသည်။ အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵသည် ရန်ကုန်တုိင်ဵေဒသကကီဵ ၊ 
အေနာက်ပိုင်ဵြရုိင်၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်၊ ကမ်ဵနာဵလမ်ဵ၊ အမှတ် - ၄၇/၄၅၊ 
ေခမာက်လတ္ရီကျု ၁၆° ၅ ၅' ၅၅.၃ ၃" နှငဴ ်အေရှ့ေလာင်ဂျကီျု ၉၆° ၃' ၄ ၄.၈ ၇" တွင်တည်ရှိပါသည်။  

Razagho Company Limited ပုိင် ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်လုပ်ငန်ဵ၏ ဓာတုပစ္စည်ဵနှငဴ် 
ဆကစ်ပ်ပစ္စည်ဵမျာဵသုိေလှာင်ခြင်ဵ၊ တင်သွင်ဵခြင်ဵ၊ သယ်ယူပို့ေဆာင်ခြင်ဵ၊ လက်ဝယ်ထာဵရိှခြင်ဵ၊ 
အသဳုဵခပုခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမျာဵနှငဴ် ပတ်သက်၍ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာသေဘာထာဵမှတ်ြျက်ခပန်ကကာဵေပဵပါရန် 
(၂.၆.၂၀၂၀) တွင်တင်ေတာင်ဵြဳြဲဴပါသည်။ သ့ုိခဖစ်ပါေသာေကကာငဴ် ရန်ကုနတုိ်င်ဵေဒသကကီဵ ၊ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဦဵစီဵဌာနမှ အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵတစ်ြုလုဳဵနှငဴ် ပတ်သက်၍ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှု 
ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵ ေနာက်ဆက်တဲွ (က) ပါ အမှတ်စဉ် (၆၅) အရ 
ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ ေဆာင်ရွက်ရမည်ခဖစ်ေကကာင်ဵ ညွှန်ကကာဵလာြဴဲပါသည်။ သ့ုိခဖစ်ပါ၍ 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်လုပ်ငန်ဵအတွက် ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာေရဵသာဵရန် 

တတိယအဖွဲ့အစည်ဵခဖစ်ေသာ Guardians of Green (GOG) ပတ်ဝန်ဵကျင်ဝန်ေဆာင်မှု ကုမ္ပဏီလီမိတက်နှငဴ် 
ပူဵေပါင်ဵေဆာင်ရွက်ြဲဴပါသည်။ ဤကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာကို ခမန်မာနုိင်ငဳ၏ ၂၀၁၅ 

ြုနှစ်၊ ဒဇီင်ဘာလ (၂၉) ရက်တွင် ခပဌာန်ဵထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင် ထိြိုက်မှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆုိင်ရာ 

လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵ၊ အမျို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ (ထုတ်လွှတ်မှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵနှငဴ်အညီ 

ေရဵသာဵခပုစုထာဵပါသည်။ 

ဤေလဴလာမှု၏ ရည်ရွယ်ြျက်တွင် ေအာက်ပါအြျက်အလက်မျာဵပါဝင်သည်။ 

 အဆိုခပုစီမဳကိန်ဵ၏ သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်အေခြအေန ၊ လူမှုစီဵပွာဵဆုိင်ရာ အေခြြဳ အြျက်အလက် 
မျာဵ၊ ဇီဝဆိုင်ရာသက်ရှိမျာဵနှင်ဴ ရုပ်ပိုင်ဵဆိုင်ရာပတ်ဝန်ဵကျင်အေခြအေနမျာဵ စသည်တ့ုိအေပါ်တွင် 
ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေသာ အဓိကခပဿနာမျာဵကုိ ြွဲခြာဵသတ်မှတ်ခြင်ဵ၊  

 ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ ဖဳွ့မဖိုဵတုိဵတက်မှုနှငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ ဆုိဵကျ ို ဵမျာဵ ေလျှာဴြျရန်အတွက် 
အကကုဳခပုေပဵခြင်ဵနှင်ဴ 

 အဆိုခပုစီမဳကိန်ဵအတွက် ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု အစီအစဉ်နှငဴ် ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမှု အစီ 
အစဉ်ကိ ုေရဵဆွဲ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ။ 
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အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵေကကာင်ဴ ခဖစ်ေပါ်နိုင်ေခြရှိေသာ သက်ေရာက်နုိင်မှုမျာဵ(ေကာင်ဵ/ဆိုဵ)သည် 
သတ်မှတ်ထာဵေသာ စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵမျာဵအတွင်ဵရိှေစရန်၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ ထိန်ဵညှိေပဵေသာ 
နည်ဵလမ်ဵမျာဵနှင်ဴလက်ေတွ့ လုပ်ေဆာင်မှုမျာဵကို ေအာင်ခမင်စွာ လုပ်ေဆာင်နိုင်ရန်၊ ညွှန်ကကာဵမှုမျာဵ 
ေထာက်ပဴဳေပဵနိုင်ရန်၊ စီမဳကိန်ဵ၏ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵေကကာင်ဴ ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေခြရှိေသာ ထိြိုကမ်ှုမျာဵအာဵ 
ေလျှာဴြျနိုင်မညဴ် နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ လက်ေတွ့ အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်ရန် နှင်ဴ 
ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵရန်အတွက် ဤကနဦဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာကို 
ခပင်ဆင်ေရဵသာဵထာဵပါသည်။ 

၁.၂ ကေနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခခင်ဵအစီရင်ခဳစာေရဵသာဵရန်နည်ဵလမ်ဵမျာဵ 

 .၂.                             

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵအရ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ 
ေဆာင်ရွက်ရန် စီမဳကိန်ဵအမျ ို ဵအစာဵနှငဴ် အရွယ်အစာဵေပါ်မူတည်မပီဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဦဵစီဵဌာနမှ 
စီမဳကိန်ဵအဆုိခပုသူထဳ အေကကာင်ဵကကာဵခြင်ဵခဖစ်ပါသည်။ အဆိုခပုထာဵေသာ ရင်ဵနီှဵခမှပ်နဳှ 
မှုစီမဳကိန်ဵအမျ ို ဵအစာဵသည် ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵအမျ ို ဵအစာဵခဖစ်ပါေသာေကကာငဴ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ လုပ်ထဳုဵလုပ်နည်ဵ (၂၀၁၅) အရ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵ 
ကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵခပုလုပ်ရန် ခပင်ဆင်ခြင်ဵခဖစ်ပါသည်။  

အဆိုခပုစီမဳကိန်ဵသည် လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန် အတွင်ဵတည်ရိှမပီဵ 
လုပ်ငန်ဵအမျ ို ဵအစာဵမှာ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵခဖစ်မပီဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် 
လူမှုအေခြအေနဆန်ဵစစ်ခြင်ဵကို ခြုဳငုဳမိေစရန်အတွက် ေလဴလာသညဴ်ဧရိယာမှာ စီမဳကိန်ဵကို ဗဟိုခပု၍ (၁၃၀ 
မီတာ) အဝန်ဵအဝုိင်ဵအတွင်ဵ ေလဴလာဆန်ဵစစ်သတ်မှတ်ြဲဴပါသည်။ ၎င်ဵဧရိယာအဝန်ဵအဝိုင်ဵအတွင်ဵ 
စက်ရဳုမျာဵသာတည်ရှိမပီဵ လူေနအိမ်ေခြမျာဵနှငဴ် လူေနရပ်ကွကမ်ျာဵမရိှေကကာင်ဵ ေလဴလာေတွ့ရှိရပါသည်။ 

ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအတွက် အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵသည် ယြုြျနိ်တွင် စက်ရဳုသည် 
တည်ေဆာက်မပီဵ ခဖစ်ေနေသာေကကာငဴ် စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလနှငဴ ် စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလဟူ၍ 
ကာလနှစ်ြုေပါ်တွင် မူတည်၍ ထညဴ်သွင်ဵစဉ်ဵစာဵ ေဆာင်ရွက်ထာဵပါသည်။ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင် 
ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ၏ နယ်ပယ်သတ်မှတ်တုိင်ဵတာခြင်ဵတွင် အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵ၏ ပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵ (ေလ၊ 
ေရ၊ ဆူညဳသဳနှငဴ် အလင်ဵ) တ့ုိကုိ ထည်ဴသွင်ဵထာဵမပီဵ ေအာက်ေဖာ်ခပပါ အြျက်မျာဵ အတုိင်ဵ 
ေရဵဆွဲထာဵပါသည်။ 

 ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအတွက် ေနာက်ြဳသမိုင်ဵ၊ နယ်ပယ်သတ်မှတ်တုိင်ဵတာခြင်ဵ နှင်ဴ 
လုပ်ေဆာင်မညဴ်နည်ဵလမ်ဵမျာဵ၊ 

 စီမဳကိန်ဵ အေကကာင်ဵအရာ ေဖာ်ခပြျက်၊ 
 စီမဳကိန်ဵနှငဴ် ပတ်သက်ေသာ ဥပေဒနှငဴ် နည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ စဳြျန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵ နှငဴ် ကတိကဝတ်မျာဵ၊ 
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 စီမဳကိန်ဵ၏ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အေခြအေနမျာဵ၊ 
 အဆိုခပုစီမဳကိန်ဵမှ ပတ်ဝန်ဵကျင်အေပါ်ခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ေသာ ဆိုဵကျ ို ဵမျာဵကုိ ေလဴလာဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ၊  
 ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှုကိ ုေလျှာဴြျရန် နည်ဵလမ်ဵမျာဵ၊  
 ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု နှငဴ် ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမှုအစီအစဉ်၊ ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ် 

ကင်ဵရှင်ဵေရဵအစီအစဉ်၊ အေရဵေပါ်တုန့်ခပန်မှုအစီအစဉ်၊ လူမှုေရဵဆိုင်ရာ တာဝန်ယူမှုအစီအစဉ် နှငဴ် 
မေကျလည်မှုမျာဵအာဵေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴအစီအစဉ် နှင်ဴ 

 အမျာဵခပည်သူမျာဵနှငဴ် တုိင်ပင်ေဆွဵေနွဵခြင်ဵနှငဴ် အကကခဳပုြျက်မျာဵေဖာ်ခပခြင်ဵတ့ုိ ခဖစ်ကကသည်။ 

ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ်ေဆာင်ရွကခ်ြင်ဵ၏ ြျဉ်ဵကပ်မှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵမှာ - 

 စီမဳကိန်ဵဧရိယာတွင်ဵရှိ ရုပ်ပိုင်ဵဆိုင်ရာ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအေခြအေနမျာဵကို 
ေလဴလာဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ။ 

 စီမဳကိန်ဵအေကကာင်ဵအရာေဖာ်ခပခြင်ဵ။ 
 စီမဳကိန်ဵနှငဴ်ဆကစ်ပ်လျက်ရှိေသာ ဥပေဒမျာဵ၊ နည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵမျာဵ၊ 

လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵနှငဴ် သတ်မှတ်ြျက်မျာဵကို ေဖာ်ခပခြင်ဵ။ 
 စီမဳကိန်ဵလုပ်ေဆာင်ခြင်ဵေကကာငဴ် ခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ေသာ ေကာင်ဵကျ ို ဵ၊ ဆိုဵကျ ို ဵမျာဵကို 

ေလဴလာဆန်ဵစစ် တင်ခပခြင်ဵ။ 
 သငဴ်ေတာ်သညဴ် ေလျှာဴြျေရဵ၊ တုိဵတက်ေစေရဵ နည်ဵလမ်ဵမျာဵနှင်ဴ ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမည်ဴ 

အြျက်မျာဵနှငဴ်အစီအစဉ်မျာဵကို ေဖာ်ခပခြင်ဵ။ 
 ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ်မျာဵ၊ ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုမှုအစီအစဉ်မျာဵ၊ ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် 

လုပ်ငန်ဵြွင်ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵအစီအစဉ်မျာဵ၊ အေရဵေပါ်အေခြအေနအာဵ ေတွ့ကကုဳပါက 

ေဆာင်ရွက်နုိင်ရန်ခပင်ဆင်မည်ဴအစီအစဉ်မျာဵ၊ လူမှုေရဵဆိုင်ရာ တာဝန်ြဳေဆာင်ရွက်မှု 
အစီအစဉ်မျာဵနှငဴ် ဆက်စပ်လျှက်ရှိေသာအစီအစဉ်မျာဵကုိ ခပင်ဆင်ေဖာ်ခပခြင်ဵ၊ 
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    (၁.၁)                                     

 .၂.၂                      

စီမဳကိန်ဵအနီဵအနာဵ၏ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအေခြအေနမျာဵကို ေလဴလာရာတွင်  အဓိကအာဵခဖငဴ် 
နည်ဵလမ်ဵ (၂) သွယ်ခဖငဴ် ေလဴလာဆန်ဵစစ်ြဲဴပါသည်။ ပထမနည်ဵလမ်ဵအေနခဖင်ဴ  စီမဳကိန်ဵအနီဵပတ်လည်ရှိ 
ေဒသြဳ ခပည်သူမျာဵ၏ လူမှုစီဵပွာဵအေခြအေနမျာဵကုိ တုိကရုိ်က်ေလဴလာခြင်ဵ နှငဴ် 
အခြာဵဆက်စပ်လျက်ရှိေသာ ေဒသဆိုင်ရာအြျက်အလက်မျာဵကုိ ကိုဵကာဵခပုစု၍ ေလဴလာဆန်ဵစစ်သညဴ် 
နည်ဵလမ်ဵခဖစ်ပါသည်။ ဒတိုယ နည်ဵလမ်ဵမှာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအရည်အေသွဵမျာဵခဖစ်သညဴ် 
ေလအရည်အေသွဵ၊ ေရအရည်အေသွဵ၊ ဆူညဳသဳနှင်ဴ အလင်ဵတ့ုိကုိ စီမဳကိန်ဵဧရိယာအတွင်ဵတွင် 
တုိင်ဵတာခြင်ဵနှငဴ် ကွင်ဵဆင်ဵေလဴလာ ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵမျာဵကုိ ခပုလုပ်သညဴ်နည်ဵလမ်ဵခဖစ်ပါသည်။ 
ရရှိလာေသာ သတင်ဵအြျက်အလက်မျာဵကို ေကာက်ြျက်ြျခြင်ဵနှငဴ် ြွဲခြမ်ဵစိတ်ခဖာ ေလဴလာခြင်ဵကုိ 
ပစ္စုပ္ပန်ကာလ နှငဴ် အနာဂတ်ကာလအတွက် အလာဵအလာရိှေသာ အေခြအေနမျာဵအေပါ် အေခြြဳ၍ 
ေဆာင်ရွက်ပါသည်။ ထိုေလဴလာေဆာင်ရွကခ်ြင်ဵမှ ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေသာ ဆိုဵကျ ို ဵမျာဵ၊ ေကာင်ဵကျ ို ဵမျာဵ နှငဴ် 
ထိုဆိုဵ ကျ ို ဵမျာဵကုိ ေလျှာဴြျနိုင်ရန်နည်ဵလမ်ဵမျာဵကို ဤကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင် ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာတွင် 
ထည်ဴသွင်ဵ  ေရဵသာဵေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 
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 .၂.၃                              

ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအေခြအေန နှင်ဴ လက်ရှိလုပ်ငန်ဵအေခြအေနကုိ သိရှိနိုင်ရန်အတွက် GOG 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဝန်ေဆာင်မှုမှ အဖွဲ့ဝင်မျာဵသည် စီမဳကိန်ဵတည်ရိှရာသ့ုိ (၂၅.၆.၂၀၂၀) တွင် 
ကွင်ဵဆင်ဵေလဴလာြဴဲမပီဵ စွန့်ပစ်ေရအရည်အေသွဵတုိင်ဵတာရန်အတွက် နမူနာမျာဵ ေကာက်ယူြဲဴမပီဵ ရန်ကုန်ရှိ 
ဓါတ်ြွဲြန်ဵမျာဵတွင် စစ်ေဆဵြဲဴပါသည်။ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵရိှ ေလအရည်အေသွဵ၊ ဆူညဳသဳအရည်အေသွဵနှငဴ် 
အလင်ဵအရည်အေသွဵတ့ုိကို သိရှိနိုင်ရန်အတွက် Haz-Scanner EPAS၊ LUX meter နှငဴ် Digital Sound Level 

Meter တ့ုိကုိ အသဳုဵခပုမပီဵ (၂၁.၅.၂၀၂၀) တွင်တုိင်ဵတာြဲဴပါသည်။ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵ ေခမေအာက်ေရနှငဴ် 
ေသာက်ေရသန့်တ့ုိကုိလည်ဵ နမူနာေကာက်ယူမပီဵ ရန်ကုန်ရှိ ဓာတ်ြွဲြန်ဵမျာဵတွင် စစ်ေဆဵြဲဴပါသည်။ 

စက်ရဳုဧရိယာ၏ အေရှ့ဘက်တွင် ေရွှေဘုရင်ခဖူ ကုမ္ပဏီလီမိတက်၊ အေနာက်ဘက်နှငဴ် 
ေခမာက်ဘက်တွင် အထည်ြျုပ်စက်ရဳုမျာဵနှငဴ် ေတာင်ဘက်တွင် စန်ဵဟီပလတ်စတစ် ကုမ္ပဏီလီမိတက် 
တ့ုိတည်ရှိပါသည်။ ေလဴလာရာတွင် အသဳုဵခပုေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်အရည်အေသွဵတုိင်ဵကိရိယာမျာဵ၊ 
စီမဳကိန်ဵလက်ရှိ အေခြအေနနှငဴ် ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင် ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာ ေဆာင်ရွက်ပုဳအဆငဴ်ဆငဴ်တ့ုိကို 
ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

ဇ    (၁.၁)          င  အ    အ        င         င အ                      

စဉ် အမျ ို ဵအစာဵ 
တိငု်ဵတာနိုင်သညဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 

အချက်အလက်မျာဵ 
တိငု်ဵတာသညဴ် ကိရိယာ 

၁။ Haz-Scanner EPAS PM10 ၊ PM2.5 ၊ SO2 ၊ NO2 ၊ CO2 နှငဴ် CO 

 

၂။ 
Digital Sound Level 

Meter 
ဆူညဳသဳ 
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      (၂)                                

၂.၁ စီမဳကိန်ဵဆုိင်ရာအေခခခဳေဖာ်ခပချက် 

ဆ    စ ထ          စ စ    န     ထ          င       င          ဇ ဂ        ္ပဏ        ၏ 

    အ      င          ေန င    အ   ြ ဲ စ    ထ       စ      ြ စ  ါ    ။       န  င င     ္ပဏ      
အ      ေ ၁၉ ၁၄   န စ အ     ဇ ဂ       ္ပဏ            ၂ ၀ ၁၄   န စ  ေ ဇင  ေ   (၃ ၀)      ့  င   
အ စ       အ    ြ င   အ     န င        ဆ  င        ္ပဏ အ  ြ စ ြ  ဲ စ   ထ           ္ပဏ         င     ါ       

(၁၀ ၁၅ ၄ ၉၂ ၇ ၅)  ြ စ  ါ    ။ ဆ    စ ထ          စ စ    န     ထ             စ         
     ထ  င စ           န  င င     အ စ     စ   ှု          ၊ စ   ှု    က      န င    
စစ  ဆ      စ        စ   ှု        င  အ      ၇  /     / ၃ ၈ ၉ ၈  ြ င   ရန်ကုန်တုိင်ဵေဒသကကီဵ ၊ 
အေနာက်ပိုင်ဵြရုိင်၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်၊ ကမ်ဵနာဵလမ်ဵ၊ အမှတ် - ၄၇/၄၅ တွင် ၂၀၁၀ 
ြုနှစ်၌ စတင်တည်ေထာင်ြဲဴပါသည်။ ယြုအြျန်ိတွင် စက်ရဳုတည်ေဆာက်မပီဵခဖစ်ပါေသာေကကာငဴ် 
စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလနှငဴ် စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလမျာဵတွင် တည်ဆဲဥပေဒ၊ သတ်မှတ်စဳြျနိ်စဳနှုန်ဵမျာဵနှငဴ်အညီ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်အေပါ် ထိြိုကမ်ှု အနည်ဵဆုဳဵခဖစ်ေအာင် ေဆာင်ရွက်သွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ 

အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵအမျ ို ဵအစာဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ 

စက်ရဳုတည်ေနရာ ရန်ကုန်တိငု်ဵေဒသကကီဵ၊ အေနာက်ပိုင်ဵြရုိင်၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ 
ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်၊ ကမ်ဵနာဵလမ်ဵ၊ အမှတ် - ၄၇/၄၅ 

ေခမပဳုအညွှန်ဵ ေခမာက်လတ္ရကီျု ၁၆°၅ ၅' ၅၅.၃ ၃" နှငဴ ်အေရှ့ေလာင်ဂျကီျု ၉၆°၃' 

၄ ၄.၈ ၇" 

အကျယ်အဝန်ဵ (၄.၄၇၆) ဧက 

စီမဳကိန်ဵေဆာင်ရွက်မည်ဴအဖွဲ့အစည်ဵ ရာဇမဂိုဟ်ကုမ္ပဏီလီမိတက် 

အဖဲွ့အစည်ဵမှတပ်ုဳတင်နဳပါတ် ၁၀ ၁၅ ၄ ၉ ၂၇၅ 

ကုမ္ပဏီလိပ်စာ အ  ဆ    အ        (၂၇ ၀)၊ အ      (၄/ဂ)၊         ၊           ၊ 
စ       င           ၊             ။ 

ဆက်သွယ်ရန်ဖုန်ဵနဳပါတ် ၀ ၉-၅ ၁၅ ၉ ၀ ၆၅ ၊ ၀၉-၈ ၉၈ ၇ ၅၉ ၀ ၅၃ 

၂.၂ ရင်ဵနှီဵခမှုပ်နှဳမှုပမာဏ 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵသည် ခမန်မာနုိင်ငဳသာဵရင်ဵနှီဵခမုပ်နှဳသညဴ် 
လုပ်ငန်ဵခဖစ်မပီဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်နုိင်ရန်အတွက် ခမန်မာကျပ်ေငွ 
(၅၀၀,၀၀၀,၀၀၀) တိတိကိ ုရင်ဵနှီဵခမုပ်နှဳ ထာဵပါသည်။  
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၂.၃ စီမဳကိန်ဵတည်ေနရာနှငဴ် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵရှိ လုပ်ငန်ဵခွင်အလိကု်ေနရာချထာဵမှု 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုပ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵသည် စက်မှုေခမကွက် အမှတ် (၄၇/၄၅)၊ 
ရန်ကုန်တုိင်ဵေဒသကကီဵ ၊ အေနာက်ပိုင်ဵြရုိင်၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်၊ ကမ်ဵနာဵလမ်ဵတွင် 
တည်ရှိပါသည်။ ဧရိယာ အကျယ်အဝန်ဵမှာ ဧက (၄.၄၇၆) ခဖစ်မပီဵ ေခမာက်လတ္ရီကျု ၁၆° ၅ ၅' ၅၅.၃၃" နှငဴ ်
အေရှ့ေလာင်ဂျကီျု ၉၆° ၃' ၄ ၄.၈ ၇"   င         ါ    ။  
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    (၂.၁) စ        အ   င         ထ   ှု      
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    (၂.၂) စ                 င  အ   အ ထ  န င                    

၂.၄                         
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုပ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ၏ PVC Shrink Film နှငဴ် PE Shrink Film 

ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵတစ်ြုခြင်ဵတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ဓာတုကုန်ကကမ်ဵပစ္စည်ဵ အမျ ို ဵအစာဵအုပ်စုမျာဵကုိ ဇယာဵ 
(၂.၁) တွင်ြွဲခြာဵေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ PVC shrink film ထုတ်လုပ်ရာတွင်အသဳုဵခပုသညဴ် 
ဓာတုကုန်ကကမ်ဵမျာဵသည် ေကာ်မှုန့်အမှုန့်အမျ ို ဵအစာဵမျာဵခဖစ်မပီဵ၊ PE shrink film 
ထုတ်လုပ်ရာတွင်အသဳုဵခပုသည်ဴ ဓာတုကုန်ကကမ်ဵမျာဵသည် ေကာ်အစိ အမျ ို ဵအစာဵမျာဵခဖစ်ပါသည်။ PVC 
Shrink Film နှငဴ် PE Shrink Film ထုတ်လုပ်ရာတွင် အသဳုဵခပုသည်ဴ ဓာတုကုန်ကကမ်ဵပစ္စည်ဵမျာဵသည် 
(Hazard class – NA) ခဖစ်ပါေသာေကကာင်ဴ ၎င်ဵတ့ုိကုိ အလျာဵေပ (၁၀၀) အနဳေပ (၁၈၀) 
ဂိုေထာင်ခဖငဴ်ထာဵရိှထာဵပါသည်။ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ရာတွင်အသဳုဵခပုသည်ဴ ဓာတုပစ္စည်ဵ 
အမျ ို ဵအစာဵမျာဵကုိလည်ဵ ဇယာဵ (၂.၄) တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ ၎င်ဵဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵသည် 
ထိန်ဵြျုပ်ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵခဖစ်မပီဵ ထိန်ဵြျုပ်ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵ သဳုဵစဲွြွငဴရ်သညဴ် ြွငဴ်ခပုြျက်ကိလုည်ဵ 
ေနာက်ဆက်တဲွ (၃) တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ အဆိုပါထိန်ဵြျုပ်ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵသည် (Hazard class -3) 
ခဖစ်ပါေသာေကကာငဴ် ၎င်ဵတ့ုိကုိ ေပ (၄၀) ဂိုေထာင်နှစ်လုဳဵခဖငဴ် သီဵသန့်ထာဵရိှမပီဵ၊ ကုန်ပစ္စည်ဵထာဵသုိမှုဆိုင်ရာ 
လမ်ဵညွှန်ြျက် (MSDS) အတုိင်ဵထာဵရိှထာဵပါသည်။ အဆိုပါဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵ၏ (MSDS) မျာဵကို 
ေနာက်ဆက်တဲွ (၁၅၊ ၁၆ နှငဴ် ၁၇) တ့ုိတွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ PVC နှငဴ် PE shrink film 
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ထုတ်လုပ်ခြင်ဵတွင်အသဳုဵခပုသည်ဴ ကုန်ကကမ်ဵပစ္စည်ဵအမျ ို ဵအစာဵ (၁၂) မျ ို ဵကုိ တရုတ်နိုင်ငဳနှငဴ် 
စင်ကာပူနိုင်ငဳမှတင်သွင်ဵခြင်ဵခဖစ်မပီဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ရာတွင် အသဳုဵခပုသည်ဴ ဓာတုပစ္စည်ဵအမျ ို ဵအစာဵ (၃) 
မျ ို ဵကုိ ခပည်တွင်ဵမှ ဓာတုပစ္စည်ဵေရာင်ဵြျြွငဴ်ရှိသညဴ် ကုမ္ပဏီမှဝယ်ယူသဳုဵစဲွခြင်ဵခဖစ်ပါသည်။ (PET၊ Pearl 
BOPP နှငဴ် BOPP) ဖလင်အမျ ို ဵအစာဵမျာဵသည် ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ခပုလုပ်ရာတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ဖလင် 
ကနု်ကကမ်ဵအမျ ို ဵအစာဵမျာဵခဖစ်မပီဵ ၎င်ဵတ့ုိကုိ ခပည်ပမှတင်သွင်ဵခြင်ဵခဖစ်ပါသည်။ 

ဇယာဵ (၂.၁)  PVC Shrink Film ထုတလု်ပ်ခြင်ဵတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ကုန်ကကမ်ဵပစ္စည်ဵမျာဵနှငဴ် အသဳုဵခပုသညဴ်ပမာဏ 

   ။ PVC Shrink Film                                                        (                ) 

၁။ PVC Powder (H-66) ၁၀ ၀ ၀     

၂။ Kane Ace UM-300 ၂၀     

၃ ။ Kane Ace PA (PA-19) ၂၀     

၄ ။ Loxiol ® G 78 ၇     

၅ ။ Luxixul ® G 53 ၁၀     

၆။ Kane Ace PA (PA-20) ၂၀     

၇ ။ Kane Ace B (B-22) ၂၀     

၈ ။ DOP ၇ ၀     

ဇယာဵ (၂.၂)  PE Shrink Film ထုတလု်ပ်ခြင်ဵတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ကုန်ကကမ်ဵပစ္စည်ဵမျာဵနှငဴ် အသဳုဵခပုသညဴ်ပမာဏ 

   ။ PE Shrink Film                                                        (                ) 

၁။ Plastic Resin LDPE 150 E ၃ ၀ ၀     

၂။ Plastic Resin LDPE LD 2420 D ၇ ၀ ၀     

၃ ။ 2645G Polyethylene Resin ၂၀ ၀     

၄ ။ HHM TR-144 Polyethylene ၃ ၀ ၀     

ဇယာဵ (၂.၃)  ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ် ထုတလု်ပ်ခြင်ဵတွင် အသဳုဵခပုသညဴ် ကုန်ကကမ်ဵဖလင်နှငဴ် အသဳုဵခပုသညဴ်ပမာဏ 

   ။                                                                          (                ) 

၁။ PET Film ၁၅     

၂။ BOPP Film ၃ ၀     

၃ ။ Pearl BOPP Film ၂၀     
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ဇ    (၂.၄)     စ စ    န        င  အ             ဓ     စ္စ   အ      အစ      န င    အ               ဏ 

   ။                                                                    (                ) 

၁။ Toluene ၂၀,၀ ၀ ၀      ဂ    

၂။ Ethyl Acetate ၂၀,၀ ၀ ၀      ဂ    

၃ ။ Methyl Ethyl Ketone ၅ ၀ ၀      ဂ    

 

 
 

    (၂.၃) PVC န င    PE shrink film ထ           င  အ             ဓ        က               င ထ          
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    (၂.၄) ထ         ဓ     စ္စ              င ထ          

၂.၅ ပလတ်စတစ်ထုတလ်ုပ်ခခင်ဵလုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက်ပုဳအဆငဴ်ဆငဴ် 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုပ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ၏ အဓိကထုတ်ကုန်မျာဵမှာ PVC Shrink 
Film၊ PE Shrink Film ထုတ်လုပ်ခြင်ဵနှငဴ် ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ခြင်ဵကို (PVC၊ PE၊ PET၊ Pearl BOPP နှငဴ် 
BOPP) ဖလင်အမျ ို ဵအစာဵမျာဵခဖင်ဴထုတ်လုပ်ပါသည်။ PVC shrink film နှငဴ် PE shrink film ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ 
လုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက်ပုဳအဆင်ဴဆငဴ်နှငဴ် ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ခပုလုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက် ပုဳအဆငဴ်ဆငဴ်ကို 
ေအာက်တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 
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    (၂.၅) PVC shrink film ထ         င       င    စ    
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    (၂.၆) PE Shrink Film ထ         င       င    စ    
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    (၂.၇)     စ စ    န             င       င    စ    
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၂.၆ ထုတလ်ုပ်မှုပမာဏ 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမှ ထွက်ရှိလာသည်ဴ PVC နှငဴ် PE 
ပလတ်စတစ်ဖလင် ပမာဏနှငဴ် (PVC၊ PE၊ PET၊ Pearl BOPP နှငဴ် BOPP) ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်အမျ ို ဵအစာဵ 
ပမာဏတ့ုိမှာ ေအာက်ေဖာ်ခပပါအတုိင်ဵ ခဖစ်ပါသည်။ 

  

 

    (၂.၈)     စ စ ြ  င  အ      အ စ  န င        စ စ    န    ထ        ှုအ      အစ         

ဇယာဵ (၂.၅) ထုတက်ုန်အမျ ို ဵအစာဵနှငဴ် ထုတလု်ပ်သညဴ်ပမာဏ 

                            (                ) 

၁။ PVC ြ  င   ၇ ၄,၈ ၅ ၂      ဂ    

၂။ PE ြ  င   ၇ ၀,၄ ၃ ၂.၁၄      ဂ    

၃ ။ 
(PVC၊ PE၊ PET၊ Pearl BOPP နှင်ဴ BOPP) 
    စ စ    န    အ      အ စ   

၇ ၄,၆၅ ၇.၆၆      ဂ    
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၂.၇ ဝန်ထမ်ဵအင်အာဵ 
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်သညဴ်စက်ရဳု ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ရန်အတွက် 

စုစုေပါင်ဵဝန်ထမ်ဵ (၁၂၀)ဦဵ ခဖင်ဴလုပ်ေဆာင်ေနပါသည်။ အလုပ်ြျန်ိကို ေန့ဆိုင်ဵ၊ 
ညဆိုင်ဵြဲွ၍လုပ်ေဆာင်ေနပါသည်။  

ဇယာဵ (၂.၆) ဝန်ထမ်ဵအင်အာဵစာရင်ဵ 

   ။                            

၁။ Office Purchaser ၁ 

၂။ Admin/ HR Assit HR ၁ 

၃ ။ Admin/ HR Security ၅ 

၄ ။ Admin/ HR Cleaner ၂ 

၅ ။ EP Manager ၁ 

၆။ EP EP ၃ 

၇ ။ Store Manager ၁ 

၈ ။ Store Leader ၃ 

၉ ။ Store Store Keeper ၈ 

၁၀ ။ Store Driver ၃ 

၁၁။ Store Packaging ၄ 

၁၂။ Production Manager ၁ 

၁၃ ။ Production Supervisor ၂ 

၁၄ ။ Production Order Controller ၁ 

၁၅ ။ Production Office Staff ၁ 

၁၆။ Production QC ၁ 

၁၇ ။ Printing Leader ၆ 

၁၈ ။ Printing Operator ၁၂ 

၁၉ ။ Slitting Leader ၂ 

၂၀ ။ Slitting Operator ၁၃ 

၂၁။ Sealing Leader ၁ 

၂၂။ Sealing Operator ၉ 
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   ။                            

၂၃ ။ Checker Leader ၂ 

၂၄ ။ Checker Operator ၁၃ 

၂၅ ။ PVC Leader ၃ 

၂၆။ PVC Operator ၈ 

၂၇ ။ PE Leader ၅ 

၂၈ ။ PE Operator ၄ 

၂၉ ။ Cutting QC ၂ 

၃ ၀ ။ Printing QC ၁ 

၃ ၁။ PE cutting Leader ၁ 

                    ၂ ၀ 

၂.၈ သဳုဵစွဲမညဴ်စက်ယန္တရာဵမျာဵစာရင်ဵ 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနိုပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵမှ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ရန်အတွက် 
ေအာက်ေဖာ်ခပပါ စက်ပစ္စည်ဵမျာဵကုိ တပ်ဆင်ထာဵပါသည်။ 

ဇယာဵ (၂.၇) အသဳုဵခပုစက်ယန္တရာဵစာရင်ဵ 

                          

၁။ PE Blowing Machine ၃ 

၂။ Compressor ၄ 

၃ ။ Mixer ၁ 

၄ ။ Slitting ၁၃ 

၅ ။ Chiller ၁ 

၆။ Pump Motor ၁ 

၇ ။ Lift ၁ 

၈ ။ Printing ၄ 

၉ ။ PVC Blowing ၅ 

၁၀ ။ PE Cutting ၂ 

၁၁။ Checker ၈ 
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၁၂။ Cutting ၁၀ 

၁၃ ။ PVC Crusher ၃ 

၁၄ ။ PVC Mixer ၂ 

၁၅ ။ Reject Press and Pack ၁ 

၁၆။ Check and Rolling ၂ 

၁၇ ။ Generator ၃ 

၁၈ ။         ့ ဆ  င       င  အ                ၆ 

 

 

  

Mixer 

  

Slitting Machine Sealing Machine 
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PVC Machine 

  

Inspection Machine Printing Machine 

  

Cutting Machine PE Machine 

၂.၉ ေရလုိအပ်ချက်နှငဴ် ေရသဳုဵစွဲမှုအေခခအေန 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵအတွက် အသဳုဵခပုမည်ဴ လိုအပ်ေသာ ေရရရှိရန်အတွက် 
စီမဳကိန်ဵဧရိယာအတွင်ဵတွင် အဝီစိေရတွင်ဵ တစ်တွင်ဵ တူဵေဖာ်ထာဵရိှပါသည်။ ၎င်ဵအဝီစိတွင်ဵမှေရကို 
(၂၀၀၀၀) ဂါလဳရှိသညဴ် စတီဵေရသုိေလှာင်ကန်ထဲတွင် သုိေလှာင်ထာဵပါသည်။ ထိုေရသုိေလှာင်ကန်မှ တစ်ဆငဴ် 
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စက်ရဳုအတွင်ဵခဖန့်ေဝအသဳုဵခပုပါသည်။ ဝန်ထမ်ဵမျာဵေသာက်သဳုဵေရကို ေရသန့်စက်ခဖငဴ် သန့်စင်မပီဵ အခြာဵ 
(၄၈၀၀) ဂါလဳရိှသညဴ် ဖိုကဘ်ာေရကန်ထဲတွင် သုိေလှာင်ထာဵပါသည်။  

   ။                              (                ) 

၁။ စ           ထ       အ          င    ၄ ၀ ၀ ၀      

၂။     စ စ ထ          င       င      င  အ          င    ၁၀ ၀      

 

 

 

    (၂.၉) စ            င     
    (၂.၁၀)      ့        င ထ       

ြ     ေ          င     

၂.၁၀ လျှပ်စစ်မီဵသဳုဵစွဲမှုအေခခအေနနှငဴ် ေလာင်စာဆီသုိေလှာင်ထာဵမှု 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵအတွက် လုိအပ်ေသာ 
လျှပ်စစ်ရရှိရန်အတွက် စီမဳကိန်ဵဧရိယာအတွင်ဵတွင် (၁၀၀၀) ေကဗွ ီ နှငဴ် (၈၀၀) ေကဗွီရှိေသာ 
ထရမ်စေဖာ်မာနှစ်ြု တပ်ဆင်ထာဵပါသည်။  စက်ရဳုမှ တစ်လလျှပ်စစ်မီဵသဳုဵစဲွသညဴ် ပမာဏမှာ (၉၀,၀၀၀) 
ယူနစ်ခဖစ်ပါသည်။ စက်ရဳုအတွင်ဵ မီဵစက်ကကီဵမျာဵလည်ဵထာဵရိှထာဵမပီဵ၊ မီဵစက်မျာဵကုိ တစ်လလျှင် (၁၀) 
နာရီြန့်အသဳုဵခပုပါသည်။ စက်ရဳုအတွင်ဵတွင် (၆၀၀) ေကဗွီေအ မီဵစက်ကကီဵ (၂)လုဳဵနှငဴ် (၆၅၀) ေကဗွီေအ 

မီဵစက်ကကီဵ (၂)လဳုဵတပ်ဆင်ထာဵပါသည်။ ၎င်ဵတ့ုိအတွက် ေလာင်စာဆီ သဳုဵစဲွသညဴ် ပမာဏမှာ တစ်လလျှင် 
ဂါလဳ (၆၀၀) ြန့်ခဖစ်မပီဵ (၁၀၀) လီတာဆဳဴသညဴ် စတီဵဆီသုိေလှာင်ကန် (၆) လုဳဵ 
ခဖငဴ်စနစ်တကျသုိေလှာင်ထာဵပါသည်။ 
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    (၂.၁၁) စ   ဆ         င     

 

 

    (၂.၁၂) စ     အ  င      ဆင  ထ       ထ   စ ြ              

  

    (၂.၁၃) စ     အ  င      ဆင  ထ          စ                
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အခန်ဵ (၃) စီမဳကိန်ဵအဆိုခပုသူ၏အေကကာင်ဵအရာေဖာ်ခပချက် 
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်သညဴ်လုပ်ငန်ဵသည် (၁၀၀) ရာြိုင်နှုန်ဵ 

ခမန်မာနုိင်ငဳသာဵရင်ဵနီှဵခမုပ်နဳှသညဴ် လုပ်ငန်ဵတစ်ြုခဖစ်ပါသည်။ စီမဳကိန်ဵအဆုိခပုသူနှင်ဴ ပတ်သက်သညဴ် 
အေသဵစိတ်အြျက်အလက်မျာဵကုိ ေအာက်ပါတွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။  

ဇယာဵ (၃.၁) စီမဳကိန်ဵအဆိုခပုသူ၏ အြျက်အလက်မျာဵ 

စဉ် အမည် 
နိုင်ငဳသာဵ နှငဴ် 

နိုင်ငဳကူဵလက်မှတအ်မှတ် 
ရာထူဵ ေနရပ်လိပ်စာ 

၁။ 
 ေ စ    င       
 ေ    ူ  င    

၂      န  င    ၀ ၀ ၀ ၄၉ ၈ 
မန်ေနဂျင်ဵ 

ဒါရုိက်တာ 

အ      (၃ ၆/၃ ၈)၊ (၈)    ၊ 
   န     ၊            ၊ 

စ       င           ၊             ။ 

၂။  ေ  င     စ  အ  င   ၆      န  င    ၁၁၈ ၉ ၃ ၅ 
Finance 
Manager 

အ  ဆ    အ        (၂၇ ၀)၊ အ      
(၄/ဂ)၊         ၊           ၊ 

စ       င           ၊             ။ 

၃။ Mr. Zhang Jianli 

China 

Passport No. 

E 99806360 

အေထွေထွ 

မန်ေနဂျာ 

အ  ဆ    အ        (၂၇ ၀)၊ အ      
(၄/ဂ)၊         ၊           ၊ 

စ       င           ၊             ။ 

 

    စ အ      အ စ   

 

ဆ    စ ထ         စ စ    န     စ      
ရန်ကုန်တုိင်ဵေဒသကကီဵ ၊ အေနာက်ပုိင်ဵြရုိင်၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ 

ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်၊ ကမ်ဵနာဵလမ်ဵ၊ အမှတ် - ၄၇/၄၅။ 

ဖုန်ဵနဳပတ် - ၀ ၉-၅ ၁၅ ၉ ၀၆ ၅ ၊ ၀၉-၈ ၉ ၈ ၇၅ ၉ ၀၅ ၃။ 
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Electrician 
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အခန်ဵ (၄) ကေနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခခင်ဵအစီရင်ခဳစာေရဵသာဵရာတွင် 

ပါဝင်ခဲဴေသာအဖွဲ့ဝင်မျာဵ 
Guardians of Green (GOG) ပတ်ဝန်ဵကျင်ဝန်ေဆာင်မှုကုမ္ပဏီလီမိတက်မှ ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵစီမဳကိန်ဵအတွက် ကနဦဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာကို 
ေရဵသာဵခပုစုြဲဴပါသည်။ ဤအစီရင်ြဳစာေရဵသာဵခပုစုရာတွင် ေအာက်တွင်ေဖာ်ခပထာဵေသာအဖဲွ့ဝင်မျာဵ၏ 
ကျွမ်ဵကျင်ရာနယ်ပယ်မျာဵမှ အသိပညာမျာဵ၊ အကကဳဿာဏ်မျာဵ၊  တုိင်ပင်ေဆွဵေနွဵြျက်မျာဵ၊ အကကဳခပုြျက်မျာဵ၊ 
သဳုဵသပ်ြျက်မျာဵ နှင်ဴ ေလဴလာေတွ့ရှိြျကမ်ျာဵရယူမပီဵ  ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵအတွက် 
ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင် ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာကို ေရဵသာဵခပုစု ထာဵပါသည်။ 

စ           ထ   အ က        င စ         ါ င     အ       

 
Guardians of Green 

Co., Ltd. 
EIA အ ြ  ဲ အ စ    ၀ ၀ ၀ ၄ ၂  

၁။  ေ                အ ြ ဲ   ါ င    ဆ  င  ၀ ၀ ၇ ၁              င  ဆ   စ စ   င    

အ စ  င    စ          စ   င     င   
စ      ့   ဲ     င    ၂။  ေ    ့   ့   င   အ ြ ဲ  င   ၀ ၀ ၇ ၂ 

၃ ။  ေ                  အ ြ ဲ  င         ထ  ဆ ဲ အ စ  င    စ          စ   င   ၊ 
  ထ     ဆ     ဲ         င   န င    

ထ       ှု        

     ဆ   စ စ   င    
၄ ။  ေါ       န  င     အ ြ ဲ  င   - 

၅ ။   စ     င    အ ြ ဲ  င   - 
        င  အ    အ         

  င   ဆ င     င       င    

                  (                ) 

 ေ                   GOG          င ဆ  င        ဆ င  ှု        ္ပဏ        ၏ 

ေါ        စ        ြ စ  ါ    ။ ထ  င  န  င င   AIT (Aaian Institute of Technology)    Environmental 

Engineering and Management  ြ င      အင  ဂ င      ေ ဲ ၊  န္တ                       Chemical 

Engineering  ြ င       အ င ဂ င      ေ ဲ     ့         ဲ               င  ထ       ှု ဆ   စစ   င    န င      ြ   င       
            န  င         ၍ (၇) န  စ    ့      င    အ     အ က       ါ    ။         ထ န  င        င    အ စ  
        င     န င        ဆ   ဆ   န     င        အ  ါ အ  င             စ            အ      စ        ဆ  င    

စ      ့   ဲ ှု န  င   အ စ  င    စ      င   န င    စ        စ   င                   ဆ င             ါ    ။ 
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                 (        ) 

 ေ    ့   ့   င      GOG          င  ဆ  င        ဆ င   ှု        ္ပဏ        ၏ 

ေါ        စ        ြ စ  ါ    ။                အ ဏ  ါ    ္ပ အ ထ        ဂ         ္ပ ေ ဲ      ဲ ၍ 

         င   ထ        ှုဆ   စစ   င   န  င     ြ   င                   န င          ၍ (၇) န  စ    ့  
    င    အ     အ က       ါ    ။         ထ  န  င        င    အ စ          င      န င        ဆ   ဆ   န     င       
အ  ါ အ င             စ            အ      စ        ဆ  င    စ      ့   ဲ ှု န င    အ စ  င   စ      င   န င    
စ        စ   င                   ဆ င              ါ    ။ 

                    (        ) 

 ေ                     GOG          င ဆ  င        ဆ င  ှု        ္ပဏ        ၏ 

အ ြ ဲ  င   စ    ြ စ  ါ    ။                           Environmental Management and Planning 

 ြ င    ေ       ေ ဲ ၊  န္တ                       Mechatronic Engineering  ြ င    အ င ဂ င      ေ ဲ     ့    
     ဲ               င  ထ        ှုဆ   စစ   င    န င      ြ   င                   န င          ၍ (၃) န စ    ့  
    င    အ     အ က       ါ    ။ အ စ  င   စ          စ   င   ၊   ထ      ဆ    ဲ         င   န င    
ထ        ှု             ဆ   စစ   င      ့            ဆ င              ါ    ။ 

                  (        ) 

 ေါ       န  င       GOG          င  ဆ  င        ဆ င   ှု        ္ပဏ        ၏ 

အ ြ ဲ  င   စ    ြ စ  ါ    ။       ဆ             Bachelor of Medicine, Bachelor Surgery  ြ င   ေ ဲ  
     ဲ     ၊  င      အ    ြင   Environmental Impact Assessment and Environmental Quality 

Assessment    ့                ဲ               င  ထ       ှုဆ   စစ   င    န  င    
          ထ       ှုဆ   စစ   င      ြ   င                   န င          ၍ (၃) န  စ    ့  
    င    အ     အ က       ါ    ။ အ စ  င   စ          စ   င   ၊   ထ      ဆ    ဲ         င   န င    
ထ        ှု             ဆ   စစ   င      ့             ဆ င              ါ    ။ 

            (        ) 

  စ     င          င   ဆင           င      င       င        န င    (၃)န စ    ့  အ     အ က       ါ    ။ 

စ               ၏          င  ဆ  င   အ     အ        စ  ဆ င    င   န င       င      င          
 ဆ င       ါ    ။ 
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အခန်ဵ (၅) မူဝါဒ၊ ဥပေဒနှငဴ် အဖွဲ့အစည်ဵဆိုင်ရာမူေောင် 

၅.၁ ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ စဳချနိ်စဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵမျာဵ (၂၀၁၅)အရ၊ ဥပေဒ ပုဒ်မ ၂၁၊ 

နည်ဵဥပေဒ ၅၂ ၊ ၅၃ နှင်ဴ ၅၅ တ့ုိအရ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ် ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင် 
ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ် ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု အစီအစဉ် ေရဵဆွဲအေကာင်အထည်ေဖာ်ခြင်ဵ ခပုလုပ်ရမည်။ 
ထို့အခပင် ယင်ဵစီမဳကိန်ဵအာဵလဳုဵသည် ဤလုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵနှငဴ်အညီ စနစ်တကျ 
လိုကန်ာေဆာင်ရွက်ခြင်ဵအာဵခဖင်ဴ သယဳဇာတနှငဴ် သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဝန်ကကီဵဌာန 
လက်ေအာက်ရှိ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ ဦဵစီဵဌာန အေနခဖင်ဴ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဆိုင်ရာ 
လိုကန်ာေဆာင်ရွက်မှု သက်ေသြဳလက်မှတ်ကိ ုထုတ်ေပဵသွာဵမည် ခဖစ်ပါသည်။ 

ရာဇမဂိုဟ်ကုမ္ပဏီလီမီတက်မှ ရင်ဵနီှဵခမုပ်နှဳမှုခပုလုပ်ထာဵေသာ ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵစက်ရဳုသည် ခပည်ေထာင်စုသမ္မတခမန်မာနုိင်ငဳေတာ်မှြျမှတ်ထာဵေသာ ဥပေဒ၊ 
နည်ဵဥပေဒနှငဴ် စည်ဵမျဉ်ဵစည်ဵကမ်ဵမျာဵကုိ လိုကန်ာ ေဆာင်ရွက်ရမည်။ ဤအြန်ဵတွင်  
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ နှငဴ် ပတ်သက်သညဴ် တည်ဆဲ ပတ်ဝန်ဵကျင် ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဆိုင်ရာ 
ဥပေဒနှငဴ်နည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ အခပည်ခပည်ဆိုင်ရာစဳြျနိ်စဳနှုန်ဵမျာဵနှင်ဴ လမ်ဵညွှန်ြျက် မျာဵ အပါအဝင် မူဝါဒ နှငဴ် 
ဥပေဒေရဵရာမူေဘာင်မျာဵ၏ အေသဵစိတ်ကိ ု ေအာက်ပါ ဇယာဵအတုိင်ဵ ေဖာ်ခပ ေဆွဵေနွဵထာဵပါသည်။ 
      ေ  င   အ    ဆ  ေ ၊ ကာဗွန်မိုေနာက်ဆိုဒ် နှင်ဴ VOCs ေလအရည်အေသွဵစဳြျနိ်စဳညွှန်ဵတန်ဖိုဵမျာဵသည် 
အေထွေထွလမ်ဵညွှန်ြျက်ေလအရည်အေသွဵစဳြျနိ်စဳညွှန်ဵတွင် မပါဝင်ပါေသာေကကာင်ဴ Indoor Air Quality 
Standard and Guidelines (EPA and ASHRAE) နှငဴ် The American Conference of Governmental and 
Industrial Hygienists (Threshold limit Values) မျာဵကုိအသဳုဵခပုထာဵခြင်ဵခဖစ်ပါသည်။ 
အ                  င  ဆ  င    အ    အ     ထ         ှု (            )   င   
အ  င  အ        အ                  ါ  င   ါ     က  င   HELOS Professional Industrial Light 
Recommended Lux Level အဆုိပါလမ်ဵညွှန်ြျက်တွင် စက်ရဳုတွင်ဵ အလင်ဵအရည်အေသွဵကို 
စနစ်တကျလမ်ဵညွှန်ေဖာ်ခပထာဵခြင်ဵခဖစ်ပါေသာေကကာင်ဴ အသဳုဵခပုထာဵခြင်ဵခဖစ်ပါသည်။ 

၅.၂ ကတိကဝတ်မျာဵ 

ရာဇမဂိုဟ်ကုမ္ပဏီလီမိတက်ပိုင် ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ 
(စီမဳကိန်ဵအဆုိခပုသူ)မှ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵ ကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာပါ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ်တွင် ေဖာ်ခပထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင် ထိြ်ိုက်မှုေလျာဴပါဵေစေရဵ 
လုပ်ငန်ဵမျာဵကုိ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်မည်ခဖစ်ေကကာင်ဵ၊ စီမဳကိန်ဵသည် 
ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာပါ ကတိကဝတ်မျာဵ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှု ေလျှာဴြျေရဵ 



   

44 

                                      

လုပ်ငန်ဵမျာဵ နှငဴ် အစီအစဉ်မျာဵကုိ အခပညဴ်အဝအစဉ်အမမဲ လိုကန်ာေဆာင်ရွက်မည်ခဖစ်ေကကာင်ဵ ကတိကဝတ် 
ကိုလည်ဵ ေနာက်ဆက်တဲွ (၅) တွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

Guardians of Green (GOG) ပတ်ဝန်ဵကျင်ဝန်ေဆာင်မှုကုမ္ပဏီလိမိတက် 
(ကနဦဵအစီရင်ြဳစာေရဵသာဵခပုစုသူ) မှလည်ဵ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵသည် 
တိကျမှုနှငဴ်ခပည်ဴစဳုမှုရှိေကကာင်ဵ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵအပါအဝင် 
သက်ဆိငု်ရာဥပေဒမျာဵကုိ တိကျစွာ လိုက်နာ၍ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵကို 
ေဆာင်ရွက်ထာဵေကကာင်ဵ  ကတိကဝတ်ကိလုည်ဵ ေနာက်ဆက်တဲွ (၆) တွင ်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 
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ဇယာဵ (၅.၁) ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ အခပည်ခပည်ဆိုင်ရာစဳြျန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ 

ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

ခပည်ေထာင်စုသမ္မတခမန်မာနုိင်ငဳေတာ် ဖွဲ့စည်ဵပုဳ အေခြြဳဥပေဒ (၂၀၀၈)ြုနှစ် 

ပုဒ်မ ၃၇  

နုိင်ငဳေတာသ်ည်- 

(က) နုိင်ငဳေတာရ်ှိေခမအာဵလဳုဵ၊ ေခမေပါ်ေခမေအာက်၊ ေရေပါ်ေရေအာက် နှငဴ် ေလထု   အတွင်ဵ ရှိသယဳဇာတပစ္စည်ဵအာဵလဳုဵ၏ ပင်ရင်ဵပိုင်ရှင်ခဖစ်သည်။ 

(ြ) နုိင်ငဳပိုင်သယဳဇာတပစ္စည်ဵမျာဵအာဵစီဵပွာဵေရဵအင်အာဵစုမျာဵကထုတ်ယူသဳုဵစွဲခြင်ဵကို ကွပ် ကဲကကီဵကကပ်နုိင်ရန်လုိအပ်သညဴ်ဥပေဒခပဠာန်ဵရမည်။ 

(ဂ) နုိင်ငဳသာဵမျာဵအာဵ ပစ္စည်ဵပိုင်ဆိုင်ြွင်ဴ၊ အေမွဆက်ြဳြွငဴ်၊ ကုိယ်ပိုင်လုပ်ပိုင်ြွငဴ်၊ တီထွင် ြွငဴ်နှငဴ် မူပိုင်ြွငဴ်တို့ကို ဥပေဒခပဠာန်ဵြျက်နှငဴ် အညီြွငဴ်ခပုရမည်။ 

ပုဒ်မ ၄၅ နုိင်ငဳေတာသ်ည်သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်ကုိ ကာကွယ်ထိန်ဵသိမ််ဵေစာငဴ်ေရှာက်ရမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၉၀ 

နုိင်ငဳသာဵတိငု်ဵသည် ေအာက်ေဖာ်ခပပါကိစ္စရပ်မျာဵတွင်နုိင်ငဳေတာအ်ာဵကူညီရန် တာဝန်ရှိသည်။ 

(က) အမျ ို ဵသာဵယဉ်ေကျဵမှုအေမွအနှစ်ကို ထိန်ဵသိမ်ဵေစာငဴ်ေရှာက်ခြင်ဵ၊ 

(ြ) သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်ကိုထိန်ဵသိမ်ဵေစာငဴ်ေရှာက်ခြင်ဵ၊ 

(ဂ) လ့ူစွမ်ဵအာဵအရင်ဵအခမစ်ဖွဳ့မဖိုဵတုိဵတက်ေရဵ ခမငဴ်မာဵလာေစရန် ကကိုဵပမ်ဵခြင်ဵ၊ 

(ဃ) အမျာဵခပည်သူပိုင်ပစ္စည်ဵမျာဵကို ထိန်ဵသိမ်ဵေစာငဴ်ေရှာက်ခြင်ဵ။ 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ််ဵေရဵဥပေဒ (၂၀၁၂ ြုနှစ်) 

ရည်ရွယ်ြျက်၊ အပိုဒ် (၃) 

(က) ခမန်မာနုိင်ငဳအမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ေရဵရာမူဝါဒကိုအေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်နုိင်ရန်၊ 

(ြ) စဉ်ဆက်မခပတ်ဖဳွ့မဖိုဵေရဵလုပ်ငန်ဵစဉ်မျာဵတွင် ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဆိုင်ရာ ကိစ္စရပ်မျာဵစနစ်တကျေပါင်ဵစပ်ေဆာင်ရွက်ရန်အလ့ုိငှာ အေခြ 
ြဳမူမျာဵြျမှတနုိ်င်ရန်နှငဴ်လမ်ဵညွှန်မှုမျာဵခပုနိုင်ရန်၊ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

(ဂ) ပစ္စုပ္ပန်နှငဴ်အနာဂတ်မျ ို ဵဆက်မျာဵ၏အကျ ို ဵအတွက်ေကာင်ဵမွန်မပီဵသန့်ရှင်ဵသညဴ်ပတ်ဝန်ဵကျင် ခဖစ်ေပါ်လာေစရန်နှငဴ် သဘာဝနှငဴ် ယဉ်ေကျဵမှုအေမွ 
အနှစ်မျာဵကို ထိန်ဵသိမ်ဵေစာငဴ်ေရှာက်နုိင်ရန်၊ 

(ဃ) ဆုတယု်တေ်ပျာက်ကွယ်စခဖစ်ေသာေဂဟစနစ်မျာဵကိုခဖစ်နုိင်သမျှခပန်လည်ေဖာ်ထုတရ်န်၊ 

(င) သဘာဝသယဳဇာတအရင်ဵအခမစ်မျာဵ ေလျာဴနည်ဵဆုဳဵရှုဳဵမှုတာဵဆီဵေရဵနှငဴ် စဉ်ဆက်မခပတ် အသဳုဵခပုနုိင်ေရဵအတွက် စီမဳေဆာင်ရွက်ရန်၊ 

(စ)ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဆိုင်ရာအသိအခမင်ခပန့်ပွာဵေရဵအတွက် ပညာေရဵ အစီအစဉ်မျာဵကို အမျာဵခပည်သူတို့သိရှိမပီဵ ပူဵေပါင်ဵပါဝင်မှု ပိုမုိတိုဵ 
တက်လာေစေရဵအတွက်အေကာင် အထည် ေဖာ်ေဆာင်ရွက်နုိင်ရန်၊  

(ဆ) ပတ်ဝန်ဵကျင်ေရဵရာကိစ္စရပ်မျာဵတွင်အခပည်ခပည်ဆိုင်ရာ၊ေဒသဆုိင်ရာနှငဴ် နုိင်ငဳအြျင်ဵြျင်ဵ ပူဵေပါင်ဵေဆာင်ရွက်မှုကို ခမှငဴ်တင်နုိင်ရန်၊ 

(ဇ) ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဆိုင်ရာကိစ္စရပ်မျာဵကို အစုိဵရဌာန၊ အစုိဵရအဖွဲ့အစည်ဵ၊ အခပည် ခပည်ဆုိင်ရာအဖွဲ့အစည်ဵ၊ အစုိဵရမဟုတေ်သာ အဖဲွ့ 
အစည်ဵနှငဴ် ပုဂ္ဂလိကတို့ ပူဵေပါင်ဵ ေဆာင်ရွက်နုိင်ရန်၊ 

သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင် 
ထိန်ဵသိမ််ဵေရဵ 
ဝန်ကကီဵဌာန၏ 

လုပ်ပိုင်ြွင်ဴမျာဵ၊ အပိုဒ် (၇) 

(က) ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဆိုင်ရာမူဝါဒမျာဵကုိအေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 

(ြ) ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ စီမဳြန့်ြွဲမှုနှငဴ် စပ်လျဉ်ဵ၍ နုိင်ငဳတစ်ဝှမ်ဵလဳုဵနှငဴ် ဆိုင်ေသာလုပ်ငန်ဵ အစီအစဉ်မျာဵကိုလည်ဵေကာင်ဵ၊ ေဒသဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵ 
အစီအစဉ်မျာဵကိုလည်ဵေကာင်ဵေရဵဆွဲြျမှတခ်ြင်ဵ၊ 

(ဂ) ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနှငဴ် ခမှငဴ်တင်ေရဵတို့အတွက်လည်ဵေကာင်ဵ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်တငွ် ညစ်ညမ်ဵမှုမခဖစ်ေစရန်ကာကွယ်ေရဵ၊ထိန်ဵြျုပ်ေရဵနှငဴ် 
ေလျာဴနည်ဵပေပျာက်ေရဵတ့ုိအတွက် လည်ဵေကာင်ဵ၊ အစီအစဉ်မျာဵကိုြျမှတခ်ြင်ဵ၊ ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵနှငဴ် စစ်ေဆဵကကပ်မတ်ခြင်ဵ၊ 

(ဆ) စက်မှုလုပ်ငန်ဵ၊ စုိက်ပျ ို ဵေရဵလုပ်ငန်ဵ၊ ဓာတသ်တ္ရု တူဵေဖာ် ထုတလု်ပ်ေရဵလုပ်ငန်ဵ၊ အညစ် အေကကဵ စွန့်ပစ်ေရဵလုပ်ငန်ဵနှငဴ် အခြာဵလုပ်ငန်ဵမျာဵ 
ေဆာင်ရွက်ရာတငွ် ဓာတုပစ္စည်ဵ သ့ုိမဟုတ ် အခြာဵေဘဵအန္တရာယ်ရှိသညဴ် ပစ္စည်ဵမျာဵထုတ်လုပ်သဳုဵစဲွရာမှထွက်ရှိလာနုိင်ေသာ စွန့်ပစ်သညဴ် ေဘဵ 

အန္တရာယ်ရှိပစ္စည်ဵ၏အမျ ို ဵအစာဵနှငဴ်အတန်ဵအစာဵမျာဵကိုသတ်မှတခ်ြင်ဵ၊ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

(ဇ) ပတ်ဝန်ဵကျင်ကို လက်ငင်ဵ၊ ေရတိေုရရှည်တငွ် သိသာထင်ရှာဵစွာထိြိုက်ေစနုိင်ေသာ ေဘဵ အန္တရာယ်ရှိ ပစ္စည်ဵအမျ ို ဵအစာဵမျာဵ သတ်မှတ််ခြင်ဵ၊ 

(စျ) အဆိပ်အေတာက်နှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ်ရှိပစ္စည်ဵမျာဵပါဝင်သညဴ် စွန့်ပစ်အစုိင်အြဲ၊ စွန့်ပစ်အရည်၊ထုတလ်ွှတအ်ြိုဵအေငွ့ပစ္စည်ဵမျာဵအာဵ ခပုခပင် 

သန့်စင်ေရဵအတွက်လုိအပ်သညဴ်စက်ရဳုမျာဵ၊ စြန်ဵမျာဵတည်ေထာင်ေရဵကုိ တိုဵ ခမှင်ဴေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 

(ဍ)အစုိဵရဌာန၊အဖွဲ့အစည်ဵသ့ုိမဟုတပ်ုဂ္ဂိုလ်တစ်ဦဵဦဵကခပုလုပ်သညဴ်စီမဳြျက်သ့ုိမဟုတလု်ပ်ေဆာင်မှုသည်ပတ်ဝန်ဵကျင်ကိုသိသာထင်ရှာဵစွာထိြိုက်ေစနုိင်ခြ
င်ဵရှိ၊မရိှနှငဴ်စပ်လျဉ်ဵ၍ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်သညဴ်စနစ်နှငဴ်လူမှုေရဵအရထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်သညဴ်စနစ်တစ်ရပ်ကို ြျမှတေ်ဆာင်ရွက်ေစခြင်ဵ၊ 

သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင် 
ထိန်ဵသိမ််ဵေရဵ 

ဝန်ကကီဵဌာန၏ 
လုပ်ပိုင်ြွင်ဴမျာဵ၊ အပိုဒ် (၇) 

(ဏ) ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုတငွ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ကို ညစ်ညမ်ဵေစသူက ေပဵေလျာ်ေစရန်၊ သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်ဝန်ေဆာင်မှုစနစ်မှ အကျ ို ဵအခမတ် ရရှိ 
သညဴ်အဖဲွ့အစည်ဵမျာဵကရန်ပုဳေငွထညဴ်ဝင်ေစရန်၊ သဘာဝသယဳဇာတမျာဵ ထုတယ်ူေရာင်ဵဝယ် သဳုဵစဲွသညဴ်လုပ်ငန်ဵမျာဵမှ အကျ ို ဵအခမတ်၏ တစ်စိတ ်

တစ်ပိုင်ဵအာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵလုပ်ငန်ဵမျာဵတွင်ထညဴ်ဝင်ေစရန် စီမဳြန့်ြွဲခြင်ဵ၊ 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ 
အပုိဒ်(၁၃)အရ 

ဝန်ကကီဵဌာနသည်ေကာ်မတီ၏ လမ်ဵညွှန်ြျက်အရ ေအာက်ပါလုပ်ငန်ဵကိစ္စရပ်မျာဵတွင် မိမိဝန်ကကီဵ ဌာနကိုယ်တိုင်ခဖစ်ေစ၊ သက်ဆိုင်ရာအစုိဵရဌာန၊ 
အဖဲွ့အစည်ဵမျာဵနှငဴ် ေပါင်ဵစပ် ညိှနှိုင်ဵ၍ခဖစ်ေစ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရအတွက် ဘက်စဳုေစာငဴ်ကကပ်ကကည်ဴရှုစစ်ေဆဵေရဵစနစ်ထာဵရှိမပီ အေကာင် 

အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်ရမည်။  

(ဂ) သတ္ရု၊ စက်မှုတငွ်ဵထွက်ကုန်ကကမ်ဵနှငဴ် ေကျာက်မျက်ရတနာတူဵ ေဖာ်ထုတလု်ပ်သန့်စင်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵမျာဵမှ ထွက်ေပါ်လာေသာ စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵ ကိ ု
စွန့်ပစ်ခြင်ဵ၊ 

(ဃ) အညစ်အေကကဵစွန့်ပစ်ေရဵနှငဴ် သန့်စင်ေရဵဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵမျာဵေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 

(စ)အခြာဵလုိအပ်ေသာပတ်ဝန်ဵကျင်ညစ်ညမ်ဵေစမှုဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵကိစ္စရပ်မျာဵေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ ညစ်ညမ်ဵေစမှုကို စတင်ခဖစ်ေပါ်ေစသူသည် ပတ်ဝန်ဵကျင်တငွ်ညစ်ညမ်ဵေစမှုကို ခဖစ်ေစသညဴ် ပစ္စည်ဵမျာဵကို သတ်မှတထ်ာဵသညဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင် အရည် 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

အပုိဒ် (၁၄) အေသွဵစဳြျန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှင်အညီ သတ်မှတြ်ျက်မျာဵအတိငု်ဵ သန့်စင်ခြင်ဵ၊ ထုတလ်ွှတ်ခြင်ဵ၊ စွန့်ပစ်ခြင်ဵနှငဴ် စုပုဳခြင်ဵမျာဵခပုလုပ်ရမည်။ 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ 
အပုိဒ် (၁၅) 

ညစ်ညမ်ဵမှုကိုစတင်ခဖစ်ေပါ်ေစသည်ဴလုပ်ငန်ဵ၊ပစ္စည်ဵသ့ုိမဟုတေ်နရာတစ်ြုြု၏ပိုင်ရှင်သ့ုိမဟုတ် လက်ရှိခဖစ်သူသည် ပတ်ဝန်ဵကျင်ညစ်ညမ်ဵမှုမျာဵကို 
ေစာငဴ်ကကပ်ကကည်ဴရှုရန်၊ ထိန်ဵြျုပ်ရန်၊ စီမဳြန့်ြွဲရန်၊ေလျှာဴြျရန်သ့ုိမဟုတပ်ေပျုာက်ေစရန်၊ လုပ်ငန်ဵြွင်အေထာက်အကူခပုပစ္စည်ဵ သ့ုိမဟုတ် ထိန်ဵြျုပ်ေရဵ 
ပစ္စည်ဵကိရိယာကိုတပ်ဆင်ခြင်ဵသ့ုိမဟုတသဳု်ဵစဲွခြင်ဵခပုရမည်။ ယင်ဵသ့ုိေဆာင်ရွက်ခြင်ဵမခပုနုိင်ပါကစွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵအာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ကို မထိြိုက်ေစ 
ေသာနည်ဵလမ်ဵမျာဵနှငဴ်အညီ စွန့်ပစ်နိုင်ရန် စီစဉ်ေဆာင်ရွက်ရမည်။ 

ေတာရုိင်ဵတိရစ္ဆာန်နှငဴ် သော၀ေေဵအပင်မျာဵ ကာကွယ်ေရဵနှငဴ် သော၀နယ်ေခမမျာဵ ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ ဥပေဒ (၁၉၉၄) 

ပုဒ်မ ၃၅၊ ပုဒ်မြွဲ (က) 
စီမဳကိန်ဵပိုင်ရှင်သည်- 

(က) သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ လဳုဵဝတာဵခမစ်ထာဵေသာ ေနရာသ့ုိ ြွငဴ်ခပုြျက်မရှိဘဲ ဝင်ေရာက်ခြင်ဵကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၅၊ ပုဒ်မြွဲ (ဂ) (ြ) သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ ေခမကုိ တူဵဆွခြင်ဵ၊ ထွန်ယက် စုိက်ပျ ို ဵ ခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်လုပ်ငန်ဵတစ်ြုြုလုပ်ကိုင်ခြင်ဵ ကိုေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၅၊ ပုဒ်မြွဲ (ဃ) 
(ဂ) သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ သဘာဝအပင် သ့ုိမဟုတ ်စုိက်ပျ ို ဵထာဵ သညဴ် အပင်တစ်မျ ို ဵမျ ို ဵကို ထုတယူ်ခြင်ဵ၊ စုေဆာင်ဵခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်တစ်နည်ဵ 
နည်ဵခဖငဴ် ဖျက်ဆီဵခြင်ဵကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၅၊ ပုဒ်မြွဲ (င) 
(င) သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ အဆိပ်အေတာက်ခဖစ်ေစေသာ ပစ္စည်ဵကိုခဖစ်ေစ၊ ဓာတ်သတ္ရုအညစ်အေကကဵကုိခဖစ်ေစ လက်ဝယ်ထာဵခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်
စွန့်ပစ်ခြင်ဵကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၉၊ ပုဒ်မြွဲ (က) (ဃ) သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ လုိင်စင်မရှိဘဲ အမဲလုိက်ခြင်ဵကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ခမန်မာနိုင်ငဳမီဵသတ်တပ်ဖွဲ့ဥပေဒ (၂၀၁၅) 

ပုဒ်မ ၂၅၊ ပုဒ်မြွဲ (က) စီမဳကိန်ဵပိုင်ရှင်သည် - 
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 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

(က) သီဵသန့်မီဵသတ်တပ်ဖွဲ့ ဖွဲ့စည်ဵပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၂၅၊ ပုဒ်မြွဲ (ြ) (ြ) မီဵေဘဵလဳုခြုဳေရဵဆိုင်ရာ ပစ္စည်ဵမျာဵကို ထာဵရှိပါမည်။ 

အလုပ်သမာဵေရဵရာ အခငင်ဵပွာဵမှု ေခဖရှင်ဵေရဵ ဥပေဒ (၂၀၁၂) 

ပုဒ်မ ၃၈ 
စီမဳကိန်ဵပိုင်ရှင်သည်- 

(က) ေတာင်ဵဆို တိငု်ကကာဵြျက်နှငဴ် စပ်လျဉ်ဵ၍ သတ်မှတက်ာလအတွင်ဵ ေဆွဵေနွဵ ညှိနှိုင်ဵေခဖရှင်ဵရာတငွ် ပျက်ကွက်မည် မဟုတပ်ါ။ 

ပုဒ်မ ၃၉ 
(ြ) ြုဳသမာဓိအဖွဲ့ သ့ုိမဟုတ် ြဳုအဖွဲ့က အခငင်ဵပွာဵမှု စစ်ေဆဵေနစဉ် ကာလအတွင်ဵ ထုိအခငင်ဵပွာဵမှု မစမီက ြျမှတထ်ာဵေသာ အလုပ်သမာဵမျာဵနှငဴ် 
သက်ဆိုင်သည်ဴ စည်ဵကမ်ဵမျာဵကို အလုပ်သမာဵမျာဵ၏ အကျ ို ဵစီဵပွာဵထိြိုက်ေစရန် ရုတတ်ရက် ေခပာင်ဵလဲခြင်ဵမခပုပါ။ 

ပုဒ်မ ၄၀ (ဂ) အခငင်ဵပွာဵမှု တစ်ြုနှငဴ် စပ်လျဉ်ဵ၍ ဤဥပေဒနှငဴ်အညီ ေဆွဵေနွဵညှိနှိုင်ဵခြင်ဵ၊ ဖျန်ေခဖခြင်ဵနှငဴ် ြုဳသမာဓိအဖဲွ့ခဖငဴ် ဆဳုဵခဖတ်ခြင်ဵတို့ကို မခပုဘဲ အလုပ်မထုတပ်ါ။ 

ပုဒ်မ ၅၁ (ဃ) ြုဳသမာဓိ သ့ုိမဟုတ် ြုဳအဖဲွ့က ပုဒ်မ ၅၁အရ ဆုဳဵခဖတ်သညဴ် ေလျာ်ေကကဵေငွကို ေပဵေဆာင်ပါမည်။ 

သော၀ေေဵအန္တရာယ်ဆိုင်ရာ စီမဳခန့်ခွဲမှု ဥပေဒ (၂၀၁၃) 

ပုဒ်မ ၁၃၊ ပုဒ်မြွဲ (က)(၁) 

စီမဳကိန်ဵပိုင်ရှင်သည်- 

(က) သဘာဝေဘဵအန္တရာယ် မကျေရာက်မီ သဘာဝေဘဵအန္တရာယ် ေလျာဴပါဵေရဵ အတွက် ကကိုတင်ခပင်ဆင်ခြင်ဵနှငဴ် ကကိုတင်ကာကွယ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမျာဵကို လုပ် 
ေဆာင်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၁၃၊ပုဒ်မြဲွ (က)(၃) 
(ြ) သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ကျေရာက်မပီဵေနာက် ပုိမိုေကာင်ဵမွန်သညဴ် လူေနမှုဘဝ ေရာက်ရှိေစရန် ေဆာင်ရွက်သညဴ် ခပန်လည်ထူေထာင်ေရဵ လုပ်ငန်ဵမျာဵနှငဴ် 
သဘာဝ ေဘဵအန္တရာယ်ေကကာငဴ် ထိြိုက်ပျက်စီဵသညဴ် သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်အာဵ ထိန်ဵသိမ်ဵ ကာကွယ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမျာဵကို လုပ်ေဆာင်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၁၄၊ ပုဒ်မြွဲ (ြ) (ဂ) သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ဆိုင်ရာ ကကိုတင်သတိေပဵစနစ်မျာဵ တိုဵ တက်ေကာင်ဵ မွန်ေစေရဵအတွက် ေဆာင်ရွက်ပါမည်။ 
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ပုဒ်မ ၂၅ 
(ဃ) ဆန်ဵစစ်ြျက်မခပုလုပ်ဘဲ ေပါ့ဆစွာေဆာင်ရွက်မှု တစ်ြုြုေကကာင်ဴခဖစ်ေစ၊ ေဘဵအန္တရာယ် တစ်စဳုတစ်ရာကျေရာက်နုိင်သည်ကိုသိလျက်နှငဴ် တမင်ခပုလုပ်မှု 
ေကကာင်ဴခဖစ်ေစ သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ကို မခဖစ်ေပါ်ေစပါ။ 

ပုဒ်မ ၂၉ (င) ဤဥပေဒအရ ထုတခ်ပန်ေသာနည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ အမိန့်ေကကာ်ခငာစာနှငဴ် အမိန့်တို့ ကို လုိက်နာပါမည်။ 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနည်ဵဥပေဒမျာဵ (၂၀၁၄ ြုနှစ်) 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနှငဴ် သစ်ေတာေရဵရာဝန်ကကီဵဌာနသည် ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ ဥပေဒ ပုဒ်မ ၄၂၊ ပုဒ်မြွဲ (က) အရ အပ်နှင်ဵေသာလုပ်ပိုင်ြွငဴ်ကို ကျင်ဴသဳုဵ၍ ခပည်ေထာင်စု 
အစုိဵရအဖွဲ့၏ သေဘာတညူီြျက်ခဖငဴ် ဤနည်ဵဥပေဒ မျာဵကို ထုတခ်ပန်လုိက်သည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၅၁ ဝန်ကကီဵဌာနသည်ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်သညဴ်စနစ် ြျမှတေ်ဆာင်ရွက်နုိင်ရန်ဦဵစီဵဌာနအာဵ တာဝန်ေပဵအပ်နုိင်သည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၅၂ 
ဝန်ကကီဵဌာနသည် ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵခပုလုပ်ရမည်ဴ စီမဳကိန်ဵ၊ စီဵပွာဵေရဵလုပ်ငန်ဵ၊ ဝန်ေဆာင်မှု သ့ုိမဟုတ ်လုပ်ေဆာင်မှု အမျ ို ဵအစာဵကို 
သတ်မှတရ်မည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၅၃ 

ဝန်ကကီဵဌာနသည် နည်ဵဥပေဒ ၅၂ အရ သတ်မှတြ်ျက်တွင်မပါဝင်သညဴ် အဆုိခပုစီမဳကိန်ဵ၊ စီဵပွာဵ ေရဵလုပ်ငန်ဵ၊ ဝန်ေဆာင်မှု သ့ုိမဟုတ ်လုပ်ေဆာင်မှုမျာဵ 
ကိုပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ ခပုလုပ်ရန်လုိအပ်ခြင်ဵရှိ/မရိှစိစစ်နိုင်ရန် ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵခပုလုပ်ရမညဴ် အမျ ို ဵအစာဵမျာဵ 
အခဖစ်သတ်မှတနုိ်င်သည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၅၄ 

စီမဳကိန်ဵ၊ စီဵပွာဵေရဵလုပ်ငန်ဵ၊ ဝန်ေဆာင်မှုသ့ုိမဟုတလု်ပ်ေဆာင်မှုကုိေဆာင်ရွက်မညဴ်အစုိဵရ ဌာန၊ အဖဲွ့အစည်ဵ သ့ုိမဟုတ ်ပုဂ္ဂိုလ်သည်မိမိ၏စီမဳကိန်ဵ၊ စီဵပွာဵေရဵ 
လုပ်ငန်ဵ၊ ဝန်ေဆာင်မှု သ့ုိမဟုတလု်ပ်ေဆာင်မှုအတွက်ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵကိုဝန်ကကီဵဌာနကလက်ြဳေသာ အရည်အြျင်ဵ ခပည်ဴမီသညဴ် 
တတိယပုဂ္ဂိုလ်သုိ့မဟုတအ်ဖဲွ့အစည်ဵနှငဴ်ေဆာင်ရွက်ရန် စီစဉ်ေဆာင်ရွက် ရမည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၅၈ ဝန်ကကီဵဌာနသည်ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာစိစစ်သဳုဵသပ်ေရဵအဖွဲ့ကို သက်ဆိုင်ရာအစုိဵရဌာန၊ အဖွဲ့အစည်ဵမျာဵမှ ကျွမ်ဵကျင်သူမျာဵခဖငဴ် 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

ဖွဲ့စည်ဵရမည်။ 

နည်ဵဥပေဒ၅၉ ေထာက်ပဳဴေကကဵမျာဵကုိပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုရန်ပုဳေငွမှကျြဳသဳုဵစဲွနုိင်သည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၆၀ 
ဝန်ကကီဵဌာနသည် ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာ သ့ုိမဟုတ ်ပတ်ဝန်ဵကျင် စီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ်ကို ေကာ်မတီ၏ လမ်ဵညွှန်ြျက်ခဖငဴ် 
အတည်ခပုခပန်ကကာဵနုိင်သည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၆၁ 
ဝန်ကကီဵဌာနသည်ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာ (သ့ုိမဟုတ်) ပတ်ဝန်ဵကျင် စီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ်ကို ေကာ်မတီ၏ လမ်ဵညွှန်ြျက်ခဖငဴ် 
အတည်ခပုခပန်ကကာဵနုိင်သည်။ 

နည်ဵဥပေဒ ၆၉ 

(က) မည်သူမျှ ပတ်ဝန်ဵကျင်ကိုညစ်ညမ်ဵေစသညဴ် ပစ္စည်ဵမျာဵကို လည်ဵေကာင်ဵ၊ ဥပေဒနှငဴ် ဤနည်ဵဥပေဒတစ်ြုြုအရအမိန့်ေကကာ်ခငာစာခဖငဴ်ထုတခ်ပန် 
သတ်မှတထ်ာဵေသာေဘဵ အန္တရာယ်ရှိစွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵ သ့ုိမဟုတ ်ေဘဵအန္တရာယ်ရှိပစ္စည်ဵမျာဵကိုလည်ဵေကာင်ဵ အမျာဵခပည်သူအာဵတိကု်ရုိက်ခဖစ်ေစ၊ 
သွယ်ဝိုက်၍ခဖစ်ေစ ထိြိုက်ေစနုိင်မညဴ် ေနရာတစ်ြုြုတငွ် တစ်နည်ဵနည်ဵခဖငဴ် ထုတလ်ွှတခ်ြင်ဵ၊ ထုတ်လွှတေ်စခြင်ဵ၊ စွန့်ပစ်ခြင်ဵ၊ စွန့်ပစ်ေစခြင်ဵ၊ စုပုဳခြင်ဵ၊ 
စုပုဳေစခြင်ဵ မခပုရ။ 

(ြ)အမျာဵခပည်သူအကျ ို ဵငှာသက်ဆိုင်ရာဝန်ကကီဵဌာန၏ြွငဴ်ခပုြျက်အရမှတစ်ပါဵေဂဟစနစ်နှငဴ်  ယင်ဵစနစ်ေကကာငဴ်ခဖစ်ေပါ်ေခပာင်ဵလဲေနေသာ သဘာဝ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ကိုထိြိုက်ပျက်စီဵေစ နုိင်သညဴ်ခပုလုပ်မှုမျာဵကို မည်သူမျှေဆာင်ရွက်ခြင်ဵမခပုရ။ 

ကုန်သွယ်လုပ်ငန်ဵြွန် ဥပေဒ (၂၀၁၄) 

ပုဒ်မ (၄) 

မည်သူမဆို ေအာက်ေဖာ်ခပပါ ေဆာင်ရွက်မှုမျာဵအတွက် ဇယာဵ၌ ေဖာ်ခပထာဵသညဴ် အတိင်ုဵ အြွန်ကျသငဴ်ေစရမည်။  

(က) ခပည်တငွ်ဵ၌ ကုန်စည်ထုတ်လုပ် ေရာင်ဵြျခြင်ဵ၊ 

(ြ) ကုန်စည်တင်သွင်ဵခြင်ဵ၊ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

(ဂ) ကုန်သွယ်မှု ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 

(ဃ) ဝန်ေဆာင်မှု ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ။ 

ပုဒ်မ (၅) ပုဒ်မ (၄) အရ ကျသငဴ်ေသာ အြွန်ကို ကုန်စည်တင်သွင်ဵသူ သ့ုိမဟုတ ်ကုန်သွယ်မှု ေဆာင်ရွက်သူ (ပစ္စည်ဵထုတလု်ပ်သူ) မ ှေပဵေစရမည်။ 

ပို့ကုန် သွင်ဵကုန် ဥပေဒ (၂၀၁၂ြုနှစ်) 

အြန်ဵ (၂) 

ရည်ရွယ်ြျက် 

၃။ ဤဥပေဒ၏ ရည်ရွယ်ြျက်မျာဵမှာ ေအာက်ပါအတုိင်ဵခဖစ်သည်- 

(က) နုိင်ငဳေတာ၏် စီဵပွာဵေရဵဆိုင်ရာအေခြြဳမှုမျာဵကို ေအာင်ခမင်စွာ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်နုိင်ရန်၊ 

(ြ) နုိင်ငဳေတာ၏် ဖွဳ့မဖိုဵတုိဵတက်မှုကို အေထာက်အကူခပုသညဴ် ပ့ုိကုန်သွင်ဵကုန်ဆိုင်ရာ မူဝါဒမျာဵကို ြျမှတနုိ်င်ရန်၊ 

(ဂ) နုိင်ငဳေတာ၏် ပို့ကုန်သွင်ဵကုန်ဆိုင်ရာ မူဝါဒမျာဵနှငဴ် ေဆာင်ရွက်ြျက်မျာဵသည် နုိင်ငဳတကာ ကုန်သွယ်မှုစဳမျာဵနှငဴ်အညီ ခဖစ်ေစရန်၊ 

(ဃ) ပ့ုိကုန်သွင်ဵကုန်ဆိုင်ရာကိစ္စရပ်မျာဵကို ေဆာင်ရွက်ရာတငွ် ေြျာေမွ့ လွယ်ကူခမန်ဆန်ေစရန်။ 

အြန်ဵ (၄) 

တာဵခမစ်ြျက်မျာဵ 

၅။ မည်သူမျှ ကန့်သတ်တာဵခမစ်ပိတပ်င်ထာဵေသာ ကုန်ပစ္စည်ဵမျာဵကို တင်ပို့ခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ် တင်သွင်ဵခြင်ဵမခပုရ။ 

၆။ မည်သူမျှ ြွင်ခဴပုြျက်ရယူရန် သတ်မှတထ်ာဵေသာ ကုန်ပစ္စည်ဵမျာဵကို ြွငဴ်ခပုြျက်ရယူခြင်ဵမရှိဘဲ တင်ပို့ခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်တင်သွင်ဵခြင်ဵမခပုရ။ 

၇။မည်သည်ဴြွငဴ်ခပုြျက်ရရှိသူမျှ ြွငဴ်ခပုြျက်ပါ စည်ဵကမ်ဵြျက်မျာဵကို ေဖာက်ဖျက်ခြင်ဵ မခပုရ။ 

ေရအရင်ဵအခမစ်နှငဴ် ခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ နည်ဵဥပေဒ (၂၀၁၃ ြုနှစ်) 

အြန်ဵ(၃) 
ေရထုညစ်ညမ်ဵမှု 
ကာကွယ်ခြင်ဵနှငဴ် 

၇။ ဦဵစီဵဌာနသည် ပို့ေဆာင်ေရဵ ဝန်ကကီဵဌာန၏ လမ်ဵညွှန်ြျက်နှငဴ်အညီ- 

(ဂ) ခမစ်ေြျာင်ဵနယ်၊ ကမ်ဵပါဵနယ်နှငဴ် ကမ်ဵနာဵနယ်အတွင်ဵသ့ုိစက်ရဳု၊ အလုပ်ရဳုမျာဵမှ စွန့်ပစ်ေရ ဆိုဵမျာဵကို သန့်စင်မပီဵမှသာ စွန့်ပစ်ခြင်ဵ၊ ထုတလ်ွှတခ်ြင်ဵ၊ 
စီဵဆင်ဵေစခြင်ဵတို့ခပုေစရန် စက်ရဳု၊ အလုပ်ရဳုပိုင်ရှင်မျာဵအာဵညွှန်ကကာဵရမည်။ ထုိသ့ုိသန့်စင်ခြင်ဵရှိ/ မရှိစစ်ေဆဵခြင်ဵနှငဴ် ကကီဵကကပ် ခြင်ဵတို့ခပုလုပ်ရမည်။ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

သဘာဝ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ထိန်ဵသိမ်ဵခြင်ဵ 

(ဃ)ေရထုညစ်ညမ်ဵေစေသာအမှိုက်သရုိက်မျာဵ၊အညစ်အေကကဵမျာဵနှငဴ်တရိိစ္ဆာန်အေသေကာင် မျာဵကိုခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵအတွင်ဵသ့ုိ စွန့်ပစ်ခြင်ဵ မခပုေရဵ အတွက် 
ခပည်သူမျာဵ လုိက်နာေစရန် အသိပညာေပဵရမည်။ 

၈။ မည်သူမဆို- 

(ဂ) ခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵ အတွင်ဵသ့ုိ မစင်နှငဴ် အညစ်အေကကဵမျာဵကျေရာက်ခြင်ဵမရိှေစရန် ကမ်ဵပါဵနှငဴ် ေဝဵရာတွင် ယင်လဳုအိမ်သာေဆာက်ရမည်။ ထုိခပင် မစင်နှငဴ် 
အညစ်အေကကဵမျာဵအာဵ စွန့်ပစ် ကန်သ့ုိပိုက်ခဖငဴ် လဳုခြုဳစွာစွန့်ပစ်ရမည်။ 

(ဃ) ေရထုမညစ်ညမ်ဵေစရန် မစင်နှငဴ် အညစ်အေကကဵမျာဵ၊ စက်သဳုဵဆီ၊ ဓာတပုစ္စည်ဵ၊ အဆိပ် သင်ဴပစ္စည်ဵ၊ေဘဵအန္တရာယ်ခဖစ်ေစတတ်ေသာ ပစ္စည်ဵ၊ 
အနုခမူဓာတေ်ရာင်ခြည် သင်ဴပစ္စည်ဵ မျာဵနှငဴ်တခြာဵပစ္စည်ဵမျာဵကိုခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵအတွင်ဵသ့ုိစွန့်ပစ်ခြင်ဵနှငဴ်စပ်လျဉ်ဵ၍ သတ်မှတထ်ာဵေသာ စည်ဵကမ်ဵ 
ြျက်မျာဵနှငဴ်အညီ လုိက်နာေဆာင်ရွက်ရမည်။ 

(င)မည်သညဴ်အေကကာင်ဵေကကာင်ဴမျှခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵအတွင်ဵသ့ုိမစင်နှငဴ်အညစ်အေကကဵမျာဵကိုစီဵဝင် ခြင်ဵ၊ စိမ်ဴဝင်ခြင်ဵမရှိေစရန် လဳုခြုဳစိတြ်ျရသညဴ် 
ကာကွယ်မှုမျာဵကို နုိင်ငဳတကာသတ်မှတြ်ျက် မျာဵနှငဴ်အညီ ေဆာင်ရွက်ရမည်။ 

၉။ ခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵအတွင်ဵ ေရထုညစ်ညမ်ဵမှုနှငဴ် သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်ကို ထိြိုက်မှုကျူဵလွန်သူ သည်ေရထုညစ်ညမ်ဵမှုကာကွယ်ခြင်ဵနှငဴ် သဘာဝ 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵခြင်ဵတို့အတွက် ဦဵစီဵဌာနကလုိအပ်၍ ခပုခပင်ေပဵရပါက ကုန်ကျစရိတက်ာမိေစရန် လဳုေလာက်ေသာ တန်ဖိုဵကို ဦဵစီဵဌာသ့ုိ 
ေပဵေဆာင်ရမည်။ 

ေရအရင်ဵအခမစ်နှငဴ် ခမစ်ေြျာင်ဵထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဥပေဒ (၂၀၀၆ ြုနှစ်) 

အပုိင်ဵ(၃) 

ဤဥပေဒ၏ရည်ရွယ်ြျက်မျာဵမှာေအာက်ပါအတုိင်ဵခဖစ်မည်- 

(က)ေရအရင်ဵအခမစ်နှငဴ်ခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵကိုခပည်သူမျာဵအကျ ို ဵရှိစွာအသုဳဵခပုနုိင်ေရဵအ တွက််ထိန်ဵသိမ်ဵကာကွယ်ရန်၊ 

(ြ) ခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵအတွင်ဵေရလမ်ဵေကကာင်ဵဆက်သွယ်မှုလဳုခြုဳေြျာေမွ့ေစရန်၊ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

(ဂ)ေရအရင်ဵအခမစ်နှငဴ်ခမစ်ေြျာင်ဵမျာဵဖွဳမဖိုဵတုိဵတက်ေစခြင်ဵခဖငဴ်နုိင်ငဳေတာ်၏စီဵပွာဵေရဵဖွဳ့မဖိုဵတုိဵတက်မှုကိုအေထာက်အကူခဖစ်ေစရန်၊ 

(ဃ)သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်ပျက်စီဵမှုကိုကာကွယ်ရန်။ 

ဓာတ ုပစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵ အန္တရာယ်မှ တာဵဆီဵကာကွယ်ေရဵဥပေဒ (၂၀၁၃ ြုနှစ်) 

အြန်ဵ (၂) 
ရည်ရွယ်ြျက်မျာဵ 

၃။ ဤဥပေဒ၏ ရည်ရွယ်ြျက်မျာဵမှာ ေအာက်ပါအတုိင်ဵခဖစ်သည်။ 

(က) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵေကကာငဴ် သက်ရှိသတ္ရဝါမျာဵအာဵ ေဘဵအန္တရာယ် ခဖစ်ေစခြင်ဵနှငဴ် သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင် အရင်ဵအခမစ်မျာဵကို 
ထိြိုက်ပျက်စီဵေစခြင်ဵမှ ကာကွယ်ရန်၊ 

(ြ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵကို ြွငဴ်ခပုြျက်ခဖငဴ် ေဆာင်ရွက်ရာတင်ွ အန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေစေရဵအတွက် စနစ်တကျကကီဵ 
ကကပ်ကွပ်ကဲရန်၊ 

(ဂ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵကို စနစ်တကျသဳုဵစဲွေစေရဵအတွက်ပညာေပဵလုပ်ငန်ဵ နှငဴ ်သုေတသနလုပ်ငန်ဵမျာဵကို ကျယ်ကျယ်ခပန့်ခပန့် 
ေဆာင်ရွက်ရန်နှငဴ် သတင်ဵ အြျက် အလက်မျာဵရယူေသာ စနစ်ကိုေဆာင်ရွက်ရန်၊ 

(ဃ) လုပ်ငန်ဵြွင်ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵ၊ ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵတ့ုိအတွက် စဉ်ဆက်မခပတ်ဖွဳ့မဖိုဵတုိဵတက်ေရဵကို ေဆာင်ရွက်ရန်။ 

အြန်ဵ(၇) ဓာတပုစ္စည်ဵ 
နှငဴ်ဆက်စပ်  

ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာ 
လုပ်ငန်ဵလုပ်ပိုင်ြွငဴ် 

လုိင်စင် 

၁၃။ ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵမျာဵလုပ်ကိုင်လုိသူသည် လုိင်စင်ရရှိရန် ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဆိုင်ရာစီမဳြန့်ြွဲမှုလုပ်ငန်ဵ 
စီမဳြျက်နှငဴ်တကွ သတ်မှတြ်ျက် မျာဵ နှငဴ်အညီဗဟုိကကီဵကကပ်ေရဵအဖဲွ့သ့ုိ ေလျှာက်ထာဵရမည်။ 

၁၄။ ဗဟုိကကီဵကကပ်ေရဵအဖဲွ့သည်- 

(က)ပုဒ်မ၁၃အရလုိင်စင်ေလျှာက်ထာဵြျက်မျာဵကိုသတ်မှတြ်ျက်မျာဵနှငဴ်အညီစီစစ်မပီဵ လုိင်စင် ထုတေ်ပဵရန် ြွင်ဴခပုခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်ခငင်ဵပယ်ခြင်ဵ ခပုနုိင်သည်။ 

(ြ) လုိင်စင်ထုတေ်ပဵရန် ြွငဴ်ခပုပါကလုိင်စင်ြေပဵသွင်ဵေစမပီဵ စည်ဵကမ်ဵြျက်မျာဵနှငဴ် အတူလုိင် စင်ကို ထုတေ်ပဵရမည်။ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

၁၅။ လုိင်စင်ရရှိသူသည် သက်ဆိုင်ရာဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာ လုပ်ငန်ဵကို စတင်လုပ်ကိုင်ခြင်ဵမခပုမီ- 

(က) စက်ပစ္စည်ဵကိရိယာမျာဵ၏ လဳုခြုဳစိတြ်ျမှုနှငဴ်ြဳနုိင်ရည်ရှိမှုတို့အတွက် သက်ဆုိင်ရာ ကကီဵကကပ် ေရဵအဖဲွ့နှငဴ် စစ်ေဆဵေရဵအဖဲွ့မျာဵ၏ စစ်ေဆဵခြင်ဵကို 

ြဳယူရမည်။ 

(ြ) တာဝန်ထမ်ဵေဆာင်မည်ဴသူမျာဵကို သက်ဆိုင်ရာ ခပည်ပသင်တန်ဵမျာဵ သ့ုိမဟုတ် အစုိဵရ ဌာန၊ အစုိဵရအဖွဲ့အစည်ဵမျာဵက ဖွငဴ်လှစ်ေသာ ဓာတ ု
ပစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵအန္တရာယ် မှတာဵဆီဵကာကွယ်မှုသင်တန်ဵမျာဵနှငဴ် ကျွမ်ဵကျင်မှုသင်တန်ဵမျာဵသ့ုိတက်ေရာက်ေစရမည်။ 

၁၆။ လုိင်စင်ရရှိသူသည်- 

(က) လုိင်စင်ပါ စည်ဵကမ်ဵြျက်မျာဵကို လုိက်နာရမည်။ 

(ြ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵကိုင်တယ်ွအသဳုဵခပုရာတငွ် အန္တရာယ် ကင်ဵရှင်ဵ ေစေရဵ အတွက်ညွှန်ကကာဵြျက်မျာဵကို မိမိကိုယ်တိုင် လုိက်နာ 
ရမည်ဴအခပင်လုပ်ငန်ဵတွင်တာ ဝန်ထမ်ဵ ေဆာင်သူမျာဵက တိကျစွာလုိက်နာေစရန်လည်ဵ ေဆာင်ရွက်ရမည်။ 

(ဂ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာ လုပ်ငန်ဵတွင်လုိအပ်ေသာလဳုခြုဳေရဵကိရိယာမျာဵ လဳုေလာက်စွာ ထာဵရှိရမညဴ် 
အခပင်လုပ်ငန်ဵတွင် တာဝန်ထမ်ဵေဆာင်သူမျာဵအာဵ ကိုယ်ြန္ခာကာကွယ်ေရဵကိရိယာနှငဴ်ဝတ်စဳုမျာဵကို အြမဲဴထုတေ်ပဵရမည်။ 

(ဃ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာ လုပ်ငန်ဵတွင်တာဝန်ထမ်ဵေဆာင် သူ မျာဵအာဵ လုပ်ငန်ဵြွင်လဳုခြုဳေရဵကိရိယာ၊ ကိုယ်ြန္ခာ ကာကွယ် 
ေရဵကိရိယာနှငဴ် ဝတ်စဳုမျာဵကိုစနစ်တကျ သဳုဵစဲွတတ်ေစရန်သင်တန်ဵေပဵခြင်ဵ၊ေလကျငဴ်သင်ကကာဵေပဵခြင်ဵနှငဴ် လုိအပ်သလုိ ညွှန်ကကာဵ ခြင်ဵမျာဵခပုရမည်။ 

(င) လူနှငဴ ်တိရစ္ဆာန်မျာဵ၏ကျန်ဵမာေရဵကိုလည်ဵေကာင်ဵ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ကိုလည်ဵေကာင်ဵ အန္တရာယ်ထိြိုက်နုိင်မှုရှိမရှိနှငဴ် စပ်လျဉ်ဵ၍ သက်ဆိုင်ရာ 
ကကီဵကကပ်ေရဵအဖဲွ့နှငဴ်စစ်ေဆဵေရဵ အဖဲွ့မျာဵ၏စစ်ေဆဵခြင်ဵကို ြဳယူရမည်။ 

(စ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵတွင် တာဝန်ထမ်ဵေဆာင်မည်ဴသူမျာဵအာဵကျန်ဵမာေရဵစစ်ေဆဵေပဵမပီဵ ယင်ဵလုပ်ငန်ဵတွင် 
လုပ်ေဆာင်ရန်ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ်ညီညွှတ် ေကကာင်ဵေထာက်ြဳြျက်ရရှိမှသာ တာဝန်ေဆာင်ြွငဴ်ခပုရမည်။ ယင်ဵတို့၏ကျန်ဵမာေရဵ စစ်ေဆဵြျက်မှတတ်မ်ဵ မျာဵကို 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

စနစ်တကျထိန်ဵသိမ်ဵထာဵရှိရမည်။ 

(ဆ) အန္တရာယ်ရှိနုိင်ေသာ ဓာတပုစ္စည်ဵ (သ့ုိမဟုတ်) ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵကို သုိေလှာင် ြွငဴ်ရရှိပါကြွငဴ်ခပုသညဴ်အေကကာင်ဵကကာဵစာမိတ္ူရ ကို သကဆ်ိုင် ရာမမို့နယ် 

အေထွေထွအုပ်ြျုပ်ေရဵဦဵစီဵဌာန သ့ုိေပဵပို့ရမည်။ 

(ဇ) မီဵေဘဵအန္တရာယ်ခဖစ်ေစတတ်သညဴ်ပစ္စည်ဵ သ့ုိမဟုတ် ေပါက်ကဲွေစ တတ်သညဴ် ပစ္စည်ဵ မျာဵကိုအသုဳဵ ခပု၍ မီဵေဘဵအန္တရာယ်စုိဵရိမ်ရေသာ လုပ်ငန်ဵ 
လုပ်ကိုင်ပါကသက်ဆိုင်ရာ မီဵသတ်ဦဵစီဵဌာန၏လမ်ဵညွှန်သေဘာတညူီြျက်ကကိုတင်ရယူရမည်။ 

(စျ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵကိုခပည်တငွ်ဵတွင် သယ်ယူပို့ေဆာင်သညဴ် အြါ သတ် မှတထ်ာဵေသာစည်ဵကမ်ဵြျက်မျာဵနှငဴ်အညီ ြွငဴ်ခပုထာဵ 
ေသာပမာဏကုိသာ သယ်ေဆာင်ရ မည်။ 

(ည) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵကို လုိင်စင်ပါေနရာေဒသတစ်ြုမှ အခြာဵေနရာ ေဒသ တစ်ြုြုသ့ုိ ေခပာင်ဵလဲမပီဵ သယ်ယူပို့ေဆာင်ရန်ရှိပါက 
ဗဟုိကကီဵကကပ်ေရဵ အဖဲွ့ ထဳမှ ြွငဴ်ခပု ြျက်ရယူရမည်။ 

(ဋ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵလုပ်ကိုင်ရာတငွ် ပတ်ဝန်ဵကျင် ထိြိုက ်ပျက်စီဵခြင်ဵမရိှေစရန် ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ်သက်ဆိုင်ေသာ 
ဥပေဒမျာဵနှငဴ်အညီလုိက်နာေဆာင် ရွက်ရမည်။ 

၁၇။ လုိင်စင်ရရှိသူသည် ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵနှငဴ်စပ်လျဉ်ဵ ၍ လူနှငဴ်တရိစ္ဆာန်တို့ကိုေသာ်လည်ဵေကာင်ဵ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ကို 
ေသာ်လည်ဵေကာင်ဵ ထိြိုက်ဆုဳဵရဳုဵမှုခဖစ်ေပါ်ပါကေလျာ်ေကကဵေပဵနုိင်ေရဵအတွက် သတ်မှတြ်ျက်မျာဵနှငဴ် အညီ အာမြဳ ထာဵရှိရမည်။ 

၁၈။ လုိင်စင်ရရှိသူသည် လုိင်စင်သက်တမ်ဵတိုဵ ခမှငဴ်ေပဵရန် သက်တမ်ဵမကုန်ဆုဳဵမီ ရက် ေပါင်ဵ ၃၀ ကကိုတင်၍သတ်မှတြ်ျက်မျာဵနှငဴ်အညီ ဗဟုိကကီဵကကပ် 
ေရဵအဖဲွ့သ့ုိေလျှာက်ထာဵရမည်။ 

၁၉။ ဗဟုိကကီဵကကပ်ေရဵအဖဲွ့သည် ပုဒ်မ၁၈အရေလျှာက်ထာဵြျက်ကို သတ်မှတြ်ျက်မျာဵ နှငဴ ်အညီ စိစစ်မပီဵ လုိင်စင်သက်တမ်ဵတိုဵ ခမှငဴ်ေပဵရန် ြွငဴ်ခပုခြင်ဵ 
သ့ုိမဟုတ ်ခငင်ဵပယ်ခြင်ဵခပုနုိင်သည်။ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

အြန်ဵ(၉) အန္တရာယ် 
ထိန်ဵြျုပ်ကာကွယ်ခြင်ဵ
နှငဴ်အန္တရာယ်ကိုေလျာဴ 

ပါဵေစခြင်ဵ 

၂၇။ လုိင်စင်ရရှိသူမျာဵသည် ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵ ဆိုင်ရာအန္တရာယ်ကို ထိန်ဵြျုပ ်ကာကွယ်ရန်နှငဴ် ေလျာဴပါဵေစရန်ေအာက်ပါတို့ကို 
လုိက်နာေစရမည်- 

(က) အန္တရာယ်ကိုကကိုတင်ကာကွယ်နိုင်ေရဵအတွက်အန္တရာယ်အဆငဴ်ကိုဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ် ပစ္စည်ဵမျာဵ၏ ဂုဏ်သတ္ရမိျာဵအရ အမျ ို ဵအစာဵ ြွဲခြာဵခြင်ဵ၊ 

(ြ) အန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵမှုအဆင်ဴမှတတ်မ်ဵလွှာနှငဴ် အန္တရာယ်သတိေပဵအမှတအ်သာဵ တို့ကိ ုေဖာ်ခပခြင်ဵ၊ 

(ဂ) မေတာ်တဆခဖစ်ပွာဵမှုကာကွယ်ရန်နှငဴ်ေလျာဴပါဵေစရန်လဳုခြုဳေရဵကိရိယာမျာဵ၊ကိုယ်ြန္ဓာကာ ကွယ်ေရဵကိရိယာမျာဵထာဵရှိခြင်ဵနှငဴ် စနစ်တကျ သဳုဵစဲွ 
တတ်ေစရန်် သင်တန်ဵမျာဵတက် ေရာက်ေစခြင်ဵ၊ 

(ဃ) ဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵကို သယ်ယူပို့ေဆာင်ခြင်ဵ၊ လက်ဝယ်ထာဵ ရှ ိခြင်ဵ၊ သုိေလှာင်ခြင်ဵ၊ သဳုဵစဲွခြင်ဵ၊ စွန့်ပစ်ခြင်ဵနှငဴ် စပ်လျဉ်ဵ၍ 
သတ်မှတြ်ျက်မျာဵနှငဴ် အညီ ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 

(င)ဗဟိုကကီဵကကပ်ေရဵအဖဲွ့ကတာဵခမစ်ပိတပ်င်ထာဵေသာဓာတပုစ္စည်ဵနှငဴ်ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵ၊ယင်ဵတို့ကိုထညဴ်သွင်ဵအသဳုဵခပုေသာစက်ကိရိယာမျာဵကို 
ခပည်တငွ်ဵသ့ုိတင်သွင်ဵမှုသ့ုိမဟုတခ်ပည်ပသ့ုိ တင်ပို့မှုမခပုခြင်ဵ၊ 

အလုပ်သမာဵေလျာ်ေကကဵေငွအက်ဥပေဒ (၁၉၅၁ ြုနှစ်) 

၄၀.(၁) အလုပ်သမာဵတစ်ေယာက်သည် ၁၉၆ဝြုနှစ်၊ေမလ၁၂ရက်ေန့ေနာက်ပုိင်ဵက ၎င်ဵစတင်လုပ်ကိုင်ေသာ လုပ်ငန်ဵ သေဘာသဘာဝေကကာင်ဴ ေရာဂါရရိှြဲဴပါက ဤဥပေဒမှ 
ခပဌာန်ဵထာဵေသာ စည်ဵမျဉ်ဵစည်ဵကမ်ဵမျာဵအရ ဤဥပေဒ အရ ေလျာ်ေကကဵြဳစာဵြွငဴ်ရှိသည်။ 

အလုပ်သမာဵ အဖဲွ့အစည်ဵဥပေဒ (၂၀၁၁ ြုနှစ်) 

ခပည်ေထာင်စုသမ္မတခမန်မာနုိင်ငဳေတာ် ဖွဲ့စည်ဵပုဳအေခြြဳဥပေဒ ပုဒ်မ ၂၄နှငဴ်အညီ အလုပ်သမာဵမျာဵ၏ အြွငဴ် အေရဵ မျာဵကုိ ကာကွယ်ေစာငဴ်ေရှာက်ရန်လည်ဵေကာင်ဵ၊ အလုပ်သမာဵ 
အြျင်ဵြျင်ဵအကကာဵ၊ အလုပ်ရှင်နှငဴ်အလုပ် သမာဵအကကာဵဆက်ဆဳေရဵ ေကာင်ဵမွန်ေစရန်လည်ဵေကာင်ဵ၊ အလုပ်သမာဵအဖဲွ့အစည်ဵမျာဵကို စနစ်တကျနှငဴ် လွပ်လပ်စွာဖွဲ့စည်ဵ 
ေဆာင်ရွက်နုိင်ရန်လည်ဵေကာင်ဵ ခပည်ေထာင်စုလွှတေ်တာသ်ည် ဤဥပေဒကုိခပဌာန်ဵလုိက်သည်။ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

အြန်ဵ(၇) အလုပ်ရှင်၏ 
တာဝန်မျာဵ 

၂၉။ အလုပ်ရှင်သည်မိမိလုပ်ငန်ဵ၏အလုပ်သမာဵအဖွဲ့အစည်ဵမျာဵကိုအလုပ်သမာဵမျာဵအာဵ ကိုယ်စာဵခပုသညဴ် အဖဲွ့အစည်ဵမျာဵ အခဖစ်အသိအမှတ် ခပုရမည်။ 

၃၀။အလုပ်ရှင်သည်သက်ဆိုင်ရာအလုပ်အမှုေဆာင်အဖွဲ့၏ေထာက်ြဳြျက်ခဖငဴ်တာဝန်တစ်ြု ြုေပဵအပ်ခြင်ဵြဳရေသာ အလုပ်အမှုေဆာင်အဖဲွ့ဝင် တစ်ဦဵ 

အာဵအခြာဵနည်ဵသေဘာတညူီ ထာဵသည်မှအပယင်ဵတာဝန်ကို ထမ်ဵေဆာင်ရန်တစ်လလျှင်နှစ်ရက်ထက်မပိုေစ ဘဲြွငဴ်ခပု ရမည်။ ယင်ဵကာလကို 
မိမိလုပ်ငန်ဵရှိမူလတာဝန်ကိုထမ်ဵေဆာင်ေနသကဲဴသ့ုိမှတယူ်ရမည်။ 

၃၁။ အလုပ်ရှင်သည် အလုပ်သမာဵအဖဲွ့အစည်ဵမျာဵက မိမိတို့အလုပ်သမာဵ မျာဵ၏အကျ ို ဵ အ တွက်အကူအညီေတာင်ဵြဳလျှင်တတ်နုိင်သေရွ့ အကူအညီ 
ေပဵရမည်။ သ့ုိရာတငွ် အလုပ် ရှင်သည် ေငွေကကဵ (သ့ုိမဟုတ်) အခြာဵနည်ဵခဖငဴ် ယင်ဵ၏လွှမ်ဵမိုဵမှု သ့ုိမဟုတ် ထိန်ဵြျုပ်မှုခဖငဴ် အလုပ်သမာဵအဖွဲ့အစည်ဵမျာဵ 
တည်ေထာင်ခြင်ဵသ့ုိမဟုတလု်ပ်ငန်ဵမျာဵလုပ်ကိုင်ေဆာင် ရွက်ခြင်ဵခပုရန် ရည်ရွယ်သညဴ်မည်သညဴ်လုပ်ေဆာင်ြျက်ကိုမျှမခပုလုပ်ရ။ 

အလုပ်သမာဵ အဖဲွ့အစည်ဵဥပေဒ (၂၀၁၂ ြုနှစ်) 

အလုပ်သမာဵဝန်ကကီဵဌာနသည်အလုပ်သမာဵအဖွဲ့အစည်ဵဥပေဒပုဒ်မ၅၇အရ အပ်နှင်ဵေသာ လုပ်ပိုင်ြွငဴ်ကျငဴ်သဳုဵ ၍ ခပည်ေထာင်စုအစုိဵရအဖွဲ့၏ သေဘာတညူီြျက်ခဖင်ဴ ေအာက်ပါနည်ဵ 
ဥပေဒမျာဵကို ထုတခ်ပန်လုိက်သည်။ 

အြန်ဵ(၂) 
အလုပ်သမာဵအဖဲွ့ 

အစည်ဵမျာဵဖွဲ့စည်ဵ ခြင်ဵ 

၄။ အလုပ်သမာဵမျာဵ၏အကျ ို ဵနှငဴ် အလုပ်ရှင်မျာဵ၏ အကျ ို ဵကို ေဆာင်ရွက်နုိင်ရန် အလ့ုိငှာ အလုပ်သမာဵအဖွဲ့အစည်ဵအဆင်ဴဆငဴ်ကိုဖွဲ့စည်ဵရာတငွ်- 

(က)အေခြြဳအလုပ်သမာဵအဖဲွ့အစည်ဵ(သ့ုိမဟုတ်)လုပ်ေဆာင်မှုအမျ ို ဵအစာဵအလုိက်သက်ဆိုင် ရာလုပ်ငန်ဵ(သ့ုိမဟုတ)် လုပ်ေဆာင်မှုတငွ် အလုပ်လုပ် 
ကိုင်ေနသညဴ် အလုပ်သမာဵ အနည်ဵ ဆဳုဵဦဵေရ ၃ဝ ခဖင်ဴဖွဲ့စည်ဵနုိင်သည်။အလုပ်သမာဵ ဦဵေရ ၃၀ ေအာက်ရှိေသာ လုပ်ငန်ဵ (သ့ုိမဟုတ်) လုပ်ေဆာင် 
မှုခဖစ်ပါကလုပ်ငန်ဵ သေဘာသဘာဝတူညီေသာ အခြာဵလုပ်ငန်ဵ သ့ုိမဟုတ ်လုပ်ေဆာင်မှုတစ်ြုြု နှငဴ်ပူဵေပါင်ဵဖွဲ့စည်ဵနုိင်သည်။ ယင်ဵသ့ုိဖွဲ့စည်ဵရာတငွ် 
သက်ဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵသ့ုိမ ဟုတလု်ပ်ေဆာင်မှုရှိ စုစုေပါင်ဵအလုပ်သမာဵမျာဵ၏၁ဝရာြိငု်နှုန်ဵ ေအာက်မ နည်ဵသူမျာဵက ေထာက်ြဳရမည်။ 

အနည်ဵဆုဳဵအြေကကဵေငွဥပေဒ (၂၀၁၃ ြုနှစ်) 

အြန်ဵ (၁) အမည်၊ ၂။ ဤဥပေဒတွင်ပါရှိေသာေအာက်ပါစကာဵရပ်မျာဵသည်ေဖာ်ခပပါအတုိင်ဵအဓိပ္ပါယ် သက်ေရာက် ေစရမည်- 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

စတင်အာဏာတည်ခြင်ဵ
နှငဴ ်အဓိပ္ပါယ်ေဖာ်ခပ 

ြျက်မျာဵ 

(ြ) အလုပ်ရှင်ဆိုသည်မှာ ကူဵသန်ဵေရာင်ဵဝယ်ေရဵလုပ်ငန်ဵ၊ ကုန်ထုတ်လုပ်ငန်ဵနှငဴ် ဝန်ေဆာင်မှု လုပ်ငန်ဵ၊ စုိက်ပျ ို ဵေရဵနှငဴ ်ေမွဵခမူေရဵလုပ်ငန်ဵ တစ်ြုြု တွင ်
သတ်မှတထ်ာဵေသာ အေရ အတွက်ေအာက်မေလျာဴေသာအလုပ်သမာဵမျာဵအာဵ သေဘာတညူီြျက်ခဖငဴ် အလုပ်လုပ် ြိုင်ဵမပီဵ ထုိအလုပ်သမာဵ အာဵ 

အြေကကဵေငွေပဵရန်တာဝန်ရှိသူကိုဆိုသည်။ ယင်ဵစကာဵရပ်တငွ် ေအာက်ပါပုဂ္ဂိုလ်မျာဵလည်ဵပါဝင်သည်- 

(၁) အလုပ်ရှင်၏ စီမဳြန့်ြွဲမှုဆိုင်ရာကုိယ်စာဵလှယ်၊ 

(၂) အလုပ်ရှင်ကိုယ်စာဵအလုပ်သမာဵအာဵစီမဳအုပ်ြျုပ်ရန် တာဝန်ရှိသူ သ့ုိမဟုတ် အြေကကဵ ေငွေပဵရန်တာဝန်ရှိသူ၊ 

(င) အြေကကဵေငွဆိုသည်မှာ အလုပ်ရှင်၏ နာရီပိုင်ဵအလုပ်၊ ေန့စဉ်အလုပ်၊ အပတ်စဉ်အလုပ်၊ လစဉ်အလုပ် သ့ုိမဟုတ ်အခြာဵအြျန်ိပိုင်ဵ အလုပ် 
တစ်ြုြုကိုအလုပ်သမာဵက လုပ်ကိုင် ေဆာင်ရွက်ေပဵရသခဖငဴ်ရသငဴ်ေသာအြေကကဵေငွနှငဴ်လုပ်ြလစာတို့ကိုဆိုသည်။ယင်ဵစကာဵ ရပ်တငွ် အြျန်ိပိုလုပ်ြ သည် 
လည်ဵေကာင်ဵ၊ အလုပ်ေကာင်ဵမွန်သခဖငဴ် သ့ုိမဟုတ် အကျငဴ် စာရိတ္ရေကာင်ဵမွန်သခဖငဴ် အလုပ်ရှင်မှ အပုိေပဵသညဴ် ဆုေကကဵေငွမျာဵသည် လည်ဵေကာင်ဵ၊ 
ဝင်ေငွအခဖစ် သတ်မှတနုိ်င်ေသာ အခြာဵေငွနှငဴ် အကျ ို ဵြဳစာဵြွငဴ်မျာဵသည် လည်ဵေကာင်ဵ ပါဝင်သည်။ 

အြန် (၇) 

အလုပ်ရှင်၏ 
တာဝန်မျာဵ 

၁၂။ အလုပ်ရှင်သည်- 

(က) ဤဥပေဒအရ သတ်မှတထ်ာဵေသာ အနည်ဵဆုဳဵ အြေကကဵေငွေအာက် ေလျာဴနည်ဵ၍ အလုပ်သမာဵအာဵ အြေကကဵေငွေပဵခြင်ဵမခပုရ၊ 

(ြ) ဤဥပေဒအရ သတ်မှတထ်ာဵေသာ အနည်ဵဆုဳဵ အြေကကဵေငွထက်ပို၍ ေပဵနုိင်သည်။ 

အြန်ဵ (၈) 
အနည်ဵဆုဳဵအြေကကဵေငွ

နှငဴ် စပ်လျဉ်ဵ၍ 
အလုပ်သမာဵမျာဵ၏ 

အြွငဴ်အေရဵမျာဵ 

၁၄။ ဤဥပေဒနှင်ဴသက်ဆိုင်သညဴ်လုပ်ငန်ဵတစ်ြုြုတငွ်အလုပ်လုပ်ေနေသာ အလုပ်သမာဵသည်- 

(က) ဤဥပေဒအရသတ်မှတထ်ာဵေသာအနည်ဵဆုဳဵအြေကကဵေငွကိုေသာ်လည်ဵေကာင်ဵ၊ ထုိအြ ေကကဵေငွထက်အလုပ်ရှင်က ပုိ၍ေပဵပါကပုိေပဵသညဴ် 
အြေကကဵေငွကိုေသာ်လည်ဵေကာင်ဵ ရထုိက်ြွငဴ်ရိှသည်။ 

(စ) လစာဵအလုပ်အတွက် ရက်သတ္ရတစ်ပတ်လျှင် တစ်ရက်နာဵြွငဴ်ရှိမပီဵ ထုိနာဵရက်အတွက် အြေကကဵေငွရထုိက်ြွငဴ်ရှိသည်။ အကယ်၍ ထုိနာဵရက် အတွင်ဵ 
အလုပ်လုပ်ရပါက တည်ဆဲ ဥပေဒနှငဴ်အညီ အြျန်ိပိုလုပ်ြရထုိက်ြွင်ဴရှိသည်။ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

(ဇ) သတ်မှတထ်ာဵသညဴ် အနည်ဵဆုဳဵအြေကကဵေငွကိုအမျ ို ဵသာဵ၊ အမျ ို ဵသမီဵ မြွဲခြာဵဘဲ ြဳစာဵြွငဴ် ရှိေစရမည်။ 

အြန်ဵ (၁၀) 
တာဵခမစ်ြျက်နှငဴ် 

ခပစ်ဒဏ်မျာဵ 

၂၂။ မည်သညဴ် အလုပ်ရှင်မှ- 

(က) ဤဥပေဒအရ သတ်မှတထ်ာဵေသာ အနည်ဵဆုဳဵအြေကကဵေငွကို အလုပ်သမာဵ အာဵေပဵ ေဆာင်ရန် ပျက်ကွက်ခြင်ဵမရှိေစရ။ 

လူမှုဖူလဳုေရဵဥပေဒ(၂၀၁၂ ြုနှစ်) 

အပုိင်ဵ(၅၃)၊(က) 

အလုပ်ရှင်နှငဴ်အလုပ်သမာဵတို့သည်လုပ်ငန်ဵဌာနမျာဵ၌အလုပ်သမာဵမျာဵေဘဵအန္တရာယ် ကင်ဵရှင်ဵေရဵနှငဴ်ပညာေရဵလုပ်ငန်ဵမျာဵအခပင် အလုပ်တငွ် 
မေတာ်တဆခဖစ်ပွာဵမှုကိုလည်ဵေကာင်ဵ၊ အလုပ် တွင်ထိြိကု်မှုေကကာင်ဴဒဏ်ရာရရှိမှုေကကာငဴ်၊ ေရာဂါရရိှမှုနှငဴ ်ေသဆုဳဵမှုခဖစ်ပွာဵခြင်ဵကိုလည်ဵေကာင်ဵ ကာကွယ်ရန် 

အလ့ုိငှာေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵနှငဴ်ကျန်ဵမာေရဵဆိုင်ရာစီမဳြျက်မျာဵထာဵရှိခြင်ဵတို့နှငဴ်စပ်လျဉ်ဵ၍လူမှုဖူလဳုေရဵအဖဲွ့နှငဴ်ခဖစ်ေစ၊အာမြဳကိုယ်စာဵလှယ် 
ဌာနမျာဵနှငဴ်ခဖစ်ေစညှိနှိုင်ဵပူေပါင်ဵေဆာင်ရွက်ရမည်။ 

ခပည်ေထာင်စုခမန်မာနုိင်ငဳခပည်သ့ူကျန်ဵမာေရဵဆိုင်ရာဥပေဒ (၁၉၇၂ြုနှစ်) 

ခပည်သူတို့၏ 
ကျန်ဵမာေရဵကို 
ကာကွယ်ခြင်ဵ 

(၁) ပတ်ဝန်ဵကျင်ကျန်ဵမာေရဵဆိုင်ရာလုပ်ငန်ဵမျာဵ 

(က) လူအမျာဵေနထုိင်ရာပတ်ဝန်ဵကျင်တငွ်အမှိုက်သရုိက်၊အညစ်အေကကဵမျာဵကုိသိမ်ဵဆည်ဵ စွန့်ပစ်ခြင်ဵ၊ 

(ြ) လူအမျာဵအတွက် ေသာက်သဳုဵေရမျာဵကို အခပည်ခပည်ဆိုင်ရာစဳြျန်ိမှီ သတ်မှတ် ခြင်ဵ နှငဴ ်ကာကွယ်ေစာငဴ်ေရှာက်ခြင်ဵ၊ 

(ဂ) လူအမျာဵေနထုိင်ရာပတ်ဝန်ဵကျင်ေလထုတငွ်လူတို့ကိုေဘဵအန္တရာယ်ခဖစ်ေစမညဴ် အြိုဵအေငွ့၊ အနဳ့အသက်၊ အမှုန်အမွှာဵ၊ အသဳဗလဳ၊ ဓာတ်ေရာင် 
ခြည်မျာဵေကကာင်ဴ ညစ်ညမ်ဵခြင်ဵမှ ကာကွယ်ခြင်ဵ၊ 

(ဃ) မမို့ရွာစည်ပင်သာယာေရဵ၊အိမ်ယာေဆာက်လုပ်ခြင်ဵနှငဴ်လုပ်သာဵခပည်သူတို့သွာဵလာ ေနထုိင်အသဳုဵခပုသညဴ် အေဆာက်အဦ၊ သ့ုိမဟုတ် ေနရာမျာဵ 

၏ကျန်ဵမာသန့်ရှင်ဵေရဵ အတွက်ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

ခမန်မာနုိင်ငဳ မီဵသတ်တပ်ဖွဲ့ဥပေဒ (၂၀၁၅ ြုနှစ်) 

အြန်ဵ (၂) 
ရည်ရွယ်ြျက်မျာဵ 

၃။ ဤဥပေဒ၏ ရည်ရွယ်ြျက်မျာဵမှာ ေအာက်ပါအတုိင်ဵခဖစ်သည်- 

(က) နုိင်ငဳပိုင်ပစ္စည်ဵ၊ ပုဂ္ဂလိကပိုင်ပစ္စည်ဵ၊ ယဉ်ေကျဵမှုအေမွအနှစ်နှငဴ် ခပည်သူတို့၏ အသက် အိုဵအိမ်စည်ဵစိမ်မျာဵကိုမီဵေဘဵနှငဴ် အခြာဵသဘာဝေဘဵ 
အန္တရာယ်ေကကာငဴ် ပျက်စီဵဆုဳဵရှုဳဵ မှု မခဖစ်ပွာဵေစေရဵအတွက် ကာကွယ်ေပဵရန်၊ 

(ြ) မီဵသတ်တပ်ဖဲွ့ကို စနစ်တကျဖွဲ့စည်ဵ၍ မီဵသတ်တပ်ဖွဲ့ဝင်မျာဵကို ေလဴကျငဴ်သင်ကကာဵ ေပဵရန်၊ 

(ဂ) မီဵေဘဵအန္တရာယ်၊ အခြာဵသဘာဝေဘဵအန္တရာယ်၊ ကပ်ေရာဂါေဘဵအန္တရာယ် သ့ုိမဟုတ ်ရုတတ်ရက်ခဖစ်ပွာဵေသာ ေဘဵအန္တရာယ်တစ်မျ ို ဵမျ ို ဵ 
ကျေရာက်သညဴ်အြါ မီဵမငှိမ်ဵသတ်ေရဵ၊ ကာကွယ်တာဵဆီဵေရဵ၊ ရှာေဖွကယ်ဆယ်ေရဵတ့ုိကို ေဆာင်ရွက်ရန်၊ 

(ဃ) ေဘဵအန္တရာယ်တစ်မျ ို ဵမျ ို ဵကျေရာက်သညဴ်အြါ ခပည်သူတို့၏ပူဵေပါင်ဵေဆာင်ရွက်မှုကို ရရိှေရဵအတွက် ပညာေပဵစည်ဵရဳုဵလှုဳ့ေဆာ်မှုမျာဵ 
ကျယ်ကျယ်ခပန့်ခပန့်ေဆာင်ရွက်ရန်၊ 

(င) နုိင်ငဳေတာလဳု်ခြုဳေရဵ၊ ခပည်သူတို့၏ေအဵြျမ်ဵသာယာေရဵနှငဴ် တရာဵဥပေဒစုိဵမိုဵေရဵ အတွက် လုိအပ်ပါက ပါဝင်ကူညီေဆာင်ရွက်ရန်။ 

အြန်ဵ (၈) 
မီဵေဘဵလဳုခြုဳေရဵ 

လုပ်ငန်ဵမျာဵ 

၁၆။ မမို့နယ်မီဵသတ်ဦဵစီဵမှူဵသည်- 

(က) မမို့၊ရပ်ကွက် သ့ုိမဟုတ် ေကျဵရွာအုပ်စုအတွင်ဵေနထုိင်သူမျာဵလုိက်နာရမညဴ် မီဵေဘဵ လဳုခြုဳေရဵဆိုင်ရာညွှန်ကကာဵြျက်မျာဵကို အြါအာဵေလျာ်စွာ 
ထုတခ်ပန်ရမည်။ 

၂၁။ မမို့နယ် မီဵသတ်ဦဵစီဵမှူဵသည် မီဵေလာင်မှုခဖစ်ပွာဵရသညဴ် အေကကာင်ဵရင်ဵ၊ မီဵေလာင် ဆဳုဵရှုဳဵမှုြန့်မှန်ဵတန်ဖိုဵနှငဴ်မီဵေလာင်မှုအတွက်တာဝန်ရှိသူတို့ကို 
အခမန်ဆုဳဵစဳုစမ်ဵ စစ်ေဆဵ ၍ အဆင်ဴဆင်ဴတင်ခပရမည်။ 

အြန်ဵ (၁၃) အေထွေထွ 
၄၀။ မီဵေဘဵလဳုခြုဳေရဵကိစ္စအလို့ငှာလုိအပ်သညဴ်စစ်ေဆဵေဆာင်ရွက်ြျက်မျာဵအတွက် သတ်မှတ ်ြျက်မျာဵနှငဴ်အညီ သက်ဆိုင်ရာပုိင်ရှင် သ့ုိမဟုတ် စီမဳြန့်ြွဲသူက 

ဝန်ေဆာင်ြကို မီဵသတ်ဦဵစီဵ ဌာနသ့ုိ ေပဵေဆာင်ရမည်။ ဝန်ကကီဵဌာနသည် ခပည်ေထာင်စုအစုိဵရအဖွဲ့၏ ြွငဴ်ခပုြျက်ခဖငဴ် ဝန်ေဆာင်ြကို သတ်မှတရ်မည်။ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

၄၁။ မီဵေလာင်မှုခဖစ်ပွာဵရာတငွ် သေဘာရုိဵခဖငဴ် မီဵမငှိမ်ဵသတ်ခြင်ဵေကကာငဴ် ခဖစ်ေပါ်သည်ဴ ပျက်စီဵ ဆုဳဵရှုဳဵမှုအတွက်လည်ဵေကာင်ဵ၊ မီဵမငှိမ်ဵသတ်ရန် မီဵသတ ်
ယာဉ်မျာဵကို ေမာင်ဵနှင် ထွက်ြွာရာတွင်နည်ဵလမ်ဵတကျေမာင်ဵနှင်ပါလျှက်မေတာ်တဆခဖစ်ပွာဵမှုအတွက် လည်ဵ ေကာင်ဵ၊ မည်သူကိုမျှ ခပစ်မှုေကကာင်ဵ အရ 

ခဖစ်ေစ၊တရာဵမေကကာင်ဵအရခဖစ်ေစတရာဵစဲွဆိုြွငဴ် မရှိေစရ။ 

ခမန်မာနုိင်ငဳ ရင်ဵနီှဵခမုပ်နဳှမှုဥပေဒ (၂၀၁၆ြုနှစ်) 

အြန်ဵ(၁၀) 
ရင်ဵနီှဵခမှုပ်နဳှမှုလုပ်ငန်ဵ 

အမျ ို ဵအစာဵသတ်မှတခ်ြင်ဵ 

၄၀။ ရင်ဵနီှဵခမှုပ်နဳှမှုတငွ် ေအာက်ပါတို့လည်ဵအပါအဝင်ခဖစ်သည်- 

(ဆ) သဘာဝ သယဳဇာတပစ္စည်ဵမျာဵရှာေဖွခြင်ဵနှငဴ် စမ်ဵသပ်တိုင်ဵတာခြင်ဵ၊ ထုတလု်ပ် ခြင်ဵဆိုင်ရာ အြွငဴ်အေရဵမျာဵ အပါအဝင်သက်ဆိုင်ရာဥပေဒ သ့ုိမဟုတ ်
ပဋိဿာဉ် စာြျုပ် အရ ေပဵအပ်ထာဵသညဴ် လုပ်ငန်ဵဆိုင်ရာ အြွငဴ်အေရဵမျာဵ၊ 

အြန်ဵ (၁၂) 
ေခမအသဳုဵခပုြွငဴ် 

၅၀။ (က) ဤဥပေဒအရ ြွင်ဴခပုမိန့်ရရှိေသာ သ့ုိမဟုတ ်အတည်ခပုမိန့်ရရှိထာဵေသာ ရင်ဵ နီှဵခမှုပ်နဳှသူသည် ပုဂ္ဂလိကေခမ သ့ုိမဟုတ ်အေဆာက် 
အအုဳခဖစ်ပါကပုိင်ရှင်ထဳမှလည်ဵ ေကာင်ဵ၊ အစုိဵရစီမဳြန့်ြွဲပိုင်ြွင်ဴရှိေသာေခမ၊ နုိင်ငဳေတာပ်ိုင်ေခမ သ့ုိမဟုတအ်ေဆာက် အအဳုခဖစ်ပါက သက်ဆိုင်ရာ အစုိဵရ ဌာန၊ 
အစုိဵရအဖွဲ့အစည်ဵမျာဵထဳမှလည်ဵေကာင်ဵ ရင်ဵနီှဵ ခမှုပ်နဳှမှုခပုလုပ်ရန် အလ့ုိငှာ သတ်မှတြ်ျက်မျာဵနှငဴ်အညီ နှစ်ရှည်ေခမ သ့ုိမ ဟုတ ်အေဆာက်အအုဳ 
ဌာဵရမ်ဵြွငဴ်ရှိသည်။ နုိင်ငဳသာဵရင်ဵနီှဵခမှုပ်နဳှသူသည်မိမိပိုင်ေခမ သ့ုိမဟုတ ်အေဆာက်အအုဳတငွ် တည်ဆဲဥပေဒမျာဵနှငဴ်အညီ ရင်ဵနီှဵခမှုပ်နဳှနုိင်သည်။ 

(ဃ) ရင်ဵနီှဵခမှုပ်နဳှသူသည်ေခမဌာဵရမ်ဵခြင်ဵစာြျုပ်အာဵ စာြျုပ်စာတမ်ဵမှတပ်ုဳတင်ခြင်ဵအက်ဥပေဒနှငဴ်အညီ စာြျုပ်စာတမ်ဵမှတပ်ုဳတင်ရဳုဵတွင် မှတပ်ုဳ 
တင်ရမည်။ 

(င) အစုိဵရအဖွဲ့သည် ေခမအသဳုဵြျမှု သ့ုိမဟုတ ်ေခမဌာဵရမ်ဵမှုမျာဵအတွက် ခမန်မာ နုိင်ငဳ သာဵ  ရင်ဵနီှဵခမုပ်နဳှသူမျာဵအာဵ ပိုမုိေကာင်ဵမွန်ေသာ သတ်မှတ ်
ြျက်မျာဵနှငဴ် အြွငဴ်အေရဵမျာဵကို ြွငဴ်ခပုေပဵနုိင်သည်။ 

ရင်ဵနီှဵခမှုပ်နဳှသူ၏တာဝန်
နှငဴ် အြွငဴ်အေရဵမျာဵ၊ 

ရင်ဵနီှဵခမှုပ်နဳှမှုလုပ်ငန်ဵမျာဵနှငဴ်သက်ဆိုင်ေသာဥပေဒမျာဵကိုလုိက်နာခြင်ဵခဖငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ကို ညစ်ညမ်ဵေစေသာ အခပုအမူမျာဵကို မခပုလုပ်ရန်၊ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

အပုိင်ဵ(၁၅) 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာလုပ်ထဳုဵလုပ်နည်ဵ (၂၀၁၅ ြုနှစ်) 

အြန်ဵ (၁) 

အမည်နှငဴ်အဓိပ္ပါယ် 

ေဖာ်ခပြျက် ဤလုပ်ထဳုဵလုပ်နည်ဵမထုတခ်ပန်မီတငွ် တည်ေဆာက်ေရဵလုပ်ငန်ဵမျာဵ စတင်ြဲဴမပီဵခဖစ်ေသာ သ့ုိမဟုတ ်လုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက်ဆဲခဖစ်ေသာ စီမဳကိန်ဵ 
အသီဵသီဵသည် မိမိစီမဳကိန်ဵေကကာငဴ် ယြင်ကခဖစ်ေစ၊ ယြုခဖစ်ေစခဖစ်ေပါ်ေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုမျာဵကို ေဖာ်ထုတသိ်ရှိရန် လုပ်ငန်ဵြွင်တငွ် စိစစ်ခြင်ဵ 
အပါအဝင်စီမဳကိန်ဵအတွက် ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာစိစစ်မှုကုိ ခပုလုပ်၍ ဦဵစီဵဌာနက သတ်မှတသ်ညဴ် အြျန်ိကာလအတွင်ဵ- 

(က)ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵသ့ုိမဟုတက်နဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵသ့ုိမဟုတ ် ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် ေရဵဆွဲအေကာင်အထည် 
ေဖာ်ခြင်ဵ ခပုရမည်။ 

(ြ) ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာလုိက်နာေဆာင်ရွက်မှုသက်ေသြဳလက်မှတရ်ယူရမည်။ 

(ဂ) ဆိုဵကျ ို ဵသက်ေရာက်မှုမျာဵအာဵေလျှာဴြျရန်ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒမျာဵနှငဴ်အခြာဵသက်ဆိုင် ရာတည်ဆဲဥပေဒမျာဵနှငဴ်အညီ သင်ဴေလျာ်ေသာ အေရဵယူ 
ေဆာင်ရွက်မှုမျာဵခပုလုပ်ရမည်။ 

အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင် ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ (ထုတလ်ွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ (၂၀၁၅ ြုနှစ်) 

ရည်ရွယ်ြျက် 
ဤအမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအရည်အေသွဵ (ထုတလ်ွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵသည် လူသာဵတို့၏ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ်ေဂဟစနစ် ေကာင်ဵမွန်ေရဵကို 
ကာကွယ်ေစာငဴ်ေရှာက်ရန်ရည်ရွယ်ြျက်ခဖငဴ်ညစ်ညမ်ဵမှုမခဖစ်ေစရန်အလ့ုိငှာေနရာအသီဵသီဵ၏ဆူညဳသဳနှငဴ်တုန်ြါမှု၊အြိုဵအေငွ့ထုတလ်ွှတမ်ှုနှငဴ်အရည်စွန့်ထုတမ်ှု
မျာဵထိန်ဵြျုပ်ေရဵအတွက်အေခြြဳစည်ဵမျဉ်ဵအခဖစ်သတ်မှတ ်ခပဌာန်ဵခြင်ဵခဖစ်သည်။ 

ေတာရုိင်ဵတိရိစ္ဆာန်နှငဴ် သဘာဝအပင်မျာဵကာကွယ်ေရဵနှငဴ် သဘာဝနယ်ေခမမျာဵထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဥပေဒ (၂၀၁၈) 

ပုဒ်မ ၃၅၊ (က) စီမဳကိန်ဵပိုင်ရှင်သည်- 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ လဳုဵဝတာဵခမစ်ထာဵေသာေနရာသ့ုိ ြွငဴ်ခပုြျက်မရှိဘဲ ဝင်ေရာက်ခြင်ဵကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၅၊ (ဂ) သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ ေခမကုိတူဵ ဆွခြင်ဵ၊ ထွန်ယက်စုိက်ပျ ို ဵခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်လုပ်ငန်ဵတစ်ြုြုလုပ်ကိုင်ခြင်ဵ ကုိေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၅၊ (ဃ) 
သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ သဘာဝအပင် သ့ုိမဟုတ ်စုိက်ပျ ို ဵထာဵသညဴ် အပင်တစ်မျ ို ဵမျ ို ဵကို ထုတ်ယူခြင်ဵ၊ စုေဆာင်ဵခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်
တစ်နည်ဵနည်ဵခဖငဴ် ဖျက်ဆီဵခြင်ဵကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၉၊ (က) သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ လုိင်စင်မရှိဘဲ အမဲလုိက်ခြင်ဵကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၃၅၊ (င) 
သဘာဝထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနယ်ေခမအတွင်ဵ အဆိပ်အေတာက်ခဖစ်ေစေသာ ပစ္စည်ဵကိုခဖစ်ေစ၊ ဓာတသ်တ္ရုအညစ်အေကကဵကုိခဖစ်ေစ လက်ဝယ်ထာဵခြင်ဵ သ့ုိမဟုတ ်
စွန့်ပစ်ခြင်ဵ ကို ေရှာင်ကကဉ်ပါမည်။ 

ခမန်မာနုိင်ငဳမီဵသတ်တပ်ဖွဲ့ဥပေဒ (၂၀၁၅) 

ပုဒ်မ ၂၅၊ (က) 
စီမဳကိန်ဵပိုင်ရှင်သည် - 

သီဵသန့်မီဵသတ်တပ်ဖွဲ့ ဖွဲ့စည်ဵပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၂၅၊ (ြ) မီဵေဘဵလဳုခြုဳေရဵဆိုင်ရာ ပစ္စည်ဵမျာဵကို ထာဵရှိပါမည်။ 

နုိင်ငဳတကာစဳြျန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵ 

ပုဒ်မ ၁၃၊ (က)(၁) 

စီမဳကိန်ဵပိုင်ရှင်သည်- 

သဘာဝေဘဵအန္တရာယ် မကျေရာက်မီ သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ေလျာဴပါဵေရဵအတွက် ကကိုတင်ခပင်ဆင်ခြင်ဵနှငဴ် ကကိုတင်ကာကွယ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမျာဵကို လုပ်ေဆာင ်
ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၁၃၊ (က)(၃)  သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ကျေရာက်မပီဵေနာက် ပုိမိုေကာင်ဵမွန်သညဴ် လူေနမှုဘဝေရာက်ရှိေစရန် ေဆာင်ရွက်သညဴ် ခပန်လည်ထူေထာင်ေရဵ လုပ်ငန်ဵမျာဵနှငဴ် 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ေကကာငဴ် ထိြိုက်ပျက်စီဵသညဴ် သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင်အာဵ ထိန်ဵသိမ်ဵကာကွယ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမျာဵကို လုပ်ေဆာင်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၁၄၊ (ြ) သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ဆိုင်ရာ ကကိုတင်သတိေပဵစနစ်မျာဵ တိုဵ တက်ေကာင်ဵမွန်ေစေရဵအတွက် ေဆာင်ရွက်ပါမည်။ 

ပုဒ်မ ၂၅ 

ဆန်ဵစစ်ြျက်မခပုလုပ်ဘဲ ေပါ့ဆစွာေဆာင်ရွက်မှု တစ်ြုြုေကကာငဴ်ခဖစ်ေစ၊ ေဘဵအန္တရာယ် တစ်စဳုတစ်ရာကျေရာက်နုိင်သည်ကုိသိလျက်နှငဴ် တမင်ခပုလုပ်မှု 
ေကကာင်ဴခဖစ်ေစ သဘာဝေဘဵအန္တရာယ်ကို မခဖစ်ေပါ်ေစပါ။ 

ပုဒ်မ ၂၉ ဤဥပေဒအရ ထုတခ်ပန်ေသာနည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ အမိန့်ေကကာ်ခငာစာနှငဴ် အမိန့်တို့ကို လုိက်နာပါမည်။ 

အ                  င  ဆ  င     အ    အ     ထ        ှု (            ), IAQ Standard and Guideline, ACGIH TLV (  အ    အ     ) 

     
NEQ Guidelines Value 

IAQ Standard and Guidelines Value 

(EPA and ASHRAE Standard) TLV 

ACGIH TLV Guidelines 

Value 

µg/m
3
 µg/Nm

3a
 µg/Nm

3
 ppm ppm 

PM10 ၅ ၀ - - - - 

PM2.5 ၂ - - - - 

ဆ   ြ  ေ  င    အ    ဆ  ေ  ၅ ၀ ၀ - - - - 

န    ထ   င  ဂ င  ေ  င   
 အ    ဆ  ေ  

၂၀ ၀ - - - - 

      ေ  င    အ    ဆ  ေ  - - - - ၅ ၀ ၀ ၀ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

               ဆ  ေ  - - - - ၂၅ 

VOCs - - - ၀.၁ - 

အ   ဇ     ၁၀ ၀ - - - - 

Isocyanates - 0.1
b
 - - - 

Nitrogen oxides - - 100 – 500
c
 - - 

Volatile Organic Halogens - - 

100
e, f 

- - 

20
e, g 

75
e, h 

100
e, i 

 

WHO Drinking Water Guidelines Value (Geneva – 1993) 

စဉ် 
ေရအရည်အေသွဵ ဆိုင်ရာ 

အချက်အလက်မျာဵ 

ယူနစ် WHO Drinking Water Guidelines Value 

(Geneva – 1993) 

၁။ pH - ၆.၅ - ၈.၅ 

၂။ Colour - ၁၅ 

၃ ။ Turbidity  ၅ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

၄ ။ Conductivity - - 

၅ ။ Calcium mg/l - 

၆။ Hardness mg/l as CaCo3 ၅ ၀ ၀ 

၇ ။ Magnesium mg/l - 

၈ ။ Chloride mg/l ၂၅ ၀ 

၉ ။ Total Alkalinity mg/l as CaCo3 - 

၁၀ ။ Iron mg/l ၀.၃ 

၁၁။ Maganese mg/l ၀.၀ ၅ 

၁၂။ Sulphate mg/l ၅ ၀ ၀ 

 

အ                  င  ဆ  င     အ    အ     ထ        ှု (            ) (စ   ့  စ အ    အ     ) 

စဉ် 
ေရအရည်အေသွဵ ဆိုင်ရာ 

အချက်အလက်မျာဵ 
ယူနစ်                                                 (            ) 

၁။ 5-day BOD mg/l ၃ ၀ 

၂။ Aluminum mg/l ၃ 

၃ ။ Cadmium mg
l ၀.၁ 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

၄ ။ COD mg/l ၁၅ ၀ 

၅ ။ Chromium mg/l ၀.၅ 

၆။ Copper mg/l ၀.၅ 

၇ ။ Cyanide mg/l ၀.၂ 

၈ ။ Iron mg/l ၃ 

၉ ။ Lead mg/l ၁ 

၁၀ ။ Oil and grease mg/l ၁၀ 

၁၁။ Silver mg/l ၀.၅ 

၁၂။ Total Phosphorus mg/l ၂ 

၁၃ ။ Total Suspended Solids mg/l ၅ ၀ 

၁၄ ။ Ammonia Nitrogen mg
/l - 

၁၅ ။ Zinc mg/l ၀.၅ 

 

အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအရည်အေသွဵ(ထုတ်လွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ချက် (ဆူညဳသဳအရည်အေသွဵ) 

အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအရည်အေသွဵ(ထုတ်လွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

စဉ် ဆူညဳသဳလက်ခဳမညဴ်သူ ပျှမ်ဵမျှရလဒ် (ေန့အချန်ိ) ပျှမ်ဵမျှရလဒ် (ညအချန်ိ) 
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ဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒ၊ 

စဳချန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် 

လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

 ေဖာ်ခပချက်မျာဵ 

၁။ လူေနအိမ်ေခြ၊ စာသင်ေကျာင်ဵေနရာမျာဵ ၅၅ ၄၅ 

၂။ စက်ရဳု၊ အလုပ်ရဳု ၇၀ ၇၀ 

 

HELOS Professional Industrial Light Recommended Lux Level (အလင်ဵအရည်အေသွဵ) 

HELOS Professional Industrial Light Recommended Lux Level Work Activitiy Function 

500 - 600 Moderately difficult visual task 

750 - 900 Difficult visual task 

1000 -1300 Very difficult visual task 

1500 - 1800 Extremely difficult visual task 

>2000 Exceptionally difficult visual task 

 

နုိင်ငဳတကာစဳြျန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵ 

(က) ကမ္ဘာကဴျန်ဵမာေရဵအဖွဲ့၏ စဳြျန်ိစဳညွှန်ဵမျာဵ၊ 

(ြ) အခပည်ခပည်ဆိုင်ရာဘဏ္ဍာေရဵေကာ်ပိုေရဵရှင်ဵ လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ 
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      (၆)                                                 

၆.၁ အချက်အလက် စုေဆာင်ဵခခင်ဵနှငဴ် ခွဲခခမ်ဵစိတ်ခဖာခခင်ဵ နည်ဵလမ်ဵမျာဵ 
ကနဦဵပတ်ဝန်ကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာ ေရဵဆွဲရာတွင် လက်ရှိပတ်ဝန်ဵကျင်နှင်ဴ 

လူမှုစီဵပွာဵေရဵဆုိင်ရာ အြျက်အလက်မျာဵ ရှာေဖွစုေဆာင်ဵမှုအာဵ ေအာက်ပါနည်ဵလမ်ဵမျာဵခဖင်ဴ 

ေလဴလာဆန်ဵစစ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမျာဵကုိ ခပုလုပ်ြဲဴပါသည်။ အဆိုပါ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ၏ 

စီမဳကိန်ဵအေခြအေနမျာဵအေပါ်တွင်မူတည်၍ ပတ်ဝန်ဵကျင်အေပါ် သက်ေရာက်နိုင်မှုမျာဵအာဵ 
ေလဴလာမှုခပုလုပ်ရာတွင် - 

 (၁) စီမဳကိန်ဵ၏ မူလအေခခအေနမျာဵကုိ တုိင်ဵတာခခင်ဵနှငဴ် ခွဲခခမ်ဵစိတ်ခဖာခခင်ဵ 

 လုပ်ငန်ဵလည်ပတ်သညဴ်ကာလတွင် အေခြြဳတုိင်ဵတာသည်ဴ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အြျက်အလက် 
မျာဵ၏ အရည်အေသွဵမျာဵခဖစ်ေသာ ေလအရည်အေသွဵ၊ ေရအရည်အေသွဵ၊ အလင်ဵအရည်အေသွဵနှငဴ် 
ဆူညဳသဳတ့ုိကုိ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတွင် တုိင်ဵတာခြင်ဵနှငဴ် နမူနာေကာက်ယူခြင်ဵ။ 

 ေရနမူနာမျာဵကို သက်ဆိငု်ရာ ဓာတ်ြွဲြန်ဵမျာဵတွင် စမ်ဵသပ်ဓာတ်ြွဲခြင်ဵ။ 
(၂) ေဒသဆိုင်ရာ အချက်အလက်မျာဵ စုေဆာင်ဵခခင်ဵ နှင်ဴ ခွဲခခမ်ဵစိတ်ခဖာခခင်ဵ  

 စီမဳကိန်ဵအနီဵပတ်ဝန်ဵကျင်ရှိ လူမှု-စီဵပွာဵအေခြအေနမျာဵ၊ ရုပ်ပိုင်ဵဆိုင်ရာ ပတ်ဝန်ဵကျင်၊ 
ေဂဟစနစ်မျာဵ၊ ရာသီဥတုမျာဵနှငဴ် သဘာဝေဘဵ အန္တရာယ်မျာဵ စသညဴ် စီမဳကိန်ဵတည်ရှိရာ မမို့နယ်၏ 

ေဒသဆိုင်ရာ အြျက်အလက်မျာဵကုိ မမို့နယ်အေထွေထွအုပ်ြျုပ်ေရဵဦဵစီဵဌာနတွင် 
ရယူ၍စုေဆာင်ဵခြင်ဵနှငဴ် ြွဲခြမ်ဵစိတ်ခဖာခြင်ဵ။ 

၆.၂                                                                

၆.၂.                               

၆.၂. .                                   
  င                           င   ေ     ၊          င      င   င          ါ    ။ 

  င                             ေ  ၁၆ ေ ဂ   ၄ ၇    စ န  င    ၂ ၀ ေ ဂ   ၁၂    စ က   ၊ 
အ        င ဂ    ေ  ၉ ၆ ေ ဂ   ၁၂    စ န  င    ၁၀ ၀ ေ ဂ   ၁၃    စ က     င         ါ    ။ 

  င             ၏ အ     အ         (၂ ၆.၀၁) စ         င  ြ စ  ါ    ။ 
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    (၆.၁)   င              န င    စ                        

၆.၂. .၂                                                          
  င             ၏        န     င    င              ့   ူ   ါ    ။   င                  

 င           န     င အ ထ            အ   င     ၁၀ ၀   င         ါ    ။ 

၆.၂. .၃        
  င               င         င    စ     အ         အ         ့ စ  ဆင                   င     ့ 

စ  ဆင        င    စ အ   င      ့   ါ င   ဆ   ါ    ။       င    စ                ြ င    ၂ ၀ ၁၅   န  စ ၊ 
ဇ    ါ      င     စ  က  င              ြ    ဲ      စ  က  င    စ       စ                န  င     
 ြ စ  ါ    ။ 

၆.၂. .၄                          
  င               င     အ     စ   စ                    ၊ အ   င  ဆ   အ         (၄ ၁ °C) န  င   

အ      ဆ   အ         (၂ ၇ °C)  ြ စ  ါ    ။   န  စ အ       ြ စ     ဲ                န  င   အ            

 အ     ြ      ါ အ    င   ြ စ  ါ    ။ 
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စဉ် ခုနှစ် 

မိုဵေရချန်ိ အပူချန်ိ 

မိုဵရာွရက် 

စုစုေပါင်ဵ 

မိုဵေရချန်ိ 

(လက်မ) 

ေနွရာသီ(˚C) ေဆာင်ဵရာသီ(˚C) 

အခမင်ဴဆုဳဵ အနိမဴ်ဆုဳဵ 

၁။ ၂၀၁၇ - ၂၀၁၈ ၁၀၂ ၁၀၅.၄ ၄၁ ၂၇ 

၂။ ၂၀၁၈ - ၂၀၁၉ ၈၈ ၈၄.၈ ၄၀ ၂၆ 

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 

၆.၂.၁.၅ လမ်ဵပန်ဵဆက်သယွ်ေရဵ 
လှိုင်သာယာမမို့နယ်အတွင်ဵရိှ ေခမာက်မှေတာင်သ့ုိသွယ်တန်ဵထာဵေသာလမ်ဵမျာဵမှာ 

တပင်ေရွှေထီဵလမ်ဵမျာဵ၊ ဗိုလ်ြျုပ်လမ်ဵ၊ ပီမိုဵနင်ဵလမ်ဵ၊ ကျန်စစ်သာဵလမ်ဵ၊ အေနာ်ရထာလမ်ဵနှငဴ် 
ဗိုလ်ေအာင်ေကျာ်လမ်ဵတ့ုိခဖစ်မပီဵ အေရှ့မှအေနာက်သ့ုိ သွယ်တန်ဵထာဵေသာ လမ်ဵမျာဵမှာ ရန်ကုန် - 
ပုသိမ်လမ်ဵ၊ အင်ဵစိန် - ေညာင်တုန်ဵလမ်ဵ၊ မန္တလမ်ဵနှငဴ် ေတာင်ငူလမ်ဵမျာဵရိှကကပါသည်။ 

၆.၂. .၆         
( )                  

  င               င    ေ  အ         ါ              ေ    ါ    င              င  ၊ 
    င ၊      င ၊    ေါ  င  ၊          င     ့ ြ စ  ါ    ။ 

( )                       

  င               င         င     စ             ါ ။ 

( )                              

  င                       င    စ န  င     င    စ အ က                 အ      
 ေ           င   စ        စ             ါ    ။ 

(ဃ)                                          

 ေ           င  ထ            အ    ြ င                  /ဲ       ့  င   အ      အ  င     အ   
န  စ စ  စ          ဆ င        င   ၊ အ င   အ  င /     င       င      အ   င   င ါ   စ               င   င ါ  ြ   ဆ   
 ဆ င       ှု     စ    အ          ဆ င       င  ၊ စ     အ               
အ  စ အ  က  စ   ့ ထ     ှု    အ   စ စ        စ    စ   ှုဇ   အ                      င       
 ဆ င        င  အ       ဆ  င        ဆ  င        ၊ အ   ဂ  အ  အ ြ  ဲ အ စ        ြ င        ါ င   
 ဆ င              ါ    ။ 
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( )            

စဉ် အေကကာင်ဵအရာ ဧရယိာ (ဧက) ေပါက်သညဴ်အပင်မျာဵ 

၁။ ကကိုဵဝိုင်ဵ - - 

၂။ ကကိုဵခပင် - - 

မမို့နယ်ချုပ် - - 

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 

( )                      

စဉ် အမျ ို ဵအစာဵ ေရတွက်ပဳု ထုတလု်ပ်မှု 

၁။ ထင်ဵ ကုဗတန် - 

၂။ မီဵေသွဵ ကုဗတန် - 

၃။ ဝါဵ လဳုဵ - 

၄။ ကကိမ် လဳုဵ - 

၅။ ရှာဵေစဵ ပိဿာ - 

၆။ သစ်ေြါက် ပိဿာ - 

၇။ သစ်ြွ ပိဿာ - 

၈။ သနပ်ြါဵ ပိဿာ - 

၉။ ဖာလာေစဴ ပိဿာ - 

၁၀။ ပျာဵရည် ပိဿာ - 

၁၁။ ဓနိ ပျစ် - 

 င            ါ - 

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 

( )                         

  င                     ထ ထ        အ            စ  အ     စ    ထ  င ၍ 

 ေ   ေ အ န္တ    အ    ြ င    ြ စ      ဲ         အ     ါ အ    င   ြ စ  ါ     - 

စဉ် အမျ ို ဵအစာဵ ခဖစ်ပွာဵကကိမ် ေသ/ေပျာက်ဦဵေရ 
အေဆာက်အဦ 

ပျက်စီဵမှု 

ဆုဳဵရှုဳဵမှုတန်ဖိုဵ 

(ကျပ်) 

၁။ မုန်တိုင်ဵေဘဵ ၁ - ၅ ၉ ၉ ၁၇ ၆၈ ၀ ၀ 

၂။ ဆူနာမီေဘဵ - - - - 
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၃။ ငလျင်ေဘဵ - - - - 

၄။ ေရေဘဵ - - - - 

၅။ မီဵေဘဵ ၁ - ၁၂၆ ၄၇၆၀၀၀၀ 

စုစုေပါင်ဵ ၂ -  ၈ ၅ ၁၃၉၃၀၀၀၀ 

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 

၆.၂. .၇              
  င             ၏    အ      အ စ        အ       ထ                   အ     ါ အ   င   

 ြ     အ    ါ    ။ 

                        (  ) 

၁။ အ     င  စ                   ါင   - 

 ( )             - 

 ( )       - 

 (ဂ)    င   /          - 

 (ဃ)           - 

 (င)    င       - 

၂။     ထ           - 

၃ ။ စ          - 

၄ ။ စ   ှု    င            ၃ ၄ ၅ ၅.၆၇ ၈    

၅ ။         န င   အ        ၁၃ ၁၉ ၁.၅ ၅ ၂    

၆။         င   /        င                 - 

၇ ။       င    - 

၈ ။       င    - 

၉ ။ စ           င       န  င           - 

            ၆ ၆ ၄ ၇.၂ ၃    

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 
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၆.၂.၂                                     
  င                           င   ေ     အ   င              စ         အ   ြ     ြ            ှု 

အ  င   အ  င                  စ    ြ စ  ါ    ။         အ   င        ေ           ထ      
   ထ    အ    င             အ     စ     စ     အ             အ  ြ စ         င   ဆ င      က   ါ    ။ 

      ူ     စ    င  စ န   င          ူ က  ါ    ။                     -                     င   
                   ဆ            င                 ၏ အ ဓ  ထ                     
         င   ေ         င     ့             စ ဆင        င         င       ါ    ။ 

၆.၂.၃          

လှိုင်သာယာမမို့နယ်တွင် ပညာေရဵဆုိင်ရာအြျက်အလက်မျာဵအေနခဖင်ဴ အ ဆင    င             င    
(၁)     င   ၊ အထကေကျာင်ဵ (၈) ေကျာင်ဵ၊ အလကေကျာင်ဵ (၁၈) ေကျာင်ဵ၊ အမကေကျာင်ဵ (၁) ေကျာင်ဵ၊ 
မူလတန်ဵကကို ေကျာင်ဵ (၁) ေကျာင်ဵ၊ ဘုန်ဵေတာ်ကကီဵသင် ပညာေရဵေကျာင်ဵ (၁၆) ေကျာင်ဵ 
စသည်တ့ုိရှိပါသည်။ 

၆.၂.၄              

လှိုင်သာယာမမို့နယ်တွင် ကျန်ဵမာေရဵကဏ္ဍဆိုင်ရာ အြျက်အလက်မျာဵအေနခဖင်ဴ ေဆဵရဳု (၄) ရဳု၊ 
ေဆဵေပဵြန်ဵ (၁၃၃) ြန်ဵ၊ ေကျဵလက်ကျန်ဵမာေရဵဌာန/ဌာနြဲွ (၄) ြ ုစသည်တ့ုိရှိပါသည်။ 

၆.၂.၅                                     
လှိုင်သာဘာမမို့နယ်တွင်ေနထိုင်ကကေသာ တုိင်ဵရင်ဵသာဵလူမျ ို ဵစုမျာဵမှာ ေအာက်ပါ 

အတုိင်ဵခဖစ်ပါသည်။ 

စဉ် လူမျ ို ဵ ေနထုိင်သညဴ်ဦဵေရ မမို့နယ်လူဦဵေရ မမို့နယ်လူဦဵေရ၏ ရာခိုင်နှုန်ဵ 

၁။ ကြျင် ၁၆၀ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၀.၀ ၄ 

၂။ ကယာဵ ၅ ၇ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၀.၀ ၁ 

၃။ ကရင် ၆၀ ၃ ၅ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၁.၄ ၃ 

၄။ ြျင်ဵ ၉ ၆၂ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၀.၂၃ 

၅။ မွန် ၅ ၁၀ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၀.၁၂ 

၆။ ဗမာ ၄ ၁၄ ၀ ၇ ၁ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၉ ၃.၉ ၀ 

၇။ ရြိုင် ၅ ၄ ၀၅ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၁.၂၇ 

၈။ ရှမ်ဵ ၆၂၇ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ ၀.၁၅ 

မမို့နယ်ချုပ် ၄၂၇၈၂၇ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄ ၉ ၉၇.၀၂ 

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 
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၆.၂.၆        ၊            ၊        

လှိုင်သာယာမမို့နယ်၏ ၂၀၁၉ြုနှစ် စက်တင်ဘာလကုန်အထိ လူဦဵေရမှာ ေအာက်ပါ 
အတုိင်ဵခဖစ်ပါသည်။ 

( ) အ       ၊ အ     ထ  င  စ  

စဉ် အေကကာင်ဵအရာ အိမ်ေခခ အိမ်ေထာင်စု ရပ်ကွက် ေကျဵရာွအုပ်စု ေကျဵရာွ 

၁။ မမို့ေန ၄ ၆၉ ၇ ၈ ၆၂၁၇၈ ၂၀ - - 

၂။ ေကျဵလက်ေန ၁၀၇၉၂ ၁၈၅၂၃ - ၉ ၁၈ 

မမို့နယ်ချုပ် ၅ ၇၇၇၀ ၈ ၀ ၇၀   ၂၀ ၉ ၁၈ 

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 

( )        

စ

ဉ် 

အေကကာင်ဵ 

အရာ 

အသက် (၁၈) နှစ်အထက် အသက် (၁၈) နှစ်ေအာက် စုစုေပါင်ဵ 

ကျာဵ မ ေပါင်ဵ ကျာဵ မ ေပါင်ဵ ကျာဵ မ ေပါင်ဵ 

၁။ မမို့ေန ၁၁၀ ၁၉ ၃ ၁၂ ၅၁၈ ၆ ၂ ၃ ၅၃ ၇ ၉ ၄ ၉ ၉ ၆၄ ၅၅၁၉ ၃ ၁၀ ၅၁၅၇ ၁၆၀ ၁၅၇ ၁၈ ၀ ၃ ၇ ၉ ၄ ၃ ၀ ၅၃ ၆ 

၂။ ေကျဵလက် 

ေန 

၃ ၄ ၆၄ ၂ ၃ ၂ ၇ ၀ ၇ ၆၇ ၃ ၄ ၉ ၁၆၄ ၈ ၈ ၁၆၅၇ ၆ ၃ ၃ ၀ ၆၅ ၅၁၁၃ ၀ ၄ ၉ ၂ ၈ ၃ ၁၀ ၀ ၄ ၁၃ 

မမို့နယ်ချုပ်  ၄ ၄ ၈ ၃ ၅  ၅၇၈ ၉ ၃ ၃ ၀ ၂၇၂၈ ၆၆၄ ၅၂ ၇ ၇၆၉  ၃ ၈ ၂၂  ၂  ၂၈ ၇ ၂၂၉ ၆၆၂ ၄ ၄ ၀ ၉ ၄၉ 

အရင်ဵအခမစ်။ ။ ေဒသဆုိင်ရာအချက်အလက်မျာဵ၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ် (၂၀၁၉ ခုနှစ်) 

၆.၃                                                                    

၆.၃.              
ေလထုညစ်ညမ်ဵေစေသာအရာမျာဵကုိ မူလညစ်ညမ်ဵေစေသာအရာမျာဵနှင်ဴ ထပ်ဆငဴ် 

ညစ်ညမ်ဵေစေသာအရာ မျာဵဟူ၍အမျ ို ဵအစာဵ (၂) မျ ို ဵြွဲခြာဵထာဵပါသည်။ မူလညစ်ညမ်ဵေစေသာ 
အရာမျာဵမှာ ခပာ၊ မီဵြုိဵ၊ ဖုန်မှုန့်၊ အြုိဵ အေငွ့၊ ခမူမှုန် စသညဴ်အရာမျာဵကဴဲသ့ုိ အမှုန်မျာဵနှငဴ် 
ဆာလဖာဒုိင်ေအာက်ဆိဒု၊် ကာဗွန်မိုေနှာက်ဆိဒု၊် ကာဗွန်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ်နှငဴ်စေသာ အင်ေအာ်ဂဲနစ် 
ဓာတ်ေငွ့မျာဵ ပါဝင်သည်။ ထပ်ဆငဴ်ညစ်ညမ်ဵ ေစေသာအရာမျာဵသည် ေလထုထဲတွင် 
မူလညစ်ညမ်ဵေစေသာအရာမျာဵနှငဴ် သာမန်ေလထု ပါဝင်ပစ္စည်ဵမျာဵ၏ ဓာတုဓာတ်ခပုမှုမျာဵေကကာင်ဴ 
ခဖစ်ေပါ်ပါသည်။ ၄င်ဵတ့ုိမှာ နုိကထ်ရုိဂျင်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ်၊ အိုဇနု်ဵနှငဴ် အစရှိသည်တ့ုိခဖစ်ပါသည်။ 
ရာဇမဂိုဟ်ကုမ္ပဏီလီမိတက်၏ ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ၏ 
စက်ရဳုဧရိယာအတွင်ဵ၌ ေလအရည်အေသွဵကို ၂၀၂၀ ြုနှစ်၊ ေမလ (၂၁) ရက်ေန့တွင် (တည်ေနရာ - 
ေခမာက်လတ္ရီကျူ ၁၆ ဒဂီရီ ၅၅မိနစ် ၅၆ စက္ကန့် နှင်ဴ အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  ၉၆ ဒဂီရီ ၀၃ မိနစ် ၄၆.၆၃ စက္ကန့်)   
HAZ-SCANNER (EPAS) ခဖငဴ် တုိင်ဵ တာြဴဲမပီဵ အြျက်အလက်မျာဵ စုေဆာင်ဵြဲဴပါသည်။ တုိင်ဵတာရခြင်ဵ၏ 
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ရည်ရွယ်ြျက်မှာ စီမဳကိန်ဵ ဧရိယာရိှ ေလ အရည်အေသွဵ အေခြအေနကုိ ထုတ်ေဖာ်ခပရန် ခဖစ်ပါသည်။ 
နမူနာယူထာဵေသာေနရာတွင် ၂၄ နာရီ တုိင်ဵတာြဲဴပါသည်။ ထို့အခပင် ရရှိလာေလာ ရလဒ်မျာဵကုိ အမျ ို ဵသာဵ 
ပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵ ထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ (National Quality (Emission) Guidelines)၊ 
IAQ Standard and Guideline (EPA and ASHRAE Standard) TLV နှင်ဴ ACGIH TLV တ့ုိခဖငဴ် နှိုင်ဵယှဉ်၍ 
ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

                            (PM2.5       PM10) 

အမှုန်မျာဵသည် ေလထုထဲတွင်ဓာတ်ေငွ့မျာဵနှင်ဴအတူ ေပါင်ဵစပ်တည်ရှိမပီဵ PM2.5 (2.5µm 

ထက်ေသဵငယ်ေသာအမှုန်မျာဵ)နှငဴ် PM10 (10µm ထက်ေသဵငယ်ေသာ အမှုန်မျာဵ) ဟူ၍ နှစ်မျ ို ဵ ရိှပါသည်။ 
အမှုန်မျာဵတည်ရှိမှုသည် ေလတုိကမ်ှုနှုန်ဵ၊ ေလတုိကရ်ာဦဵတည်ြျက်၊ အပူြျနိ်၊ စုိထိုင်ဵစ၊ မိုဵေရ ြျနိ်နှငဴ် 
ေလဖိအာဵမျာဵအေပါ်မူတည်ေနမပီဵ မိုဵရာသီထက် ေနွ နှငဴ် ေဆာင်ဵရာသီတွင် အမှုန်မျာဵ တည်ရှိမှုပို 
မျာဵနုိင်ပါသည်။ PM2.5 သည် PM10 ထက်အန္တရာယ်ပိုရှိမပီဵ အဆုတ် နှငဴ် အသက်ရှူလမ်ဵေကကာင်ဵအာဵ ထိ 
ြိုက်ခြင်ဵ၊ အခမင်အာရဳုေလျာဴနည်ဵေစခြင်ဵစသညဴ်တ့ုိခဖစ်ေစနိုင်ပါသည်။ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတုိင်ဵတာထာဵေသာ 
အမှုန်အမွှာဵမျာဵရလဒ်သည် အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵ ထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ၏ 
သတ်မှတ်ြျက်မျာဵ ေအာက်တွင်ေရာက်ရိှ ေနပါသည်။ 
                    (SO2) 

ဆာလဖာဒုိင်ေအာက်ဆိဒု ်(SO2) ။  ။ ဆာလဖာဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ်ဓာတ်ေငွ့သည် ေလထုညစ်ညမ်ဵေစ 
နိုင်သညဴ် အရင်ဵအခမစ်မျာဵထဲတွင်  အေရဵကကီဵဆုဳဵဓာတ်ေငွ့ခဖစ်သည်။ ဆာလဖာဒိုင်ေအာက်ဆိဒုသ်ည် 
အေရာင် မရိှေသာ ဓာတ်ေငွ့ခဖစ်မပီဵ စူဵရှေသာအနဳ့ရှိပါသည်။ ၄င်ဵသည် အသက်ရှုလမ်ဵေကကာင်ဵဆိုင်ရာ 
ေရာဂါမျာဵ၊ လည် ေြျာင်ဵယာဵယဳခြင်ဵနှငဴ် မျက်လုဳဵနာခြင်ဵမျာဵကုိခဖစ်ေစပါသည်။ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတုိင်ဵတာထာဵေသာ ဆာလဖာဒိုင်ေအာက်ဆိုဒ်ဓာတ်ေငွ့ ရလဒသ်ည် အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
အရည်အေသွဵ ထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ၏ သတ်မှတ်ြျက်မျာဵ ေအာက်တွင်ေရာက်ရှိေနပါသည်။ 
                             (NO2) 

နိုကထ်ရုိဂျင်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ်(NO2)။ ။ နိုကထ်ရုိဂျင်ဒုိင်ေအာက်ဆိဒုဓ်ါတ်ေငွ့သည် ေလထုညစ်ညမ်ဵေစ 
ေသာ အဓိကအရာတစ်ြုခဖစ်မပီဵ ေလာင်စာေလာင်ကျွမ်ဵခြင်ဵမှ ထုတ်လွှတ်သည်။ ဓာတ်ဆီနှငဴ် ဒဇီယ်အင်ဂျင် 
မျာဵမှ ထုတ်လွှတ်ေသာ ေလထုညစ်ညမ်ဵေစေသာ အရာမျာဵ၏ အမျ ို ဵအစာဵမျာဵမှာ တူညီေသာ်လည်ဵ ၄င်ဵတ့ုိ 
၏ အြျ ို ဵအစာဵမှာ အင်ဂျင်လည်ပတ်ပုဳအမျ ို ဵအစာဵကဲွခပာဵမှုအရ မတူညီပါ။ ေလာင်စာ၊ ေရနှင်ဴ ေလာင်ကျွမ်ဵမှု 
နည်ဵေသာအပူြျနိ်မျာဵ၏ ဓာတ်ခပုေပါင်ဵစပ်ခြင်ဵေကကာငဴ် ဒဇီယ်အင်ဂျင်ရိှ အိတ်ေဇာပိုကမ်ျာဵသည် မျာဵေသာ 
အာဵခဖင်ဴ ညစ်ညမ်ဵလျက် ရှိပါသည်။ ၎င်ဵဓာတ်ေငွ့သည် အဆုတ်ေရာင်ခြင်ဵနှငဴ် အသက်ရှူ 
လမ်ဵေကကာင်ဵဆိုင်ရာေရာဂါမျာဵ ခဖစ်ပွာဵေစနိုင်ပါသည်။ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတုိင်ဵတာထာဵေသာ 
နိုကထ်ရုိဂျင်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ်ဓာတ်ေငွ့ ရလဒသ်ည် အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵ ထုတ်လွှတ်မှု 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ၏ သတ်မှတ်ြျက်မျာဵ ေအာက်တွင်ေရာက်ရှိ ေနပါသည်။ 
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                              (CO2) 

ကာဗွန်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ်ဓာတ်ေငွ့(CO2)။  ။ ကာဗွန်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ်ဓာတ်ေငွ့သည် ေမာ်ေတာ်ဆိုင် 
ကယ်၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်၊ စက်ယန္တရာဵတ့ုိ လည်ပတ်ခြင်ဵမှ ေလာင်စာဆီေလာင်ကျွမ်ဵေသာအြါတွင် ထွက်ရှိ 
လာပါသည်။ ၄င်ဵဓါတ်ေငွ့သည် အန္တရာယ်ရိှေသာ ဓါတ်ေငွ့တစ်မျ ို ဵခဖစ်မပီဵ အသက်ရှူလမ်ဵေကကာင်ဵ ဆိုင်ရာ 
ကိုယ်တွင်ဵအဂေါမျာဵကုိ ပျက်စီဵေစနိုင်ပါသည်။ အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵထတ်ုလွှတ်မှု 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ အေထွေထွလမ်ဵညွှန်ြျက်တွင် ကာဗွန်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ် ဓာတ်ေငွ့အတွက် 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မပါရိှပါေသာေကကာင်ဴ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတုိင်ဵတာထာဵေသာ ကာဗွန်ဒုိင်ေအာက်ဆိုဒ် ဓာတ်ေငွ့ 
ရလဒက်ိ ု ACGIH TLV ထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵခဖင်ဴနှိုင်ဵယှဉ်ရာတွင် သတ်မှတ်ြျက်မျာဵ 
ေအာက်တွင်ေရာက်ရိှ ေနပါသည်။ 
                            (CO) 

ကာဗွန်မုိေနာက်ဆိဒုဓ်ာတ်ေငွ့(CO)။ ။ ကာဗွန်မိုေနာက်ဆိုဒ်ဓာတ်ေငွ့သည် ေလထုထဲတွင်ရှိေသာ 
အဆိပ်ဓာတ်ေငွ့တစ်မျ ို ဵခဖစ်မပီဵ အနဳ့၊ အရသာမရိှပါ။ ၎င်ဵဓာတ်ေငွ့သည် အဓိကအာဵခဖင်ဴ ေမာ်ေတာ်ဆိုင် ကယ်၊ 
မီဵစက် နှငဴ် မီဵရှို့ခြင်ဵတ့ုိမှ ထွက်ရိှနိုင်ပါသည်။ ၄င်ဵဓါတ်ေငွ့သည် အန္တရာယ်ရှိေသာ ဓါတ်ေငွ့တစ်မျ ို ဵခဖစ်မပီဵ 
နလဳုှဵနှင်ဴရင်ဘတ်နာခြင်ဵ၊ နှလဳုဵေသွဵေကကာကျဉ်ဵေရာဂါနှင်ဴ အခမင်အာရဳုြျ ို ့ယွင်ဵခြင်ဵ တ့ုိခဖစ်ပွာဵေစနိုင်ပါသည်။ 
အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵထတ်ုလွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ အေထွေထွလမ်ဵညွှန်ြျက်တွင် 
ကာဗွန်မုိေနာက်ဆိဒုဓ်ာတ်ေငွ့အတွက် လမ်ဵညွှန်ြျက်မပါရိှပါေသာေကကာငဴ် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတုိင်ဵ 
တာထာဵေသာ ကာဗွန်မိုေနာက်ဆိုဒ် ဓာတ်ေငွ့ ရလဒက်ို ACGIH TLV ထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵခဖင်ဴ 
နှိုင်ဵယှဉ်ရာတွင် သတ်မှတ်ြျက်မျာဵ ေအာက်တွင်ေရာက်ရှိ ေနပါသည်။ 
VOCs          

VOCs ဓာတ်ေငွ့။  ။ VOCs ဓာတ်ေငွ့သည် ေဆဵသုပ်ခြင်ဵ၊ ြျွတ်ေဆဵမျာဵနှင်ဴ ဓာတုေဆဵရည်မျာဵ 
အသဳုဵခပုခြင်ဵမှ ထွက်ရှိနိုင်မပီဵ ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵထုတ်လုပ်ခြင်ဵ၊ သုိေလှာင်ခြင်ဵ၊ ေမာ်ေတာ်ယာဉ်မျာဵ 
ေလာင်စာဆီေလာင်ကျွမ်ဵခြင်ဵမှလည်ဵ ထွက်ရှိနုိင်ပါသည်။ ၄င်ဵဓါတ်ေငွ့သည် အန္တရာယ်ရှိေသာ 
ဓါတ်ေငွ့တစ်မျ ို ဵခဖစ်မပီဵ နှလဳုဵေသွဵေကကာခြင်ဵ၊ မျက်စိစပ်ခြင်ဵနှငဴ ် နာတာရှည် 
အသက်ရှူကကပ်ခြင်ဵတ့ုိခဖစ်ပွာဵေစနိုင်ပါသည်။ အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵထတ်ုလွှတ်မှု 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ အေထွေထွလမ်ဵညွှန်ြျက်တွင် VOCs ဓာတ်ေငွ့အတွက် 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မပါရိှပါေသာေကကာင်ဴ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတုိင်ဵတာထာဵေသာ VOCs ဓာတ်ေငွ့ ရလဒက်ို IAQ 

Standard and Guideline (EPA and ASHRAE Standard) TLV ထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်ခဖငဴ် 
နှိုင်ဵယှဉ်ရာတွင် သတ်မှတ်ြျက်မျာဵ ေအာက်တွင်ေရာက်ရှိ ေနပါသည်။ 
                 (O3) 

အ   ဇ    ဓ     င    (O3)။ ။ အ  ဇ    ဓ     င       NOx န  င    VOCs ဓ     င             င ထ ဲ  င   
ဓ         င  ေကကာင်ဴ ခဖစ်ေပါ်လာေသာ ဓာတ်ေငွ့တစ်မျ ို ဵခဖစ်မပီဵ အေရာင်မရိှပါ။ ၄င်ဵဓါတ်ေငွ့သည် 
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အန္တရာယ်ရှိေသာ ဓါတ်ေငွ့တစ်မျ ို ဵခဖစ်မပီဵ ရင်ဘတ်နာခြင်ဵ၊ ေြျာင်ဵဆုိဵခြင်ဵ၊ လည်ေြျာင်ဵနာခြင်ဵနှင်ဴ 
အသက်ရှူကကပ်ခြင်ဵတ့ုိခဖစ်ပွာဵေစနိုင်ပါသည်။ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတုိင်ဵတာထာဵေသာ အိုဇန်ုဵဓာတ်ေငွ့ 
ရလဒသ်ည် အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵ ထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ၏ သတ်မှတ်ြျက်မျာဵ 
ေအာက်တွင်ေရာက်ရိှေနပါသည်။ 

ဇ    (၆.၁) စ     အ  င      င                ထ အ    အ       ေ      

     
            NEQ Guidelines 

IAQ Standard and 

Guideline (EPA and 

ASHRAE Standard) TLV 

ACGIH TLV 

µg/m
3 

ppm µg/m
3
 ppm ppm 

PM10 ၁၁.၈ ၁ - ၅ ၀ - - 

PM2.5 ၉.၇ ၉ - ၂၅ - - 

ဆ   ြ  ေ  င   
 အ    ဆ  ေ  

၁၆၅.၅ ၆ - ၅ ၀ ၀ - - 

န    ထ   င  ဂ င  ေ  င   
 အ    ဆ  ေ  

၁၀ ၇.၃ ၅ - ၂၀ ၀ - - 

      ေ  င   
 အ    ဆ  ေ  

- ၂၃ ၉.၆၈ ၆ - - ၅ ၀ ၀ ၀ 

          

     ဆ  ေ  
- ၀.၀ ၇ ၄ ၆ - - ၂၅ 

VOCs - ၀.၀ ၀ ၀ ၁၃ - ၀.၁ - 

အ   ဇ     ၁၅.၇ ၀ - ၁၀ ၀ - - 

၆.၃.၂             

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵတွင် ေရကိုအဓိကအာဵခဖင်ဴ PVC shrink film နှငဴ် PE shrink film 
ထုတ်လုပ်ရာတွင် အသဳုဵခပုမပီဵ အခြာဵေသာ အိမ်သဳုဵအတွက် အသဳုဵခပုခြင်ဵတွင်လည်ဵ အသဳုဵခပုရန်ရိှပါသည်။ 
စီမဳကိန်ဵဧရိယာအတွင်ဵ ေရအရည် အေသွဵကို တိကျေသြျာစွာ သိရှိနိုင်ရန်အတွက် စက်ရဳုအတွက် 
အသဳုဵခပုမည်ဴ အဝီစိတွင်ဵေရကို (၉.၅.၂၀၂၀) နှငဴ် ေသာက်သဳုဵေရသန့်ကို (၂၀.၆.၂၀၁၈)တွင် 
နမူနာေကာက်ယူြဲဴမပီဵ စွန့်ပစ်ေရကိုလည်ဵ (၁၅.၆.၂၀၂၀) တွင် နမူနာေကာက်ယူြဲဴပါသည်။ ၎င်ဵတ့ုိကုိ  (ISO-

tech Laboratory၊ REMနှင်ဴ Supreme Water Doctor Laboratory) အစရိှသညဴ် ဓါတ်ြွဲြန်ဵမျာဵသ့ုိ 
ေပဵပ့ုိစမ်ဵသပ်ြဲဴပါသည်။  
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စက်ရဳုအတွင်ဵ အဝီစိတွင်ဵေရအရည်အေသွဵနှငဴ် ေသက်သဳုဵေရသန့်အရည်အေသွဵကို 
သိရှိနိုင်ရန်အတွက်လည်ဵ အဝီစိတွင်ဵေရသုိေလှာင်ထာဵသည်ဴ ေရကန်မှေကာက်ယူမပီဵ ေသာက်သဳုဵေရသန့်ကို 
ေသာက်သဳုဵေရသန့်သုိေလှာင်ထာဵသည်ဴ ေရကန်မှနမူနာေကာက်ယူြဲဴပါသည်။ စက်ရုဳ၏ 
စွန့်ပစ်ေရအရည်အေသွဵကို သိရှိနိုင်ရန်အတွက် စွန့်ပစ်ေရေကာက်ယူရာတွင် စက်ရဳုအတွင်ဵေခမာင်ဵထဲမှ ေရကို 
နမူနာေကာက်ယူြဲဴပါသည်။ 

ထို့အခပင် အဝီစိတွင်ဵေရနှငဴ် ေသာက်သဳုဵေရသန့်ကို WHO Drinking Water Guidelines နှင်ဴ နှိုင်ဵယှဉ် 
ေဖာ်ခပထာဵမပီဵ စွန့်ပစ်ေရကို အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵ (ထုတ်လွှတ်မှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵခဖင်ဴ 
နှိုင်ဵယှဉ်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ အဝီစိတွင်ဵေရနှငဴ် ေသာက်သဳုဵေရသန့်ကို တုိင်ဵတာြဲဴသညဴ် ရလဒမ်ျာဵသည် WHO 

Drinking Water Guidelines အတွင်ဵရိှေနေကကာင်ဵေတွ့ရှိရပါသည်။ စွန့်ပစ်ေရ တုိင်ဵတာြဲဴသညဴ် 
ရလဒမ်ျာဵတွင် 5 Day BOD နှင်ဴ COD သည် အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵ (ထုတ်လွှတ်မှု) 
လမ်ဵညွှန်ြျက်ထက်ေကျာ်လွန်ေနေကကာင်ဵေတွ့ရှိရမပီဵ အခြာဵေသာေရအရည်အေသွဵဆိုင်ရာ 
အြျက်အလက်မျာဵသည်ဴ လမ်ဵညွှန်ြျက်အတွင်ဵရှိေကကာင်ဵ ေတွ့ရှိရပါသည်။ ေရနမူနာ ေကာက်ယူပဳုမျာဵ နှငဴ် 
တုိင်ဵတာရရိှေသာ ရလာဒမ်ျာဵကုိ ေအာက်ပါတုိင်ဵ ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။  

ဇယာဵ (၆.၂) အဝီစိတငွ်ဵေရအရည်အေသွဵရလဒ် 

စဉ် 
ေရအရည်အေသွဵ ဆိုင်ရာ 

အချက်အလက်မျာဵ 

ယူနစ် ရလဒ် တန်ဖိုဵ WHO Drinking Water 

Guidelines 

(Geneva – 1993) 

၁။ pH - ၇.၃ ၆.၅ - ၈.၅ 

၂။ Colour - Nil ၁၅ 

၃ ။ Turbidity - ၂ ၅ 

၄ ။ Conductivity - ၄ ၈ - 

၅ ။ Calcium mg/l ၆ - 

၆။ Hardness mg/l as CaCo3 ၁၀ ၅ ၀ ၀ 

၇ ။ Magnesium mg/l ၄ - 

၈ ။ Chloride mg/l ၆ ၂၅ ၀ 

၉ ။ Total Alkalinity mg/l as CaCo3 ၂၂ - 

၁၀ ။ Iron mg/l ၀.၂ ၀.၃ 

၁၁။ Maganese mg/l Nil ၀.၀ ၅ 

၁၂။ Sulphate mg/l NIl ၅ ၀ ၀ 
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(အဝီစိတငွ်ဵေရနမူနာေကာက်ယူြဲဴသညဴ်တည်ေနရာ - ေခမာက်လတ္ရကီျူ ၁၆ ဒီဂရီ ၅၅မိနစ် ၅၅.၂၁ စက္ကန့် နှငဴ် 
အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  ၉၆ ဒီဂရီ ၀၃ မိနစ် ၄၇.၂၃ စက္ကန့်) 

ဇယာဵ (၆.၃) ေသာက်သဳုဵေရအရည်အေသွဵရလဒ် 

စဉ် 
ေရအရည်အေသွဵ ဆိုင်ရာ 

အချက်အလက်မျာဵ 

ယူနစ် ရလဒ် တန်ဖိုဵ WHO Drinking Water 

Guidelines 

(Geneva – 1993) 

၁။ pH - ၆.၆ ၆.၅ - ၈.၅ 

၂။ Colour - ၀ ၁၅ 

၃ ။ Turbidity - ၀ ၅ 

၄ ။ Conductivity - ၁၁၂.၅ - 

၅ ။ Calcium mg/l ၀.၈ - 

၆။ Hardness mg/l as CaCo3 - ၅ ၀ ၀ 

၇ ။ Magnesium mg/l ၀.၇ - 

၈ ။ Chloride mg/l ၀ ၂၅ ၀ 

၉ ။ Total Alkalinity mg/l as CaCo3 ၅ - 

၁၀ ။ Iron mg/l ၀ ၀.၃ 

၁၁။ Manganese mg/l - ၀.၀ ၅ 

၁၂။ Sulphate mg/l - ၅ ၀ ၀ 

(ေသာက်သဳုဵေရနမူနာေကာက်ယူြဲဴသညဴ်တည်ေနရာ - ေခမာက်လတ္ရကီျူ ၁၆ ဒီဂရီ ၅၅မိနစ် ၅၅.၈၇ စက္ကန့် နှငဴ် 
အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  ၉၆ ဒီဂရီ ၀၃ မိနစ် ၄၇.၂၆ စက္ကန့်) 

ဇယာဵ (၆.၄) စွန့်ပစ်ေရေရအရည်အေသွဵရလဒ် 

စဉ် 
ေရအရည်အေသွဵ ဆိုင်ရာ 

အချက်အလက်မျာဵ 
ယူနစ် ရလဒ် တန်ဖိုဵ 

                            

                    
(            ) 

၁။ 5-day BOD mg/l ၁၁၀ ၃ ၀ 

၂။ Aluminum mg/l ၀.၇ ၁၅ ၃ 

၃ ။ Cadmium mg/l ND ၀.၁ 

၄ ။ COD mg/l ၃ ၂၀ ၁၅ ၀ 

၅ ။ Chromium mg/l ၀.၁ ၀.၅ 
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စဉ် 
ေရအရည်အေသွဵ ဆိုင်ရာ 

အချက်အလက်မျာဵ 
ယူနစ် ရလဒ် တန်ဖိုဵ 

                            

                    

(            ) 

၆။ Copper mg/l Nil ၀.၅ 

၇ ။ Cyanide mg/l Nil ၀.၂ 

၈ ။ Iron mg/l ၁၁ ၃ 

၉ ။ Lead mg/l Nil ၁ 

၁၀ ။ Oil and grease mg/l ၅ ၁၀ 

၁၁။ Silver mg/l ND ၀.၅ 

၁၂။ Total Phosphorus mg/l ၀.၅ ၃ ၂ 

၁၃ ။ Total Suspended Solids mg/l ၃ ၇.၃ ၃ ၅ ၀ 

၁၄ ။ Ammonia Nitrogen mg/l ၁၂.၆ - 

၁၅ ။ Zinc mg/l Nil ၀.၅ 

(စွန့်ပစ်ေရနမူနာေကာက်ယူြဲဴသညဴ်တည်ေနရာ - ေခမာက်လတ္ရကီျူ ၁၆ ဒီဂရီ ၅၅မိနစ် ၅၅.၆၀ စက္ကန့် နှငဴ် 

အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  ၉၆ ဒီဂရီ ၀၃ မိနစ် ၄၇.၅၃ စက္ကန့်) 

(စ   ့  စ   အ   င    BOD န င    COD            ထ                    ထ            င  အ  က  င      

စ     အ   င     စ            စ ဲ     စ   ့  စ        က  င   ြ စ  ါ    ။ ၎ င     ့              အ      
စ     အ   င      ဆ   စ   ့     စ       ဆ        ၎ င  ေရဆိုဵစွန့်ကန်အတွင်ဵ သဲတစ်လွှာ၊ ေခမတစ်လွှာ၊ 
ေကျာက်စရစ်ြဲတစ်လွှာနှင်ဴ သစ်ခဖတ်စတစ်လွှာြဳထာဵခြင်ဵခဖငဴ် ေလျှာဴြျသွာဵရမည်ခဖစ်ပါသည်။ 
ထို့အခပင်စီမဳကိန်ဵအဆုိခပုသူမှ စွန့်ပစ်ေရအတွင်ဵေကျာ်လွန်ေနသညဴ် BOD နှငဴ် COD မျာဵေလျာဴြျရန်အတွက် 
အ      င           Treatment Plant စ စ     Wastewater Treatment Plant Service 

    င    န င        ဆ   ဆ င               ြ စ  ါ    ။) 

၆.၃.၃                 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ လုပ်ေဆာင်သညဴ်ေနရာတွင် ဆူညဳသဳကို သိရှိနိုင်ရန် 

အတွက် ဆူညဳသဳ တိုင်ဵတာသညဴ် ကိရိယာ Digital Sound Level Meter ခဖငဴ် (၂၄) နာရီကကာ တုိင်ဵတာခြင်ဵကို 
၂၀၂၀ ြုနှစ်၊ ေမလ၊ (၂၁) ရက်ေန့တွင် (တည်ေနရာ - ေခမာက်လတ္ရီကျူ ၁၆ ဒီဂရီ ၅၅မိနစ် ၅၆ စက္ကန့် နှငဴ် 
အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  ၉၆ ဒဂီရီ ၀၃ မိနစ် ၄၆.၆၃ စက္ကန့်) ခပုလုပ်ြဲဴပါသည်။ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵတွင် 
ဆူညဳသဳတုိင်ဵတာပုဳ နှငဴ် တုိင်ဵတာရရှိေသာ ရလာဒမ်ျာဵကုိ အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ 
(ထုတ်လွှတ်မှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵ  နှိုင်ဵယှဉ်မပီဵ ေအာက်ပါ အတုိင်ဵ ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ စက်ရဳုအတွင်ဵ ၂၄ 
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နာရီကကာတုိင်ဵတာြဴဲေသာ ရလဒမ်ျာဵသည် အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵထုတ်လွှတ်မှု 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵအတွင်ဵ ေရာက်ရှိေနပါသည်။ 

ဇ    (၆.၅) စ     အ  င      င              ဆ      အ    အ       ေ      

စဉ် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵဆူညဳသဳတိုင်ဵတာသညဴ်ေနရာ 
ပျှမ်ဵမျှဆူညဳသဳရလဒ် (dBA)

a
 

ပျှမ်ဵမျှရလဒ် (ေန့အချန်ိ) ပျှမ်ဵမျှရလဒ် (ညအချန်ိ) 

၁။ စက်ရဳုအတွင်ဵ ၆၈.၂၇ ၆၁.၅ ၆ 

အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအရည်အေသွဵ(ထုတ်လွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ချက်မျာဵ 

စဉ် ဆူညဳသဳလက်ခဳမညဴ်သူ ပျှမ်ဵမျှရလဒ် (ေန့အချန်ိ) ပျှမ်ဵမျှရလဒ် (ညအချန်ိ) 

၁။ လူေနအိမ်ေခြ၊ စာသင်ေကျာင်ဵေနရာမျာဵ ၅၅ ၄၅ 

၂။ စက်ရဳု၊ အလုပ်ရဳု ၇၀ ၇၀ 

၆.၃.၄                

စ     ၊ အ            ၌  င                  အ  င     င      စ  င       
    င      င  အ    အ              င        စ   အ      အ     အ     ါ ါ    ။     င      င   
အ  င  အ    င အ    အ     င          င        ှု     ါ   အ                     စ    င    င  ၊ 
               င   ၊   ါ င          င      ့ ြ စ     န   င  ါ    ။    ့         အ  င     င အ              
အ  င  စ   ါ     ါ င          င   ၊     စ     င   န င        စ  ှု    င      ့ ြ စ     န   င  ါ    ။ 

   ့ ြ စ  ါ     က  င    စ     အ   င    အ  င  အ   အ          န  င    အ      ၂၀၂၀ ြုနှစ်၊ ေမလ၊ (၂၁) 
ရက်ေန့တွင် တုိင်ဵတာြဲဴပါသည်။ အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင် အရည်အေသွဵထုတ်လွှတ်မှု လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵတွင် 
အလင်ဵအရည်အေသွဵ စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵမပါဝင်ပါေသာေကကာငဴ်  စက်ရဳုအတွင်ဵတုိင်ဵတာထာဵေသာ 
အလင်ဵအရည်အေသွဵ ရလဒတ်န်ဖုိဵမျာဵကုိ HELOS Professional Industrial Light Recommended Lux 
Level ခဖငဴ်နှိုင်ဵယှဉ်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။  

ဇ    (၆.၆) HELOS Professional Industrial Light Recommended Lux Level 

Lux Level Work Activitiy Function 

500 - 600 Moderately difficult visual task 

750 - 900 Difficult visual task 

1000 -1300 Very difficult visual task 

1500 - 1800 Extremely difficult visual task 

>2000 Exceptionally difficult visual task 
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(PE Production area အလင်ဵအရည်အေသွဵတိငု်ဵတာသညဴ် တည်ေနရာ - ေခမာက်လတ္ရကီျူ ၁၆ ဒီဂရီ 
၅၅မိနစ် ၅၄.၇၄ စက္ကန့် နှငဴ် အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  ၉၆ ဒီဂရီ ၀၃ မိနစ် ၄၅.၅၆ စက္ကန့်) 

(PVC Production, slitting machine, sealing machine အလင်ဵအရည်အေသွဵတိငု်ဵတာသညဴ် တည်ေနရာ - 
ေခမာက်လတ္ရကီျူ ၁၆ ဒီဂရီ ၅၅မိနစ် ၅၅.၂၇ စက္ကန့် နှငဴ် အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  ၉၆ ဒီဂရီ ၀၃ မိနစ် ၄၂.၈၀ စက္ကန့်) 

ဇ    (၆.၇) စ     အ  င      င     ထ       အ  င   အ    အ       ေ      

စ             ေ    ြ     (Lux) Remark 

၁။ PVC shrink film production area ၆၂၃ Moderately difficult visual task 

၂။ PE shrink film production area ၅ ၃ ၀ Moderately difficult visual task 

၃ ။ Sealing Manchine ၂၂၀ ၇ Exceptionally difficult visual task 

၄ ။ Slitting Machine ၂၂၄ ၇ Exceptionally difficult visual task 

 

 

 

    (၆.၂) စ        အ   င     အ    အ     န င    ဆ      အ    အ        င               
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    (၆.၃) Sealing machine န င    slitting machine   င  အ  င   အ    အ        င           

 
 

    (၆.၄) PVC န င    PE ထ                  င  အ  င   အ    အ        င               

  

    (၆.၅) အ   စ   င                          (၆.၆) စ   ့  စ                    
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    (၆.၇)          င  ဆ  င    အ   အ            င      ဲ                    
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အခန်ဵ (၇) အလာဵအလာရှိေသာ သက်ေရာက်မှုမျာဵကို ေလဴလာဆန်ဵစစ်ခခင်ဵနှငဴ် 

ခွဲခခမ်ဵစိတ်ခဖာခခင်ဵ 

၇.၁ ရည်ရွယ်ချက် 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵေကကာင်ဴ အလာဵအလာရိှသညဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်အေပါ် 

သက်ေရာက်မှုမျာဵအာဵ ေလဴလာဆန်ဵစစ်ရခြင်ဵနှငဴ် ြွဲခြမ်ဵစိတ်ခဖာရခြင်ဵ ရည်ရွယ်ြျက်မှာ - 

 ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵေကကာငဴ် သဘာဝပတ်ဝန်ဵကျင် နှငဴ် လူတ့ုိအေပါ် 
ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေသာ သက်ေရာက်မှုမျာဵ (ဆိုဵ ကျ ို ဵ နှငဴ် ေကာင်ဵကျ ို ဵ)အာဵ ဆန်ဵစစ်နိုင်ရန် နှင်ဴ 

 ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်အေပါ်တွင် 
ခဖစ်ေပါ်လာနိုင် သညဴ် ဆိုဵကျ ို ဵသက်ေရာက်မှုမျာဵအာဵ ေလျာဴနည်ဵေစမညဴ် သငဴ်ေလျာ်ေသာ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု အစီအစဉ်အာဵ ေရဵဆဲွနိုင်ရန် တ့ုိခဖစ်ပါသည်။ 

၇.၂ ပလတစ်တ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခခင်ဵ လုပ်ငန်ဵကာလမျာဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်ခြင်ဵေကကာငဴ် စီမဳကိန်ဵ၏ အြျန်ိကာလ 

အဆင်ဴအလိုက ် ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် သက်ေရာက်မှုကိသိုရှိနုိင်ရန်အတွက် 
စီမဳကိန်ဵ၏အြျနိ်ကာလ အဆင်ဴ (နှစ်ဆငဴ်) ခဖင်ဴ ပိုင်ဵခြာဵသတ်မှတ်၍ ေလဴလာဆန်ဵစစ်သွာဵမည် ခဖစ်ပါသည်။ 
၎င်ဵတ့ုိမှာ စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလ နှငဴ် စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလ တ့ုိခဖစ်ပါသည်။ စက်ရဳုသည်တည်ေဆာက်မပီဵ 
ခဖစ်ပါေသာေကကာငဴ် စက်ရဳုတည်ေဆာက်ကာလကုိ ထည်ဴသွင်ဵေလဴလာဆန်ဵစစ်ရနမ်လုိပါ။ 

စကရဳု်လည်ပတ်ကာလ  

 PVC shrink filmနှငဴ် PE shrink film မျာဵထုတ်လုပ်ခြင်ဵနှငဴ ်
 ထ                  စ စ ြ  င              စ စ    န                     င  ။ 

စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလ 

 အေဆာက်အဦမျာဵပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵနှငဴ် 
 စက်ပစ္စည်ဵမျာဵ ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵ။ 

၇.၃ ခဖစ်နိုင်ေခခရှေိသာပတ်ဝန်ဵကျင်ဆုိင်ရာသက်ေရာက်မှုမျာဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵ၏ အြျနိ်ကာလအဆင်ဴအလိုက ်  လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵကို 

အေခြြဳ၍ ခဖစ်ေပါ် လာနုိင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာသက်ေရာက်မှုမျာဵကုိ ေလဴလာဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ နှငဴ် 
ြွဲခြမ်ဵစိတ်ခဖာခြင်ဵ ကိုခပုလုပ်ြဲဴပါသည်။ ယင်ဵလုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက်ခြင်ဵေကကာင်ဴ စီမဳကိန်ဵဧရိယာနှငဴ် 
အနီဵပတ်ဝန်ဵကျင်တွင် ရုပ်ပိုင်ဵဆိုင်ရာနှငဴ် လူမှုစီဵပွာဵေရဵဆုိင်ရာအာဵခဖင်ဴ ေခပာင်ဵလဲမှုမျာဵကုိ  
ခဖစ်ေပါ်ေစနိုင်ပါသည်။ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက်ခြင်ဵေကကာင်ဴ ခဖစ်နိုင်ေခြရှိေသာ 
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သက်ေရာက်မှုမျာဵကုိ ေအာက်ပါပဳုမျာဵတွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်လုပ်ငန်ဵသည် လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်အတွင်ဵ 
တည်ရှိခြင်ဵခဖစ်မပီဵ စီမဳကိန်ဵအနီဵ သစ်ေတာမျာဵလည်ဵမရိှခြင်ဵေကကာငဴ် ေဂဟစနစ်အေပါ်သက်ေရာက်နိုင်မှု 
မရိှပါ။ 

 

    (၇.၁)  ြ စ န  င                    င  ဆ  င             ှု          

၇.၄ သက်ေရာက်မှုမျာဵကုိ အကဲခဖတ်မည်ဴချဉ်ဵကပ်နည်ဵလမ်ဵမျာဵ 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵေကကာင်ဴ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ်ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် 
ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေြျရှိေသာ သိသာထင်ရှာဵသညဴ်သက်ေရာက်မှုမျာဵကုိ အကဲခဖတ်တုိင်ဵတာသည်ဴ 
သတ်မှတ်ြျက်ေဘာင်မျာဵနှင်ဴ ၎င်ဵ၏အတုိင်ဵအတာမျာဵခဖစ်ေသာ ထိြိုကမ်ှုပမာဏ (Magnitude)၊ ကကာခမင်ဴြျနိ် 
(Duration)၊ အတုိင်ဵအတာ (Extent) နှင်ဴ ကကမိ်နှုန်ဵ (Probability) မျာဵကုိ အေခြြဳ၍ ေလဴလာဆန်ဵစစ်ခြင်ဵကို 
ခပုလုပ်ြဲဴပါသည်။ ြျဉ်ဵကပ်ေလဴလာ သညဴ် နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ေအာက်ပါ ဇယာဵတွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။  

ဇယာဵ (၇.၁) သက်ေရာက်မှုမျာဵကို အကဲခဖတ်တုိင်ဵတာသညဴ် သတ်မှတြ်ျက်ေဘာင်မျာဵနှငဴ် ၎င်ဵ၏အတိငု်ဵအတာမျာဵ 

အကဲခဖတ်နည်ဵ
လမ်ဵ 

အတိငု်ဵအတာမျာဵ 
၁ ၂ ၃ ၄ ၅ 

ပမာဏ 
(Magnitude-M) 

သိသာ 
ထင်ရှာဵေသာ
ထိြိုက်မှုမရိှ
  

အနည်ဵငယ် 
ထိြိုက်မှုနှငဴ် 

ပတ်ဝန်ဵကျင်ေပါ်
သက်ေရာက်မှုမရိှ 

အလယ်အလတ် 
နှငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ေပါ်သက်ေရာက်
မှု အနည်ဵငယ်ရှိ 

အခမင်ဴနှငဴ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင် 

ေပါ်သက် 
ေရာက်မှုသိသိ

သာသာမရှိ 

အလွန်ခမငဴ်နှငဴ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင် 

ေပါ်သက် 
ေရာက်မှုရှိ 



   

89 

                                      

အကဲခဖတ်နည်ဵ
လမ်ဵ 

အတိငု်ဵအတာမျာဵ 
၁ ၂ ၃ ၄ ၅ 

ကကာခမငဴ်ြျန်ိ 
(Duration-D) 

၀-၁ နှစ် ၂-၅ နှစ် ၆-၁၅ နှစ် ၁၅နှစ်အထက် အမမဲတမ်ဵ 

အတိငု်ဵအတာ 
(Extent-E) 

စီမဳကိန်ဵ 
ဧရိယာတငွ်ဵ 

နယ်ေခမအတွင်ဵ ေဒသတွင်ဵ 
နုိင်ငဳတငွ်ဵ
  

နုိင်ငဳရပ်ခြာဵ 

ကကိမ်နှုန်ဵ 
(Probability-P) 

လဳုဵဝခဖစ်နုိင် 
ေခြမရိှခြင်ဵ 

ခဖစ်နုိင်ေခြ မရိှခြင်ဵ ခဖစ်နုိင်ေခြရှိခြင်ဵ 
လဳုဵဝ 

ခဖစ်နုိင်ေခြ 
ရှိခြင်ဵ 

တိတိကျကျ 
ခဖစ်နုိင်ေခြ 

ရှိခြင်ဵ 

သိသာထင်ရှာဵေသာအမှတ်ကိ ုေအာက်ပါပဳုေသနည်ဵခဖင်ဴတွက်ြျက်ြဲဴပါသည်။ 

သိသာထင်ရှာဵေသာသက်ေရာက်မှု (SP) = (ပမာဏ+ကကာခမငဴ်ြျန်ိ+အတုိင်ဵအတာ) x ကကမိ်နှုန်ဵ 

သိသာထင်ရှာဵေသာသက်ေရာက်မှု၏ တွက်ြျက်ရရှိမှုကိအုေခြြဳ၍ သိသာထင်ရှာဵေသာ 
သက်ေရာက်မှုကိ ုေအာက်ပါအတုိင်ဵအမျ ို ဵအစာဵြွဲခြာဵသတ်မှတ်ထာဵပါသည်။ 

ဇယာဵ (၇.၂) ထိြိုက်မှု၏ အကျ ို ဵသက်ေရာက်မှု 

သိသာထင်ရှာဵေသာသက်ေရာက်မှု သက်ေရာက်မှု အဆငဴ် 

၁၅ေအာက် အလွန်နည်ဵ 

၁၅-၂၉ နည်ဵ 

၃၀-၄၄ အလယ်အလတ် 

၄၅-၅၉ ခမငဴ် 

၆ဝနှငဴ်အထက် အလွန်ခမငဴ် 

အကဲခဖတ်ခြင်ဵနည်ဵလမ်ဵအရ သက်ေရာက်မှုအဆငဴ် အလွန်နည်ဵ နှငဴ် နည်ဵ သည် ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် 
ဝန်ထမ်ဵ မျာဵေပါ် သိသာထင်ရှာဵေသာသက်ေရာက်မှု နှငဴ် ထိြိုကမ်ှု မရိှနိုင်ပါ။ သက်ေရာက်မှုအဆငဴ် အလယ် 
အလတ်သည် ပတ်ဝန်ဵကျင် နှင်ဴ ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် သက်ေရာက်မှုနှင်ဴထိြိုကမ်ှု အနည်ဵငယ်ရှိ နိုင်ပါသည်။ 
ထို့ေကကာငဴ် ယင်ဵအဆင်ဴတွင် ေလျှာဴြျရမည်အစီအစဉ်မျာဵကို လုပ်ေဆာင်ရန် လိုအပ်ပါသည်။ သက်ေရာက်မှု 
အဆင်ဴခမငဴ် နှငဴ် အလွန်ခမင်ဴသည် ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် သိသာထင်ရှာဵေသာ သက်ေရာက်မှု နှငဴ် 
ထိြိုကမ်ှု ရှိနုိင်ပါသည်။ ထိုေကကာငဴ် ယင်ဵအဆင်ဴတွင်လည်ဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် ဝန်ထမ်ဵမျာဵအတွက် ေလျှာဴြျ 
ရမည် အစီအစဉ်မျာဵကို စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵ စနစ်တကျ ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။  

၇.၅ ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေခခရှေိသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆုိင်ရာသက်ေရာက်မှုနှငဴ် အကဲခဖတ်မှု 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵေကကာငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ်လုပ်သာဵမျာဵအေပါ် သက်ေရာက်နိုင်မှုနှငဴ် 

ထိြိုကနုိ်င်မှုမျာဵကုိ ေအာက်တွင် လုပ်ငန်ဵကာလအလုိက ်အေသဵစိတ်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။  
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၇.၅.                       

၇.၅.၁.၁ ေလအရည်အေသွဵ 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵတွင် လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်မျာဵ လည်ပတ်ခြင်ဵ၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵ 
ယာဉ်မျာဵ ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵနှငဴ် မီဵစက်မျာဵမှ အပူေငွ့၊ အမှုန်အမွှာဵမျာဵနှငဴ် ဓါတ်ေငွ့မျာဵ 
ထွက်ေပါ်ေစနိုင်ပါသည်။ ထို့အခပင် ပလတ်စတစ်ဖလင်မျာဵကုိ ဓာတုဆိုဵေဆဵမျာဵ အသဳုဵခပုမပီဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵေကကာငဴ် အေငွ့ပျလွဳယ်ေသာဇီဝခဒပ်ေပါင်ဵမျာဵ ထွက်ရှိခြင်ဵတ့ုိေကကာငဴ် 
စက်ရဳုအတွင်ဵေလအရည်အေသွဵကို ညစ်ညမ်ဵမှု မျာဵ ခဖစ်ေစနိုင်ပါသည်။  

၇.၅. .၂             
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵတွင် PVC shrink film နှင်ဴ PE shrink film 

ထုတ်လုပ်ရာတွင် ေရသဳုဵစဲွခြင်ဵနှငဴ် ဝန်ထမ်ဵမျာဵတစ်ကိယု်ရည်သဳုဵစဲွရန် ေရသုိေလှာင်ထာဵခြင်ဵေကကာင်ဴ 
ေခမေအာက်ေရ နိမဴ်ကျမှုခဖစ်ပွာဵနုိင်ပါသည်။ သ့ုိေသာ်လည်ဵ လုပ်ငန်ဵသဳုဵေရမျာဵကုိ ေရေအဵြဳသညဴ် ေနရာတွင် 
ခပန်လည်စုထာဵမပီဵ ခပန်လည်သဳုဵစဲွပါေသာေကကာင်ဴ ေခမေအာက်ေရနိမဴ်ကျခြင်ဵကုိ ေလျှာဴြျနိုင်ပါသည်။ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်လုပ်ရာတွင် ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵ အသဳုဵခပုခြင်ဵေကကာင်ဴ ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵ 
မေတာ်တဆဖိတ်စင်ခြင်ဵေကကာငဴ် ေခမေအာက်ေရ အရည်အေသွဵကို ထိြိုကေ်စနိုင်ပါသည်။ စက်ယန္တရာဵမျာဵ၊ 
ေမာ်ေတာ်ယာဉ်မျာဵနှငဴ် မီဵစက်မျာဵမှ ေလာင်စာဆီမျာဵ၊ ေြျာဆီမျာဵ ဖိတ်ကျခြင်ဵမှလည်ဵ ေခမေအာက်ေရနှငဴ် 
ေခမေပါ်ေရနှငဴ် ေခမေအာက်ေရအရည်အေသွဵကို ထိြိုကေ်စနိုင်ပါသည်။ ဝန်ထမ်ဵမျာဵမှ 
တစ်ကိယု်ရည်သဳုဵစဲွသညဴ် စွန့်ပစ်ေရမျာဵ ေကကာငဴ်လည်ဵထိြိုကနုိ်င်ပါသည်။ 

၇.၅. .၃                 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ေနသညဴ် 
လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵကိရိယာမျာဵ လည်ပတ်ခြင်ဵ၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵလည်ပတ်ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵနှငဴ် 
မီဵစက်မျာဵေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵ တ့ုိေကကာငဴ် ဆူညဳမှုမျာဵကို ခဖစ်ေပါ်ေစနိုင်ပါသည်။ 

၇.၅. .၄                   

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵမှ စွန့်ပစ်အစုိင်အြဲအခဖစ် ပလတ်စတစ်ခဖတ်စမျာဵနှငဴ် 
ရဳုဵလုပ်ငန်ဵသဳုဵပစ္စည်ဵမျာဵ (ပလက်စတစ် နှငဴ် စက္ကူ) စသည်တ့ုိ ထွက်ရှိနိုင်ပါသည်။ ဝန်ထမ်ဵမျာဵမှ 
စွန့်ပစ်အမှိုက်မျာဵလည်ဵ ထွက်ရှိလာနုိင်ပါသည်။  

၇.၅.၁.၅ စွန့်ပစ်အရည် 

PVC shrink film နှင်ဴ PE shrink film ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵစဉ်မျာဵမှ ထွက်ရှိလာသညဴ် 
လုပ်ငန်ဵသဳုဵေရမျာဵကုိ ေရေအဵြဳသညဴ် ေနရာတွင် ခပန်လည်စုစည်ဵထာဵမပီဵ ေရမျာဵကုိ ခပန်လည်အသဳုဵ 
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ခပုသွာဵမည်ခဖစ်ေသာ်လည်ဵ ခပန်လည်ထွက်ရိှလာမည်ဴ ေရကို ေရဆိုဵစွန့်ကန်ထဲသ့ုိ စွန့်ပစ်သွာဵမည် 
ခဖစ်ပါသည်။ သ့ုိေသာ်လည်ဵ ၎င်ဵစွန့်ပစ်ေရသည် ထ့ုိအခပင် ဝန်ထမ်ဵမျာဵ တစ်ကိယု်ရည်သဳုဵစဲွခြင်ဵနှငဴ် 
မလိ္ယာကန်မျာဵမှလည်ဵ စွန့်ပစ်ေရမျာဵ ထွက်ရှိနုိင်ပါသည်။ 

၇.၅.၁.၆ အန္တရာယ်ရိှစွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵမှ အန္တရာယ်ရှိစွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵအခဖစ် 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ရာတွင် ဓာတုဆိုဵေဆဵမျာဵ အသဳုဵခပုခြင်ဵေကကာငဴ် ဓာတုဆိုဵေဆဵမျာဵထည်ဴရာတွင် 
အသဳုဵခပုသည်ဴ ပုဳဵအြဳွမျာဵ၊ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ခပုလုပ်သညဴ် စက်မှဓာတုေဆဵအကကင်ဵအကျန်မျာဵနှငဴ် 
လုပ်ငန်ဵသဳုဵ စက်ယန္တရာဵမျာဵနှင်ဴ မီဵစက်မျာဵမှလည်ဵ ေြျာဆီအကကင်ဵအကျန်မျာဵ ထွက်ရှိလာနိုင်ပါသည်။  

၇.၅.၁.၇ မီဵေေဵအန္တရာယ် 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵမှ အဓိကခဖစ်နိုင်ေခြရှိေသာ အေကကာင်ဵအရာမှာ 

လျှပ်စစ်ဝါယာကကိုဵမျာဵ ေရှာဴခဖစ်ခြင်ဵ၊ ေလာင်စာဆီသုိေလှာင်ထာဵသည်ဴ ေနရာနှငဴ် မီဵအလွယ်တကူ 
ေလာင်ကျွမ်ဵနုိင်ေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ/စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵ စုပဳုထာဵခြင်ဵနှငဴ် ေလာင်စာဆီသုိေလှာင်ထာဵသည်ဴ 
ေနရာမျာဵမှလည်ဵ မီဵေဘဵအန္တရာယ်ကိ ုခဖစ်ေပါ်ေစနိုင်ပါသည်။ 

၇.၅. .၈                                                    

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵမှ အဓိကခဖစ်ေစနိုင်ေသာ ကျန်ဵမာေရဵနှင်ဴ 
ေဘဵအန္တရာယ်မျာဵမှာ ထိြိုကဒ်ဏ်ရာမျာဵ၊ အလင်ဵ၊ အနဳ့ နှငဴ် ဆူညဳသဳ တ့ုိခဖစ်ပါသည်။ စက်ရဳုအတွင်ဵ 
လုဳေလာက်ေသာ အလင်ဵအေရာင်မရရိှပါက စက်ရဳုဝန်ထမ်ဵမျာဵအေနခဖင်ဴ     စ    င    င  ၊ 
               င   ၊   ါ င          င   န င          ဆထ         င       ့ ြ စ     န   င  ါ    ။    ့ ြ စ  ါ          
Sealing Manchine န  င   Slitting Machine   င         င          ထ        အ    ြ င   အ  င   အ    စ   ါ   

  ါ င          င   ၊     စ     င  န  င       စ  ှု    င       ့     ြ စ     န  င  ါ    ။     စ စ    န     စ    င   
       င          ထ        အ    ြ င   ဓ    ဆ    ဆ        ထ             အ   ့     က  င       
ထ       န  င  ါ    ။ ထ         စ     အ   င    စ   န ္တ           င      ထ              
ဆ          က  င      ထ       န  င  ါ    ။ ဓ    ဆ    ဆ         င       င                ဆ 

ထ        ှု     ြ စ      အ          င   င   န င                      ဆထ           င        
 ြ စ      စန   င  ါ    ။  

၇.၅. .၉                                                             
လုပ်ငန်ဵလည်ပတ်သညဴ် ကာလတွင် လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵ ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵမှ နုိကထ်ရုိဂျင်ေအာက် 

ဆိုဒ်၊ ဆာလဖာေအာက်ဆိုဒ်နှငဴ် အမှုန်အမွှာဵ ထွက်ရှိခြင်ဵတ့ုိေကကာငဴ် ေလအရည်အေသွဵကို ညစ်ညမ်ဵမှုမျာဵနှငဴ် 
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လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵကိရိယာမျာဵ လည်ပတ်ခြင်ဵ၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵလည်ပတ်ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵတ့ုိမှ 
ဆူညဳသဳထွက်ရှိခြင်ဵေကကာင်ဴ ထိြိုကမ်ှုမျာဵခဖစ်နိုင်ပါသည်။ 

၇.၅.၁.၁၀ လူမှုစီဵပွာဵေရဵအေခခအေန 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵနှင်ဴ ခဖန့်ခဖူဵေရာင်ဵြျခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵမျာဵေကကာင်ဴ စက်ရဳုဝန်ဵကျင် တွင် 
ေနထိုင်သညဴ် ခပည်သူမျာဵနှငဴ် လူမှုစီဵပွာဵေရဵအေပါ် အကျ ို ဵသက်ေရာက်မှုမျာဵရိှမပီဵ 
အလုပ်အကိုင်အြွငဴ်အလမ်ဵမျာဵ ရရိှနိုင်မည်ခဖစ်ပါသည်။ ထို့အခပင်စက်ရဳုတွင် အလုပ်လုပ်ကိငု်ခြင်ဵခဖင်ဴ 
ေဒသြဳခပည်သူမျာဵသည် မိသာဵစုဝင်ေငွမျာဵ တုိဵခမှငဴ်လာမည်ခဖစ်မပီဵ လူေနမှုအဆင်ဴအတန်ဵလည်ဵ 
ခမငဴ်မာဵလာမည် ခဖစ်ပါသည်။ 
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ဇယာဵ (၇.၃) စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလတွင် ခဖစ်နုိင်ေခြရှိေသာပတ်ဝန်ဵကျင်သက်ေရာက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ 

စဉ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
အြျက်အလက်မျာဵ 

စီမဳကိန်ဵ၏ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ 

ခဖစ်နုိင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
ထိြိုက်မှုသိသာြျက် 

သိသာထင်ရှာဵ
ေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

အဆင်ဴ 
ပမာဏ ကကာခမငဴ်ြျန်ိ 

အတုိင်ဵ 
အတာ 

ကကိမ်နှုန်ဵ 

သိသာ 

ထင်ရှာဵေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

၁။ ေလအရည်အေသွဵ 

 ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ်လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်မျာဵ လည်ပတ်ခြင်ဵ၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵ 
ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵနှငဴ် မီဵစက်မျာဵမှ အပူေငွ့၊ အမှုန်အမွှာဵမျာဵနှငဴ် ဓာတေ်ငွ့မျာဵ 
ထွက်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

 ဓာတဆုိုဵေဆဵမျာဵ အသဳုဵခပု၍ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵေကကာငဴ် 
အေငွ့ပျလွဳယ်ေသာ ဇီဝခဒပ်ေပါင်ဵမျာဵ ထွက်ရှိနုိင်ခြင်ဵ၊ 

၃ ၄ ၂ ၃ ၂၇      

၂။ ေရအရည်အေသွဵ 

     င          ၊    ထ             အ           င ထ        င   ၊ 
     င      င    ဓ     စ္စ       အ          င    က  င        အ      အ    အ      

        စ  င   ၊ 
     င            ၊ စ   န္တ       န င       စ            င  စ ဆ     ၊     ဆ      

ြ    စင    န  င    င   ၊ 
    ထ        စ   ့  စ       ထ        င   ၊ 

၄ ၄ ၂ ၄ ၄ ၀ 
အ     
အ     

၃။ ဆူညဳသဳ 
 လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်ကိရိယာမျာဵ လည်ပတ်ခြင်ဵ၊  
 လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်နှငဴ် မီဵစက်မျာဵ လည်ပတ်ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵ၊ 

၃ ၄ ၂ ၃ ၂၇      

၄။ စ   ့  စ အ စ  င  အ  ဲ 
     င                   စ စ  ြ   စ    န င            င         စ္စ        

(    စ စ  န င    စ  ူ) ထ      န  င    င   ၊ 
    ထ        စ   ့  စ အ          ထ      န  င    င   ၊ 

၃ ၄ ၂ ၃ ၂၇      

၅။ စ   ့  စ အ          င               ထ        င   ၊ 
    ထ         စ         န င         စ   ့  စ        ထ        င   ၊ 

၄ ၄ ၂ ၄ ၄ ၀ အ     
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စဉ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
အြျက်အလက်မျာဵ 

စီမဳကိန်ဵ၏ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ 

ခဖစ်နုိင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
ထိြိုက်မှုသိသာြျက် 

သိသာထင်ရှာဵ
ေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

အဆင်ဴ 
ပမာဏ ကကာခမငဴ်ြျန်ိ 

အတုိင်ဵ 
အတာ 

ကကိမ်နှုန်ဵ 

သိသာ 

ထင်ရှာဵေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

အ     

၆။ 

 ေ အန္တ        

စ   ့  စ  စ္စ    

     စ စ    န        င   အ            ဓ    ဆ     ဆ         ထ             
    အ        ၊  

     စ စ    န        စ     ဓ     ဆ  အ  င  အ         ၊ 
     င        စ   န္တ       န င       စ             ဆ အ   င   အ         ၊ 

၃ ၄ ၂ ၃ ၂၇      

၇ ။ မီဵေဘဵအန္တရာယ် 

 လျှပ်စစ်ဝါယာကကိုဵေရှာခဴဖစ်ခြင်ဵ၊ 
 ေလာင်စာဆီမျာဵ သုိေလှာင်ထာဵရှိခြင်ဵ၊ 
 မီဵအလွယ်တကူ ေလာင်ကျွမ်ဵနုိင်ေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ/စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵ စုပုဳထာဵခြင်ဵ။ 

၃ ၄ ၂ ၃ ၂၇      

၈။ 
လုပ်ငန်ဵြွင်ကျန်ဵမာေရဵ 
နှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ် 
ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

 လုပ်ငန်ဵလည်ပတ်ရာမှ မေတာ်တဆ ထိြိုက်ဒဏ်ရာမျာဵ၊ အလင်ဵ၊ အနဳ့ နှငဴ် 
ဆူညဳသဳမျာဵ ထွက်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

 စက်ရဳုတငွ်ဵ လဳုေလာက်ေသာ အလင်ဵအေရာင်မရရိှပါက ဝန်ထမ်ဵမျာဵ၏ ကျန်ဵမာေရဵ 
ထိြိုက်မှုခဖစ်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

 လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်မျာဵခဖစ်ေသာ Sealing Machine နှငဴ် Slitting Machine မှ 
ထွက်ေပါ်လာမည်ဴ အလင်ဵစူဵေကကာငဴ် ဝန်ထမ်ဵမျာဵ ေြါင်ဵကိုက်ခြင်ဵ၊ မျက်စိနာခြင်ဵ နှငဴ် 
မျက်စိမှုန်ခြင်ဵစေသာ ကျန်ဵမာေရဵထိြိုက်မှုခဖစ်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

 ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ်စက်တငွ် အသဳုဵခပုသညဴ် ဓာတဆုိုဵေဆဵမှ အနဳ့မျာဵ 
ထွက်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

 လုပ်ငန်ဵတွင်ဵ စက်ယန္တရာဵမျာဵလည်ပတ်ခြင်ဵမှ ဆူညဳသဳမျာဵထွက်ရှိခြင်ဵ၊ 
 ဓာတဆုိုဵေဆဵမျာဵအာဵ အသဳုဵခပုမှုပုဳစဳ မမှန်ခြင်ဵေကကာငဴ် အေရခပာဵေလာင်ခြင်ဵနှငဴ် 

၄ ၄ ၂ ၄ ၄ ၀ 
အ     

အ     
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စဉ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
အြျက်အလက်မျာဵ 

စီမဳကိန်ဵ၏ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ 

ခဖစ်နုိင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
ထိြိုက်မှုသိသာြျက် 

သိသာထင်ရှာဵ
ေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

အဆင်ဴ 
ပမာဏ ကကာခမငဴ်ြျန်ိ 

အတုိင်ဵ 
အတာ 

ကကိမ်နှုန်ဵ 

သိသာ 

ထင်ရှာဵေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

မျက်လဳုဵမျာဵမေတာတ်ဆထိြိုက်ခြင်ဵမျာဵ ခဖစ်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 
 လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵေကကာငဴ် မေတာတ်ဆထိြိုက်မှုခဖစ်ပွာဵနုိင်ခြင်ဵ၊ 

၉။ 

လူမှုအဖွဲ့အစည်ဵဆိုင်ရာ

ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် 
ေဘဵအန္တရာယ် 

ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

 လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵ ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵမှ ဓာတေ်ငွ့နှငဴ် အမှုန်အမွှာဵထွက်ရှိခြင်ဵေကကာငဴ် 
ေလအရည်အေသွဵညစ်ညမ်ဵမှုခဖစ်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

 လုပ်ငန်ဵသဳုဵယန္တရာဵမျာဵနှငဴ် ယာဉ်မျာဵလည်ပတ်ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵ၊ 

၃ ၄ ၂ ၃ ၂၇      

၁၀။ လူမှုစီဵပွာဵေရဵ  အလုပ်အကုိင်အြွငဴ်အလမ်ဵ ေပါ်ေပါက်လာခြင်ဵ၊ 
 ဝင်ေငွတိုဵလာမပီဵ လူေနမှုအဆငဴ်အတန်ဵ ခမင်ဴလာခြင်ဵ၊ 

- - - - -    င        

 

 

 

 

 



   

96 

                                      

၇.၅.၂                         

၇.၅.၂.              
 အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ေရဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵမျာဵ ရပ်နာဵခြင်ဵ 
နှင်ဴ ခပန်လည်ခဖုတ်ခြင်ဵ၊ ပစ္စည်ဵမျာဵသယ်ယူေရဵအတွက် ေမာ်ေတာ်ကာဵမျာဵ ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵတ့ုိမှ ထွက်ရှိမညဴ် 
မီဵြုိဵေငွ့၊ ဖုန်မှုန့်မျာဵေကကာင်ဴ ေလထုကိ ုညစ်ညမ်ဵေစပါမည်။ 

၇.၅.၂.၂             
စ               ဆ   ၍ ြ                 င    ြ             စ   စ္စ              ဆ      

   ြ      င    က  င       အ       စ       င   န င    အ             ၏  စ             စ ဲ  င      
ထ              စ   ့  စ        က  င        ထ      န   င  ါ    ။ 

၇.၅.၂.၃                 
 အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ေရဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵမျာဵ 
ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊ ပစ္စည်ဵမျာဵသယ်ယူေရဵအတွက် ေမာ်ေတာ်ကာဵမျာဵ ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵ တ့ုိမှ ဆူညဳသဳ မျာဵ 
ထွက်ရှိနုိင်ေသာ်လည်ဵ ဆူညဳသဳပမာဏမှာ အလွန်နည်ဵပါသည်။ 

၇.၅.၂.၄                   
အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵနှငဴ် ပလတ်စတင်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ေရဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵမျာဵ 

ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵမှ ထွက်ရှိလာေသာ စွန့်ပစ်အစုိင်အြဲမျာဵခဖစ်သညဴ် (စက်ပစ္စည်ဵအပုိင်ဵအစမျာဵ၊ အုတ်ြဲမျာဵ၊ 
သဳတုိသဳစမျာဵနှငဴ် ပလတ်စတစ်ခဖတ်စမျာဵ)နှင်ဴ ရဳုဵလုပ်ငန်ဵသဳုဵပစ္စည်ဵမျာဵ (ပလက်စတစ်နှငဴ် စက္ကူမျာဵ) 
အစရှိသည်တ့ုိ ထွက်ရှိလာနုိင်ပါသည်။  

၇.၅.၂.၅              
    င                      င  အ ဓ  စ   ့  စ အ     ထ        န  င                  

    စ စ    န     ထ                 စ္စ         ြ              ဆ  က     ့ စင    င   ၊     စ စ ြ  င   
ထ                    င      င   အ                 င                 န  င    အ              
 စ             စ ဲ  င      ထ              စ   ့  စ         ထ      န   င  ါ    ။ 

၇.၅.၂.၆                          
လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵသညဴ်ကာလတွင် အန္တရာယ်ရှိစွန့်ပစ် ပစ္စည်ဵမျာဵအခဖစ် ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ရာတွင် 

အသဳုဵခပုြဴဲသညဴ် ဆိုဵေဆဵအကကင်ဵအကျန်မျာဵ၊ ဆိုဵေဆဵမျာဵထည်ဴသညဴ် ပုဳဵအြဳွမျာဵနှင်ဴ လုပ်ငန်ဵသဳုဵ 
စက်ယန္တရာဵမျာဵနှငဴ် မီဵစက်မျာဵမှလည်ဵ ေြျာဆီအကကင်ဵအကျန်မျာဵ ထွက်ရှိလာနုိင်ပါသည်။ 
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၇.၅.၂.၇               
 လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵသညဴ်ကာလတွင် အဓိကခဖစ်နိုင်ေခြရှိေသာ အေကကာင်ဵအရာမှာ မီဵအလွယ်တကူ 
ေလာင်ကျွမ်ဵနုိင်ေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ/စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵ စုပဳုထာဵခြင်ဵနှငဴ် ေလာင်စာဆီသုိေလှာင်ထာဵသည်ဴ 
ေနရာမျာဵမှလည်ဵ မီဵေဘဵအန္တရာယ်ကိ ုခဖစ်ေပါ်ေစနိုင်ပါသည်။ 

၇.၅.၂.၈                                                    
အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵမှ ေလဵလေဳသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ ခပုတ်ကျခြင်ဵ၊ ဖုန်မှုန့် ထွက်ခြင်ဵ၊ 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ေရဵသဳုဵ စက်ပစ္စည်ဵမျာဵ ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵ နှငဴ် သယ်ယူပ့ုိေဆာင်ခြင်ဵတ့ုိမှ 
မေတာ်တဆ ထိြိုကဒ်ဏ်ရာရနုိင်ပါသည်။ လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵကိရိယာမျာဵ လည်ပတ်ခြင်ဵ၊ 
လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵလည်ပတ်ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵတ့ုိမှ ဆူညဳသဳထွက်ရိှခြင်ဵေကကာငဴ် ထိြိုကမ်ှုမျာဵခဖစ်နုိင်ပါသည်။ 

၇.၅.၂.၉                                                             
 လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵသညဴ် ကာလတွင် အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ေရဵသဳုဵ ခပန်လည်ခဖုတ်ခြင်ဵ၊ ပစ္စည်ဵမျာဵသယ်ယူေရဵအတွက် ေမာ်ေတာ်ကာဵမျာဵ 
ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵတ့ုိမှ ထွက်ရှိမညဴ် မီဵြိုဵေငွ့၊ ဖုန်မှုန့်မျာဵေကကာင်ဴ ေလထုကိ ု ညစ်ညမ်ဵေစခြင်ဵနှငဴ် ဆူညဳသဳ 
မျာဵထွက်ရှိခြင်ဵေကကာငဴ် ထိြိုကမ်ှုမျာဵခဖစ်နုိင်ပါသည်။ 

၇.၅.၂. ၀                
 စက်ရဳုဝန်ဵကျင်တွင်ေနထိုင်သညဴ် ေဒသြဳမျာဵသည် စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵ ကာလတွင်လည်ဵ 
ယာယီအလုပ်အကိုင်အြွငဴ်အလမ်ဵမျာဵရရိှနိုင်ပါသည်။ 
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ဇယာဵ (၇.၄) စက်ရဳုပိတသိ်မ်ဵကာလတွင် ခဖစ်နုိင်ေခြရှိေသာပတ်ဝန်ဵကျင်သက်ေရာက်မှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ 

စဉ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
အြျက်အလက်မျာဵ 

စီမဳကိန်ဵ၏ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ 

 ခဖစ်နုိင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
ထိြိုက်မှုသိသာြျက် 

သိသာထင်ရှာဵ
ေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

အဆင်ဴ 
ပမာဏ ကကာခမငဴ်ြျန်ိ  

အတုိင်ဵ 
အတာ 

ကကိမ်နှုန်ဵ 

သိသာ  

ထင်ရှာဵေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

၁။ ေလအရည်အေသွဵ 
 လုပ်ငန်ဵပိတသိ်မ်ဵေရဵ လုပ်ငန်ဵစဉ်မျာဵခဖစ်ေသာ အေဆာက်အဦပတိ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊ စက်ပ 

စ္စည်ဵမျာဵအာဵ ရပ်နာဵခြင်ဵ/ခပန်လည်ခဖုတ်ယူခြင်ဵနှငဴ် ယာဉ်မျာဵ ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵမှ 
မီဵြိုဵေငွ့၊ ဖုန်မှုန့်မျာဵနှငဴ် အမှုန်အမွှာဵမျာဵ ထွက်ရှိခြင်ဵ၊ 

၃ ၁ ၂ ၃ ၁၈      

၂။ ေရအရည်အေသွဵ 
 လုပ်ငန်ဵပိတသိ်မ်ဵသညဴ်လုပ်ငန်ဵစဉ်မျာဵမှ ေြျာဆီမျာဵ ယုိဖိတခ်ြင်ဵ၊ ေခမေအာက်ေရ 

ညစ်ညမ်ဵခြင်ဵ၊ 
 အလုပ်သမာဵမျာဵ၏ တစ်ကိုယ်ရည်သဳုဵစဲွခြင်ဵမှ ထွက်ရှိလာမညဴ် စွန့်ပစ်ေရမျာဵ၊      

၃ ၁ ၂ ၄ ၂၄      

၃။ ဆူညဳသဳ 

 အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတသိ်မ်ဵခြင်ဵ၊ ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ်လုပ်ငန်ဵသဳုဵ စက်ပစ္စည်ဵမျာဵ 
ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊  

 လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵ ေမာင်ဵနှင်ခြင်ဵ၊ 

၃ ၁ ၂ ၃ ၁၈      

၄။ စွန့်ပစ်အစုိင်အြဲ  လုပ်ငန်ဵသဳုဵ ပစ္စည်ဵမျာဵ ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵနှငဴ် အေဆာက်အဦပိတသိ်မ်ဵခြင်ဵမှ 
စွန့်ပစ်အစုိင်အြဲမျာဵ ထွက်ရှိခြင်ဵ၊ 

၃ ၁ ၂ ၃ ၁၈      

၅ ။ စ   ့  စ အ     
 လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵမျာဵအာဵ ခဖုတ်သိမ်ဵ၍ ေဆဵေကကာသန့်စင်ခြင်ဵ၊  
 လုပ်ငန်ဵသဳုဵ လက်ကျန်ေရ 

 အလုပ်သမာဵမျာဵ တစ်ကိုယ်ရည်သဳုဵစဲွခြင်ဵမှ စွန့်ပစ်ေရမျာဵ ထွက်ရှိခြင်ဵ၊ 

၃ ၁ ၂ ၄ ၂၄      

၆။ 

အ န္တ       စ   ့  စ  
 စ္စ    

 ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ်ရာတငွ် အသဳုဵခပုေသာ ဆိုဵေဆဵအကကင်ဵအကျန်မျာဵ၊ ပုဳဵအလွတမ်ျာဵ၊  
 လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်ယန္တရာဵမျာဵနှငဴ် မီဵစက်မျာဵမှ ေြျာဆီအကကင်ဵအကျန်မျာဵ၊ 

၃ ၁ ၂ ၃ ၁၈      

၇ ။ မီဵေဘဵအန္တရာယ်  မီဵအလွယ်တကူ ေလာင်ကျွမ်ဵနုိင်ေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ၊ စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵ စုပုဳထာဵရှိခြင်ဵ၊ ၃ ၁ ၂ ၃ ၁၈      
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စဉ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
အြျက်အလက်မျာဵ 

စီမဳကိန်ဵ၏ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ 

 ခဖစ်နုိင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
ထိြိုက်မှုသိသာြျက် 

သိသာထင်ရှာဵ
ေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

အဆင်ဴ 
ပမာဏ ကကာခမငဴ်ြျန်ိ  

အတုိင်ဵ 
အတာ 

ကကိမ်နှုန်ဵ 

သိသာ  

ထင်ရှာဵေသာ 

သက်ေရာက်မှု 

 ေလာင်စာဆီသုိေလှာင်ထာဵရှိခြင်ဵ၊ 

၈။ 
လုပ်ငန်ဵြွင် ကျန်ဵမာေရဵ 
နှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ် 
ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

 ပိတသိ်မ်ဵေရဵလုပ်ငန်ဵစဉ်မျာဵေကကာငဴ် ေလဵလဳေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ ခပုတ်ကျနုိင်ခြင်ဵ၊ 
ဖုန်မှုန့်နှငဴ် အမှုန်အမွှာဵမျာဵ ထွက်ရှိခြင်ဵ၊ စက်ပစ္စည်ဵမျာဵ ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵနှငဴ် 
သယ်ယူပို့ေဆာင်ခြင်ဵမှ မေတာ်တဆထိြိုက်မှုမျာဵ ခဖစ်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

 ပိတသိ်မ်ဵေရဵလုပ်ငန်ဵစဉ်မျာဵမှ ဆူညဳသဳမျာဵ ထွက်ရှိနုိင်ခြင်ဵ၊ 

၃ ၁ ၂ ၄ ၂၄      

၉။ 

လူမှုအဖွဲ့အစည်ဵဆိုင်ရာ

ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် 
ေဘဵအန္တရာယ် 

ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

 ပိတသိ်မ်ဵေရဵလုပ်ငန်ဵစဉ်မျာဵမှ မီဵြိုဵေငွ့၊ ဖုန်မှုန့်မျာဵေကကာငဴ် ေလထုအာဵ 
ညစ်ညမ်ဵနုိင်ခြင်ဵ၊ 

 ဆူညဳသဳမျာဵ ထွက်ေပါ်နုိင်ခြင်ဵ၊ 

၃ ၁ ၂ ၃ ၁၈      

၁၀။ လူမှုစီဵပွာဵေရဵ  ယာယီအလုပ်အကိုင်အြွငဴ်အလမ်ဵမျာဵ ခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ခြင်ဵ၊ - - - - -    င        
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၇.၆ အကျို ဵသက်ေရာက်ခခင်ဵနှင်ဴ ထိခိကု်ခခင်ဵသိသာမှုဆန်ဵစစ်ခခင်ဵအကျဉ်ဵချုပ် 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ်လုပ်ငန်ဵ အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်ေနသညဴ် 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ၏ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာအြျက်အလက်မျာဵ၊ လုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ၊  
ခဖစ်နိုင်ေခြရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ ထိြိုကမ်ှုသိသာြျက်နှငဴ် သိသာထင်ရှာဵေသာ 
သက်ေရာက်မှုအဆင်ဴတ့ုိကုိ ကွင်ဵဆင်ဵ ေလဴလာြျက်မျာဵနှငဴ် တုိင်ဵတာရရိှမှုမျာဵအေပါ် အေခြြဳမပီဵ 
ေဖာ်ခပတွက်ြျက်ထာဵပါသည်။ ၄င်ဵအခပင်  ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေြျရှိေသာ ထိြိုကမ်ှု၏ အကျ ို ဵသက်ေရာက်မှု 
အဆင်ဴကို တွက်ြျက်မပီဵရလဒက်ို ေအာက်ေဖာ်ခပပါအတုိင်ဵ အကျဉ်ဵြျုပ်ပုဳစဳခဖငဴ် ထပ်မဳရှင်ဵလင်ဵထာဵပါသည်။ 

 

ပုဳ (၇.၂) အကျ ို ဵသက်ေရာက်ခြင်ဵနှငဴ် ထိြိုက်ခြင်ဵသိသာမှုကို ဆန်ဵစစ်ေသာအကျဉ်ဵြျုပ် 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵတွင် ထိြိုကမ်ှု၏အကျ ို ဵသက်ေရာက်ခြင်ဵ 
သိသာမှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵရလဒမ်ျာဵအရ စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလတွင် ထိြိုကမ်ှုအဆငဴ် (နည်ဵ၊ အလယ်အလတ်) နှင်ဴ 
စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလတွင် ထိြိုကမ်ှုအဆင်ဴ (နည်ဵ) ကိုသာေတွ့ရှိရပါသည်။ ထိြိုကမ်ှု၏ 
အကျ ို ဵသက်ေရာက်ခြင်ဵသိသာမှုအဆငဴ်ပမာဏ အလယ်အလတ်သည် ပတ်ဝန်ဵကျင် နှငဴ် ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် 
သိသာထင်ရှာဵေသာသက်ေရာက်မှုနှငဴ် ထိြိုကမ်ှုမျာဵ အနည်ဵငယ်ရှိနိုင်ပါသည်။ သ့ုိေသာ် 
ယင်ဵထိြိုကမ်ှုမျာဵသည် ေကာင်ဵမွန်မပီဵ သငဴ်ေတာ်ေသာနည်ဵလမ်ဵမျာဵခဖင်ဴ ေလျှာဴြျရန် နှငဴ် 
ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှု့ရန် လိုအပ်ပါသည်။ ထို့ေကကာင်ဴ ယြုကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာတွင် 
လုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵအတွက် ေလျှာဴြျရမညဴ် နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ေဖာ်ခပထာဵမပီဵ 
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵမှလည်ဵ ၄င်ဵနည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် 
ဝန်ထမ်ဵမျာဵေပါ် ထိြိုကနုိ်င်မှုမျာဵ ေလျာဴနည်ဵေအာင် လုပ်ငန်ဵကာလ (၂) ြုလုဳဵတွင် 
အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ ထို့အခပင် လုပ်ငန်ဵကာလ (၂) ြုလုဳဵတွင် ေဒသြဳမျာဵ၏ 

၀ 

၁ 

၂ 

၃ 

၄ 

၅ 

၆ 

၇ 

၈ 

၉ 

၁၀ 

လည်ပတ်ကာလ 

ပိတသိ်မ်ဵကာလ 
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လူမှုစီဵပွာဵေရဵအေနခဖင်ဴ အလုပ်အကုိင်အြွငဴ်အလမ်ဵ တုိဵလာကာဝင်ေငွရလာနုိင်ေသာ ေကာင်ဵကျ ို ဵမျာဵလည်ဵ 
ေတွ့ရှိရပါေသဵသည်။  

၇.၇ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထခိိုက်မှုမျာဵကုိ ေလျှာဴချနိုင်မည်ဴနည်ဵလမ်ဵမျာဵ 
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်ရာတွင်ခဖစ်ေပါ်နိုင်ေခြရှိေသာ 

သက်ေရာက်မှုမျာဵအေပါ် မူတည်မပီဵ ထိြိုကအ်ကျ ို ဵသက်ေရာက်ခြင်ဵသိသာမှုပမာဏအဆင်ဴမျာဵကုိလည်ဵ 
အထက်တွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ ထို့ေကကာင်ဴ သိသာမှုပမာဏအဆင်ဴအလိုက ် ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် 
ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် သက်ေရာက်မှု နှငဴ် ထိြိုက ် မှုေလျာဴနည်ဵေစရန်အတွက် ေလျှာဴြျရမညဴ်အစီအစဉ်မျာဵကို 
စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵ ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ ထိုေကကာငဴ် ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် 
ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵအတွက် စီမဳကိန်ဵ၏ အြျန်ိကာလအဆင်ဴအလုိက ် ေလျှာဴြျရမညဴ်အစီအစဉ်မျာဵကို 
ေအာက်တွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

၇.၇.                    

၇.၇. .              
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ်     က           င         ၊     စ စ  ြ  င   

               န င       စ စ    န                           င  ဝန်ထမ်ဵမျာဵအတွက် 
ေလဝင်ေလထွက်ေကာင်ဵရန် အလုပ်ရဳုအမုိဵတွင် Roof Ventilator အာဵတပ်ဆင်ေပဵခြင်ဵခဖင်ဴ အပူေငွ့နှငဴ် 
အေငွ့ပျလွဳယ်ေသာ ဇီဝဓာတ်ေပါင်ဵမျာဵကုိ ကာကွယ်နိုင်ပါမည်။ လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵနှငဴ် လုပ်ငန်ဵသဳုဵ 
မီဵစက်မျာဵမှ အမှုန်အမွှာဵနှင်ဴ ဓာတ်ေငွ့ထွက်ရှိမှုနည်ဵပါဵေစရန် အရည်အေသွဵေကာင်ဵမွန်ေသာ 
ေလာင်စာဆီမျာဵအသဳုဵခပုခြင်ဵနှငဴ် လစဉ်စစ်ေဆဵခြင်ဵမျာဵကုိလည်ဵ ခပုလုပ်ရပါမည်။ 

၇.၇. .၂             
ပလတ်စတစ်ထုတ်လုပ်သညဴ် စက်ရဳုအတွင်ဵ ပလတ်စတစ်ဖလင်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵစဉ်မှ 

ထွက်ရှိလာသည်ဴ ေရကို ေရေအဵြဳသညဴ် ေနရာတွင်ခပန်လည်အေအဵြဳမပီဵ ခပန်လည်အသဳုဵခပုခြင်ဵ၊ အိမ်သာမျာဵ၊ 
ေဘစင်မျာဵတွင် (water saving device) တပ်ဆင်ထာဵခြင်ဵခဖင်ဴ ေခမေအာက်ေရေလျာဴကျခြင်ဵကို 
ေလျှာဴြျရပါမည်။ စက်ယန္တရာဵမျာဵ၊ မီဵစက်မျာဵ၊ ေမာ်ေတာ်ယဉ်မျာဵမှ ေြျာဆီ၊ စက်ဆီယိုစိမဴ်မှုမခဖစ်ေစရန် 
ပုဳမှန်စစ်ေဆဵေပဵခြင်ဵ၊ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵစဉ်မှ ထွက်ရိှလာသညဴ် ဓာတုပစ္စည်ဵ 
အကကင်ဵအကျန်မျာဵကိုလည်ဵ စနစ်တကျစွန့်ပစ်ခြင်ဵ၊ ေရေအဵြဳသညဴ် ေနရာမှခပန်လည် 
အသဳုဵခပုမရေတာဴသညဴ် ေရမျာဵကုိ ေရဆိုဵစွန့်ကန်ခဖငဴ် စနစ်တကျ ခပန်လည်စွန့်ပစ်သွာဵရပါမည်။ 

၇.၇. .၃                 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵနှင်ဴဆကစ်ပ်ေနသညဴ် လုပ်ငန်ဵသဳုဵစက်ပစ္စည်ဵကိရိယာမျာဵနှင်ဴ 

လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵအာဵ လစဉ်စစ်ေဆဵေပဵခြင်ဵ၊ ခပုခပင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵအတွက် အစီအစဉ်မျာဵထာဵရိှခြင်ဵ၊ 
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အသဳုဵမခပုသည်ဴအြျနိ်တွင် စက်ပိတ်ထာဵေပဵခြင်ဵ၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵမီဵစက်မျာဵကုိ ဂိုေထာင်ထဲတွင် 
စနစ်တကျထာဵရှိခြင်ဵ၊ စက်ရဳုဝန်ဵအတွင်ဵ အပင်မျာဵစုိကပ်ျ ို ဵေပဵခြင်ဵ စသညဴ်လုပ်ေဆာင်ြျက်တ့ုိေကကာငဴ် 
ဆူညဳမှုမျာဵကုိ ေလျှာဴြျေစနိုင်ပါသည်။ 

၇.၇. .၄                   
စက်ရဳုဧရိယာအတွင်ဵရိှ ရဳုဵြန်ဵ၊ အလုပ်ရဳုအတွင်ဵနှင်ဴ စသညဴ်ေနရာမျာဵတွင် 

အမှိုက်မျာဵစွန့်ပစ်ရန်အတွက် အေရာင်ခဖငဴ်ြွဲခြာဵထာဵေသာ အမှိုက်ပုဳဵမျာဵ ထာဵရိှေပဵထာဵခြင်ဵနှငဴ် 
စက်ရဳုအတွင်ဵ အမှိုက်ကန်ထာဵရိှေပဵခြင်ဵ မမို့ေတာ်စည်ပင်သာယာေရဵအဖဲွ့ကို ေန့စဉ်ေြါ်ယူစွန့်ပစ်ပါသည်။ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵမှထွက်ရှိလာသည်ဴ ပလတ်စတစ်ခဖတ်စမျာဵကို 
ကုန်ကကမ်ဵသုိေလှာင်ရဳုတွင်ထာဵရိှမပီဵ ခပန်လည်ေရာင်ဵြျပါသည်။ 

 

 

    (၇.၃) စ     အ  င   အ             ထ         

၇.၇. .၅              

 ပလတ်စတစ်ထုတ်လုပ်သညဴ် စက်ရဳုအတွင်ဵ ပလတ်စတစ်ဖလင်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵမှ ထွက်ရှိလာသညဴ် 
ေရကို ေရေအဵြဳသညဴ် ေနရာတွင်ခပန်လည်အေအဵြဳမပီဵ ခပန်လည်အသဳုဵခပုခြင်ဵခဖင်ဴ စွန့်ပစ်ေရထွက်ရှိမှုကိ ု
ေလျှာဴြျခြင်ဵ သ့ုိေသာ်လည်ဵ ခပန်လည်ထွက်ရိှ ေရမျာဵကိုလည်ဵ ေရဆိုဵစွန့်ကန်ခဖငဴ်စနစ်တကျစွန့်ပစ်ခြင်ဵ၊ 
ဝန်ထမ်ဵမျာဵတစ်ကိယု်ရည်သဳုဵစွန့်ပစ်ေရမျာဵကုိ ေရဆိုဵစွန့်ကန်ခဖငဴ် စနစ်တကျစွန့်ပစ်ခြင်ဵ၊ မိလ္ယာကန်မျာဵမှ 
မိလ္ယာေရယိုဖိတ်မှုမရိှေအာင် ပဳုမှန်စစ်ေဆဵခြင်ဵမျာဵ ခပုလုပ်ခြင်ဵနှငဴ် ေရလုဳအိမ်သာမျာဵကုိလည်ဵ 
လုဳေလာက်စွာထာဵရိှရပါမည်။ ေအာက်ပါဇယာဵသည် OHSE Standard မှ သတ်မှတ်ထာဵေသာ 
အိမ်သာလိုအပ်ြျက် ခဖစ်ပါသည်။ သ့ုိေသာ် ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ် ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵတွင် 
ဝန်ထမ်ဵအင်အာဵအေနခဖင်ဴ စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလတွင် (၁၂၀) ေယာက်ခဖစ်ပါ ေသာေကကာငဴ် 
လက်ရှိစက်ရဳုအတွင်ဵတွင် သန့်စင်ြန်ဵ (၃၅)လဳုဵ နှငဴ် လက်ေဆဵကန် (၁၉)လဳုဵ 
တည်ေဆာက်ထာဵေသာေကကာင်ဴ သတ်မှတ်ြျက်မျာဵအတွင်ဵတွင် ရှိေနပါသည်။   
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ဝန်ထမ်ဵဦဵေရ သန့်စင်ခန်ဵအေရအတွက် လက်ေဆဵကန်အေရအတွက် 
၁-၁၅ ၁ ၁ 

၁၆-၃၅ ၂ ၂ 

၃၆-၅၅ ၃ ၃ 

၅၆-၈၀ ၄ ၄ 

၈၁-၁၁၀ ၅ ၅ 

၁၁၁-၁၅၀ ၆ ၆ 

>၁၅၀ ** ** 

 

 

  

  

    (၇.၄) စ     အ  င   အ          န င        ဆ         ထ             
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၇.၇. .၆                          
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် လုပ်ငန်ဵစဉ်မထွှက်ရှိလာသည်ဴ ဓာတုဆိုဵေဆဵမျာဵထည်ဴရာတွင် 

အသဳုဵခပုသည်ဴ ပုဳဵအြဳွမျာဵကို စွန့်ပစ်ခြင်ဵမခပုလုပ်ဘဲ၊ ခပန်လည်ေရာင်ဵြျရန်အတွက် 
စနစ်တကျယာယီသုိေလှာင်ထာဵခြင်ဵ၊ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ခပုလုပ်သညဴ် စက်မှဓာတုေဆဵ 
အကကင်ဵအကျန်မျာဵနှငဴ် လုပ်ငန်ဵသဳုဵ စက်ယန္တရာဵမျာဵနှငဴ် မီဵစက်မျာဵမှလည်ဵ ေြျာဆီအကကင်ဵအကျန်မျာဵကုိ 
စနစ်တကျသိမ်ဵဆည်ဵထာဵမပီဵ မမို့ေတာ်စည်ပင်သာယာေရဵအဖဲွ့ကိုေန့စဉ်ေြါ်ယူစွန့်ပစ်ပါသည်။ 

 

 

    (၇.၅) အ န္တ       စ   ့  စ  စ္စ       ထ      အ          
    (၇.၆) ဓ     စ္စ    ဆ      အ             

စ စ    ထ     ထ      

၇.၇. .၇               
 လျှပ်စစ်ဝါယာကကိုဵမျာဵ ေရှာဴမခဖစ်ရန် ေသြျာစစ်ေဆဵေဆာင်ရွက်ရန်၊  မီဵအလွယ်တကူ 
ေလာင်ကျွမ်ဵနုိင်ေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ/စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵ မစုပုဳရန်၊ မီဵသတ်ေဆဵဘူဵမျာဵကုိ ရဳုဵြန်ဵနှငဴ် 
အလုပ်ရဳုအတွင်ဵတွင် အလုဳအေလာက်ထာဵရှိေပဵခြင်ဵ မီဵသတ်ေရပိုကမ်ျာဵ ထာဵရှိေပဵခြင်ဵ၊ 
မီဵေဘဵအန္တရာယ်နှင်ဴပတ်သက်သညဴ် ဆိုင်ဵဘုတ်မျာဵ၊ သတိေပဵအြျက်ခပစနစ်မျာဵ တပ်ဆင်ရန်နှငဴ် အေရဵေပါ် 
မီဵသတ်ဌာနနှင်ဴသက်ဆိငု်ေသာ ဆက်သွယ်ရမညဴ် ဖုန်ဵနဳပါတ်မျာဵနှင်ဴလိပ်စာမျာဵ ေဖာ်ခပထာဵရှိေပဵခြင်ဵနှငဴ် 
ဝန်ထမ်ဵမျာဵအာဵ တစ်ပိုင်တစ်နိုင် မီဵမငိမ်ဵသတ်ခြင်ဵအတွက် သရုပ်ခပသင်တန်ဵမျာဵခဖင်ဴ 
သင်ကကာဵေပဵရန်စသညဴ် ေလျှာဴြျမညဴ် အစီအမဳမျာဵခဖင်ဴ မီဵေဘဵအန္တရာယ်ကို ကာကွယ် 
ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် စက်ရဳု၏ မီဵေဘဵလုဳခြုဳေရဵ 
ေထာက်ြဳြျက်ကိ ုေနာက်ဆက်တဲွ (၉) တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 
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၇.၇. .၈                                                    

အန္တရာယ်ရှိေသာေနရာမျာဵနှငဴ်လုပ်ငန်ဵြွင်အတွင်ဵတွင် သိသာထင်ရှာဵေသာ သတိေပဵ 
ဆိုင်ဵဘုတ်မျာဵ တပ်ဆင်ေပဵခြင်ဵ၊ စက်ယန္တရာဵမျာဵကုိ အသဳုဵခပုရာတွင် အန္တရာယ်ကင်ဵေစရန် လဳုခြုဳေရဵ 
အကာအရန်မျာဵ နှင်ဴ လျှပ်စစ်ပစ္စည်ဵမျာဵအတွက် သငဴ်ေလျာ်သညဴ်လျှပ်ကာပစ္စည်ဵမျာဵ တပ်ဆင်ေပဵခြင်ဵ၊ 

တစ်ကိယု်ရည်ကာကွယ်ေရဵ အသဳုဵအေဆာင်ပစ္စည်ဵမျာဵ (ရာဘာလက်အိတ်၊ safety boot၊ နှာေြါင်ဵစီဵ၊ 
မျက်မှန်၊ ဦဵထုတ်) ဝတ်ဆင်မပီဵမှ လုပ်ငန်ဵြွင်အတွင်ဵ ဝင်ခြင်ဵ၊ 

o ဝန်ထမ်ဵမျာဵအာဵ အလုပ်ြျနိ် အလှညဴ်ကျစနစ်ခဖငဴ် ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 
o လုပ်ငန်ဵြွင်အတွင်ဵတွင် အရက်ေသာက်ခြင်ဵ၊မူဵယစ်ေဆဵဝါဵမျာဵသဳုဵစဲွခြင်ဵကုိ တာဵခမစ်ခြင်ဵ၊ 
o စက်ရဳုအတွင်ဵလုဳေလာက်ေသာ မီဵအလင်ဵေရာင်မျာဵထာဵရိှေပဵခြင်ဵ၊ 
o ဝန်ထမ်ဵမျာဵအာဵ သန့်စင်ေသာေသာက်သဳုဵေရလုဳေလာက်စွာ ရရိှေအာင် ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 
o လုဳေလာက်ေသာ အိမ်သာမျာဵ၊ မိလ္ယာကန် နှငဴ်အမှိုက်ပုဳဵမျာဵ ထာဵရိှေပဵခြင်ဵ၊ 
o အေရဵေပါ်သဳုဵေဆဵဝါဵမျာဵနှင်ဴ ေဆဵေသတ္ရာမျာဵအာဵ လုပ်ငန်ဵြွင်အတွင်ဵတွင် ထာဵရိှခြင်ဵ၊ 
o မေတာ်တဆမှုမျာဵခဖစ်ပွာဵပါက နီဵစပ်ရာ ေဆဵရဳု/ေဆဵြန်ဵမျာဵသ့ုိ အခမန် ပ့ုိေဆာင်ေပဵခြင်ဵ၊  
o မီဵသတ်သင်တန်ဵ နှငဴ် စက်ပစ္စည်ဵကိုင်တွယ် အသဳုဵခပု နည်ဵသင်တန်ဵမျာဵ ပ့ုိြျေပဵခြင်ဵ 
o အလုပ်ရဳုအတွင်ဵ မဝင်ြင် နှငဴ် ခပန်ထွက်လာြျနိ်တ့ုိတွင် တစ်ကိယု်ရည် သန့်စင်ခြင်ဵ 

(ေခြလက်ေဆဵေကကာခြင်ဵ) ကုိ ခပုလုပ်ေစခြင်ဵ၊  
o ဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵကုိင်တွယ်ခြင်ဵအတွက် သင်တန်မျာဵေပဵခြင်ဵနှငဴ် ေဆဵစစ်ေပဵခြင်ဵ။ 

ေအာက်ပါဇယာဵ တွင်ေဖာ်ခပထာဵေသာ တစ်ကိယု်ရည်ကာကွယ်ေရဵ အသဳုဵအေဆာင် ပစ္စည်ဵမျာဵကို 
စီမဳကိန်ဵဧရိယာတွင်ဵရှိေသာ ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေနခဖငဴ် ဝတ်ဆင်ခြင်ဵအာဵခဖင်ဴ ယင်ဵဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ်တွင် 
ကျန်ဵမာေရဵ နှငဴ ် ေဘဵအန္တရာယ် ကင်ဵရှင်ဵေစနိုင်ပါသည်။ ထိုမျှသာမက Mixing Department နှငဴ် 
Warehouse Department မှ ဝန်ထမ်ဵမျာဵကုိ တစ်နှစ်တစ်ကကမိ် ေဆဵစစ်ေပဵမပီဵ Printing Department 
မှဝန်ထမ်ဵမျာဵကုိ (၆) လတစ်ကကိမ်ေဆဵစစ်ေပဵသွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ 

  

    (၇.၇)  ဆ          န င           ဆ         ထ         
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    (၇.၈) ဓ     စ္စ      င        င   န င    ဓ     စ္စ       အ  က  င     င    င                

  

    (၇.၉) PPE    စ      ထ         
    (၇.၁၀) အ               ထ       ါ  

         ဆ     ထ         

၇.၇. .၉                                                             

လုပ်ငန်ဵလည်ပတ်သညဴ် ကာလတွင်လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵနှင်ဴ မီဵစက်မျာဵကို 
အရည်အေသွဵေကာင်မွန်ေသာ ေလာင်စာဆီမျာဵအသဳုဵခပုခြင်ဵနှင်ဴ ပုဳမှန်စစ်ေဆဵေပဵခြင်ဵခဖင်ဴ 
ေလထုညစ်ညမ်ဵမှုကို ေလျှာဴြျခြင်ဵ၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵအာဵ ပဳုမှန်စစ်ေဆဵေပဵခြင်ဵ၊ 
ခပုခပင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵအတွက် အစီအစဉ်မျာဵထာဵရိှခြင်ဵ၊ အသဳုဵမခပုသည်ဴအြျနိ်တွင် စက်ပိတ်ထာဵေပဵခြင်ဵ၊  
စက်ရဳုဝန်ဵအတွင်ဵ အပင်မျာဵ စုိကပ်ျ ို ဵထာဵခြင်ဵတ့ုိခဖငဴ် ဆူညဳသဳထွက်ရိှခြင်ဵကို ေလျှာဴြျခြင်ဵကို 
လုပ်ေဆာင်သွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ 

၇.၇.၂                      

၇.၇.၂.              
ေလညစ်ညမ်ဵမှုအာဵေလျှာဴြျရန်အတွက် လုပ်ငန်ဵသဳုဵေမာ်ေတာ်ကာဵမျာဵ၏ အရည်အေသွဵကို 

စစ်ေဆဵေပဵရန် နှင်ဴ စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵကို မီဵရှို့ခြင်ဵ မခပုလုပ်ရန်စသညဴ် စီမဳြျက်မျာဵခဖင်ဴ 
ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ 
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၇.၇.၂.၂             
လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵကာလ စက်ပစ္စည်ဵမျာဵခပန်လည်ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵမှ ထွက်ရှိလာသညဴ် 

ေြျာဆီအကကင်ဵအကျန်မျာဵကုိ ပုဳဵမျာဵခဖင်ဴစနစ်တကျသိမ်ဵဆည်ဵထာဵမပီဵ စွန့်ပစ်ရာတွင် 
စည်ပင်သာယာေရဵေကာ်မတီနှငဴ် ြျတ်ိဆတ်မပီဵ စွန့်ပစ်သွာဵရပါမည်။ ဝန်ထမ်ဵမျာဵတစ်ကိယု်ေရသဳုဵစဲွခြင်ဵမှ 
ထွက်ရှိလာသည်ဴ စွန့်ပစ်ေရမျာဵကို ေရေခမာင်ဵထဲသ့ုိစနစ်တကျစွန့်ပစ်ခြင်ဵခပုလုပ်ရပါမည်။ 

၇.၇.၂.၃                 
ေန့အြျနိ်တွင်သာ ဆူညဳသဳထွက်ရှိနိုင်မညဴ် ပိတ်သိမ်ဵေရဵလုပ်ငန်ဵမျာဵ လုပ်ေဆာင်ရန်၊ 

လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵကုိ သတ်မှတ်ြျက်မျာဵအတုိင်ဵ ေမာင်ဵနှင်ေစရန် နှင်ဴ အသဳုဵမခပုေသာ အြျန်ိတွင် 
စက်ပိတ်ထာဵရန် စသည်တ့ုိခဖငဴ် ဆူညဳသဳကိ ုေလျှာဴြျသွာဵပါမည်။ 

၇.၇.၂.၄                   
လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵကာတွင် စက်ပစ္စည်ဵမျာဵခပန်လည်ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊ ရဳုဵလုပ်ငန်ဵသဳုဵပစ္စည်ဵမျာဵ နှငဴ် 

အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵတ့ုိမှ  ထွက်ရှိလာသည်ဴ ပစ္စည်ဵအကကင်ဵအကျန်မျာဵကုိ ခပန်သဳုဵရေသာ/ 
ခပန်ေရာင်ဵြျရေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵအခဖစ် ြွဲခြာဵမပီဵ ေနာက်ဆုဳဵ စွန့်ပစ်ရာတွင်လည်ဵ မမို့ေတာ်စည်ပင်သာယာေရဵ 
ေကာ်မတီ နှင်ဴြျတ်ိဆက်မပီဵ စွန့်ပစ်သွာဵပါမည်။ 

၇.၇.၂.၅              
လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵကာလတွင် စွန့်ပစ်ေရ အခဖစ် (လုပ်ငန်ဵသဳုဵလက်ကျန်ေရ၊ 

သန့်စင်ေဆဵေကကာမပီဵေရ၊ တစ်ကိယု်ရည်သဳုဵစဲွမပီဵေရ) မမို့ေတာ်စည်ပင်သာယာေရဵ ေကာ်မတီ၏ 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵရယူမပီဵ ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ 

၇.၇.၂.၆                       
လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵကာလတွင် ထွက်ရှိလာသညဴ် အန္တရာယ်ရှိစွန့်ပစ္စည်ဵမျာဵ အခဖစ် ေဆဵပုဳဵအြဳွမျာဵကို 

အမှိုက်ပုဳဵမျာဵခဖင်ဴ စနစ်တကျသိမ်ဵဆည်ဵထာဵခြင်ဵ၊ ဆိုဵေဆဵအကကင်ဵအကျန်မျာဵနှငဴ် စက်ဆီေြျာဆီ 
အေဟာင်ဵမျာဵကုိ ပုဳဵမျာဵခဖင်ဴစနစ်တကျသုိေလှာင်ထာဵမပီဵ မမို့ေတာ်စည်ပင်သာယာေရဵ ေကာ်မတီ၏ 
လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵရယူမပီဵ စွန့်ပစ်သွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ 

၇.၇.၂.၇               
လျှပ်စစ်ဝါယာကကိုဵမျာဵ ေရှာဴမခဖစ်ရန် ေသြျာစစ်ေဆဵေဆာင်ရွက်ရန်၊ မီဵအလွယ်တကူ ေလာင်ကျွမ်ဵ 

နိုင်ေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵ/စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵ မစုပုဳရန်၊ မီဵသတ်ေဆဵဘူဵ မျာဵကုိ ရဳုဵြန်ဵ၊ ဝန်ထမ်ဵေနရာ၊ မီဵဖုိေြျာင် 

နှင်ဴ အလုပ်ရဳုအတွင်ဵတွင် ဆက်လက်ထာဵရိှေပဵရန်၊ မီဵေဘဵ အန္တရာယ်နှငဴ်ပတ်သက်သညဴ် ဆိုင်ဵဘုတ်မျာဵ၊ 
သတိေပဵအြျက်ခပစနစ်မျာဵ တပ်ဆင်ရန်နှငဴ် အေရဵေပါ် မီဵသတ်ဌာနနှငဴ်သက်ဆိငု်ေသာ ဆက်သွယ်ရမညဴ် 
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ဖုန်ဵနဳပါတ်မျာဵနှငဴ်လိပ်စာမျာဵေဖာ်ခပ ထာဵရိှေပဵရန် စသညဴ် ေလျှာဴြျမညဴ် အစီအမဳမျာဵခဖင်ဴ ေဆာင်ရွက်သွာဵ 
ပါမည်။ 

၇.၇.၂.၈                                                    
အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵမျာဵ ခပုလုပ်ရာတွင်လည်ဵ တစ်ကိယု်ရည်ကာကွယ်ေရဵ အသဳုဵ 

အေဆာင်ပစ္စည်ဵမျာဵ ဝတ်ဆင်ေစရန်၊ သတိေပဵဆိုင်ဵဘုတ်မျာဵ တပ်ဆင်ထာဵရန်၊ အေရဵေပါ်သဳုဵေဆဵဝါဵမျာဵ 
နှင်ဴ ေဆဵေသတ္ရာမျာဵအာဵ လက်လှမ်ဵမီရာတွင် ထာဵရိှခြင်ဵနှင်ဴ အလုပ်ြျနိ် အလှညဴ်ကျစနစ်ခဖငဴ် ေဆာင်ရွက်ရန် 
တ့ုိ ခဖစ်ပါသည်။ 

၇.၇.၂.၉                                                             
လုပ်ငန်ဵပိတ်သိမ်ဵသညဴ် ကာလတွင် အေဆာက်အဦမျာဵ ပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵ၊ ပလတ်စတစ်ဖလင်နှငဴ် 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်သညဴ် စက်ပစ္စည်ဵမျာဵ ရပ်နာဵခြင်ဵနှင်ဴ ခပန်လည်ခဖုတ်ခြင်ဵအတွက် 
ကကို တင်အစီအစဉ်မျာဵ ေရဵဆဲွထာဵခြင်ဵ၊ လုပ်ငန်ဵသဳုဵေမာ်ေတာ်ကာဵမျာဵ၏ အရည်အေသွဵကို စစ်ေဆဵေပခြင်ဵ 
နှင်ဴ စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵကို မီဵရှို့ခြင်ဵမခပုလုပ်ရန် စသညဴ် စီမဳြျက်မျာဵထာဵရိှခြင်ဵခဖင်ဴ အမှုန်အမွှာဵထွက်ရှိခြင်ဵကို 
ေလျှာဴြျခြင်ဵ၊ ေန့အြျန်ိတွင်သာ ဆူညဳသဳထွက်ရှိနိုင်မညဴ် ပိတ်သိမ်ဵေရဵလုပ်ငန်ဵမျာဵ လုပ်ေဆာင်ရန်၊ 
လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵကုိ သတ်မှတ်ြျက်မျာဵအတုိင်ဵ ေမာင်ဵနှင်ေစရန်နှငဴ် အသဳုဵမခပုေသာ အြျနိ်တွင် 
စက်ပိတ်ထာဵခြင်ဵခဖင်ဴ ဆူညဳသဳထွက်ရှိခြင်ဵကို ေလျှာဴြျသွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ 
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      (၈)                            

၈.                                         
အမျာဵခပည်သူသေဘာထာဵရယူခြင်ဵ၏ ရည်ရွယ်ြျက်မှာ စီမဳကိန်ဵလုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵေကကာင်ဴ ခဖစ် 

ေပါ်လာနုိင်ေသာ သက်ေရာက်နိုင်မှုမျာဵနှငဴ် ဆိုဵကျ ို ဵသက်ေရာက်နုိင်မှုမျာဵကုိ ေလျှာဴြျနိုင်မည်ဴ နည်ဵလမ်ဵမျာဵ 
ကို ထုတ်ေဖာ်ရန်နှငဴ် ခပည်သူမျာဵ၏ စီမဳကိန်ဵအေပါ် အကကခဳပုသဳုဵသပ်ြျက်မျာဵကုိ လက်ြဳရရှိရန် ခဖစ်ပါသည်။  

အမျာဵခပည်သူသေဘာထာဵရယူခြင်ဵ ခပုလုပ်ရာတွင် စီမဳကိန်ဵနှင်ဴ သက်ဆိငု်ေသာ ေဒသြဳခပည်သူမျာဵ 
ကို အသိေပဵရဳု သာမက ေဒသြဳခပည်သူမျာဵ၏ စီမဳကိန်ဵအေပါ် ထင်ခမင်ယူဆြျက်မျာဵကုိလည်ဵ ရယူပါသည်။  
စီမဳကိန်ဵအာဵခဖင်ဴ သက်ေရာက်မှုြဳစာဵရေသာခပည်သူမျာဵ၊ အုပ်ြျုပ်မှုပိုင်ဵဆုိင်ရာအကကီဵအကဲမျာဵနှငဴ် 
အနီဵအနာဵ ရိှ လူမှုအဖွဲ့အစည်ဵမျာဵ တက်ေရာက်ခြင်ဵခဖင်ဴ ကျင်ဵပပါသည်။  အထူဵသခဖင်ဴ စီမဳကိန်ဵအေပါ် 
ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ် ရှုရမညဴ် အစီအစဉ်မျာဵ၊ ဆုိဵကျ ို ဵသက်ေရာက်မှုမျာဵအေပါ် ေလျှာဴြျနိုင်မည်ဴနည်ဵလမ်ဵမျာဵနှငဴ် 
သက်ေရာက် မှုမျာဵအာဵ တွက်ြျက်ခြင်ဵတ့ုိ ခပုလုပ်ရာတွင် လူမှုပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ 
သက်ေရာက်မှုြဳစာဵရေသာ ခပည်သူ လူထုတ့ုိနှငဴ် ေတွ့ဆုဳညှိနှိုင်ဵခြင်ဵမှ ရရိှေသာရလဒမ်ျာဵအေပါ် အေခြြဳ၍ 
ခပုလုပ်ပါသည်။ ထို့အခပင် သက်ဆိငု်ရာ အစုိဵရဌာနဆုိင်ရာမျာဵမှ တာဝန်ရိှသူမျာဵ၏ အကကဳခပုြျက်မျာဵနှငဴ် 
ေဆွဵေနွဵြျက်မျာဵကုိလည်ဵ ေတာင်ဵြဳရယူ မပီဵ အတိ အကျ လိုက်နာေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ 

အမျာဵခပည်သူသေဘာထာဵရယူခြင်ဵအစည်ဵအေဝဵမှ ရရိှလာေသာအကကဳခပုြျက်မျာဵကုိ ပတ်ဝန်ဵကျင် 
စီမဳြန့်ြွဲမှု အစီအစဉ်ေရဵဆွဲခြင်ဵ၊ ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုရမညဴ်အစီအစဉ် နှင်ဴ လူမှုစီဵပွာဵေရဵဆုိင်ရာ တာဝန်ယူမှု 
အစီအစဉ်မျာဵ ေရဵဆွဲရာတွင် ထညဴ်သွင်ဵစဉ်ဵစာဵပါသည်။ 

အဆိုခပုစီမဳကိန်ဵနှငဴ်ပတ်သက်သညဴ် တင်ခပပါ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာ (IEE) 

အာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵ၊ အပုိဒ် ၃၈ အရ “ စီမဳကိန်ဵအဆိုခပုသူသည် 
ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာကို ဦဵစီဵဌာနသ့ုိ တင်သွင်ဵမပီဵေနာက် လူမှုအဖဲွ့အစည်ဵ၊ 
စီမဳကိန်ဵေကကာင်ဴ ထိြိုကြ်ဳစာဵရသူမျာဵ၊ ေဒသဆိုင်ရာလ့ူအဖဲွ့အစည်ဵနှင်ဴ အခြာဵအကျို ဵသက်ဆိငု်သူမျာဵ 
သိရှိနိုင်ေစရန် စီမဳကိန်ဵ သ့ုိမဟုတ် စီမဳကိန်ဵအဆိုခပုသူ၏ ဝက်ဘ်ဆိုဒ်မျာဵ နှငဴ် သတင်ဵစာစသညဴ် ခပည်တွင်ဵ 
မီဒီယာမျာဵမှလည်ဵေကာင်ဵ၊ စာကကညဴ်တုိက၊် လူထုစုေဝဵြန်ဵမစသညဴ် အမျာဵခပည်သူစုေဝဵရာ ေနရာမျာဵ 
တွင်လည်ဵေကာင်ဵ၊ စီမဳကိန်ဵအဆုိခပုသူ၏ ရဳုဵမျာဵတွင်လည်ဵေကာင်ဵ ထုတ်ခပန်ေကကညာရမည်။” ဆိမုပီဵ 
ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

   စ ဲ ။ ။ ၂၀ ၂၀   န စ ၊ ဨဂ     (၁၁)     

အ     အ            - ဆ     စ ထ     
    စ စ    န    စ     ၊ ရန်ကုန်တိုင်ဵေဒသကကီဵ၊ 
အေနာက်ပုိင်ဵြရုိင်၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ 
ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်၊ ကမ်ဵနာဵလမ်ဵ၊ အမှတ ်- ၄၇/၄၅။ 
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ဌာနဆိုင်ရာအဖွဲ့အစည်ဵမျာဵ      = ၅ 

ပုဂ္ဂလိကကုမ္ပဏီမျာဵ               = ၅ 

ရပ်မိရပ်ဖ၊ ေဒသြဳခပည်သူမျာဵ    = ၅ 

စုစုေပါင်ဵ တတ်ေရာက်သူစာရင်ဵ = ၁၅ 

အ           န  င       င  င  ဆ   န     င   အ     အ      ့               စ  င               ဆ    ဲ 
(၉)   င   ြ     ထ    ါ    ။ 

 ။                                     

၂။                                           

                (Marketing Manager, Sann Thit Tun) -    ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ စီမဳကိန်ဵအာဵ 
အကျဉ်ဵြျုပ် ရှင်ဵခပြဲဴပါသည်။ စီမဳကိန်ဵဆိုင်ရာ အေခြြဳေဖာ်ခပြျက်မျာဵ၊ စီမဳကိန်ဵတည်ေနရာခပ ေခမပုဳ၊ 
လက်ရှိလုပ်ငန်ဵအေခြအေန၊ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက်ပုဳအဆင်ဴဆငဴ်၊ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်မှုပမာဏ နှငဴ် အမျ ို ဵအစာဵ၊ အဓိကလိုအပ်မညဴ် ကုန်ကကမ်ဵနှင်ဴ အရင်ဵအခမစ် 
ထို့ေနာက် လူမှုဖူလဳုေရဵအစီအစဉ် (တစ်ကိုယ်ေရသန့်ရှင်ဵေရဵ၊ ကျန်ဵမာေရဵ ေစာငဴ်ေရှာက်မှု) 
လူမှုစီဵပွာဵဆုိင်ရာ တာဝန်ယူမှုအစီအစဉ် နှငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵ 
အစီအစဉ်မျာဵကိုလဲေဆာင်ရွက်သွာဵမည် ခဖစ်ေကကာင်ဵလည်ဵ ေခပာကကာဵတင်ခပသွာဵပါသည်။ 

၃ ။ IEE                                                                           ၊ 

                 Guardians Of Green (GOG) Environmental Services                        

                    

                  (         ၊ GOG) မှ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ၊ 
ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ၏ ရည်ရွယ်ြျက်မျာဵနှငဴ် ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ် ေလဴလာခြင်ဵ 
လုပ်ငန်ဵအဆင်ဴဆင်ဴအာဵ တင်ခပြဴဲပါသည်။ စီမဳကိန်ဵပတ်ဝန်ဵကျင်ရှိ ေလအရည်အေသွဵ၊ အလင်ဵအရည်အေသွဵ၊ 
ေရအရည်အေသွဵ နှငဴ် ဆူညဳမူတုိင်ဵတာမှုမျာဵကုိ ခပုလုပ်သွာဵမပီဵခဖစ်ေကကာင်ဵ စက်ရဳု လည်ပတ် ကာလ နှငဴ် 
စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလမျာဵတွင် ဆိုဵကျ ို ဵသက်ေရာက်ခြင်ဵမှ ကာကွယ်ရန်၊ ေရှာင်လွှဲရန် နှငဴ် ေလျာဴနည်ဵေစရန် 
နည်ဵလမ်ဵနှင်ဴ အစီစဉ်မျာဵကို ေဖာ်ခပေပဵြဲဴပါသည်။ ထို့ေနာက် ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှု ရမညဴ် နည်ဵလမ်ဵမျာဵ၊ 
အေရဵေပါ်ကိစ္စမျာဵအတွက်စီမဳြျက် နှငဴ် မေကျလည်မှုမျာဵ ေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴ အစီအစဉ်မျာဵကို 
ေခပာကကာဵသွာဵပါသည်။ 

၄ ။                                                                

             (        ၊                           ) -    ့    ထ    ဲ  
ဓ     စ္စ   အ          င               စ             ထ      န   င  ါ     ၊         ဲ  
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အ စ   အ    င         ထ       န  င   င       ါ     ။ ထ    စ္စ       အ   အ          င      ဏအ   င  အ    

    ါ     ။ အ         န     စ           င      အ       က  ါ     ။ 

                  (         ၊ GOG) -     င    စ    င   အ            

    စ စ  ဆ          စ    င    ဆ        င             အ  ါ အ  င   ထ       ါ   ြ င    
        ထ       ှု  ြ စ      န   င  ါ    ။ ထ          /   ့    ဓ     စ္စ   အ            င   
အ           င       င        ထ          ထ            င       င       ါ    ။ ထ   ဓ     စ္စ        အ    
   စ        ဆ      န   င     ြ  င            ြ စ  ါ    ။  ဆ      န   င     ြ  င           

အ ဆင    င   ဓ     စ္စ             ါ ။  

                (Marketing Manager, Sann Thit Tun) -     င    စ    င   ထ         /   ့    ထ        
ဓ     စ္စ        ြ စ      Toluene, Ethyl Acetate and Methyl Ethyl Ketone စ     “          အ   
labelling အ ဆင     င   အ         ါ    ။     စ  စ ၏ အ         ဆ          အ       ဆ စ     ါ    ။ 

 ဆ စ      အ        င   ထ  ထ          /   ့    ထ        ဓ     စ္စ            အ    Solvent (        ) 
အ  ြ စ   င စ             င   အ          င    ြ စ  ါ    ။ အ            င        ြ     ူ  အ      
   အ       အ    င  အ ဆ ြ စ       စ  အ         ါ    ။    ္ပဏ         
ထ   ထ         /   ့    ထ        ဓ     စ္စ   အ          င        ထ            င      င           င      င       
       ထ        စ         စ           အ    င          င  ထ       ါ    ။ ထ          /   ့     
ဓ     စ္စ       အ          င    င         ထ             င        င  ၊ ဓ     စ္စ    န  င    
ဆ  စ   စ္စ           င       င စင         ထ       အ        င         င     စ န  စ စ  အ             
   ဏ    ါ ထ      င    ြ     ၍       ထ     ါ    ။          င   ဆ င   င   န  င          င   င     င   
 င    ထ       အ    င    စ န  စ စ    ဏထ     င   ထ           ဏအ    င       စ ဲ    င    ြ စ  ါ    ။ 

အ                ဏ               င       င     င  ဆ  င     ြ စ  ါ    ။    န    စ      အ       
                      စ      အ              က  ါ    ။    ့    င    ဆ စ         စ         က  ါ ။ 

ထ          /   ့    ဓ     စ္စ        အ         ါ          င    င  န  င              စ ဲ   င      င စင   
      ထ     ါ    ။ ဓ     စ္စ       အ    Grade   ဲ    ထ    ါ    ။         ့ စ     ၏    န         င   
အ             ဓ     စ္စ        င စ      င   အ              င  ေါ   ေ    အ          င   ြ စ   ြ င    
   ဏ အ    ြ င         င       ါ ။ Grade အ ဆ    င  General Grade      ြ စ       င            ၍ 

  င      စ             ြ   ့အ      က      စ္စ   အ    ြ င   အ          င    ြ စ  ါ    ။ ထ   ့ က  င   
အ              စ္စ   ၏ Concentration (  င   အ  )         အ          ါ    ။ စ     ၏ 

အ              ြ     ူ   အ      အ စ  အ      ့    /ထ           ဓ     စ္စ        ါ  င   ြ င   
ထ          /   ့    ဓ     စ္စ       အ          င    င   /      အ          င  အ    
     င       ထ   ၍      င အ            င    ြ စ  ါ    ။ 
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            (                ၊                           ) အ            ၏  စ န  စ  စ       
 ဆ စစ      င                ှု    ါ       ။         စ      ဆ    င      အ ဆင     န   င  ါ     ။ 

 စ န  စ  စ      ဆ    င   အ         က              င     ါ    ။ 

                (Marketing Manager, Sann Thit Tun) - အ က                 
ထ      င   စ   စ          ါ    ။            င      ထ        အ    စ န  စ   င   စ        စ       င   
ဆ               ၍  ဆ စစ      င    န င    အ က     ထ               စ      စစ  ဆ      င     ဲ     ့
စစ  ဆ  ှုအ     ေ န ္တ  ဆ       င   စစ  ဆ     ါ    ။ 

          (     ၊                           ) -     ဆ   န        အ ဓ   အ  က  င  အ   န င    
   ဆ  င       BOD, COD   င      င          ၍     က           အ    င           ါ   ။ BOD, 

COD   င      င                င            န  င ၍       အ    ထ    ဆ င      စ   င  ါ    ။ 

   ့     စ     န  င             င  က      ဆ   စ   ့  စ  ှုန  င         ၍ စ        ှု                
 ြ စ  ါ    ။    ထ    အ                  စစ  ဆ  ှု        စ  င   ၊ အ ဓ  အ    ြင   
ဓ     စ္စ      င     အ                   ထ        အ              စ      ၊ 
 စ န  စ  စ      ဆ      ထ       အ     င     အ        စစ  ဆ   င                   င   ါ    ။ 

                (Marketing Manager, Sann Thit Tun) -    ္ပဏ အ    ြ င    
ဆ    စ ထ         စ စ    န       င   စ     အ      အ က     ထ           အ    င   Treatment           

စ   ့ ထ             ြ စ  ါ    ။ ဓ     စ္စ      င     အ                ထ        အ      
အ က             အ    င           ဆ င          ါ   ။  

                  (         ၊ GOG) - အ စ  င   စ   င       စ   ့ ထ        အ စ အ စ      အ    
           အ    င   စ   ့ ထ        ြ စ  က  င       ္ပဏ ၏              အ    ထ      င    ြ     ၍ 

         င  ထ               စ         ့  င      ါ    ။ စ     အ    ြ င      ြ စ     

                ြ စ  ါ    ။  

          (Warehouse Manager၊                                     ) - BOD, COD 

  င      ှုအ                    စ အ      င        န  င       ။ စ     အ              Method      ၍ 

အ ဆင           ါ ထ      င    ြ      စ    ါ    ။ 

                  (         ၊ GOG) - GOG အ    ြ င      ္ပဏ     အ က     ထ                    

Method       BOD, COD     အ     ဆ           န  င      Dilution Method  ါ ။       န  င င      

                အ      Dilution Method     အ              ါ    ။ Chemical         အ   င  
Biological Method     အ    ါ ။ စ       င   ထ                ဆ                        အ      
ထ                    Dilution Method အ             စ   ့  စ         အ က     ထ   ါ    ။ စ        င   ထ    
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method     အ                ဆ                       အ      ထ       ့ အ က     ထ    င   ြ စ  ါ    ။ 

အ    ၍ Dilution Method အ    အ           င   င       Biological Method     အ            
အ က     ထ   ါ    ။  

၅ ။                             

                (Marketing Manager, Sann Thit Tun) - စ                 အ ြ  ဲ အ စ    ြ စ      
GOG ၏ အ စ  င    စ  ါ အ က             အ   စ စ            ၍  ဆ င             ြ စ  က  င   ၊ 
BOD, COD level   င      ှုအ                           အ    င      ဆ  င                   န င    
 ဆ   န       န င   ၍ Treatment Plan                    ြ စ  က  င   ၊              က     

   ဆ  င   ၊ စ   ှုဇ   ၊ စ                   င       အ              ဇ   င   က  င    
    က        ဲ  ါ    ။ 

၆ ။                                     

 
 

  

    (၈.၁) အ           န င       င   င  ဆ   န    င   အ     အ                င  ဓ            
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အခန်ဵ (၉) ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳခန့်ခွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵ 

၉.၁ ရည်ရွယ်ချက်မျာဵနှငဴ် သတ်မှတ်ချက်မျာဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵအတွက် ေရဵဆွဲထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု 

နည်ဵလမ်ဵမျာဵတွင် ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုဆိုင်ရာ လက်ေတွ့လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵ၊ အစီအစဉ်မျာဵ နှငဴ် 
တာဝန်ယူေဆာင်ရွက်ခြင်ဵမျာဵကုိလည်ဵ ခပည်ေထာင်စုသမ္မတခမန်မာနုိင်ငဳေတာ်မှ ခပဠာန်ဵထာဵေသာ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ မူဝါဒ၊ ဥပေဒမျာဵ နှင်ဴ စည်ဵမျဉ်ဵမျာဵနှငဴ်အညီ လိုကေ်လျာညီေထွမှုရှိေစရန် 
ေရဵဆွဲထာဵပါသည်။  ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထတ်ုလုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမှ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်မညဴ် ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် 
ထုတ်လုပ်ခြင်ဵအတွက် ခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ေခြရှိေသာ ထိြိုကမ်ှုမျာဵ၊ ေလျှာဴြျနိုင်မည်ဴ နည်ဵလမ်ဵမျာဵ၊ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု အစီအစဉ်မျာဵ နှငဴ် ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုမညဴ် အစီအစဉ်မျာဵကုိ ေအာက်ေဖာ်ခပပါ 
လုပ်ငန်ဵကာလ (၂) ြုလုဳဵတွင်  လွှမ်ဵခြုဳနုိင်ေအာင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလ  

 PVC shrink filmနှငဴ် PE shrink film မျာဵထုတ်လုပ်ခြင်ဵနှငဴ ်
 ထ                  စ စ ြ  င              စ စ    န                     င  ။ 

စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလ 

 အေဆာက်အဦမျာဵပိတ်သိမ်ဵခြင်ဵနှငဴ် 
 စက်ပစ္စည်ဵမျာဵ ခဖုတ်သိမ်ဵခြင်ဵ။ 

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵအတွက် ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင် နှငဴ် 
ဝန်ထမ်ဵအေပါ် ထိြိုကမ်ှုမျာဵ ေလျှာဴြျနုိင်ရန် ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ေအာက်ေဖာ်ခပပါ 
အစီအစဉ် (၁၂) ြုခဖငဴ် လုပ်ငန်ဵကာလ (၂) ြုလဳုဵအတွက် ေရဵဆွဲေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

(၁) ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမညဴ် အစီအစဉ် 

(၂) ပတ်ဝန်ဵကျင် ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမညဴ် အစီအစဉ် 

(၃) ေလအရည်အေသွဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၄) ဆူညဳသဳစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၅) စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၆) စွန့်ပစ်ေရအရည်အေသွဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၇) ေဘဵအန္တရာယ်ရှိေသာစွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵကုိင်တွယ်အသဳုဵခပုခြင်ဵအစီအစဉ် 

(၈) အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်ေရဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 
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(၉) လုပ်ငန်ဵြွင်ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵစီမဳြန့်ြွဲမှုအစီအစဉ် 

(၁၀) အ န္တ       ဓ     စ္စ               င  အ စ အ စ   

(၁၁) မေကျလည်မှုမျာဵ ေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴ အစီအစဉ် 

(၁၂) လူမှုေရဵဆိုင်ရာတာဝန်ယူမှု အစီအစဉ် 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵအေနခဖင်ဴ အထက်ေဖာ်ခပပါ 
အစီအစဉ်မျာဵကို လက်ေတွ့ကျကျ အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ ထ့ုိေကကာငဴ် မန်ေနဂျာမှ 
ဦဵေဆာင်မပီဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှု ေလျှာဴြျမည်ဴ အစီအစဉ်မျာဵကုိ 
လုပ်ငန်ဵလုပ်ေဆာင်ေနစဉ်ကာလတစ်ေလျှာက် ကကီဵ ကကပ်စစ်ေဆဵမပီဵ ကုမ္ပဏီ ဒါရုိကတ်ာသ့ုိ (၆)လတစ်ကကိမ် 
ပုဳမှန်သတင်ဵပို့သွာဵပါမည်။ ၎င်ဵအခပင် စီမဳကိန်ဵေဆာင်ရွက်သညဴ် တာဝန်ရိှသူမျာဵနှငဴ် ကကီဵ ကကပ် 
စစ်ေဆဵမညဴ်သူမျာဵအေနခဖင်ဴ ပတ်ဝန်ဵကျင် စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ တစ်နှစ်တစ်ြါ ပုဳမှန်စစ်ေဆဵခြင်ဵ နှငဴ် 
လုပ်ေဆာင်ေနသညဴ် တစ်ေလျှာက်လုဳဵ ပုဳမှန် ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှု စစ်ေဆဵခြင်ဵကို ခပုလုပ်သွာဵပါမည်။ 
စီမဳကိန်ဵနှငဴ်ပတ်သက်သညဴ် ေမဵခမန်ဵြျက်မျာဵကို စီမဳကိန်ဵ ေဆာင်ရွက်သူသ့ုိ တုိက်ရုိက ် စဳုစမ်ဵေမဵခမန်ဵ 
ဆက်သွယ်နိုင်မပီဵ အကကခဳပုြျက်မျာဵ၊ ထင်ခမင်သဳုဵသပ်ြျက်မျာဵကုိ တုိကရုိ်က် ေပဵပို့နိုင်ပါ သည်။ 

ေဖာ်ခပထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန်ြွဲေရဵ နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ စနစ်တကျ လုပ်ေဆာင်ေစခြင်ဵခဖငဴ် 
စက်ရဳု ဧရိယာတွင်ဵခဖစ်ေပါ်နိုင်ေခြရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် ဆိုဵကျ ို ဵသက်ေရာက်နိုင်မှုမျာဵ 
ကို ေလျှာဴြျေစနိုင်မပီဵ ေကာင်ဵကျ ို ဵသက်ေရာက်မှုမျာဵကုိ ပိုမိုတုိဵပွာဵလာမည်ခဖစ်ပါသည်။ ထို့အခပင် ပတ်ဝန်ဵ 
ကျင် စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵနှငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရူခြင်ဵ နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ 
အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်ရန်အတွက် အစီရင်ြဳစာတွင် ေဖာ်ခပထာဵေသာ 
ြန့်မှန်ဵကုန်ကျစရိတ်မျာဵသည် လက်ေတွ့လုပ်ေဆာင်ြျနိ်တွင် မလုဳေလာက်ပါက ထပ်မဳခဖည်ဴသွင်ဵ 
ေဆာင်ရွက်သွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ 

ဇယာဵ (၉.၁) ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲေရဵနည်ဵလမ်ဵမျာဵကို အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်မညဴ်အဖဲွ့ 

စဉ် အမည် အဓိက ေဆာင်ရွက်ရမည်ဴ အစီအစဉ် လုပ်ေဆာင်ရမည်ဴ တာဝန်မျာဵ 

၁။ 
 

(ဒါရုိက်တာ) 

-ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမညဴ် အစီအစဉ် 

-ပတ်ဝန်ဵကျင်ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမညဴ် 
အစီအစဉ် 

- ကျန်ဵမာေရဵ နှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵ ေရဵ 

အစီအစဉ် 

-အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်မှု အစီအစဉ် 

-မေကျလည်မှုမျာဵေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴ အစီအစဉ် 

-လူမှုေရဵဆုိင်ရာတာဝန်ယူမှု အစီအစဉ် 

-အစီအစဉ်မျာဵအာဵ စနစ်တကျ 
အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက် 
ခြင်ဵ 

-သက်ဆိုင်ရာအစုိဵရဌာနမျာဵအာဵ 
ေဆာင်ရွက်ေနေသာ အစီအစဉ် 
မျာဵကို အစီရင်ြဳစာ တင်ခြင်ဵ 

-သက်ဆိုင်ရာအစုိဵရဌာနမျာဵမှ 
ညွှန်ကကာဵြျက်မျာဵနှငဴ် လမ်ဵညွှန် 
ြျက်မျာဵအတိငု်ဵ လုိက်နာေဆာင် 
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စဉ် အမည် အဓိက ေဆာင်ရွက်ရမည်ဴ အစီအစဉ် လုပ်ေဆာင်ရမည်ဴ တာဝန်မျာဵ 

ရွက်ခြင်ဵ 

-စက်ရဳုအတွင်ဵ 
လုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက် မှုမျာဵအာဵ 
လုိက်လဳစစ်ေဆဵခြင်ဵ 

၂။ 
စက်ရဳု 

(မန်ေနဂျာ) 

-ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမညဴ် အစီအစဉ် 

-ပတ်ဝန်ဵကျင် ေစာင်ဴကကပ်ကကညဴ် ရှုစစ်ေဆဵ မည်ဴ 
အစီအစဉ် 

- ကျန်ဵမာေရဵ နှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵ ေရဵ 
အစီအစဉ် 

-အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်မှု အစီအစဉ် 

-မေကျလည်မှုမျာဵ ေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴအစီအစဉ် 

-ဒါရုိက်တာအာဵ လုပ်ေဆာင်မှု 
မျာဵကို လစဉ်တင်ခပခြင်ဵ 

-ဝန်ထမ်ဵမျာဵမှ လုပ်ငန်ဵ 
တင်ခပြျက်မျာဵကို စစ်ေဆဵမပီဵ 
လုိအပ်ြျက်မျာဵကို ခပန်လည် 

ခပုခပင်ေဆာင်ရွက်ေမဵခြင်ဵ 

- မေကျလည်မှုမျာဵကို 
ေခဖရှင်ဵေပဵခြင်ဵ 

၃။ 

ထုတလု်ပ်ေရဵဌာန 

(တာဝန်ရှိသူ) 

 

- ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမညဴ် အစီအစဉ်  

- ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲခြင်ဵအာဵ 

စနစ် တကျ လုပ်ေဆာင်နုိင်ရန် 
ကကီဵကကပ်ခြင်ဵ 

-မန်ေနဂျာအာဵ 
လုပ်ေဆာင်မှုမျာဵကို လစဉ် 
တင်ခပခြင်ဵ 

၄။ 
စီမဳြန့်ြွဲေရဵဌာန 

(တာဝန်ရှိသူ) 
ပတ်ဝန်ဵကျင် ေစာင်ဴကကပ်ကကညဴ် ရှုစစ် ေဆဵမည်ဴ 
အစီအစဉ် 

ေရ၊ ေလ၊ အလင်ဵ နှငဴ် 
ဆူညဳသဳတို့အာဵ စစ်ေဆဵ မပီဵ 
သတ်မှတ ်စဳြျန်ိစဳညွှန်ဵအတွင်ဵ 
ဝင်ေအာင် စနစ်တကျ ခပုလုပ်ခြင်ဵ 

-မန်ေနဂျာအာဵ 
လုပ်ေဆာင်မှုမျာဵကို လစဉ် 
တင်ခပခြင်ဵ 

၅။ 
စီမဳြန့်ြွဲေရဵဌာန 

(တာဝန်ရှိသူ) 

- ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ် ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 
အစီအစဉ် 

-အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်မှု အစီအစဉ် 

-ဝန်ထမ်ဵမျာဵအတွက်ေဘဵ 
အန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 
ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ 

-မန်ေနဂျာအာဵ လုပ်ေဆာင်မှုမျာဵ 
ကို လစဉ်တင်ခပခြင်ဵ 
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၉.၂                                 
ဇ    (၉.၂)          င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   

    

                   

            
        

               

                       
                        /             

             

        
             

        

          
           

           

                  

၁။   အ    အ      စ     အ  င    

ြ     ှု  ့ ၊ 
အ  ှု  အ         ၊ 

ဓ     င       

ထ      န  င    င    

     က           င         ၊     စ စ ြ  င   
               န င        စ စ    န     
                     င   
   င   ထ      င        စ    အ        အ      င   
Roof Ventilator    ဆင      င  ၊ 

    င              င  စ ဆ အ    အ          င   ၊ 
     င                ၊    စ      အ     စ  စ စ  ဆ   ှု 

         င   ၊ 

၂,၀ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်စက
်ရုဳမှ တ

ာဝန်ရှိသူ
 နှငဴ် 

ကက
ီဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵသူ

မျာဵ 

၂။   အ    အ      စ     အ  င    

စ   ့  စ   ၊ ဆ  ၊ 
ဓ     စ္စ    

အ   င   အ          
ထ        င   ၊ 

 

     စ စ ထ          င        င    စ     ထ         

              အ               င   အ  အ   ၍ 

       အ          င   ၊ 
 အ          ၊  ေစင        င   Water Saving Device      

   ဆင အ          င   ၊ 
 စ   န္တ       ၊    စ      ၊     င                 အ    

၈ ၀ ၀,၀ ၀ ၀      
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                        /             

             

        

             

        

          

           
           

ဆ     စ     ှု  ြ စ  စ           စ စ  ဆ       င   ၊ 

     င    စ     ထ            အ   င  အ         အ    
စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 

 စ   ့  စ                       ဆ   စ   ့     ြ င    
စ စ           စ   ့  စ   င   ။ 

၃ ။ ဆ       စ     အ  င    
    င      င     င    

ဆ       
 ြ စ      င  ၊ 

     င        စ   န္တ       န င            အ     စ   

စစ  ဆ       င   ၊      င ထ             အ စ အ စ       
ထ       င   ၊  

 အ              အ        င   စ      ထ    င   ၊ 
    စ      အ    ဂ   ေါင ထဲ  င   စ စ    ထ        င   ၊ 
 စ           င    အ  င      စ              င   ၊ 

၅ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်စက
်ရုဳမှ တ

ာဝန်ရှိသူ
 နှငဴ် 

ကက
ီဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵသူ

မျာဵ 

၄ ။ စ   ့  စ အ စ  င  အ  ဲ စ     အ  င    
စ   ့  စ  စ္စ        

စ      င   ၊ 

 အ             အ    အ    င   ဲ    ၍ စ   ့  စ  စ  င   ၊ 
     အ            ထ                   စ    င  

                        ထ             င   
စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 

     စ စ    န             င       ထ            

 ြ   စ    အ        က           င      င   ထ          
          င       င   ၊ 

၂ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          
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                        /             

             

        

             

        

          

           
           

၅ ။ စ   ့  စ အ     စ     အ  င    
စ   ့  စ         

ထ        င   ၊ 

     စ စ ထ          င        င    စ     

ထ                 အ အ    ၍        အ          င   ၊ 
    အ                       ထ             

                 ဆ   စ   ့     ြ င    
စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 

    ထ       စ   ့  စ       အ      ဆ   စ   ့     ြ င    
စ စ            စ   ့  စ   င   ၊ 

           ြ     ှု     စ                အ            
စစ  ဆ  ၍          စ   င         အြ  ဲ န င    
     ဆ  စ   ့  စ   င   ၊ 

၄ ၀ ၀,၀ ၀ ၀      

 

၆။ 
အ န္တ        

စ   ့  စ  စ္စ    
စ     အ  င    

အ န္တ        
စ   ့  စ  စ္စ        

ထ        င    

     င    စ    င   အ            ဓ    ဆ     ဆ      အ     
    အ    စ စ               င ထ    င   ၊ 

     င        စ     ဓ     ဆ  အ  င  အ         ၊ 
စ   န္တ       ၊    စ             ဆ အ   င  အ      
    အ    စ စ         ဆ    ၍    ဆ  င           

       ထ             င          စ   ့  စ   င   ၊ 

၂ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်စက
်ရုဳ

မ ှတ
ာဝန်ရှိသူ

 နှငဴ် 

ကက
ီဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵသူ

မျာဵ 

၇ ။     ေ အန္တ     စ     အ  င    
   င ဆ  င   ှု     

ဆ     ှု  န  င    င   ၊ 
    င       န  င       စ္စ       /စ   ့  စ  စ္စ        အ    

စ စ    ထ       င   ၊ 
          အ          
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                        /             

             

        

             

        

          

           
           

        ဆ  ေ      အ        င      င    င             စ   

ထ       င   ၊ 
     ေ အန္တ    န င              ဆ  င   ေ       ၊ 

      အ      စ စ     အ      င                င   
   ဆင ထ       င   ၊ 

 အ       ဆ            ြ        ါ      အ    
  င              င      ဆင  ထ       င   ၊ 

    ထ       အ        ေ အန္တ              
        င            င  က        င  ၊ 

၈ ။ 

    င      င   
 ေ အန္တ     

 င     င      န င    
           

စ     အ  င    
      ဆ ှု 

    န င        င      င   
ထ       ှု    ၊ 

 အ န္တ                  န င        င      င     င     င   
    ထင          ဆ   င   ေ           ဆင       င  ၊ 

 စ   န္တ       အ           င   အ န္တ     င    စ    
          အ  အ        

     စစ  စ္စ       အ       င            
       စ္စ           ဆင      င   ၊ 

    ထ       အ     စ                        
 စ္စ         ထ           င   ၊ 

    ထ       အ    အ          အ        စ  စ  ြ င    

               

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်စက
်ရုဳမှ 

တ
ာဝန်ရှိသူ

 နှငဴ် ကက
ီဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵသူ

မျာဵ 
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                        /             

             

        

             

        

          

           
           

 ဆ  င       င   ၊ 

     င      င    င                       စ        အ  င   
 ဆ  င       င   ၊ 

 အ          ၊             န  င    အ             အ    
        စ  ထ          င   ၊ 

 အ        ဆ          အ        င      င    င    
ထ          င   ၊ 

       ဆ ှု      ြ စ      ါ     စ      

 ဆ     / ဆ             ့ အ        ့ ဆ  င      င  ၊ 
     င      င    င       ထ        အ    /    စ  ဆ   ါ  

    စ ဲ  င            စ   င   ၊ 

၉ ။ 

   ှုအ ြ  ဲ အ စ    
ဆ   င     

          န င    
 ေ အန္တ     င   

  င       

စ     အ  င    
  ၊ ဆ           

ထ        င   ၊ 

     င                န င       စ          အ    အ      
   င             င  စ ဆ      အ          င    န င    
       စ စ  ဆ       င   ၊ 

 အ             အ       င   စ      ထ    င   ၊ 

 စ           င    အ  င      စ         ထ    င   ၊ 

          အ          

                          

၁။   အ    အ          င     ြ     ှု  ့ ၊      င                    င        အ           င   ၅ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          ဆန်းသစ်ထွန်းပလတစ်တစ်ပုဳနှိပ်စကရ်ုဳမှ တာဝန်ရှိသူ နှငဴ ်ကြီးကြပ်စစ်ေေးသူမျာ
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                        /             

             

        

             

        

          

           
           

ြ              

     

အ  ှု  အ         ထ 

     န  င    င    

အ စ အ စ          ဆ ဲထ    င   ၊ 

     င                အ    စစ  ဆ       င   ၊ 
 စ   ့  စ  စ္စ       အ            င                စ  င   ၊ 

၂။   အ    အ      

    င     

ြ              
     

စ   ့  စ   ၊ ဆ   

ထ        င   ၊ 
 

 စ   စ္စ                ြ           င      ထ         

         ဆ အ   င  အ         အ             ြ င    
စ စ         ဆ    ၍          စ   င          

       န င         ဆ  စ   ့  စ   င   ၊ 
    ထ        စ             စ ဲ  င      ထ             

စ   ့  စ       အ          င  ထဲ   ့ စ စ     စ   ့  စ  
  င   ၊ 

၄ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

၃ ။ ဆ       
    င     

ြ              
     

    င      င     င    
ဆ       

 ြ စ      င  ၊ 

 ဆ                               င    စ       အ    
  ့အ        င          ဆ  င   င   ၊ 

     င                အ                   အ    င    
   င  န င   စ  င   ၊ 

 အ             အ       င   စ      ထ    င   ၊ 

၅ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်စက
်ရုဳ

မှ တ
ာဝန်ရှိသူ

 နှငဴ် 

ကက
ီဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵသူ

မျာဵ ၄ ။ စ   ့  စ အ စ  င  အ  ဲ 
    င     

ြ              
     

စ   ့  စ  စ္စ        
စ      င   ၊ 

                 င    စ      ထ              စ္စ    
အ   င   အ         အ    စ စ      ဲ    /       င ၍ 

         စ   င                န င         ဆ   
၂ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          
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                        /             

             

        

             

        

          

           
           

စ   ့  စ   င   ၊ 

၅ ။ စ   ့  စ အ     
    င     

ြ              
     

စ   ့  စ        
ထ        င   ၊ 

                 င    စ        က  င        င         
         ၊    ့ စင   ဆ   က         ၊  စ       
       စ ဲ           အ             စ   င          
       ၏                 အ    င    စ   ့  စ   င   ၊ 

၄ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

၆။ 
 ေ အန္တ        

စ   ့  စ  စ္စ    

    င     
ြ              

     

အ န္တ        
စ   ့  စ  စ္စ        

ထ        င    

     င                      င   ထ             
အ န္တ       စ   ့  စ  စ္စ   အ   င   အ             စ စ  
         ဆ      င   ၊ 

 ဆ     ဆ  အ  င  အ     န င    စ  ဆ     ဆ    င        
အ             ြ င    စ စ           င  ထ     ၍ 

                အ    င    စ   ့  စ  စ  င   ၊ 

၂ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

၇ ။     ေ အန္တ     
    င     

ြ              

     

   င ဆ  င   ှု     
ဆ     ှု  န  င    င    

     စစ  ါ           အ           ြ စ  အ  င        

စစ  ဆ   ဆ  င         ၊ 
    အ           င       န  င       စ္စ       / 

စ   ့  စ  စ္စ        စ      င         င   ၊ 

        ဆ  ေ      အ            စ  ထ       င   ၊ 
     ေ အန္တ    န င       ဆ  င      ဆ  င   ေ       ၊ 

      အ      စ စ     ၊ အ       ဆ             

          အ          

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်

စက
်ရုဳမှ တ

ာဝန်ရှိသူ
 နှငဴ် 

ကက
ီဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵသူ

မျာဵ 
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                        /             

             

        

             

        

          

           
           

ြ        ါ  န င       စ     အ     င               င   

   ဆင ထ       င   ၊ 

၈ ။ 

    င      င   
 ေ အန္တ     

 င     င      န င    
           

    င     
ြ              

     

      ဆ ှု 
    န င        င      င   

ထ       ှု    ၊ 

  စ                        စ္စ       အ    
 ထ           င  ၊ 

 အ      ဆ  င   ေ           ဆင  ထ       င   ၊ 
 အ         ဆ           ထ       င   ၊ 

 ၅ ၀ ၀,၀ ၀ ၀ အ          

၉ ။ 

   ှုအ ြ  ဲ  
အ စ   ဆ   င     

          န င    
 ေ အန္တ     င   

  င       

    င     
ြ              

     

  /ဆ            
 ြ စ      င   

     င                အစ အ စ      အ         င   
   ဆ ဲထ       င   ၊ 

     င                ၏ အ    အ         အ    
စစ  ဆ       င   ၊ 

 စ   ့  စ  စ္စ       အ            င   အ         စ   င   ၊ 
 ဆ      ထ      န  င                       င        အ    

  ့အ        င          ဆ  င  စ  င   ၊ 
     င                အ               အ    င    

   င  န င   စ  င   ၊ 
 အ             အ        င   စ      ထ    င   ၊ 

          အ          

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်စက
်ရုဳမှ 

တ
ာဝန်ရှိသူ

 နှငဴ် ကက
ီဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵသူ

မျာဵ 
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၉.၃ ပတ်ဝန်ဵကျင်ေစာင်ဴကကပ်ကကည်ဴရှုမညဴ်အစီအစဉ် 

ဇ    (၉.၃)          င   စ င   က   က          အစ အ စ   

    

          

          

            

        

         

       

                          
          

     
        

                    

        (    ) 

         

           

စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလ 

၁။ 
ေလအရည် 

အေသွဵ 

PM10, PM2.5, CO, CO2 , SO2, NO2, 

VOCs, O3 , Isocyanates, Nitrogen 

oxides, Particulates and Volatile 

organic halognes 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် ဆိုင်ရာ 
အရည်အေသွဵ (ထုတလ်ွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်၊ 

IAQ Standard and Guideline (EPA and 

ASHRAE Standard) TLV န င    ACGIH TLV 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

ေခမာက်လတ္ရကီျူ 
၁၆° ၅၅" ၅၆' နှငဴ် 

အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  
၉၆° ၀၃" ၄၆.၆၃' 

၂,၀၀၀,၀၀၀ 

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်စတ

စ်ပုဳနှိပ်ထု
တ

လ်ု
ပ်သ

ည
ဴ်စက

်ရုဳမှ 
တ

ာဝန်ရှိသူ
၊ ကက

ီဵကက
ပ်စစ်ေဆ

ဵမညဴ်
သူ

 နှငဴ် 
တ

တိ
ယ

 ပုဂ္ဂိုလ်
 အ

ဖွဲ့အ
စည

်ဵ 

၂။ ဆူညဳသဳ ဆူညဳမှု 
အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် ဆိုင်ရာ 

အရည်အေသွဵ (ထုတလ်ွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ြျက် 
တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

ေခမာက်လတ္ရကီျူ 
၁၆° ၅၅" ၅၆' နှငဴ် 

အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  
၉၆° ၀၃" ၄၆.၆၃' 

၁၀၀,၀၀၀ 

၃။ 
ေရအရည် 
အေသွဵ 

5-day BOD, Adsorable organic 

halogens, Aluminum, Cadmium, 

COD, Chromium, Copper, Cyanide, 

Iron, Lead, Oil and grease, Silver, 

Total Phosphorus, Total 

Suspended Solids, Ammonia 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် ဆိုင်ရာ 
အရည်အေသွဵ (ထုတလ်ွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ြျက် 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 
ေရဆုိဵစွန့်ကန်မှ 
ထွက်ရှိသညဴ်ေရ 

၁,၀၀၀,၀၀၀ 
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        (    ) 

         

           

Nitrogen, Zinc 

၅။ 
စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵ 

/ေရ 
စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

စ   ့  စ အ        
    င         

န င    
 စ             

စ   ့  စ   စ   ့ ထ   
         

၅၀၀,၀၀၀ 

၆။ မီဵေဘဵအန္တရာယ် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

 

ေ ဇ  ဆ        င 
         

၃၀၀,၀၀၀ 

၇။ 

လုပ်ငန်ဵြွင် 
ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် 
ေဘဵအန္တရာယ် 
ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 
    င      င  အ   င    

စစ  ဆ    င    
၃၀၀,၀၀၀ 
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        (    ) 

         

           

၈။ 
ပတ်ဝန်ဵကျင် 

ဆိုင်ရာ 
စာရင်ဵစစ် 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုက်မှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ 

လုပ်ထဳုဵလုပ်နည်ဵ (၂၀၁၅) 
နှစ်စဉ် စ       င    ၁,၅၀၀,၀၀၀ 

သ
က်

ဆ
ိုင်ရာ 

အ
စိုဵရဌာနမျာဵ နှငဴ် 

ဆ
န်ဵသ

စ်ထွ
န်ဵပလ

တ
်

စတ
စ်ပုဳနှိပ်စက်

ရုဳ
 

စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလအတွက် စုစုေပါင်ဵ ၅,၆  ၀,၀ ၀ ၀  

စက်ရဳု ပိတသိ်မ်ဵကာလ 

၁။ 
ေလအရည် 

အေသွဵ 
PM10, PM2.5, CO, CO2 , SO2, NO2, 

VOCs and O3 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် ဆိုင်ရာ 
အရည်အေသွဵ (ထုတလ်ွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်၊ 

IAQ Standard and Guideline (EPA and 

ASHRAE Standard) TLV န င    ACGIH TLV 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

ေခမာက်လတ္ရကီျူ 
၁၆° ၅၅" ၅၆' နှငဴ် 

အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  
၉၆° ၀၃" ၄၆.၆၃' 

၂,၀၀၀,၀၀၀ 

ဆ
န်ဵသ

စ်ထ
ွန်ဵပလ

တ်
စတ

စ်ပုဳနှိပ်ထ
ုတ်

လ
ုပ်

သ
ညဴ်

စက်
ရုဳမှ တ

ာဝန်ရှိသူ
၊ 

ကကီ
ဵကက

ပ်စစ်ေဆ
ဵမညဴ်

သူ
 နှငဴ် 

တ
တိ

ယ
 ပုဂ္ဂိုလ

်အ
ဖွဲ့အ

စည်
ဵ ၂။ ဆူညဳသဳ ဆူညဳမှု 

အမျ ို ဵသာဵ ပတ်ဝန်ဵကျင် ဆိုင်ရာ 
အရည်အေသွဵ (ထုတလ်ွှတမ်ှု) လမ်ဵညွှန်ြျက် 

တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

ေခမာက်လတ္ရကီျူ 
၁၆° ၅၅" ၅၆' နှငဴ် 

အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  
၉၆° ၀၃" ၄၆.၆၃' 

၁၀၀,၀၀၀ 
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        (    ) 

         

           

၃။ 
ေရအရည် 
အေသွဵ 

pH, Colour, Turbidity, Conductivity, 

Calcium, Hardness, Magnesium, 

Chloride, Total Alkalinity, Iron, 

Manganese, Sulphate 

WHO Drinking Water Guidelines တစ်နှစ်နှစ်ကကိမ် 

ေခမာက်လတ္ရကီျူ 
၁၆° ၅၅" ၅၅.၂၁' 

နှငဴ် 
အေရှ့ေလာင်ဂျကီျူ  
၉၆° ၀၃" ၄၇.၂၃' 

၂,၀၀၀,၀၀၀ 

၅။ 
စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵ/ 

ေရ 
စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 

စ   ့  စ အ        
    င         

န င    
 စ             

စ   ့  စ   စ   ့ ထ   
         

၅၀၀,၀၀၀ 

၆။ မီဵေဘဵအန္တရာယ် စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 
ေ ဇ  ဆ        င 

         
၃၀၀,၀၀၀ 

၇။ 

လုပ်ငန်ဵြွင် 
ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် 
ေဘဵအန္တရာယ် 
ကင်ဵရှင်ဵေရဵ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ - လစဉ် 
    င      င  အ   င    

စစ  ဆ    င    
၃၀၀,၀၀၀ 
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        (    ) 

         

           

၈။ 

သဘာဝ 
ပတ်ဝန်ဵကျင် 
ခပန်လည်ခပု 

ခပင်ခြင်ဵ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵစစ်ေဆဵခြင်ဵ -                စ       င    ၅,၀၀၀,၀၀၀ 

စက်ရဳုပိတသိ်မ်ဵကာလအတွက် စုစုေပါင်ဵ ၈,၈ ၀ ၀,၀ ၀ ၀  



   

130 

                                      

၉.၄ ေလအရည်အေသွဵစီမဳခန့်ခွဲမှုအစီအစဉ် 

   အ    အ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ          င        (၂)            င  စ စ     
အ    င အ ထ    ြ         ဆ င           ြ စ  ါ    ။     စ စ  ထ          င       င    န င    
စ                   င    ြ စ      န   င      စ     အ   င      အ    အ      စ       င   က  င    
    င      င            ထ      န   င   င    အ စ         ့ ြ စ     န   င  ါ    ။    ့ ြ စ  ါ     က  င   
 အ    ေဖာ်ခပပါအြျက်မျာဵကုိ စနစ်တကျ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်ပါက 
ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေြျရှိေသာ ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် စက်ရဳုအတွင်ဵေလအရည်အေသွဵ 
ညစ်ညမ်ဵခြင်ဵကို အန္တရာယ်ကိ ုေလျှာဴြျသွာဵနုိင်မည်။ 

     က           င          ၊     စ စ ြ  င                 န င        စ စ    န      
                     င      င   ထ       င       စ    အ        အ       င   Roof Ventilator 

   ဆင       င  ၊ 
 အ    အ        င               င စ ဆ  (         ေ ဇ  ) အ    အ          င  ၊ 
     င                ၊    စ      အ     စ  စစ  ဆ  ှု          င  ၊  

 စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵကုိ မီဵရှို့ခြင်ဵမခပုလုပ်ရန်တာဵခမစ်ထာဵခြင်ဵ၊ 
 ေလအရည်အေသွဵကို (၆) လတစ်ကကိမ်တုိင်ဵတာခြင်ဵ၊ 

၉.၅                                   

ဆ     အ    အ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ          င        (၂)            င  စ စ     
အ    င အ ထ    ြ         ဆ င           ြ စ  ါ    ။     စ စ  ထ          င       င    န င    
စ                   င    ြ စ      န   င      စ     အ   င    ဆ          က  င   
    င      င            ထ      န   င   င    အ စ         ့ ြ စ     န   င  ါ    ။    ့ ြ စ  ါ     က  င   
 အ    ေဖာ်ခပပါအြျက်မျာဵကုိ စနစ်တကျ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်ပါက 
ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေြျရှိေသာ ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် စက်ရဳုအတွင်ဵဆူညဳသဳမျာဵကို 
ေလျှာဴြျသွာဵနုိင်မည်။ 

     င        စ   န္တ       န င           အ     စ   စစ  ဆ      င   ၊      င ထ             
အ စ အ စ       ထ        င   ၊  

 ဆ                              င    စ      အ      ့အ        င          ဆ င    င  ၊ 
     င                အ                  အ   င      င  န  င  စ  င   ၊ 
 အ              အ        င   စ      ထ     င   ၊ 
    စ      အ    ဂ   ေါင  ထ ဲ  င   စ စ    ထ        င   ၊ 
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 စ           င    အ  င      စ              င  ၊ 
 ဆူညဳသဳအရည်အေသွဵကို (၆) လတစ်ကကိမ်တုိင်ဵတာခြင်ဵ၊ 

၉.၆                                    

စ   ့  စ  စ္စ   စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ          င        (၂)            င  စ စ     အ    င  အ ထ   ြ    
     ဆ င           ြ စ  ါ    ။     စ စ ထ          င       င    န င    စ                   င   
 ြ စ      န   င      စ     အ   င    စ   ့  စ  စ္စ       ထ       န   င  ါ    ။    ့ ြ စ  ါ     က  င    
 အ    ေဖာ်ခပပါအြျက်မျာဵကုိ စနစ်တကျ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်ပါက စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵကုိ 
စနစ်တကျကိုင်တွယ် စွန့်ပစ်သွာဵနိုင်မည်ခဖစ်ပါသည်။ 

 အ             အ    အ    င   ဲ    ၍ စ   ့  စ  စ  င   ၊ 
     အ            ထ                   စ   င                           ထ       

       င   စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 
     စ စ    န              င       ထ              ြ   စ    အ        က           င      င   

ထ                     င      င   ၊ 
                 င    စ     ထ               စ္စ    အ   င  အ         အ    

စ စ      ဲ    /       င ၍          စ   င                န င         ဆ   စ   ့  စ   င   ၊ 

၉.၇                                         

စ   ့  စ   အ    အ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ          င        (၂)            င  စ  စ     
အ    င အ ထ    ြ         ဆ င           ြ စ  ါ    ။     စ စ  ထ          င       င    န င    
စ                   င    ြ စ      န  င      စ     အ   င    စ   ့  စ       ထ       န  င  ါ    ။ 

   ့ ြ စ  ါ     က  င     အ    ေဖာ်ခပပါအြျက်မျာဵကုိ စနစ်တကျ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်ပါက 
စွန့်ပစ်ေရမျာဵကို စနစ်တကျကိုင်တွယ် စွန့်ပစ်သွာဵနုိင်မည်ခဖစ်ပါသည်။ 

     စ စ ထ          င        င    စ     ထ                 အ  အ    ၍ 

       အ          င  ၊ 
    အ                       ထ                              ဆ   စ   ့     ြ င    

စ စ    စ   ့  စ   င   ၊ 
    ထ        စ   ့  စ       အ      ဆ   စ   ့     ြ င    စ စ            စ   ့  စ   င   ၊ 
           ြ     ှု     စ                အ            စစ  ဆ  ၍ 

         စ   င        အ ြ ဲ န င         ဆ  စ   ့  စ   င   ၊ 
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                 င    စ       က  င        င                  ၊    ့ စင   ဆ  က         ၊ 
 စ              စ ဲ          အ             စ   င                ၏ 

                အ    င   စ   ့  စ   င   ၊ 

၉.၈                                                                               

 ေ အ န ္တ          စ   ့  စ္စ          င     အ          င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ          င        (၂) 

           င  စ စ     အ    င  အ ထ    ြ         ဆ င          ြ စ  ါ    ။ 

    စ စ ထ          င       င    န င    စ                   င    ြ စ      န   င      စ      အ   င    
 ေ အ န ္တ       စ   ့  စ  စ္စ       ထ      န   င  ါ    ။    ့ ြ စ  ါ     က  င     အ    ေဖာ်ခပပါအြျက်မျာဵကို 
စနစ်တကျ အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်ပါက ေဘဵအန္တရာယ်ရှိစွန့်ပစ္စည်ဵမျာဵကုိ စနစ်တကျကိုင်တွယ် 
စွန့်ပစ်သွာဵနိုင်မည်ခဖစ်ပါသည်။ 

     င    စ    င   အ            ဓ    ဆ    ဆ     အ         အ    စ စ               င ထ     င   ၊ 
     င        စ     ဓ     ဆ အ   င  အ        ၊ စ   န ္တ       ၊    စ         

    ဆ အ   င  အ          အ   စ စ         ဆ   ၍    ဆ  င                  ထ        
      င         စ   ့  စ   င   ၊ 

     င                      င  ထ             အ န္တ       စ   ့  စ  စ္စ   အ   င  အ             
စ စ           ဆ     င  ၊ 

 ဆ    ဆ အ   င  အ     န  င    စ  ဆ     ဆ    င       အ             ြ င    
စ စ           င  ထ      ၍                 အ    င   စ   ့  စ  စ  င   ၊ 

၉.၉ အေရဵေပါ်အေခခအေနတုဳ့ခပန်မှု အစီအစဉ် 

အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်မှု အစီအစဉ်သည် ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵထဲတွင် 
အေရဵကကီဵ ေသာ အစိတ်အပိုင်ဵအခဖစ် ပါဝင်ေနပါသည်။ လုပ်ငန်ဵြွင်အတွင်ဵ၌ ဝန်ထမ်ဵမျာဵ၊ အလုပ်သမာဵမျာဵ၊ 
သဘာဝ ပတ်ဝန်ဵကျင်၊ ပိုင်ဆိုင်မှုပစ္စည်ဵ၊ အေဆာက်အဦစသည်တ့ုိကုိ အန္တရာယ်ခဖစ်ေစနိုင်သညဴ် 
ပုဳမှန်မဟုတ်ေသာ မေတာ်တဆမှုေဘဵအန္တရာယ်တစ်ြုြုကို အေရဵေပါ်အေခြအေနဟုေြါ်သည်။ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵေဆာင်ရွက်ခြင်ဵေကကာင်ဴ စီမဳကိန်ဵဧရိယာအတွင်ဵ 
အေရဵေပါ်အေခြအေန အမျ ို ဵအစာဵ (၃) မျ ို ဵခဖစ်ေပါ်နိုင်ပါသည်။ ၎င်ဵတ့ုိမှာ မေတာ်တဆထိြိုကဒ်ဏ်ရာရခြင်ဵ၊ 
မီဵေဘဵအန္တရာယ် နှငဴ် ငလျင်အန္တရာယ်တ့ုိ ခဖစ်ပါသည်။ ထို့ေကကာငဴ် အေရဵေပါ်အေခြအေနမျာဵခဖစ်နိုင်ေြျရှိ 
ေနရာမျာဵကုိ ပုဳမှန် စစ်ေဆဵခြင်ဵ၊ ေကာင်ဵမွန်ေသာစီမဳမှု၊ စနစ်ကျေသာလုပ်ေဆာင်မှုတ့ုိခဖငဴ် 
ပူဵေပါင်ဵေဆာင်ရွက်ပါက ၄င်ဵခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ေြျရှိေသာ အေရဵေပါ်အေခြအေနမျာဵကုိ ေလျှာဴြျပါမည်။ 
ထို့အခပင် အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်မှု အစီအစဉ်သည် ေအာက်ပါရည်ရွယ်ြျက်မျာဵခဖင်ဴ 
ခပင်ဆင်ထာဵေသာအစီအစဉ်ခဖစ်ပါသည်။ 
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 စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵရှိ ခဖစ်နိုင််ေြျရှိေသာ ထိြိုကမ်ှုမျာဵအာဵ ေလျာဴနည်ဵေစခြင်ဵ၊ 
 အသက်အန္တရာယ်ဆုဳဵရှုဳဵမှုနှငဴ် ပိုင်ဆိုင်မှုမျာဵကုိ တတ်နိုင်သမျှ ကာကွယ်နိုင်ခြင်ဵ၊၊ 
 သဘာဝနှငဴ ်လူတ့ုိေကကာငဴ်ခဖစ်ေပါ်လာနိုင်ေသာ အန္တရာယ်မျာဵကုိ ကကို တင်သတိခပုနုိင်ခြင်ဵ။ 

အေရဵေပါ်အေခခအေနမျာဵအတွက် အေရဵေပါ်ေခါ်ဆုိရမည်ဴ ဖုန်ဵနဳပါတ်မျာဵ 

             ၀ ၉-၇၈ ၉၂ ၈  ၆ ၄၆ 

          ၀  -၃ ၆  ၃ ၆ ၀၃ 

               ၀  -၇၀ ၇၅ ၅ ၀ 

ရစဲခန်ဵ ၀  -၆ ၄ ၅ ၀  ၆ 

ေဆဵရဳု ၀  -၃ ၆ ၄ ၅၀   

(၁) ကျန်ဵမာေရဵေစာင်ဴေရှာက်မှု 
စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵရှိ ဝန်ထမ်ဵမျာဵအာဵ စက်ပစ္စည်ဵ (သ့ုိ) လုပ်ငန်ဵသဳုဵယာဉ်မျာဵခဖင်ဴ မေတာ်တဆထိြိုက် 

ဒဏ်ရာ ရြဲဴပါက ေအာက်ေဖာ်ခပပါ နည်ဵလမ်ဵမျာဵခဖငဴ် သက်သာေအာင် ခပုလုပ်ေပဵပါမည်။ 

 စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵရှိ ဝန်ထမ်ဵမျာဵအာဵ ကျန်ဵမာေရဵဦဵစီဵဌာနနှငဴ် ြျတ်ိဆက် ပူဵေပါင်ဵမပီဵ ေရှဵဦဵသူနာ 
ခပုစုနည်ဵသင်တန်ဵေပဵရန် နှငဴ် ေဆဵဝါဵပစ္စည်ဵအစဳုပါေသာေဆဵေသတ္ရာ ထာဵရိှခြင်ဵ၊ 

 စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵ ေဆဵဝါဵမျာဵကုိ ဝန်ထမ်ဵမျာဵ အလွယ်တကူ သဳုဵစွဲနိုင်အာင် ထာဵရိှမပီဵ  ေဆဵစစ်ရန် 
လိုအပ်ေသာ ဝန်ထမ်ဵမျာဵကုိ အကူအညီေပဵခြင်ဵ၊ 

 ခြင်ေကကာငဴ်ခဖစ်တတ်ေသာ ကူဵစက်ေရာဂါမျာဵမခဖစ်ရေအာင် ပိုဵေလာက်လန်ဵမျာဵေပါက်ဖွာဵနုိင်ေသာ 

ေနရာကုိ ေဆဵခဖန်ဵခြင်ဵ နှင်ဴ အခြာဵကူဵစက်ေရာဂါမျာဵမခဖစ်ေအာင် ပညာေပဵပုိစတာမျာဵ ထာဵရိှခြင်ဵ၊ 
 အကယ်၍ စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵ ဝန်ထမ်ဵမျာဵ အဆိပ်တက်ခြင်ဵ၊ အဖျာဵကကီဵခြင်ဵ၊ ထိြိုကဒ်ဏ်ရာရခြင်ဵ တ့ုိ 

ခဖစ်ပါက နီဵစပ်ရာ ေဆဵေပဵြန်ဵ/ေဆဵရဳုသ့ုိ အခမန်ဆုဳဵ ပို့ေဆာင်ေပဵခြင်ဵ၊ 

(၂) မီဵေေဵအန္တရာယ် ကကိုတင်ကာကွယ်ခခင်ဵ၊ ခပင်ဆင်ခခင်ဵနှငဴ် ခပန်လည်တုန့်ခပန်ေဆာင်ရွက်ခခင်ဵ 

စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵ မီဵေလာင်ခြင်ဵသည် ဝါယာကကိုဵေလျှာဴခဖစ်ခြင်ဵ၊ ေလာင်ကျွမ်ဵေပါက်ကွနဲိုင်ေသာ 
ပစ္စည်ဵမျာဵ သဳုဵခြင်ဵတ့ုိေကကာငဴ် ခဖစ်နိုင်ပါမည်။ ကကိုတင်ကာကွယ်နိုင်သညဴ်နည်ဵလမ်ဵမျာဵမှာ_ 

 စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵရှိ အေဆာက်အဦမျာဵတွင် မီဵသတ်ေဆဵဘူဵမျာဵထာဵရိှေပဵရပါမည်။ 
 မီဵေလာင်လွယ်ေသာ ပစ္စည်ဵမျာဵကုိ သဳုဵစဲွမှုနှငဴ် သုိေလှာင်မှုမျာဵကုိ စနစ်တကျေဆာင်ရွက်ရန် နှငဴ် 

အနီဵနာဵတွင် သတိေပဵဆိုင်ဵဘုတ်မျာဵ ြျတ်ိဆွဲထာဵမည်။ 
 ဝန်ထမ်ဵမျာဵအာဵ မီဵသတ်ဦဵစီဵဌာနနှငဴ်ညှိနှိုင်ဵ၍ မီဵေဘဵအန္တရာယ်နှငဴ် ပတ်သက်သညဴ် ပညာေပဵ 

သင်တန်ဵမျာဵကုိ လုပ်ကွကအ်တွင်ဵတွင် ေလဴကျင်သင်ကကာဵေပဵရပါမည်။ 
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မီဵသတ်ဘူဵမျာဵကုိ လစဉ်စစ်ေဆဵခြင်ဵနှငဴ် ခပုခပင်ထိန်ဵသိမ်ဵခြင်ဵ ပုဳမှန်ခပုလုပ်မပီဵ   မှတ်တမ်ဵနှငဴ်တကွ 
ထာဵရိှပါမည်။ မီဵသတ်ေဆဵဘူဵသဳုဵနည်ဵကိုလည်ဵ ေအာက်ပါပဳုတွင် ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 
စီမဳကိန်ဵအတွင်ဵထာဵရှိထာဵသည်ဴ မီဵသတ်ေဆဵဘူဵမျာဵနှင်ဴ မီဵသတ်ေရပိုကမ်ျာဵထာဵရိှထာဵသည်ဴ layout plan 
ကို ေနာက်ဆက်တဲွ (၁၃) တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ အဆိုပါစက်ရဳုသည် 
မီဵေဘဵလုဳခြုဳေရဵဆိုင်ရာစီမဳြျက်မျာဵကုိ ခပုလုပ်ထာဵခြင်ဵေကကာငဴ် မီဵသတ်ဦဵစီဵဌာနမှ မီဵေဘဵလုဳခြုဳေရဵ 
စစ်ေဆဵေထာက်ြဳြျက်ကိလုည်ဵ ရရိှမပီဵခဖစ်ပါသည်။ အဆိုပါေထာက်ြဳြျက်ကိလုည်ဵ ေနာက်ဆက်တဲွ (၉) 
တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

  

    (၉.၁)    ထ                       င               

 
 

ပုဳ (၉.၂) မီဵသတ်ပိုက်မျာဵထာဵရှိပုဳ 
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ဇယာဵ (၉.၄) မီဵေဘဵလဳုခြုဳေရဵစီမဳြျက် (ကကိုတင်/ ခဖစ်ပွာဵြျန်ိ/ ခပန်လည်ထူေထာင်ခြင်ဵကာလ) 

ကကိုတင်ကာကွယ်ေရဵနည်ဵလမ်ဵ 
ခဖစ်ပွာဵြျန်ိအတည်ခပုမပီဵ ေခဖရှင်ဵမညဴ် 

နည်ဵလမ်ဵ 
ခပန်လည်ထူေထာင်မညဴ်

ကာလ 

 မီဵသတ်ပစ္စည်ဵ ကိရိယာမျာဵ 
ထာဵရှိခြင်ဵ၊ 

 လဳုေလာက်ေသာေရပမာဏနှငဴ် 
မီဵသတ် ေဆဵဘူဵမျာဵ အသငဴ်ထာဵ 
ရှိခြင်ဵ၊ 

 ခမင်လွယ်ကကာဵလွယ်ေသာ အြျက် 
ေပဵ စနစ်မျာဵ တပ်ဆင်ခြင်ဵ၊ 

 သတိေပဵဆုိင်ဵဘုတမ်ျာဵ 
ထာဵရှိခြင်ဵ၊ 

 မီဵေဘဵအန္တရာယ်ကကိုတင် 
ကာကွယ်ေရဵ သင်တန်ဵေပဵခြင်ဵ၊ 

 အေရဵေပါ်မီဵေဘဵအန္တရာယ် 
သရုပ်ခပ ေလဴကျငဴ်သင်ကကာဵေပဵ 
ခြင်ဵ၊ 

 အေရဵေပါ်အေခြအေနအာဵ 
အခြာဵေနရာမျာဵသ့ုိ မကူဵစက် 
ေစရန် ေဆာင် ရွက်ခြင်ဵ၊ 

 လူနှငဴ်ပစ္စည်ဵမျာဵပျက်စီဵ 
ဆုဳဵရှုဳဵမှု အနည်ဵဆုဳဵခဖစ်ေစရန်၊ 

 ထိေရာက်ေသာ ကယ်ဆယ်မှု 
နှငဴ ်ေဆဵဝါဵကုသမှုေပဵခြင်ဵ၊ 

 ေဘဵကင်ဵရာသ့ုိ 
ပို့ေဆာင်ေပဵခြင်ဵ၊ 

 သက်ဆိုင်ရာ တာဝန် 
ရှိသူမျာဵ၊ သက်ဆိုင် 
ရာ အဖဲွ့အစည်ဵမျာဵ 
နှငဴ် ပူဵေပါင်ဵေဆာင် 
ရွက် ခြင်ဵ၊ 
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(၃) ငလျင်အန္တရာယ် ကကိုတင်ကာကွယ်ခခင်ဵ ခပင်ဆင်ခခင်ဵနှငဴ် ခပန်လည်တုန့်ခပန်ေဆာင်ရွက်ခခင်ဵ 

ငလျင်ေဘဵအန္တရာယ်သည် ကကို တင်ြန့်မှန်ဵ၍မရဘဲ ကကို တင်သိရှိရခြင်ဵလည်ဵမရိှသခဖငဴ် အလွန်အန္တရာယ် 
ကကီဵ မာဵသည်ဴ ေဘဵအန္တရာယ်တစ်မျ ို ဵခဖစ်ပါသည်။ အင်အာဵခပင်ဵငလျင်မျာဵခဖစ်ေပါ်လာပါကလည်ဵပျက်စီဵ 
ဆုဳဵရှုဳဵမှုကကီဵမာဵတတ်ေသာေကကာငဴ် ငလျင်ေဘဵအန္တရာယ်နှငဴ်ပတ်သက်၍ သတိခပုေနထိုင်ရန် လိုအပ်ပါသည်။ 

 ထွက်ေခပဵရန်လမ်ဵေကကာင်ဵမျာဵ၊ အရဳထွက်လမ်ဵမျာဵကုိ သတ်မှတ်ထာဵမပီဵ ထုိထွက်ေပါက်မျာဵသည် 
ေသြျာမှု ရှိ/မရှိ နှငဴ် ပိတ်ဆိုေ့နမှုမျာဵ ရိှ/မရှိကို စစ်ေဆဵထာဵရမည်။ 

 အေဆာက်အအဳုအတွင်ဵတွင်  လူအမျာဵပိတ်မိေနပါက စုခပုဳတုိဵထွက်ခြင်ဵ မခပုပါနှငဴ်၊ ေကကာငဴ်လန့် 
တကကာဵ မခဖစ်ပါနှင်ဴ၊ ခပတင်ဵေပါက်/ဝရန်တာမျာဵမှ ြုန်မြျပါနှငဴ်။ 

 ပုန်ဵြို၍ ရေသာေနရာတွင် ေနခြင်ဵခဖင်ဴ သငဴ်ကိုယ်သင်ကာကွယ်ပါ။ မှန်ခပတင်ဵတဳြါဵမျာဵနှငဴ် ေဝဵ 
ေအာင်ေနပါ။ ခပုတ်ကျလာေသာ အကျို ဵအပဴဲမျာဵ မထိေအာင် သငဴ်ကိုယ်သင် ကာကွယ်ပါ။ 

 အကယ်၍ အေဆာက်အအဳုခပင်ပတွင် ရှိေနပါက ေနမမဲအတုိင်ဵေနပါ။ ဓာတ်ကကိုဵ၊ ဓာတ်တုိင်မျာဵ 
လဲကျခြင်ဵ၊ သစ်ပင်မျာဵ၊ အုတ်နဳရဳမျာဵ မပိုလဲကျမညဴ်ေနရာမှ လွတ်ကင်ဵေအာင် ေနပါ။ 

 အေရဵေပါ် ေရှဵဦဵသူနာခပုစုနည်ဵမျာဵကုိလည်ဵ ေလဴကျငဴ် သင်ကကာဵေပဵထာဵရမည်။ 

ငလျင်ကကီဵလှုပ်မပီဵေနာက် ငလျင်လတ် နှင်ဴ ငလျင်ငယ်မျာဵသည် နာရီပိုင်ဵ၊ ရက်ပိုင်ဵ၊ သီတင်ဵပတ်ပိုင်ဵမှသည် 
လပုိင်ဵအထိ ဆက်လက်ခဖစ်ပွာဵနုိင်မပီဵ ကွဲအက်ြျနိဲ့သွာဵေသာ တုိကတ်ာအေဆာက်အဦမျာဵ၊ လမ်ဵ၊ တဳတာဵ 
မျာဵသည် ေနာက်ဆက်တဲွေခမငလျင်မျာဵေကကာင်ဴ ထပ်မဳပျက်စီဵ၊ မပိုကျတတ်ပါသည်။ အေဆာက်အဦမျာဵတွင် 
အုတ်ကျ ို ဵအုတ်ပဲဴမျာဵမပိုကျမှု၊ လျှပ်စစ်ဓါတ်ကကိုဵမျာဵခပုတ်ကျမှုနှငဴ် အခြာဵေဘဵအန္တရာယ်မျာဵရိှနုိင်ေကကာင်ဵကို 
လည်ဵ သတိရှိရမည်ခဖစ်ပါသည်။ 

၉.၁၀ လုပ်ငန်ဵခွင်ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေေဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵစီမဳခန့်ခွဲမှုအစီအစဉ် 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ် ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမှ တာဝန်ရိှသူမျာဵသည် စက်ရဳု ပိတ်သိမ်ဵြျန်ိထိ 
ကာလတစ်ေလျှာက်လုဳဵတွင် အလုပ်လုပ်ကကေသာ ဝန်ထမ်ဵမျာဵ၏ ကျန်ဵမာေရဵ နှငဴ် ေဘဵ 
အန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵကိုလည်ဵ ေဆာင်ရွက်ပါမည်။ ထို့ေကကာင်ဴ ကကီဵ ကကပ်စစ်ေဆဵမညဴ်သူ (ဒါရုိကတ်ာနှငဴ် 
မန်ေနဂျာ) တ့ုိမှ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု အစီအစဉ်နှငဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမည်ဴ အစီ 
အစဉ်မျာဵကို တာဝန်ယူေဆာင်ရွက်ေပဵမည်ဴအခပင် ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵ အစီအစဉ် 
ကိုလည်ဵ ထပ်မဳေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ ထို့ေကကာင်ဴ ကကီဵ ကကပ်စစ်ေဆဵမညဴ်သူမျာဵအေနခဖင်ဴ ယြု အစီအစဉ် 
အတွက် ေအာက်ေဖာ်ခပပါ အြျက်မျာဵကိုလည်ဵ လုပ်ေဆာင်ေပဵပါမည်။ ေဖာ်ခပပါအြျက်မျာဵကုိ စနစ်တကျ 
အေကာင်အထည်ေဖာ် ေဆာင်ရွက်ပါက ခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ေြျရှိေသာ ဝန်ထမ်ဵမျာဵအေပါ် ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေဘဵ 
အန္တရာယ်ကိ ုေလျှာဴြျသွာဵနုိင်မည်။ 
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 စီမဳကိန်ဵအဆင်ဴဆငဴ်နှငဴ် အဆင်ဴအလိုက ် အြျနိ်ကာလ (လည်ပတ်ကာလနှငဴ် ပိတ်သိမ်ဵကာလ) 
အေတာအတွင်ဵ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ ပုဳမှန်ေစာငဴ်ကကပ်ကကည်ဴ ရှုစစ်ေဆဵခြင်ဵ နှင်ဴ 
အစီရင်ြဳစာေရဵသာဵခပုစုခြင်ဵ၊ 

 ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုဆိုင်ရာ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵကုိ ခပညဴ်စဳုစွာ မှတ်သာဵထာဵေသာမှတ်တမ်ဵမျာဵ 
နှင်ဴ ဦဵစီဵဌာနမျာဵ နှငဴ် တတိယအဖွဲ့အစည်ဵမျာဵမှ လာေရာက်ကွင်ဵဆင်ဵ စစ်ေဆဵတုိင်ဵတာသညဴ် 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အြျက်အလက်မျာဵ၏ မှတ်တမ်ဵမျာဵကုိ သိမ်ဵဆည်ဵထာဵခြင်ဵ၊ 

 ဝန်ထမ်ဵမျာဵအတွက် တစ်ကိယု်ရည်ကာကွယ်ေရဵ အသဳုဵအေဆာင် ပစ္စည်ဵမျာဵ ေထာက်ပဴဳေပဵခြင်ဵနှင်ဴ 
ဝတ်ဆင်ရန် တင်ဵကကပ်စွာ ကကပ်မတ်ေပဵခြင်ဵ။ 

 စီမဳကိန်ဵကာလတစ်ြုလဳုဵအတွက် လုပ်ကွကတွ်င်ဵ သန့်ရှင်ဵေသာ ေသာက်သဳုဵေရရရှိရန်နှငဴ် သဳုဵစဲွရန် 
အတွက် စီမဳေပဵခြင်ဵ နှငဴ် ေဆာင်ရွက်ေပဵခြင်ဵ၊ 

 စက်ရဳုမှထွက်ရှိလာသညဴ် စွန့်ပစ်ပစ္စည်ဵမျာဵကုိ စွန့်ပစ်ရန်အတွက် စနစ်တကျ စီမဳြန့်ြွဲခြင်ဵနှငဴ် 
သတ်မှတ်ထာဵေသာ ဧရိယာတွင် စွန့်ပစ်ခြင်ဵအတွက် အစီအစဉ်မျာဵေရဵဆွဲခြင်ဵ၊  

 ဝန်ထမ်ဵမျာဵအာဵ အလှညဴ်ကျ အလုပ်လုပ်ကိငု်ေစခြင်ဵ 

ေအာက်ေဖာ်ခပပါ သတိေပဵဆိုင်ဵဘုတ်မျာဵကုိလည်ဵ လုပ်ကွကအ်တွင်ဵ ထာဵရိှမည်။ 

   

ေဖာ်ခပချက် ေေဵအန္တရာယ်ကင်ဵရငှ်ဵေရဵဆိုင်ရာဆိုင်ဵေုတ် 

ဤဆိုင်ဵဘုတသ်ည်စီမဳကိန်ဵလုပ်ကွက်တငွ်ဵေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှ
င်ဵေရဵအတွက် ခဖစ်ပါသည်။ ယင်ဵဆိုင်ဵဘုတက်ို လုပ်ကွက် 

အတွင်ဵတွင် တပ်ဆင်ထာဵပါမည်။ 
 

ဤဆိုင်ဵဘုတသ်ည် စက်ရဳုတငွ်ဵ တစ်ကိုယ်ရည် ကာကွယ်ေရဵ 
အသဳုဵအေဆာင်ပစ္စည်ဵမျာဵ ဝတ်ဆင်ရန်အတွက်ခဖစ်ပါသည်။ 
ယင်ဵဆိုင်ဵဘုတက်ို ထုတလု်ပ်မှုလုပ်ငန်ဵ လုပ်ေဆာင်သညဴ် 
ေနရာတငွ်တပ်ဆင်ထာဵသငဴ်ပါသည်။ 
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ေဖာ်ခပချက် ေေဵအန္တရာယ်ကင်ဵရငှ်ဵေရဵဆိုင်ရာဆိုင်ဵေုတ် 
ဤဆိုင်ဵဘုတသ်ည်လုပ်ငန်ဵြွင်အတွင်ဵသ့ုိ ဝင်ေရာက်သညဴ်အြါ 
တွင် မေတာ်တဆ ေြျာ်လဲနုိင်ခြင်ဵကို ကာကွယ်နုိင်ရန် ေဖာ်ခပ 
ထာဵခြင်ဵ ခဖစ်ပါသည်။ ယင်ဵ ဆိုင်ဵဘုတက်ို မေတာ်တဆေြျာ်လဲ 
နုိင်သညဴ်ေနရာတငွ် တပ်ဆင်ထာဵ သငဴ်ပါသည်။ 

 

ဤဆိုင်ဵဘုတသ်ည်ဒီဇယ်ဆီသဳုဵစဲွသညဴ်အြါတွင်လုိက်နာရမညဴ်န
ည်ဵလမ်ဵမျာဵကို ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ ယင်ဵဆိုင်ဵဘုတ်ကို ဒီဇယ် 
ဆီ/စက်ဆီ သုိေလှာင်သညဴ်ေနရာတငွ် တပ်ဆင်ထာဵပါမည်။ 

 

၉.                                                
ဆ    စ ထ         စ စ     န     ထ          င       င        ဓ     စ္စ        အ          င    

 ြ စ  ါ     က  င    ဓ     စ္စ          င      အ          င    က  င      ထ                   
ထ         င   န င          ဆ      င   င      ့ ြ စ     န  င  ါ    ။    ထ              ဆထ         င   န င    
      ဆ      င   င           င        န  င                     - 

 ဓ     စ္စ       န င   ဆ  စ   စ္စ       ၏ အ န္တ    အ ဆင       ဂ ဏ         အ   

အ      အ စ    ဲ    ထ    ါ    ။ 

 အ န္တ     င     င    ှုအ ဆင              န င    အ န္တ           အ     အ       ့    
ထ င                  င    ြ     ထ     ါ    ။ 

     င      င  အ   င           င          အ      ဓ     စ္စ       န င   ဆ  စ   စ္စ       အ န္တ       
အ   အ        န  င     (PPE)     ထ           င  န င    စ စ        စ ဲ     စ     
 င               င              ထ     ါ   ။ 

 ဓ     စ္စ       န င   ဆ  စ   စ္စ           အ န္တ    အ ဆင  အ     အ       

       င  ထ     ါ   ၊ 
       စ  ထ       ါ   ဓ           အ န္တ       န  င     ဓ     စ္စ       န င    ဆ  စ   စ္စ           

       စ    ဲ    ထ     ါ    ၊ 
        င  ထ                        င   ထ       င       စ  င   န  င        င                 

ထ       ှု     စ           ထ     ါ   ၊ 
 ဓ     စ္စ   န င   အ            င                 ဆ  င     ဆ                 ထ       

အ      ဇ   အ    င                    စစ  ဆ  ှု        စ               စစ  ဆ  ှု 
                ထ          ထ          ၊ 
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 ဓ     စ္စ   န င   ဆ  စ   စ္စ               င  ထ             င           စ     ၏ 

    ေ           ဆ  င                                   စ          ဆ င            ါ    ။ 

Mixing Departement၊ Printing Department နှငဴ ် Warehouse Department မှဝန်ထမ်ဵမျာဵ 
အေယာက် (၃၀) ကို ကျန်ဵမာေရဵေဆဵစစ်ေပဵပါသည်။ အ           န  င       င  င  ဆ   န     င  ၌ 

   ထ        ၏               ၆    စ        ဆ င          င    က  င    အ က         န  င         ၍ 
ဓာတုပစ္စည်ဵအဓိကကိငု်တွယ်အသဳုဵခပုရသည်ဴ Printing Department မှဝန်ထမ်ဵမျာဵ၏ ကျန်ဵမာေရဵကို (၆) 
လတစ်ကကိမ် ေဆာင်ရွက်ေပဵသွာဵမည်မပီဵ Mixing Departement၊ Printing Department နှငဴ ် Warehouse 
Department မှဝန်ထမ်ဵမျာဵကုိ တစ်နှစ်တစ်ကကိမ်ေဆာင်ရွက်ေပဵသွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ 

၉.၁၂ မေကျလည်မှုမျာဵ ေခဖရင်ှဵေပဵမညဴ် အစီအစဉ် 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵမှ ပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ် 
ထုတ်လုပ်ေရဵလုပ်ကိငု်မည်ဴ နှစ်ကာလတစ်ေလျှာက်လဳုဵတွင် ဝန်ထမ်ဵမျာဵ (သ့ုိ) အနီဵနာဵရိှေဒသြဳမျာဵမှ 
မေကျနပ်မှုမျာဵရိှပါက ေအာက်ပါ အဆင်ဴမျာဵအတုိင်ဵ ေကျနပ်သည်အထိ အဆငဴ်ဆင်ဴတုိင်ကကာဵ၍ 
ခမန်မာနုိင်ငဳရိှတည်ဆဲဥပေဒမျာဵခဖင်ဴ ေခဖရှင်ဵေပဵသွာဵပါမည်။ တုိင်ကကာဵမှု မျာဵသည် 
စာခဖငဴ်ေသာ်လည်ဵေကာင်ဵ၊ နှုတ်ခဖင်ဴေသာ်လည်ဵေကာင်ဵ တုိင်ကကာဵနုိင်မပီဵ မှတ်တမ်ဵတင်သူမျာဵမှ လည်ဵ 
စာရွက်စာတမ်ဵ (သ့ုိ) အသဳသွင်ဵခြင်ဵခဖင် မှတ်တမ်ဵတင်ထာဵရမည်။ ေခဖရှင်ဵေပဵရမည်ဴ အြျန်ိမှာ (၁၅) 
ရက်အတွင်ဵခဖစ်မပီဵ ေနာက်ဆုဳဵ အဆင်ဴမှာ တရာဵရဳုဵ ခဖစ်ပါသည်။  
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ပုဳ (၉.၃) မေကျလည်မှုမျာဵ ေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴ အစီအစဉ် 

၉,၁၃ လူမှုေရဵဆုိင်ရာတာဝန်ယူမှု အစီအစဉ် 

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵစက်ရဳုမှ လူမှုေရဵဆိုင်ရာ တာဝန်ယူမှုအစီအစဉ်ကို 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ေရဵ လုပ်ကိငု်ေနေသာ သက်တမ်ဵတစ်ေလျှာက်လုဳဵတွင် အေကာင်အထည်ေဖာ် 
ေဆာင်ရွက်သွာဵ ပါမည်။ ယြုအစီအစဉ်၏ ရည်ရွယ်ြျက်မှာ ေဒသြဳတ့ုိ၏ လူမှုဖူလုဳေရဵကို ဖန်တီဵေပဵရန်နှငဴ် 
ေဒသဖွဳ့မဖိုဵတုိဵတက်မှုမျာဵကုိ တစ်ဖက်တစ်လှမ်ဵမှ ကူညီေဆာင်ရွက်ေပဵရန်အတွက် တစ်နှစ်လုပ်ငန်ဵ 
အသာဵတင် အခမတ်ေငွ၏ (၂%) ကိုပါ ကူညီေထာက်ပဳဴ လှူဒါန်ဵသွာဵမည် ခဖစ်ပါသည်။ ထို့ေကကာငဴ်  
ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ် ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵစက်ရဳုမှ လက်ရှိလျာထာဵေသာ လူမှုေရဵဆိုင်ရာတာဝန် 
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ယူမှုအစီအစဉ်ကိ ုေအာက်တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ လမူှုေရဵဆိုင်ရာလှူဒါန်ဵသညဴ် ဂုဏ်ခပုမှတ်တမ်ဵလွှာမျာဵကုိ 
လည်ဵ ေနာက်ဆက်တဲွ (၁၄) တွင်ေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ 

ဇယာဵ (၉.၅) လူမှုေရဵဆိုင်ရာတာဝန်ယူမှု အစီအစဉ် 

စဉ် ေဆာင်ရွက်မည်ဴ အစီအစဉ် 
ြန့်မှန်ဵေငွ 

(အသာဵတင်အခမတ်ေငွ) 
အကကိမ် ေရ 

ေဆာင်ရွက်မည်ဴ 
အဖဲွ့အစည်ဵ 

၁။ ပညာေရဵ ၀.၆% နှစ်စဉ် 

ဆ     စ ထ     

    စ စ  
   န    စ      

၂။ ကျန်ဵမာေရဵ ၀.၆% နှစ်စဉ် 

၃။ ဘာသာေရဵ ၀.၄% နှစ်စဉ် 

၄။ လူမှုဖူလဳုေရဵ ၀.၄% နှစ်စဉ် 

စုစုေပါင်ဵ ၂% နှစ်စဉ် 
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      ( ၀)                                  

 ၀.              

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵလုပ်ငန်ဵသည် (၁၀၀) ရာြုိင်နှုန်ဵ 
ခမန်မာနုိင်ငဳသာဵပုိင်သညဴ် လုပ်ငန်ဵခဖစ်ပါသည်။ Razagho Company Limited ပုိင် ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်လုပ်ငန်ဵ၏ ဓာတုပစ္စည်ဵနှငဴ် ဆက်စပ်ပစ္စည်ဵမျာဵသုိေလှာင်ခြင်ဵ၊ တင်သွင်ဵခြင်ဵ၊ 
သယ်ယူပို့ေဆာင်ခြင်ဵ၊ လက်ဝယ်ထာဵရိှခြင်ဵ၊ အသဳုဵခပုခြင်ဵလုပ်ငန်ဵမျာဵနှင်ဴ ပတ်သက်၍ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာသေဘာထာဵမှတ်ြျက်ခပန်ကကာဵေပဵပါရန် (၂.၆.၂၀၂၀) တွင်တင်ေတာင်ဵြဳြဲဴပါသည်။ 
သ့ုိခဖစ်ပါေသာေကကာငဴ် ရန်ကုန်တုိင်ဵေဒသကကီဵ ၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဦဵစီဵဌာနမှ 

အဆိုခပုလုပ်ငန်ဵတစ်ြုလုဳဵနှငဴ် ပတ်သက်၍ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆိုင်ရာ လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵ 
ေနာက်ဆက်တဲွ (က) ပါ အမှတ်စဉ် (၆၅) အရ ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ 
ေဆာင်ရွက်ရမည်ခဖစ်ေကကာင်ဵ ညွှန်ကကာဵလာြဴဲပါသည်။ သ့ုိခဖစ်ပါ၍ ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵ 
ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်လုပ်ငန်ဵအတွက် ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာေရဵသာဵရန် 

တတိယအဖွဲ့အစည်ဵခဖစ်ေသာ Guardians of Green (GOG) ပတ်ဝန်ဵကျင်ဝန်ေဆာင်မှု ကုမ္ပဏီလီမိတက်နှငဴ် 
ပူဵေပါင်ဵေဆာင်ရွက်ြဲဴပါသည်။ ဤကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ အစီရင်ြဳစာကို ခမန်မာနုိင်ငဳ၏ ၂၀၁၅ 

ြုနှစ်၊ ဒဇီင်ဘာလ (၂၉) ရက်တွင် ခပဌာန်ဵထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင် ထိြိုကမ်ှု ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵဆုိင်ရာ 

လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵ၊ အမျို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ (ထုတ်လွှတ်မှု) လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵနှငဴ်အညီ 

ေရဵသာဵခပုစုထာဵပါသည်။ 

မူဝါဒ၊ ဥပေဒနှငဴ် အဖဲွ့အစည်ဵဆိုင်ရာမူေဘာင်အေနခဖင်ဴ  ခပည်ေထာင်စုသမ္မတခမန်မာနုိင်ငဳေတာ်မှ 
ြျမှတ်ထာဵ ေသာ တည်ဆဲဥပေဒ၊ နည်ဵဥပေဒမျာဵနှငဴ် သက်ဆိုင်သညဴ် ပတ်ဝန်ဵကျင်၊ ေရ၊ ဓါတုပစ္စည်ဵ၊ အလုပ် 
သမာဵ၊ ကျန်ဵမာေရဵ၊ မီဵနှငဴ် အြေကကဵေငွအခပင်  ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိြိုကမ်ှုဆန်ဵစစ်ခြင်ဵ ဆုိင်ရာ 
လုပ်ထုဳဵလုပ်နည်ဵမျာဵ၊ အမျ ို ဵသာဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆိုင်ရာ အရည်အေသွဵ (ထုတ်လွှတ်မှု) လမ်ဵညွန််ြျက် မျာဵ၊ 
ကမ္ဘာဴကျန်ဵမာေရဵအဖဲွ့၏ စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ်  အခပည်ခပည်ဆိုင်ရာ ဘဏ္ဍာေရဵေကာ်ပုိေရဵရှင်ဵ၏ လမ်ဵညွှန် 
ြျက်မျာဵ တ့ုိကုိပါ ထညဴ်သွင်ဵေဖာ်ခပထာဵပါသည်။ ထို့အခပင် စီမဳကိန်ဵအဆုိခပုသူ နှငဴ် အစီရင်ြဳစာ 
ေရဵသာဵခပုစုသညဴ် အဖွဲ့အစည်ဵတ့ုိမှလည်ဵ အစီရင်ြဳစာတွင် ေဖာ်ခပထာဵေသာ ဥပေဒ၊ နည်ဵပေဒနှင်ဴ 
စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵမျာဵကုိ လိုကန်ာ မည်ခဖစ်ေကကာင်ဵ ကတိကဝတ်ခပုထာဵပါသည်။ 

စက်မှုေခမကွက် အမှတ် (၄၇/ ၄၅)၊ ရန်ကုန်တုိင်ဵေဒသကကီဵ ၊ အေနာက်ပုိင်ဵြရုိင်၊ လှိုင်သာယာမမို့နယ်၊ 
ေငွပင်လယ်စက်မှုဇုန်၊ ကမ်ဵနာဵလမ်ဵတွင် တည်ရှိပါသည်။ ဧရိယာ အကျယ်အဝန်ဵမှာ ဧက (၄.၄၇၆) ခဖစ်မပီဵ 
ေခမာက်လတ္ရီကျု ၁၆° ၅ ၅' ၅၅.၃ ၃" နှငဴ ်အေရှ့ေလာင်ဂျကီျု ၉၆° ၃' ၄ ၄.၈ ၇"   င         ါ    ။  
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ပတ်ဝန်ဵကျင်အရည်အေသွဵမျာဵခဖစ်ကကေသာ ေလအရည်အေသွဵ၊ အလင်ဵအရည်အေသွဵနှငဴ် 
ဆူညဳသဳတ့ုိကုိ စီမဳကိန်ဵဧရိယာအတွင်ဵတွင် HAZ-SCANNER (EPAS), Lux Meter နှငဴ် Digital Sound Level 

Meter တ့ုိခဖငဴ် (၂၄) နာရီကကာ ဆက်တုိကတုိ်င်ဵတာြဴဲပါသည်။ စက်ရဳုလည်ပတ်ကာလတွင် တုိင်ဵတာမှု၏ 
ရလဒမ်ျာဵကုိ စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵမျာဵနှငဴ် နှိုင်ဵယှဉ်ြျက်မျာဵအရ သတ်မှတ်ေဘာင်အတွင်ဵတွင်သာ ရှိေသာေကကာင်ဴ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ် လူတ့ုိအေပါ် သက်ေရာက်နိုင်မှုမှာ အလွန် နည်ဵပါဵသည်ဟု ယူဆထာဵပါသည်။  

ေရအရည်အေသွဵကို အဝီစိတွင်ဵေရ၊ ေသာက်သဳုဵေရနှငဴ် စက်ရဳုအတွင်ဵေခမာင်ဵထဲရှိစွန့်ပစ်ေရတ့ုိကို 
ေရနမူနာ ေကာက်ယူြဲဴမပီဵ ဓါတ်ြွဲြန်ဵမျာဵတွင် စမ်ဵသပ်ြဲဴပါသည်။ ရလဒမ်ျာဵအာဵ စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵ မျာဵနှငဴ် 
နှိုင်ဵယှဉ်ရာတွင် အဝီစိတွင်ဵေရနှင်ဴ ေသာက်သဳုဵေရမျာဵသည် WHO Guidelines အ   င           စွန့်ပစ်ေရကို 
National Environmental Quality (Emission) Guidelines နှိုင်ဵယှဉ်ရာတွင် စွန့်ပစ်ေရတွင် COD နှငဴ ်BOD 
သည် သတ်မှန်ထာဵသည်ဴ စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵထက်အနည်ဵငယ် ေကျာ်လွန်ေနသည်ကိ ုေတွ့ရှိရပါသည်။  

ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵေကကာငဴ် ခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ်လူသာဵတ့ုိအေပါ် 
သက်ေရာက်နိုင်မှုမျာဵနှင်ဴ ေလျှာဴြျနိုင်မညဴ်နည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ လုပ်ငန်ဵကာလနှစ်ြုလုဳဵအတွက် ေဖာ်ထုတ် 
ခပုစုထာဵပါသည်။ သ့ုိေသာ် စက်ရဳု လည်ပတ် ကာလတွင် လုပ်ငန်ဵသဳုဵေရမျာဵကုိ ေရေအဵြဳသညဴ် ေနရာတွင် 
ခပန်လည်စုစည်ဵထာဵမပီဵ ေရမျာဵကုိ ခပန်လည်အသဳုဵ ခပုသွာဵမည်ခဖစ်ေသာ်လည်ဵ ခပန်လည်ထွက်ရှိလာမညဴ် 
ေရကို ေရဆိုဵစွန့်ကန်ထဲသ့ုိ စွန့်ပစ်သွာဵမည် ခဖစ်ပါသည်။ ထို့အခပင် ပလတ်စတစ်ခဖတ်စမျာဵကုိလည်ဵ 
ပစ္စည်ဵအေဟာင်ဵ ဝယ်ယူသညဴ်ဒုိင်မျာဵသ့ုိ ေပဵပို့ေရာင်ဵြျသွာဵမည်ခဖစ်ပါသည်။ စက်ရဳုပိတ်သိမ်ဵကာလတွင် 
ပိတ်သိမ်ဵရပ်နာဵ လုပ်ေဆာင်ြျက်မျာဵအာဵ သက်ဆိငု်ရာ ဌာနဆုိင်ရာမျာဵ နှငဴ် အဖဲွ့အစည်ဵမျာဵထဳမှ လမ်ဵညွှန် 
ြျက်မျာဵရယူမပီဵ ေဆာင်ရွက်သွာဵပါမည်။ 

ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာတွင် ေဖာ်ခပထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှု နည်ဵ 
လမ်ဵမျာဵသည် လုပ်ငန်ဵကာလနှစ်ြုလုဳဵတွင် ခဖစ်နိုင်ေြျရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ်လူတ့ုိအေပါ် 
သက်ေရာက်နိုင်မှုမျာဵ၊ ေလျှာဴြျနိုင်မညဴ်နည်ဵလမ်ဵမျာဵအခပင် ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုနှငဴ် 
ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှု့မှုအစီအစဉ်မျာဵ၊ အေရဵေပါ်အေခြအေနမျာဵအာဵ ကကို တင်ကာကွယ်/ 
တုန့်ခပန်နုိင်မှုအစီအစဉ်နှငဴ် အန္တရာယ်ရိှဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵမှကာကွယ်ခြင်ဵ အစီအစဉ်မျာဵကုိပါ 
လွှမ်ဵခြုဳနုိင်ေအာင် ေရဵသာဵခပုစုထာဵပါသည်။ ထို့အခပင် ဝန်ထမ်ဵမျာဵနှငဴ် အနီဵနာဵရိှေဒသြဳမျာဵအတွက် 
လူမှုစီဵပွာဵေရဵဆုိင်ရာ တာဝန်ယူမှု အစီအစဉ်နှင်ဴ မေကျလည်မှုမျာဵေခဖရှင်ဵေပဵမည်ဴ အစီအစဉ်ကိလုည်ဵ 
ခဖညဴ်စွက်တင်ခပထာဵပါသည်။ ထို့ေနာက် အမျာဵခပည်သူသေဘာထာဵရယူခြင်ဵမှရရှိေသာ 

ရလဒမ်ျာဵအရေဒသြဳမျာဵမှ ဤပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်ခြင်ဵ လုပ်ငန်ဵကို ကန့်ကွက်သူမျာဵ မရှိကကပါ။  

ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ်သညဴ် စက်ရဳုအေနခဖငဴ် အစီရင်ြဳစာတွင် ေဖာ်ခပထာဵေသာ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵနှငဴ် အစီအစဉ်မျာဵကို လိုက်နာေဆာင်ရွက်မပီဵ 
လက်ေတွ့ေဆာင်ရွက်ရာ၌ လုပ်ငန်ဵ ကာလနှစ်ြုလုဳဵတွင် ခဖစ်နိုင်ေြျရှိေသာသက်ေရာက်မှုမျာဵကို 
ပုဳမှန်ဆန်ဵစစ်မပီဵ ခပင်ဆင်ခဖညဴ်စွက်ခြင်ဵ နှငဴ် ခပုခပင် မွမ်ဵမဳခြင်ဵမျာဵလည်ဵ ခပုလုပ်သွာဵပါမည်။ 
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 ၀.၂                 
ကနဦဵပတ်ဝန်ဵကျင်ဆန်ဵစစ်ခြင်ဵအစီရင်ြဳစာတွင် ေရဵသာဵေဖာ်ခပထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲ 

မည်ဴအစီအစဉ်၊ ပတ်ဝန်ဵကျင်ေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုစစ်ေဆဵမညဴ်အစီအစဉ်၊ ကျန်ဵမာေရဵနှငဴ် ေဘဵအန္တရာယ် 
ကင်ဵရှင်ဵေရဵ အစီအစဉ်၊ အေရဵေပါ်အေခြအေနတ့ဳုခပန်မှုအစီအစဉ်နှငဴ် အန္တရာယ်ရှိဓာတုပစ္စည်ဵမျာဵမှ 
ကာကွယ်ခြင်ဵအစီအစဉ်တ့ုိကုိ တိတိကျကျေဆာင်ရွက်ပါက ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵပလတ်စတစ်ပုဳနိှပ်စက်ရဳုမှ 
ပလတ်စတစ်ဖလင်နှင်ဴ ပလတ်စတစ်ပုဳနှိပ်ထုတ်လုပ် ေဆာင်ရွက်ခြင်ဵေကကာငဴ် ခဖစ်ေပါ်လာနုိင်ေခြရှိေသာ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ်လူတ့ုိအေပါ် သက်ေရာက်နုိင်မှုမှာ အနည်ဵဆဳုဵ ခဖစ်နိုင်ပါသည်။ ထိုအခပင် ပိတ်သိမ်ဵြျန်ိအထိ 
ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနှငဴ် ကျန်ဵမာေရဵ၊ ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵတ့ုိကို ထိေရာက်မပီဵ 
ရည်မှန်ဵြျက်ခပည်ဴမှီေအာင် ေဆာင်ရွက်သွာဵနိုင်ရန်အတွက် ေအာက်ေဖာ်ခပပါ အြျက်မျာဵအာဵ 
လုပ်ေဆာင်သွာဵပါမည်။ 

 ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵဦဵစီဵဌာနမှ ဤအစီရင်ြဳစာကို စစ်ေဆဵကကညဴ်ရှုမပီဵေနာက်် အကကခဳပုြျက် 
မျာဵနှင်ဴ ေဝဖန်သဳုဵသပ်ြျက်မျာဵကုိ လိုကန်ာေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊  

 ခပည်ေထာင်စုသမ္မတခမန်မာနုိင်ငဳေတာ်မှခပဌာန်ဵထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနှင်ဴဆိငု်ေသာ  
ဥပေဒမျာဵ၊ နည်ဵဥပေဒမျာဵ၊ စည်ဵမျဉ်ဵစည်ဵကမ်ဵမျာဵ၊ လမ်ဵညွှန်ြျက်မျာဵကုိ ေလဵစာဵလုိကန်ာခြင်ဵ၊ 

 ဝန်ထမ်ဵမျာဵကုိ တစ်ကိယု်ေရကာကွယ်ေရဵပစ္စည်ဵမျာဵဝတ်ဆင်မပီဵမှသာ လုပ်ငန်ဵြွင်ဝင်ကကခြင်ဵ နှင်ဴ 
ေဘဵအန္တရာယ်ကင်ဵရှင်ဵေရဵကုိ ဦဵစာဵေပဵေဆာင်ရွက်ခြင်ဵ၊ 

 အစီရင်ြဳစာတွင် ေရဵသာဵေဖာ်ခပထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵ (အစီအစဉ် ၇ ြု) 
ကို အေကာင်အထည်ေဖာ်ေဆာင်ရွက်ရန်နှင်ဴေစာငဴ်ကကပ်ကကညဴ်ရှုခြင်ဵ၊ 

 လစဉ် နှငဴ် နှစ်စဉ် ေဆာင်ရွက်ထာဵလျက်ရှိေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်ထိန်ဵသိမ်ဵေရဵနှငဴ် ကျန်ဵမာေရဵ/ေဘဵ 
အန္တရာယ်ကာကွယ်ေရဵလုပ်ငန်ဵမျာဵ၏ မှတ်တမ်ဵမျာဵအာဵလဳုဵကို ထိန်ဵသိမ်ဵထာဵရိှခြင်ဵ နှငဴ် နှစ်စဉ် 
တတိယအဖွဲ့အစည်ဵ၏ ပတ်ဝန်ဵကျင်နှငဴ်ဆိငု်ေသာ စစ်ေဆဵမှုမျာဵ ခပုလုပ်ခြင်ဵ၊ နှငဴ် 

 လက်ရှိခပင်ဆင်ထာဵေသာ ပတ်ဝန်ဵကျင်စီမဳြန့်ြွဲမှုနည်ဵလမ်ဵမျာဵကုိ လက်ေတွ့အေကာင်အထည် 
ေဖာ်ြျန်ိတွင် ရရှိလာေသာ အေတွ့အကကုဳနှငဴ် တုန့်ခပန်မှုမျာဵအရ လုိအပ်ပါက ေရဵဆဲွထာဵေသာ 
အစီအစဉ်မျာဵကို ထပ်မဳခဖည်ဴစွက်ေရဵသာဵခပုစုခြင်ဵ။ 

 ဆန်ဵသစ်ထွန်ဵစက်ရဳုအတွင်ဵ စွန့်ပစ်ေရ၏ BOD နှငဴ် COD သည် သတ်မှတ်ထာဵသည်ဴ 
စဳြျနိ်စဳညွှန်ဵထက်မျာဵေနပါေသာေကကာင်ဴ ၎င်ဵတ့ုိကုိေလျှာဴြျရန်အတွက် စက်ရဳုအတွင်ဵ 
ေရဆိုဵစွန့်ကန်တစ်ြုတည်ေဆာက်ထာဵရပါမည်။ BOD နှင်ဴ COD ပါဝင်မှုေလျှာဴြျရန်အတွက် 
၎င်ဵေရဆိုဵစွန့်ကန်အတွင်ဵ သဲတစ်လွှာ၊ ေခမတစ်လွှာ၊ ေကျာက်စရစ်ြဲတစ်လွှာနှငဴ် 
သစ်ခဖတ်စတစ်လွှာြဳထာဵရမည်ခဖစ်ပါသည်။ 
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                                             ၊                   ၊                 ၊                   ၊            ၊       - ၄ ၇/၄ ၅                  

                                                         

                                                                                            

   ။                  

၁။ အ           အ စ  င    စ   င   စ         ဆ င        င    က  င    ြ စ      န  င               င  န  င     ှု   ဆ  င    ထ        ှု    အ      ဆ င          
        န  င   အ စ အ စ  အ           ၊  စ င   က   က          ဆ င          အ စ အ စ   အ              ့    အ              ၍ ထ      င    ြ       င  ထ    
   အ     ၌ အ              စ အ    အ     ြ င  ထ     င    ြ        ၊ 

                   - 

အ           အ စ  င    စ   င   စ         ဆ င       င    က  င    ြ စ      န  င               င  န င      ှု   ဆ  င    ထ        ှု    အ      ဆ င                   န င    
အ စ အ စ  အ           ၊  စ င   က   က          ဆ င         အ စ အ စ   အ              ့    အ           အ စ  င   စ   င                ြ     ထ    ါ    ။ 

၂ ။   ေါ    အ     ၌              င  ဆ   စစ   င    (IEE) အ စ  င   စ             အ  က  င   အ   (IEE Report Background)     ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

  ေါ    အ     ၌              င  ဆ   စစ   င    (IEE) အ စ  င   စ             အ  က  င   အ    (IEE Report Background)     အ      (၁)၊ အ    ေ   ဲ (၁.၁) 

  င         ြ     ထ    ါ    ။ 

၃ ။ အ စ  င    စ   င   စ                   အ    င  အ ထ    ြ    ဆ င             စ        အ ဆ       ၏ အ     အ         (အ    ၊   ထ  ၊ ြ        ါ   ၊ 
    စ )     ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

အ စ  င    စ   င   စ                   အ    င  အ ထ    ြ    ဆ င             စ        အ ဆ       ၏ အ     အ         (အ    ၊   ထ  ၊ ြ        ါ   ၊     စ )     
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   ။                  

အ      (၃)   င         ြ     ထ    ါ    ။ 

၄ ။ အ စ  င    စ   င   အ စ  င    စ            GOG    ္ပဏ ၏ အ     အ            ထ      င    ြ        ၊  

                   - 

အ စ  င    စ   င   အ စ  င    စ            GOG    ္ပဏ ၏ အ     အ            အ      (၄)   င         ြ     ထ    ါ    ။ 

၅ ။    ါ ေ၊    ေန  င   အ ြ ဲ အ စ   ဆ  င       ေ င    င                စ      စ          န င    စ       ၍  ြ     ထ    ှု     ါ   ြ င   စ                       
စ      စ      အ    န  င    Guideline values      ါထ      င    ြ        ၊ အ     န  င င        စ      စ                 အ           ဆ   ါ   

      ့   အ  က  င   အ         အ    အ      ၍ အ ဆ   ါ စ      စ      အ                စ      စ      အ  ြ စ                 ထ    က  င      
  င    င   ြ        ၊ 

                   - 

   ါ ေ၊    ေန  င    အ ြ  ဲ အ စ   ဆ  င      ေ င    င                စ      စ          န င    စ       ၍  ြ     ထ    ှု     ါ   ြ င   စ                       
  အ    အ     စ      စ      အ    န  င    Guideline values     ၊   အ    အ     စ      စ          န င    စ   ့  စ   အ    အ    စ      စ          ၊ 
ဆ     အ    အ     စ      စ           န  င    အ င  အ    အ                         အ      (၅)၊ ဇ    (၅.၁)  င                 ြ     ထ    ါ    ။ 

အ     န  င င        စ      စ                             ထ    က  င      အ      (၅)၊ အ    ေ    ဲ(၅.၁)   င                ြ     ထ    ါ    ။ 

၆ ။ အ ြ ဲ အ စ   ဆ  င       ေ င    င   စ        န င    ဆ  စ   ဆ င                        ၏ institutional framework န င    ၎ င     ့၏ 

    င              ါ     Flow chart အ      ဆ ဲ     ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

အ ြ ဲ အ စ   ဆ  င       ေ င    င   စ        န င    ဆ  စ   ဆ င                        ၏ institutional framework န င    ၎ င      ့၏     င              ါ     Flow 
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   ။                  

chart     အ      (၃)   င   ြ     ထ    ါ    ။ 

၇ ။ စ        အ    ြ င       က           န   င င  ၊     က           င ထ           ဓ                        ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

စ        အ    ြ င       က           န   င င     အ      (၂)၊ အ    ေ    ဲ (၂.၄)   င         င  ၊     က           င  ထ           ဓ                   (၂.၃) န င    (၂.၄) 

  င   ြ     ထ    ါ    ။ 

၈ ။                င အ    အ   အ     ၌ စ                     ဧ     (Scope of Area) အ   ထ      င    ြ       ၊ 

                   - 

               င အ    အ   အ     ၌ စ                     ဧ     (Scope of Area)     အ      (၁)၊ အ    ေ   ဲ (၁.၂.၁)   င         င  ၊     (၁.၁) 

  င         င   ြ     ထ    ါ    ။ 

၉ ။   အ    အ     ၊ ဆ         င                              အ  က  င  အ       အ    အ      ၍           င       င    ြ စ  က  င    
  င    င   ြ        ၊ စ     န    ၆ ၆   အ    အ         င         ဇ   ၌ NO2     EQEG ၍ 1 hr  ြ စ        ထ     ြ င    ဇ    ၆.၁ 

၌    င           ေ     1 hr  ြ င                   ြ        ၊ 

                   - 

  အ    အ     ၊ ဆ         င               န င                  အ      (၆)၊ အ   ေ   ဲ (၆.၃.၁)   င    င    င   ြ     ထ    ါ    ၊   အ    အ      
   င         ဇ   ၌ NO2     EQEG ၍ 1 hr  ြ စ        ထ     ြ င    ဇ    ၆.၁ ၌    င           ေ     1 hr  ြ င            ြ     ထ     င    ြ စ  ါ    ။ 

၁၀ ။ စ     န   ၆ ၇   င   စ   ့  စ   အ    အ         င      ၌ BOD, COD    ဏ    EQEG ၏           ြ    ထ    ၃ ဆ     ါ                   
         ါ   ြ င          ့အ  က  င   အ        က  င                င            က  င   ြ          ြ င      င   င   ြ        ၊ 
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   ။                  

                   - 

စ   ့  စ   အ    အ         င      ၌ BOD, COD    ဏ    EQEG ၏           ြ    ထ   ၃ ဆ     ါ             င  အ  က  င  အ  င      အ      (၆)၊ အ    ေ    ဲ
(၆.၃.၂)   င   ြ     ထ    ါ    ။ 

၁၁။ စ     န   ၆ ၉   င       င       ထ              စ    ့  စ   ဆ             ဆ       စ         ဆ   ထ         ဲ စ    ၊     စ    ၊ 
      စ စ  ဲ စ    ၊    ြ   စ စ      ထ     င   ြ င              ြ စ  က  င       ြ     ထ        ၎ င     ဆ      ၏ Design၊ 
၎ င     ့ စင    င       စ   ြ င     ဆ င       င    ြ င            ှု            င    င   ြ        န  င    Dilution Method  ြ င    ဆ င     ထ            င    စ  အ    
အ    စ       စ  ြ င    ထ      င    ြ        ၊ (    င    အ    ြ င   Hazard Chemical         အ        ဆ င       င    ြ စ   ြ င   စ   ့  စ           Dilution 

Method  ြ င     ဆ င       င   ထ    အ      င           Treatment Plant စ စ  ြ င     ဆ င       င    ါ  က  င   အ က      ါ    ။) 

                   - 

ထို့အခပင်စီမဳကိန်ဵအဆုိခပုသူမှ စွန့်ပစ်ေရအတွင်ဵေကျာ်လွန်ေနသညဴ် BOD နှငဴ် COD မျာဵေလျာဴြျရန်အတွက် အ      င           Treatment Plant စ စ     
Wastewater Treatment Plant Service     င    န င        ဆ   ဆ င                    ါ င   စ    ဲ (၆.၃.၂)   င  ထ      င    ြ     ထ    ါ    ။ 

၁၂ ။          ှု    န င         ဆ   စစ   င     င   စ         ဆ င       င    က  င    ြ စ      န   င               ှု    အ   Magnitude, Duration, 

Extent, Probability  ြ င            ြ     ထ                     ှုအ    ဆ   စစ န   င              အ    ထ      င   ထ     င          ြ င    ြ        ၊ 

                   - 

         ှု    န င         ဆ   စစ   င     င   စ         ဆ င       င    က  င    ြ စ      န   င               ှု    အ   Magnitude, Duration, Extent, 

Probability  ြ င             ြ     ထ                     ှုအ    ဆ   စစ န   င                 အ      (၇)၊ ဇ    (၇.၂)   င   ြ     ထ    ါ    ။ 

၁၃ ။     င    ၌ အ             ဓ     စ္စ        ြ စ     Toluene, Ethyl Acetate, Methyl Ethyl Ketone     အ      MSDS အ         ဆ    ဲ ြ င    
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   ။                  

ထ      င    ြ        န င    အ ဆ   ါ  စ္စ       အ         ့       စ  ြ င           င    င  ၊    င     အ          င     ့    စ  ြ င             င   ၊ 
ဓ            ြ င             င    ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

    င    ၌ အ             ဓ     စ္စ        ြ စ     Toluene, Ethyl Acetate, Methyl Ethyl Ketone     အ      MSDS              ဆ    ဲ (၁၅)၊      ဆ    ဲ 
(၁၆) န င         ဆ    ဲ (၁၇) န င           င  ထ         စ    ့        (၂.၃) န  င    (၂.၄)    ့  င   ြ     ထ    ါ    ။ 

၁၄ ။     င    စ  ၌ အ                   စ     အ   င       အ   စ   င      ထ         စ ဲ    ြ စ   ြ င    စ     အ    ြ င        အ                    စ ဲ ါ      င  
Ground Water Resource အ    အ  ဲ ြ စ   န  င     က  င    Recycle water       င   န င    အ      resource     စ ဲ ှု ြ င             ြ        ၊ 

                   - 

    င    စ  ၌ အ                   စ     အ   င       အ   စ   င        ထ          စ ဲ ှု    ဏ     စ      င   (၁၀ ၀     )  ြ စ  ါ    ။ ထ        ဏ    
အ             ဏ           ြ စ  ါ     က   င   စ     အ    ြ င        အ      အ  င  အ   စ အ         ထ င                  ှု  ြ စ န   င  ါ ။ စ            
    င              Cooling Tower   င         အ  အ                အ               အ      (၇)၊   ါ င   စ    ဲ (၇.၇.၁.၂)   င   ြ     ထ   ါ    ။ 

၁၅ ။ စ     န   ၈ ၈    ၉ ၅ အ ထ   ြ     ထ              ါ   စ                       င    စ   က  င     ြ စ   န  င      ထ        ှု        
ထ      င   စ   စ    င   ထ      ေ   ဆ       ြ                   ထ      င   ထ     ြ င        င    စ   စ     င   စ  က  င     ြ စ      န  င      
ထ        ှု        ဆ   စစ           ါ   စ                   အ    စ   ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

    င    စ   စ     င   စ  က  င     ြ စ      န  င      ထ        ှု        ဆ   စစ           ါ   စ                   ဇ    (၉.၂)   င   
        ြ    စ    ြ     ထ    ါ    ။ 
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   ။                  

၁၆ ။ စ     န   ၉ ၁     ေ အ န္တ               ထ                   ဆ    ဲ (၇)   င   ထ      င   ထ            အ      စ     ြ     ထ    င      
     ဆ    ဲ (၉)   င    ြ     ထ       အ               င ဆင     ၊ 

                   - 

    ေ အ န္တ               ထ                   ဆ    ဲ (၉)   င   ြ     ထ    က  င                ြ     ထ    ါ    ။ 

၁၇ ။     င      င             န င     ေ အ န္တ     င     င        င   Mixing Department, Printing Department       ထ             စ န  စ  စ       
 ဆ စစ        ြ စ  က  င     ြ     ထ       အ  င   စ     န    ၉ ၉ အ           န င       င  င  ဆ   န     င  ၌    ထ        ၏               ၆    စ       
 ဆ င          င   က  င    အ က         အ    ၎ င  န  င  စ       ၍ ထ      င   စ   စ   ဆ င      ထ     င            န  င       ထ             ဆ စစ      
အ စ အ           အ    စ   ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

    င      င             န င     ေ အ န္တ     င     င        င   Mixing Department, Printing Department       ထ            ၆    စ       
 ဆ စစ        ြ စ  က  င     ြ     ထ       အ   င  အ           န  င       င  င  ဆ   န     င  ၌    ထ        ၏               ၆    စ       
 ဆ င          င   က  င    အ က         အ   ထ      င    ဆ င              ြ စ  က  င         ါ င  စ    ဲ (၉.၁၁)   င  ထ      င    ြ     ထ    ါ    ။ 

၁၈ ။ စ     န   ၈ ၁ ၈ ၉   င   စ   ့  စ အ စ  င အ  ဲ       င       ထ        န  င          စ စ  ြ စ စ            က           င      င   ထ           
          င      င   ၊  ေ အ န္တ        စ   ့  စ  စ္စ       အ             င      င   အ      စ စ               င  ထ       ါ  က  င   
 ြ     ထ     ြ င   အ ဆ   ါ စ   ့  စ  စ္စ                      င  ထ        ၌       ့    အ စ အ        ြ င          င  ထ       က  င      အ    စ    
အ    အ    န င    ဓ            ြ င   ါ ထ      င    ြ       ၊ 

                   - 
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   ။                  

စ   ့  စ အ စ  င အ  ဲ       င       ထ         န   င          စ စ  ြ စ စ            က           င       င   ထ                     င      င   ၊  ေ အ န္တ        
စ   ့  စ  စ္စ       အ             င      င   အ     စ စ               င ထ       ါ  က  င           (၇.၃)   င   ြ     ထ    ါ    ။ 

၁၉ ။          င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   ဇ    ၉.၂   င         ါ   စ                     ထ      င   ထ         ဆ င         အ စ အ    (Action)     
ထ      င    ထ     ြင       င    စ   စ     င  စ အ        ဆ င          အ စ အ စ    ဲ     (Sub-Management Plan)     
         င  ထ        ှုဆ   စစ   င   ဆ  င         ထ             အ    ေ  ၆ ၃ (ဇ) အ    ေ   ဲင   (၆)  ါ  အ    င    အ     ါ အ စ အ စ    ဲ               ြ        _ 

1.   အ    အ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   
2. ဆ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   
3. စ   ့  စ  စ္စ   စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   
4. စ   ့  စ   အ    အ     စ      ့   ဲ  ှုအ စ အ စ   
5.  ေ အ န ္တ          စ   ့  စ  စ္စ           င     အ          င   စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   
6. အ       အ    အ              စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   
7.     င      င            န င    ေ အ န ္တ     င    င      စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ   

                   - 

1.   အ    အ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ        ါ င   စ    ဲ (၉.၄)   င         င   
2. ဆ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ        ါ င   စ    ဲ (၉.၅)   င         င   
3. စ   ့  စ  စ္စ   စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ        ါ င   စ    ဲ (၉.၆)   င         င   
4. စ   ့  စ   အ    အ     စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ        ါ င  စ    ဲ (၉.၇)   င         င    
5.  ေ အ န ္တ          စ   ့  စ  စ္စ           င     အ          င   စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ        ါ င   စ    ဲ (၉.၈)   င         င   
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6. အ       အ    အ              စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ        ါ င   စ    ဲ (၉.၉)   င         င   
7.     င      င            န င    ေ အ န ္တ     င    င      စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ        ါ င   စ    ဲ (၉.၁၀)   င         င           ြ    စ    ြ     ထ    ါ    ။ 

၂ ၀ ။  စ င   က   က     ှု   အ စ အ စ    င   ထ       အ     အ  င  န  င    စ   ့ ထ    အ    အ      NEQEG  ါ  အ    ေ  ၂.၃.၃.၄  ါ     င          parameter 

    အ    င   ထ      င      င         အ   င  အ  ထ  ထ               ါ   အ    အ     အ         င          Parameter         
ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

 စ င   က   က     ှု   အ စ အ စ    င   ထ        အ     အ  င  န  င    စ   ့ ထ    အ    အ      NEQEG  ါ  အ    ေ  ၂.၃.၃.၄  ါ    င          parameter     အ    င   
ထ      င      င         အ   င  အ  ထ   ထ               ါ   အ    အ     အ         င          Parameter         ဇ    (၉.၃)     င               င   
ထ      င    ြ    စ    ြ     ထ    ါ    ။ 

၂ ၁။  စ င   က   က     ှု   အ စ အ စ   ါ ဇ    (၉.၃)   င    စ င   က   က     ှု                 စ       င    ဆ         ေ     ြ                   ေဲ 

   င             အ        ါ ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

 စ င   က   က     ှု   အ စ အ စ   ါ ဇ    (၉.၃)   င    စ င   က   က     ှု                    ဆ  င        င    စ  အ       စစ  ဆ                  
              ြ     ထ    ါ    ။ 

၂ ၂ ။          င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ  ၊  စ င   က   က     ှု    အ စ အ စ  ၊     င      င            အ စ အ စ  ၊ အ       အ    အ    

    ့        အ စ အ စ      အ      အ                ထ  အ     စ          ါ င  စ    ဲ စ     င   စ အ       ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 
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         င  စ      ့   ဲ ှုအ စ အ စ  အ     အ                ထ   အ     စ        ဇ    (၉.၂)   င         င  ၊  စ င   က   က     ှု    အ စ အ စ  ၊ 
    င      င            အ စ အ စ  ၊ အ       အ   အ        ့        အ စ အ စ      အ      အ                ထ   အ     စ        ဇ    (၉.၃)   င         င   
       ြ     ထ    ါ    ။ 

၂ ၃ ။ အ စ  င    စ   င   စ        အ     အ          င       ေ       /                    ှု  စ စ   စ       ါ      င က   န  င      အစ အ စ  အ    
      ထ              င က   န  င         စ ၊       ့                 ြင      င က   န  င   င   ၊            ၌    င က   န  င   င   ၊       ့    

   စ      ြ င     ြ က        င  စ         ထ            (Procedure)     ထ      င    ြ        ၊ 

                   - 

စ        အ     အ          င       ေ       /                    ှု  စ စ   စ       ါ      င က   န  င      အ စ အ စ  အ          ထ            
   င က   န  င         စ     အ      (၉)၊ အ    ေ   ဲ (၉.၇) န  င        (၉.၃)   င   ြ     ထ    ါ    ။ 
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